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La présente invention concerne une plaque de cuisson
du type comprenant au moins un brfileur & gaz ayant un tube
de venturi et une t@te de brfileur assemblée au tube de ven-
turi.

Les plaques de cuisson munies de briileurs 3 gaz peuvent
étre, par exemple, encastrées en tant que partie supérieure
d'un meuble ou elles peuvent &tre combinées avec un four pour
former une cuisiniére. Dans les deux cas, la plaque de cuis-
son est congue de telle sorte gue 1l'air primaire qui doit &-
tre fourni aux tubes de venturi des brfileurs est prélevé
dans ie meuble on dans un 2space qui entoure le compartiment
du four de la cuisiniére et dans lequel un briileur de four
est disposé. ‘

Les deux modes de réalisation décrits ci-dessus présen-
tent en commun cet incconvénient que le volume d!air dans le-
quel l'air primaire est prélevé peut &tzre fortement modifié
par l'ouverture ou la fermeture rapide d'une porte du meuble
ou du four. Si, en méme temps, un briileur Fonctionne A un
faible déhit et ainsi avec une petite flamme, ceite flamme
peut &tre facilement goufflée, ce qui sze traduit par 1'émis-
sion de gaz dans 1l'espace environnant.

Un autre inconvénient peut exister dans les cuisinieéres
dans lesquelles le brfileur du four émet des gaz de combustion
dans l'espace qui entoure le compartiment du four et dans le-
quel 1'air primaire des brileurs supérieurs est prélevé. En
particulier, dans les cuisiniéres dans lesguelles du gaz na-
turel est utilisé, les gaz de combustion contiennent de 1l'an-
hydride carbonique (COz} 3 une concentration qui contamine
fortement l'air primaire fourni auvx briileurs supérieurs. Il
en résulte que les flammes des briileurs supérieurs s'éteignent
par suite du manque d'oxygéne.

La présente invention a pour but de suppzimer les in-
convénients mentionnéds ci-dessus et de réaliser une plaque’
de cuisson dans laquelle les briilleurs sont insensibles aux

changenents du volume d'air qui est enfermé dans un meuble
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portant la plaque de cuisson ou qui entoure le compartiment
du four d'une cuisiniere sur laquelle la plaque de cuisson
est montée. L'invention a pour objet i cet effet une plaque
de cuisson du type précité dans laquelle le tube de venturi
comporte au moins une ouverture pour assurer son alimentation
en air primaire, cette ouverture débouchant dans une chambre
close qui est reliée i l'espace dfair qui entoure la plaque
de cuisson par un étroit conduit.

Drautres caractéristiques et avantages de 1l'invention
ressortiront de la description qui va suivre donnée i titre
d'exemple non limitatif et en regard des dessins annexés sur
lesquels : _

- la Fig. 1 représente schématiquement une plaque de
cuisson selon lt'invention en cours de montage sur une cuisi-
niére ;

- la Fig. 2 est une vue en coupe suivant la ligne II-II
de la Fig. 1 ;

- la Fig. 3 représente un mode de réalisation plus pra- .
tique d'une plaque de cuisson ; et

- la Fig. 4 est une vue en coupe suivant la ligne IV-IV
de la Fig. 3.

La Fig. 1 représente une cuisiniére 10 qui comprend
une plaque de cuisson 11 qui comporte une plaque inférieure
12 et une plaque supérieure 13. La plaque supérieure s'adap-
te dans un évidement rectangulaire 14 formé dans la plaque
inférieure et comporte quatre orifices 15 3 travers lesquels
s'étendent quatre tubes de venturi 16 qui sont fixés i la
plaque inférieure et qui, de la maniére habituelle, portent
un nombre correspondant de tétes de brfileur, non représen-
tées. La plaque supérieure 13, en combinaison avec deux évi-
dements 17, 18 formés dans la plaque inférieure 12 forme
deux enceintes ou chambres 19, 2C pratiguement closes au fond
desquelles les tubes de venturi sont fixés par paires. Cha-
cun des tubes de venturi est raccordé 3 une alimentation en

gaz par un conduit 21 et un robinet 22,
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La partie supérieure de chaque tube de venturi 16 est
entourée par l'orifice 15 dont le diamétre est supérieur 3
celui du tube pour former un passage annulaire 23 qui relie
les chambres closes 19 et, respectivement, 20 i l'espace
d'air environnant. Les té&tes de brfileur, non représentées,
sont disposées 3 l'extérieur des chambres closeé et les tu-
bes de venturi 16 comportent des orifices 24 par lesquels
1tair primaire leur est fourni. Ces orifices 24 débouchent
dans les chambres closes 19 et, respectivement, 20. De la
maniere habituelle, la plaque supérieure 13 comporte une
partie 25 en forme de grille qui comporte des surfaces qui
sont situées au-dessus des briileurs et sont destinées i sup-
porter des ustensiles de cuisson, non représentés.

Comme il ressortclairement de la description qui pré-
céde, les tubes de venturi 16 sont alimentés en air primaire
par les orifices 24 situés dans les chambres closes 19, 20.
Par conséquent, le mouvement d*une porte 26 de four que l'on
déplace en position ocuverte ou fermée n'a aucun effet sur
le volume d'air dans lequel 1l'air primaire est prélevé. De
méme, 1ltémission dfanhydride carbonique (COb) par le brfileur
du four n*a aucun effet sur la composition de ltair primaire
du fait que l'air primaire est prélevé dans l'espace environ-
nant par l'intermédiaire des passages annulaires 23.

Le mode de réalisation représenté sur les Fig. 3 et 4
est congu pour &tre utilisé dans des installations pratiques
de cuisines. Comme dans le mode de réalisation décrit en se
référant aux Fig. 1 et 2, la plaque de cuisson comporte deux
plaques en tdle, la plaque inférieure ayant &été désignée par
la référence 27. Un évidement 28 formé dans la plaque 27
forme, en combinaison avec la plaque supérieure, non repré-
sentée, une chambre 29 pratiquement close qui enferme deux
brfileurs 30, 31. Les brfileurs comportent des tubes de venturi
32, 33 orientés en sens opposés qui s'étendent horizontale-
ment dans la chambre 29.

Chacun des deux tubes de venturi est en deux parties
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adont l'une est constituée par des cavités ou empreintes 34
formées dans le fond de 1l'évidement 28. Des cavités ou em-
preintes d'une forme correspondante formées dans un couver-
cle 35 coopérent avec les cavités 34 pour former les deux
tubes de venturi. Le couvercle 35 comporte un rebord plan
36 qui forme un bord périphérique entourant le couvercle 35.
Le rebord 36 est en contact avec une surface plane 37 qui en-
toure les cavités 34 formées dans 1l'évidement 28. Une soudu-
re de fermeture étanche s'étendant le long de la ligne 38
en traits interrompus assemble le couvercle 35 i la surface
plane 37. La soudure est effectuée par soudage par faisceau
d!'électrons. Grice i ce procédé de soudage, on peut réaliser
une étroite soudure étanche sans que le soudage ait un quel-
conque effet sur les parties adjacentes des piéces qui sont
soudées. Pour aligner les cavités du couvercle 35 avec les
cavités 34, des pions de guidage circulaire 39 sont formés
dans la plaque 27, ces pions coopérant avec des trous de
guidage 40 formés dans le couvercle 35, Comme dans le mode
de réalisation des Fig. 1 et 2, les tubes de venturi sont
munis d'embouchures 41, 42, qui traversent des orifices for-
més dans la plaque supérieure, non représentée. Des buses
d'éjection de gaz 43 et 44, sont prévues pour chaque tube de
venturi respectivement, ces buses formant des conduits d'ar-
rivée de gaz qui traversent le fond de la chambre close 29.
Ltorifice de sortie de chacune des buses 43, 44, débouche
dans la chambre 29 i une distance prédéterminée de l'orifice
d'entrée du tube de venturi 32, 33, correspondant. Par consé-
quent, 1ltair primaire pour les brilleurs est fourni par la
chambre close 29 qui communique avec l'espace d'air environ-
nant par des passages, non représentés, délimités par les tu-

~ bulures 41, 42, des tubes de venturi et par les orifices for-

més dans la plaque supérieure et i travers lesquels passent

les tubulures.

Le mode de réalisation représenté sur les Fig. 3 et 4
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permet l'application de 1t'invention aux plaques de cuisson
qui doivent &tre construites dans des espaces a hauteur li-
mitée ou dans tous les autres cas ou 1l'on désire utiliser

une construction compacte.
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REVENDICATIONS

1 - Plaque de cuisson (11) comprenant au moins un brii-
leur i gaz ayant un tube de venturi (16 ; 32, 33) et une té-
te de briileur assemblée au tube de venturi, caractérisée en
ce que le tube de venturi comporte au moins une ouverture
(24) pour alimenter le tube de venturi en air primaire, cet~
te ouverture débouchant dans une chambre close (19, 20 ; 29)
qui est reliée i l'espace d'air qui entoure la plaqué de cuis-
son par un passage étroit (23).

2 - Plaque de cuisson selon la revendication 1, carac=-
térisée en ce qu'elle comporte une plaque inférieure (12 ; 27)
et une plaque supérieure (13) ladite chambre close (19, 20 ;
29) étant constituée par un évidement (17, 18 ; 28) formé
dans la plaque inférieure et recouvert par la plaque supé-
rieure.

3 - Plaque de cuisson selon la revendication 2, carac-
térisée en ce que le tube de venturi (16 ; 32, 33) s'étend a
travers une ouverture (15) formée dans la plaque supérieure,
1'ouverture et le tube de venturi délimitant entre eux un
passage annulaire (23) formant ledit passage étroit.

4 -~ Plaque de cuisson selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 4 3, caractérisée en ce qu'elle comporte deux
brlileurs dont les tubes de venturi (16 ; 32, 33) comportent
des ouvertures (24) qui débouchent dans une chambre close
commune (19, 20 ; 29).

5 - Plaque de cuisson selon l'une quelconque des reven-
dications 1 4 4, caractérisée en ce que le tube de venturi
(32, 33) s'étend horizontalement, une de ses extrémités com-
portant une embouchure (41, 42) orientée verticalement qui
traverse ltouverture formée dans la plaque supérieure et por=-
te la téte de brlileur.

6 - Plaque de cuisson selcn la revendication 5, carac-
térisée en ce que les deux plaques sont en t8le, le tube de
venturi (32, 33) étant constitué par une cavité ou empreinte
(34) formée dans le fond de la chambre close (29) et par une
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cavité ou empreinte de forme correspondante formée dans un
couvercle (35) en t8le, le couvercle comportant, 3 une ex-
tiémité, ladite embouchure (41, 42) orientée verticalement
et formant, 3 son autre extrémité, en combinaison avec la
cavité ou empreinte formée dans la chambre close (29), ltori-
fice d'entrée du tube de venturi, une buse (43, 44) é&tant
prévue pour former un conduit d'arrivée de gaz traversant le
fond de 1'évidement délimitant la chambre close, 1'orifice
de sortie de la buse étant situé i une distance prédétermi-
née de l'orifice d'entrée du tube de venturi.

7 - Plaque de cuisson selon la revendication 6, carac-
térisée en ce que deux cavités ou empreintes (34) sont for-
mées dans le fond de la chambre close (29), le couvercle (35)
comportant deux cavités ou empreintes de fbrme)correspondan-
tes qui, en combinaison avec lesdites premiéres cavités ou
empreintes forment deux tubes de venturi (32, 33) A& peu prés
paralléles orientés en sens opposés dont les embouchures ver-
ticales (41, 42) traversent des ouvertures séparées formées
dans la plaque supéricure.

8 - Plaque de cuisson selon lt'une quelconque des reven-
dications 6 et 7, caractérisée en ce qu'un rebord plan (36)
forme un bord périphérique entourant le couvercle (35), ce
rebord étant en appui contre une surface plane (37) qui en-
toure les cavités ou empreintes (34) formées dans la plaque
inférieure, le rebord et la surface plane étant assemblés
entre eux au moyen d'une soudure (38) effectuée par soudage

par faisceau d'électrons.
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