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(57) Resumo: TEXTEIS TRATADOS COM DERIVADOS DE
POLIETILENOIMINA HIPER-RAMIFICADA PARA PROPRIEDADES
DE CONTROLE DO ODOR. A presente invencgéao refere-se a téxteis
sintéticos tratados com derivados de h-PEl, tais derivados possuindo a
estrutura geral mostrada abaixo: (R)x - h-PEI - (A)y onde R é um grupo
hidrocarboneto nao-hiper-ramificado, o dito grupo hidrocarboneto tem
pelo menos uma porgao linear, e a dita porgéo linear tem entre 5 e 30
atomos de carbono; onde x € um namero de 1 a 10.000; onde h-PEI| é
uma polietilenoimina hiper-ramificada; onde A é um composto organico
que tem 1 a 4 atomos de carbono; onde y € um numero de O a 500; e
em que R esta presente em uma quantidade entre cerca de 0,1% e
cerca de 80% em peso do derivado de h-PEI. O tratamento quimico
propicia controle do odor, maciez,resisténcia ao enrugamento, e
absorgéo de umidade duraveis aos substratos tratados com o mesmo.
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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para "TEXTEIS
TRATADOS COM DERIVADOS DE POLIETILENOIMINA HIPER-
RAMIFICADA PARA PROPRIEDADES DE CONTROLE DO ODOR".
CAMPO TECNICO

A presente invengao refere-se ao campo de derivados do polieti-

lenoimina hiper-ramificada uteis para o tratamento de substratos téxteis.
Mais especificamente, a presente invencdo refere-se aos tratamentos usa-
dos para prover o controle do odor duravel nas lavagens em téxteis, em par-
ticular em substratos téxteis sintéticos ou contendo componentes sintéticos.
O tratamento quimico também reduz o enrugamento e confere maciez e ab-
sor¢éo da umidade ao téxtil tratado.

A presente invengdo refere-se a uma molécula que tem um nuG-
cleo de polietilenoimina hiper-ramificada ao qual € unida, em um minimo, a
um ou mais grupos hidrocarboneto. Opcionalmente, compostos de ligagao
podem conectar os grupos hidrocarboneto ao nucleo de polietilenoimina hi-
per-ramificada. Além disso, outros compostos organicos também podem ser
usados para "tampar" as ramificagdes da polietilenoimina hiper-ramificada
que n&o sao reagidas com grupos hidrocarboneto.

Em uma modalidade, os grupos hidrocarboneto compreendem
até 20% do peso do derivado de polietilenoimina hiper-ramificada. Em tal
modalidade, o téxtil tratado resultante exibe propriedades de absor¢do que
sa@o desejadas para os téxteis usados em vestimentas e outras aplicagdes.
Para produzir um téxtil tratado cujo acabamento possa suportar multiplas
lavagens, € preferivel usar um agente ou composto de reticulagdo para fixar
o derivado de polietilenoimina hiper-ramificada a superficie do téxtil.

Em uma segunda modalidade, os grupos hidrocarboneto com-
preendem até entre cerca de 20% e cerca de 80% do peso do derivado de
polietilenoimina hiper-ramificada. Em tal modalidade, foi verificado que a du-
rabilidade pode ser obtida sem o uso de um agente ou um composto de reti-
culacdo separado, embora um deles possa ser incorporado se assim for de-
sejado para determinadas aplicagdes. Os téxteis tratados com os derivados

que tém uma quantidade maior de grupos hidrocarboneto tendem a exibir
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acabamentos que sdo mais repelentes a agua, o que pode ser Util em algu-
mas circunstancias.
ANTECEDENTES

Ha muito tempo é desejavel a produgdo de um substrato téxtil

que tenha capacidades de adsorgdo de odor duraveis. Em particular, a redu-
¢éo dos odores do suor do ser humano é Util em uma variedade de aplica-
coes diferentes. Por éxemplb, 0s éagadores séo interessados em impedir
que seus odores do corpo alcancem os animais que estdo sendo persegui-
dos. Em talvez uma aplicagdo mais comum, a vestimenta que pode ser usa-
da diversas vezes antes de precisar ser lavada deve conferir beneficios con-
sideraveis aos seus usuarios.

Os fabricantes tém usado uma variedade de abordagens para
resolver o problema da redugdo do odor. Uma primeira abordagem é o tra-
tamento do artigo téxtil com compostos microbicidas ou a incorporagéo de
compostos microbicidas nos fios usados para fazer o substrato. os téxteis
tratados com microbicidas funcionam de modo a reduzir os odores ao con-
trolar ou impedir o crescimento de micro-organismos. Quando os micro-
organismos crescem, eles degradam materiais como compostos organicos
volateis, que frequentemente tém mau-cheiro. Embora impecam o cresci-
mento de micro-organismos, as abordagens que usam microbicidas ndo
conseguem solucionar a questdo do controle do odor, uma vez que compos-
tos orgéanicos volateis estdo presentes no téxtil.

Uma outra abordagem para o problema do controle do odor con-
siste na incorporagdo de particulas de negro-de-fumo, granulos, fibras ou
panos em um téxtil. Dependendo do tamanho de poro e do material escolhi-
do, o negro-de-fumo é em geral eficaz na adsorgéo de odores quando seco,
mas tende a perder um pouco da sua eficacia quando molhado (uma vez
que a area da superficie fica bloqueada pela dgua ou outros contaminantes
aquosos). Um segundo problema com o negro-de-fumo é que deve ele ser
ligado ao téxtil por adesivos ou outros aglutinantes, reduzindo frequentemen-
te a capacidade de respirar do téxtil tratado. Finalmente, o negro-de-fumo

confere uma cor preta a superficie do téxtil que esta sendo tratado, o que é
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inadequado em muitas situagdes (por exemplo, com uma vestimenta de co-
loragao clara).

Outras particulas, tais como zeélitos, também tém sido usadas
para a redugdo do odor do téxtil. Muitas delas exibem os mesmos problemas
associados com o negro-de-fumo, embora sejam funcionalmente menos efi-
cazes.

Mais recehtémerite‘, oé fabricantes tém usado ciclodextrinas e
derivados de ciclodextrina em um esforgo para produzir com redugdo de o-
dor. No entanto, tal como sera aqui demonstrado, as ciclodextrinas ndo sdo
particularmente eficazes na redugdo dos odores associados com o suor do
ser humano, nem s&o particularmente duraveis sob lavagens repetidas.

Desse modo, existe uma necessidade quanto a uma quimica de
redugé@o de odor que confira de preferéncia beneficios tais como resisténcia
ao enrugamento, absor¢gdo da umidade e maciez. O presente tratamento
fornece uma solugéo para tais necessidades ao prover uma estrutura de po-
lietilenoimina hiper-ramificada especifica, a qual é ligada a um ou mais gru-
pos hidrocarboneto que tém por¢des lineares entre de 5 e 30 atomos de car-
bono e que pode ser adicionalmente ligada a um ou mais compostos "tam-
padores" organicos.

SUMARIO

A presente invencdo refere-se aos tratamentos para produtos
téxteis sintéticos que conferem propriedades de controle do odor aos téxteis
tratados. Além disso, o tratamento quimico confere beneficios em termos do
tempo de secagem reduzido, do enrugamento reduzido, e, em algumas cir-
cunstancias, de uma maior absorgdo da umidade.

O presente tratamento compreende um composto de polietileno-
imina hiper-ramificada modificado, também aqui indicado como "derivado de
polietilenoimina hiper-ramificada”. O derivado de polietilenoimina hiper-
ramificada compreende pelo menos uma polietilenoimina hiper-ramificada
(um "componente hidrofilico") que foi ligado a um ou mais grupos hidrocar-
boneto que tem entre 5 e 30 dtomos de carbono arranjados linearmente

("componentes hidrofébicos”, que podem ser ligados a polietilenoimina hiper-
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ramificada ao utilizar qualquer um de uma série de ligagdes diferentes). Em
uma outra modalidade, o tratamento quimico também compreende um ou
mais compostos "tampadores" organicos adicionais unidos ao nucleo da po-
lietilenoimina hiper-ramificada.

De preferéncia, os componentes hidrofdbicos (isto &, os grupos
hidrocarboneto e compostos de ligagao opcionais) s@o eletrofilicos, de modo
que eles reagem com a moi'écurlﬁa de polietilenoimina hiper-ramificada nu-
cleofilica. Qualquer um de uma série de grupos de ligagdo aceitaveis pode
ser usado para ligar os grupos hidrocarboneto a polietilenoimina hiper-
ramificada, tal como sera aqui descrito, ou os grupos hidrocarboneto podem
se ligar diretamente a molécula de polietilenoimina hiper-ramificada.

Em uma modalidade, os grupos hidrocarboneto compreendem
até 20% do peso do derivado de polietilenoimina hiper-ramificada. Em tal
modalidade, o téxtil tratado resultante exibe propriedades de abroscdo que
s@o desejadas para os téxteis usados em vestimentas e em outras aplica-
¢Oes. Para produzir um téxtil tratado cujo acabamento possa suportar multi-
plas lavagens, € preferivel usar um agente ou composto de reticulagdo para
fixar o derivado de polietilenoimina hiper-ramificada a superficie de téxtil.

Em uma segunda modalidade, os grupos hidrocarboneto com-
preendem até entre cerca de 20% e cerca de 80% do peso do derivado de
polietilenoimina hiper-ramificada. Em tal modalidade, foi verificado que a du-
rabilidade pode ser obtida sem o uso de um agente ou composto de reticula-
¢ao separado, embora ele possa ser incorporado se assim for desejado para
determinadas aplicagdes. Os téxteis tratados com os derivados que tém uma
quantidade maior de grupos hidrocarboneto tendem a exibir acabamentos
que sdo mais repelentes a agua, o que pode ser Gtil em algumas circunstan-
cias.

A invengdo também se refere ao processo para o tratamento de
téxteis com o presente tratamento quimico, em que o tratamento quimico é
aplicado a pelo menos uma porgao da fibra, do fio, do téxtil ou do composto.
Em uma modalidade atualmente preferida, o tecido-alvo é colocado no tra-

tamento quimico (por exemplo, por imersdo), e em seguida acolchoado e
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secado em um Unico processo continuo.

A presente invengdo também se refere a fibras, fios, tecidos, téx-
teis, produtos acabados, ou ndo-trangados tingidos (aqui englobados sob os
termos "téxteis" e "redes”) tratados com os presentes derivados de polietile-
noimina hiper-ramificada. Tais téxteis e redes exibem uma firmeza de cores
e uma resisténcia extremamente melhorada ao desvanecimento, até mesmo
depois de multiplas Iavagehs. Alrérm disso, tais téxteis tratados também exi-
bem uma maior maciez e um enrugamento e um tempo de secagem reduzi-
dos.

DESCRIGAO DETALHADA

O presente tratamento quimico € especialmente bem-apropriado

para o uso com substratos sintéticos. O termo "sintético" refere-se a qual-
quer tipo de fibra sintética, incluindo, sem limitagéo, poliéster, poliamida (por
exemplo, nylon), acrilico, polietileno, polipropileno, aramidas (por exemplo,
NOMEX® e KEVLAR®), e similares. De preferéncia, o substrato compreen-
de uma maior parte do teor sintético e pode incluir uma combinacgéo de tipos
de fibras sintéticas ou uma combinacio de tipos de fibras sintéticas e natu-
rais.

E de grande utilidade no presente tratamento quimico a molécu-
la de polietilenoimina hiper-ramificada (h-PEI), a qual também pode ser aqui
indicada como componente hidrofilico do composto. Em termos esquemati-
cos, a molécula de h-PEI pode ser descrita como tendo um ndcleo central
cercado por uma pluralidade de ramificagdes moleculares, em que cada ra-
mificagdo se projeta para fora do nucleo e tem um grupo de extremidade
altamente reativo. Deve se esperar que a ligagdo parcial das ramificagdes
ocorra com frequéncia. A molécula exibe tipicamente uma densidade de car-
ga muito elevada por area, o que significa que ha um numero elevado de
cargas positivas aglomeradas densamente agrupadas em torno do nucleo
molecular. Esta configuragédo torna a molécula muito capacitada para a inte-
ragdo com uma ampla gama de outras moléculas, muitas das quais serdo
aqui descritas. O numero de moléculas que podem ser unidas a molécula de

h-PEI depende do peso molecular médio numérico (Mn) da h-PEI, o qual
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reflete 0 niumero de ramificagdes disponiveis para a ligagéo.

Para as aplicagbes que sdo aqui contempladas, as polietilenoi-
minas hiper-ramificadas que tém um peso molecular médio numérico (Mn)
entre cerca de 300 e cerca de 2 milhdes sdo as preferidas, sendo que o Mn
entre cerca de 1.000 e cerca de 75.000 é o mais preferido.

A molécula de h-PE! s3o unidos pelo menos um, e de preferén-
cia mais de um, grufpésirhidfrocarboneto para aumentar a capacidade hidrofé-
bica do composto resultante (isto €, o derivado de h-PEI). Estes grupos hi-
drocarboneto, junto com todos os compostos de ligagdo que podem ser usa-
dos para unir os mesmos a molécula de h-PEl, sdo indicados coletivamente
como os "componentes hidrofébicos" da molécula reativa com corante. Es-
ses grupos hidrocarboneto podem ser moléculas lineares ou podem conter
porgOes ramificadas ou aromaticas, que tém um grupo eletrofilico que pode
reagir com a h-PEI nuclecfilica. De preferéncia, independente da estrutura
do hidrocarboneto, a porgdo linear do grupo hidrocarboneto contém entre
cerca de 5 e cerca de 30 atomos de carbono e, com mais preferéncia, con-
tém entre cerca de 10 e cerca de 24 atomos de carbono. As misturas de hi-
drocarbonetos de varios comprimentos também podem ser usadas.

Os exemplos de hidrocarbonetos eletrofilicos incluem, sem limi-
tacdo, acidos carboxilicos, dimeros de ceteno, formiatos, haletos de acetila
(tal como o cloreto de acetila), ésteres, anidridos, haletos de alquila, epéxi-
dos, isocianatos, e similares. Os exemplos preferidos incluem o acido estea-
rico, o 4cido hidroxi estearico, o acido isoestearico, e o acido palmitico.

Em uma primeira modalidade, a relagdo de peso entre o h-PEl e
os grupos hidrofébicos € de cerca de 1.000:1 a cerca de 5:1 e, com mais
preferéncia, é de cerca de 100:1 a cerca de 10:1. Em uma segunda modali-
dade, a relagdo de peso entre a h-PEIl e os grupos hidrofébicos é de cerca
de 5:1 a cerca de 1:10 e, com mais preferéncia, &€ de cerca de 2:1 a cerca de
1:5, dependendo do Mn da h-PEl. Com mais preferéncia, sdo empregadas
as relagbes de peso entre a h-PEl e o grupo hidrofdbico de cerca de 1:1 a
cerca de 1:4.

Os presentes derivados de h-PE| possuem a estrutura mostrada
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abaixo:
(R)x - h-PEI - (A)y

na qual R € um grupo hidrocarboneto n&o hiper-ramificado (por exempilo, tais
como os grupos alquila, alquenila, arilalquila, e arilalquenila, onde o nimero
de atomos de carbono na porgao linear do hidrocarboneto fica compreendido
entre 5 e 30 atomos de carbono), onde x é um nimero de 1 a cerca de
10.000 (depe'nd'endo do Mn da h-PEl), onde h-PEIl € uma polietilencimina
hiper-ramificada, onde A é um composto "tampador" orgénico pequeno, on-
de y € um nimero de 0 a 500, e em que R esta presente em uma quantidade
aproximada entre cerca de 0,1% e cerca de 80% em peso da molécula.

Deve ser compreendido que, na sintese das moléculas, tal como
0 ajuste da estrutura geral fornecida acima, o produto real exibe uma polidis-
persidade (uma distribuicdo de razbes) e a razdo molar de cada molécula ira
variar um tanto em torno da razao-alvo.

Opcionalmente, as moléculas organicas pequenas (generica-
mente indicadas como "A" na estrutura acima) podem ser usadas para "tam-
par" as ramificagdes ndo reagidas da polietilenoimina hiper-ramificada. Fa-
lando de maneira genérica, a molécula tampadora "A" tem entre um e quatro
atomos de carbono. Todas as tampas que reagem com a porg¢do amina (NH
ou NH2) da molécula de h-PEI podem ser usadas, incluindo, sem limitagdo,
epoxidos, anidridos, ésteres, acidos, carbonatos, sulfatos, formatos, isocia-
natos, e as misturas destes. Os exemplos especificos de tais tampas inclu-
em, sem limitagéo, o 6xido de etileno, éxido de propileno, brometo de metila,
acido acético, sulfonatos de vinila, acido trifluoro acético, e anidrido succini-
co. As misturas de moléculas diferentes de "tampas" podem ser usadas.

As cadeias de Oxido de etileno (EO) ou de éxido de propileno
(PO) séo especialmente Gteis como compostos tampadores no presente tra-
tamento para impedir que o substrato tratado fique amarelado quando ex-
posto as altas temperaturas de manufatura (por exemplo, temperaturas de
mais de 176,6°C (350°F)). A adigdo de tais cadeias ndo é requerida para
obter a firmeza de cores e outros beneficios do presente tratamento, mas

meramente para conferir beneficios adicionais. Por exemplo, foi verificado
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que a adi¢do de cadeias de EO ou PO dentro do derivado de h-PEI incre-
menta a absor¢cao de umidade e produz maciez no substrato tratado.

Um grupo "R" potencialmente preferido. tem uma estrutura
C17H35, a qual, na estrutura acima forma uma amida estearica. Ao usar es-
te grupo R e uma h-PEIl que tem um Mn igual a 1.200, as razdes molares
representativas entre h-PEl e B,S§°,132’ 1:4, 1:6, 1:8, 1:10, e 1:12. Similar-
mente, quando o Mn da molécula de h-PEI é de cerca de 10.000, as razoes
molares representativas entre h-PEl e R sdo 1:25, 1:60, 1:80, e 1:100. Fi-
nalmente, quando o Mn da molécula de h-PEI| é de cerca de 75.000, as ra-
z0es molares representativas entre h-PEl e R sdo 1:400, 1:500, e 1:600.

A sintese quimica das presentes moléculas de tratamento é rea-
lizada ao reagir a molécula de h-PEI com uma molécula eletrofilica contendo
R hidrofébico na presenga de nitrogénio. Foi verificado que a agitagdo me-
cénica dos reagentes em um vaso sob nitrogénio a uma temperatura de cer-
ca de 150°C produz os derivados de h-PEI aqui descritos. O tempo necessa-
rio para concluir a reagdo depende da quantidade de reagentes que estdo
sendo reagidos e do tamanho do vaso de reagdo. Os compostos resultantes,
aqui indicados como "derivados de h-PEI", estéo tipicamente na forma de
um liquido oleoso ou de um solido ceroso.

Em uma modaliadde preferida, os derivados de h-PEI tém agen-
tes hidrofobicos presentes em uma quantidade de pelo menos 0,1% até cer-
ca de 20% do peso do derivado de h-PEI, e com mais preferéncia de cerca
de 2% a cerca de 15% do peso do derivado de h-PEl. Em uma modalidade
alternativa, os derivados de h-PEI tém agentes hidrofdbicos presentes em
uma quantidade de pelo menos 20% a cerca de 80% do peso do derivado de
h-PEI, e com mais preferéncia de cerca de 30% a cerca de 75% do peso do
derivado de h-PEl.

Para preparar um banho de tratamento para téxteis ao usar os
derivados de h-PEI aqui descritos, é necessario aquecer o derivado de h-PEl
até o seu ponto de fuséo, de modo que ele possa ser despejado em um vaso
onde € combinado, através de agitagdo a alta velocidade e cisalhamento

elevado, com agua quente. Neste caso, a expressio "agua quente" refere-se
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a agua que tem uma temperatura igual ou maior do que o ponto de fusdo do
derivado de h-PEI. O equipamento apropriado para obter a agitagdo a alta
velocidade e cisalhamento elevado inclui misturadores do tipo de pas, agita-
dores do tipo Jago®, homogeneizadores, moinhos de rolos, moinhos de es-
feras, microfluidizantes, e similares.

A dispersdo que resulta da introdugao forgosa do derivado de h-
PEI na agua é auxiliada e estabilizada pela adigdo de um agente solubilizan-
te (por exemplo, um &cido ou um tensoativo), a quantidade do qual depende
do peso molecular da h-PEI| e da razdo molar entre a h-PEI e os componen-
tes hidrofobicos. O &cido acético é um acido potencialmente preferido para
esta finalidade (o excesso de acido é evaporado durante a secagem subse-
quente do substrato téxtil tratado). Quantidades de mais de 0,1% de Acido,
em peso da solugdo, podem ser usadas com sucesso. De preferéncia, a
quantidade de &cido deve estar na faixa de cerca de 0,1% a cerca de 20%
do peso do derivado de h-PEI.

A fibra, o fio, o tecido, ou a vestimenta acabada podem ser tingi-
dos ao empregar um processamento convencional, apos o qual eles s3o ex-
postos (pelos métodos conhecidos no estado da técnica tais como enchar-
camento, aspersao, imersdo, acolchoamento, formagéo de espuma, esgo-
tamento, e similares) a dispersdo aquosa da quimica do tratamento. Em al-
guns casos, pode ser possivel introduzir a quimica do tratamento em uma
vestimenta ao substituir a quimica de amaciamento (aplicada normaimente
durante o processo de lavagem) pelo tratamento aqui descrito. Alternativa-
mente, a quimica de tratamento pode ser aplicada a um téxtil (ndo tingido),
se o téxtil tiver que ser usado em seu estado nio tingido.

A rede tratada é entdo removida da solugdo e secada, de prefe-
réncia a temperaturas entre a temperatura ambiente e 204,4°C (400°F) e,
com mais preferéncia, a temperaturas entre cerca de 37,7°C (100°F) e cerca
de 193,3°C (380°F). O peso adicionado tipico do derivado de h-PEl é de
cerca de 0,1% do peso do tecido a cerca de 10% do peso do tecido e é de
preferéncia de cerca de 0,2% do peso do tecido a cerca de 5% do peso do
tecido.
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Os substratos tratados exibem um controle de odor duravel de-
pois de multiplas lavagens. Além disso, e de modo surpreendente, os subs-
tratos também tém uma maciez duravel, um enrugamento reduzido apos a
lavagem/secagem, e uma maior capacidade de absorgdo de umidade.

Sem querer ficar limitado pela teoria, € suposto que os derivados
de h-PEIl aqui apresentados possuem uma configuragdo molecular que facili-
ta a adsorgéo de odor. Especificamente, os derivados do h-PEI tém um nu-
cleo hidrofilico circundado por um "envoltério" hidrofobico que é formado pe-
la pluralidade de grupos hidrocarboneto unidos a molécula de h-PEl do nu-
cleo. Tal configuragao resulta em numerosos espagos vazios dentro da mo-
lécula do derivado, em que as moléculas de odor volateis que possuem pola-
ridades diferentes podem ser presas. Além disso, interagdes secundarias
tais como, por exemplo, forcas de Van der Waals, ligacdo de hidrogénio, e
interagdes idnicas, também podem contribuir para a capacidade de aprisio-
namento de odor exibida pelos téxteis tratados com os presentes derivados.

Em uma modalidade (em particular quando os grupos hidrocar-
boneto estéo presentes em uma quantidade entre 0,1% e 20% do peso do
derivado de h-PEl), um agente de reticulagado separado ¢ incorporado a so-
lugcdo ou dispersdo aquosa para intensificar a durabilidade do tratamento. Os
agentes de reticulagdo apropriados para esta finalidade incluem epoxidos,
clorotriazinas e seus derivados, azetidinas, isocianatos bloqueados e deriva-
dos de melamina, que podem ainda intensificar a durabilidade da quimica de
tratamento. Quando usado, o agente de reticulacédo esta de preferéncia pre-
sente em uma quantidade entre cerca de 0,05% e cerca de 5% do peso do
téxtil tratado. De preferéncia, a relagao entre o derivado de h-PEl e o agente
de reticulagdo € de cercade 1:0,1 a 1:1.

Outros agentes de acabamento também podem ser usados, tais
como agentes umectantes, amaciantes, agentes liberadores de sujeira, re-
tardadores de chama, e similares.

A fim de ilustrar ainda mais os derivados e as vantagens dos
mesmos, 0s seguintes exemplos especificos sdo fornecidos, devendo ficar

compreendido que 0s mesmos se prestam somente como ilustrativos e ndo
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estao presentes de nenhuma maneira limitadora.
EXEMPLO COMPARATIVO A

, Um tecido tricotado de 100% de poliéster foi usado como subs-
trato para o Exemplo Comparativo A. Uma solugao de tratamento foi criada,
a qual continha 7,5% (em peso) de uma hidroxi propil beta-ciclodextrina (dis-
ponivel junto a Wacker Chemical sob-a -marca comercial CAVATEX® W7
HPTL) e 2,0% (em peso) de um agente de reticulagao de isocianato bloque-
ado (disponivel junto a Clariant Corporation sob a marca comercial ARKO-
PHOB® DAN). O tecido tricotado foi mergulhado na solugao de tratamento e
acolchoado a uma pressao de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso da
solugdo de tratamento. O tecido tratado foi entdo secado a cerca de 187,7°C
(370°F) por cerca de 3 minutos (até secar).

EXEMPLO COMPARATIVO B

Um tecido trangado que contém 52% em peso em peso de nylon

e 48% em peso de algodao foi usado como substrato para o Exemplo Com-
parativo B. Para este exemplo comparativo, o tecido foi mergulhado em um
banho que contém somente agua e entdo acolchoado a uma pressao de
cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso de agua. O tecido foi
entdo secado a cerca de 154,4°C (310°F) por cerca de 10 minutos (até se-
car).

EXEMPLO COMPARATIVO C

O tecido do Exemplo Comparativo B foi usado no Exemplo

Comparativo C. Para este exemplo comparativo, o tecido foi mergulhado em
um banho que continha 7,5% (em peso) de uma hidréxi propil beta-
ciclodextrina (disponivel junto a Wacker Chemical sob a marca comercial
CAVATEX® W7 HPTL) e 2,0% (em peso) de um agente de reticulacdo de
isocianato blogueado (disponivel junto a Clariant Corporation sob a marca
comercial ARKOPHOB® DAN) e entdao acolchoado a uma pressao de cerca
de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. A solugcido de tratamento u-
sada no Exemplo Comparativo C era a mesma que aquela usada no Exem-
plo Comparativo A. O tecido foi secado a cerca de 154,4°C (310°F) por cer-

ca de 10 minutos (até secar).
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EXEMPLO COMPARATIVO D

O tecido do Exemplo Comparativo B foi usado no Exemplo

Comparativo D. Para este exemplo comparativo, o tecido foi mergulhado em
um banho que continha cerca de 5,0% (em peso) de um material repulsivo a
base de melamina (disponivel junto a Ciba Specialty Chemical sob a marca
comercial PHOBOTEX® JVA) e 2,0% (em peso) de um agente de reticula-
¢ao de isocianato bloqueado (disponivel junto a Clariant Corporation sob a
marca comercial ARKOPHOB® DAN). O tecido foi entdo acolchoado a uma
pressao de cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso, depois do
que o tecido foi secado a cerca de 154,4°C (310°F) por cerca de 10 minutos
(até secar).

EXEMPLO COMPARATIVO E

Um tecido trangado que contém 52% em peso de nylon e 48%

em peso de algodéo foi usado como substrato para o Exemplo Comparativo
E. O tecido foi mergulhado em um banho que continha cerca de 6,0% (em
peso) de uma hidréxi propil beta-ciclodextrina (disponivel junto & Wacker
Chemical sob a marca comercial CAVATEX® W7 HPTL) e 1,0% (em peso)
de um agente de reticulagéo de isocianato bloqueado (disponivel junto a Cla-
riant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN) e entdo acol-
choado a uma pressdo de cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o ex-
cesso. O tecido foi entdo secado a cerca de 165,5°C (330°F) por cerca de 4
minutos (até secar).
EXEMPLO 1

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 200,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial EPOMIN® SP012 pela Summit Specialty Chemical, New
Jersey) e 94,83 gramas de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin).
A polietilenoimina hiper-ramificada tinha um Mn de 1.200. A mistura foi é-
quecida sob nitrogénio, com agitagcdo, a uma temperatura de cerca de 150°C
por cerca de 3 horas. Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e
analisada ao usar FT-IR, que indicou que nenhum &cido continuou presente

e que a reagao estava completa. O produto resultante era um sélido ceroso.
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O derivado de h-PEI foi disperso em agua quente através de agi-
tacao a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEI, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 3,0% em peso
da dispersdo. A dispersdo, também foram adicionados cerca de 2,0% em
peso de um agente de reticulagdo de isocianato bloqueado (disponivel junto
a Clariant Cbrbofétion sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN).

O tecido tricotado de 100% de poliéster usado no Exemplo
Comparativo A foi mergulhado na dispersao e acoichoado a uma pressao de
cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo se-
cado a uma temperatura de cerca de 187,7°C (370°F) por cerca de 3 minu-
tos (até secar).

EXEMPLO 2

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 100,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial EPOMIN® SP200 pela Summit Specialty Chemical, New
Jersey) e 170,7 gramas de acido isoestearico (vendido sob a marca comer-
cial PRISORINE® pela Unigema, Delaware). A polietilenoimina hiper-
ramificada tinha um Mn de cerca de 10.000. A mistura foi aquecida sob ni-
trogénio, com agitagdo, a uma temperatura de cerca de 150°C por cerca de
3 horas. Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e analisada ao
usar FT-IR, que indicou que nenhum acido continuou presente e que a rea-
¢ao estava completa. O produto resultante era um liquido viscoso.

O derivado de h-PEl foi disperso em agua quente através de agi-
tacdo a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEl, acido acético foi adicionado as disperstes para obter um nivel de
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 3,0% em peso
da dispersdo. A dispersdo também foram adicionados cerca de 2,0% em
peso de um agente de reticulagd@o de isocianato bloqueado (disponivel junto
a Clariant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN).

O tecido tricotado de 100% de poliéster usado no Exemplo

Comparativo A foi mergulhado na dispersdo e acolchoado a uma pressao de
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cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo se-
cado a uma temperatura de cerca de 187,7°C (370°F) por cerca de 3 minu-
tos (até secar).

EXEMPLO 3

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico foram
adicionados 100,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial LUPASOL® WF pela BASF, New Jersey) e 284,5 gramas
de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin). A polietilenoimina hi-
per-ramificada tinha um Mn de cerca de 10.000. A mistura foi aquecida sob
nitrogénio, com agitacdo, a uma temperatura de cerca de 150°C por cerca
de 3 horas. Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e analisada ao
utilizar FT-IR, que indicou que nenhum acido continuou presente e que a
reagao estava completa. O produto resultante era um sélido ceroso.

A um reator de ago inoxidavel com agitador e controlador de
temperatura, foram adicionados 300,0 gramas do derivado de h-PEI formado
acima. O derivado de h-PEI foi aquecido até cerca de 121,1°C (250°F), de-
pois do que 42,0 gramas de 6xido de etileno foram adicionados lentamente
até todo o 6xido de etileno ser reagido, tal como medido pelo nimero de hi-
droxila. O derivado de h-PEI tampado resultante era uma pasta a temperatu-
ra ambiente.

O derivado de h-PEI tampado foi disperso em agua quente atra-
vés de agitagao a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o
derivado de h-PEl, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um
nivel de pH de cerca de 5. O derivado de h-PEl compreendia cerca de 5,7%
em peso da dispersdo. A dispersdo também foram adicionados cerca de
2,0% em peso de um agente de reticulagdo de isocianato bloqueado (dispo-
nivel junto a Clariant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB®
DAN).

O tecido tricotado de 100% de poliéster usado no Exemplo
Comparativo A foi mergulhado na dispersao e acolchoado a uma presséo de
cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo se-

cado a uma temperatura de cerca de 187,7°C (370°F) por cerca de 3 minu-
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tos (até secar).
EXEMPLO 4

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 200,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial EPOMIN® SP012 pela Summit Specialty Chemical, New
Jersey) e 94,83 gramas de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin).
A polietilenoimina hiper-ramificada tinha um Mn de 1200. A mistura foi aque-
cida sob nitrogénio, com agitagdo, a uma temperatura de cerca de 150°C por
cerca de 3 horas. Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e anali-
sada ao utilizar FT-IR, que indicou que nenhum &cido continuou presente e
que a reagao estava completa. O produto resultante era um sélido ceroso.

O derivado de h-PEl foi disperso em agua quente através de agi-
tacao a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEl, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 3,0% em peso
da dispersdo. A dispersdo também foram adicionados cerca de 2,0% em
peso de um agente de reticulagdo de isocianato bloqueado (disponivel junto
a Clariant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN). Esta é a
mesma quimica de tratamento que foi usada no Exemplo 1.

O tecido trangado de nylon/algodao usado nos Exemplos Com-
parativos B-D foi mergulhado na dispersédo e acolchoado a uma presséo de
cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo se-
cado a uma temperatura de cerca de 154,4°C (310°F) por cerca de 10 minu-
tos (até secar).

EXEMPLO 5

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 100,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial EPOMIN® SP200 pela Summit Specialty Chemical, New
Jersey) e 24,61 gramas de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin).
A polietilenoimina hiper-ramificada tinha um Mn de 10.000. A mistura foi a-
quecida sob nitrogénio, com agitagdo, a uma temperatura de cerca de 150°C

por cerca de 3 horas. Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e
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analisada ao utilizar FT-IR, que indicou que nenhum acido continuou presen-
te e que a reagao estava completa. O produto resultante era um liquido vis-
COSO0.

O derivado de h-PEl foi disperso em agua quente através de agi-
tacdo a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEl, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PE| compreendia cerca de 3,0% em peso
da dispersdo. A dispersdo também foram adicionados cerca de 2,0% em
peso de um agente de reticulagéo de isocianato bloqueado (disponivel junto
a Clariant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN).

O tecido trangado de nylon/algoddo usado nos Exemplos Com-
parativos B-D foi mergulhado na dispersdo e acolchoado a uma pressao de
cerca de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo se-
cado a uma temperatura de cerca de 154,4°C (310°F) por cerca de 10 minu-
tos (até secar).

EXEMPLO 6

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 100,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial LUPASOL® WF pela BASF, New Jersey) e 14,23 gramas
de &cido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin). A polietilenoimina hi-
per-ramificada tinha um Mn de 10.000. A mistura foi aquecida sob nitrogénio,
com agitacao, a uma temperatura de cerca de 150°C por cerca de 3 horas.
Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e analisada ao utilizar FT-
IR, que indicou que nenhum &cido continuou presente e que a reagdo estava
completa. O produto resultante era um liquido viscoso.

O derivado de h-PEl foi disperso em agua quente através de agi-
tacao a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEl, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 2,3% em peso
da dispersdo. Nenhum agente de reticulagdo foi incluido com esta formula-
cao.

O tecido trangado de nylon/algodao usado no Exemplo Compa-
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rativo E foi mergulhado na dispersdo e acolchoado a uma presséo de cerca
de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo secado a
uma temperatura de cerca de 165,5°C (330°F) por cerca de 4 minutos (até
secar).

EXEMPLO 7

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecanico, foram
adicionados 100.0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendida sob
a marca comercial LUPASOL® WF pela BASF, New Jersey) e 14,23 gramas
de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin). A polietilenoimina hi-
per-ramificada tinha um Mn de 10.000. A mistura foi aquecida sob nitrogénio,
com agitagdo, a uma temperatura de cerca de 150°C por cerca de 3 horas.
Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e analisada ao utilizar FT-
IR, que indicou que nenhum acido continuou presente e que a reagdo estava
completa. O produto resultante era um liquido viscoso.

O derivado de h-PEl foi disperso em agua quente através de agi-
tagdo a alta velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar o derivado
de h-PEI, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 2,3% em peso
da dispers3o. A dispersdo também foi adicionado cerca de 1,5% em peso de
um agente de reticulagéo de isocianato bloqueado (disponivel junto a Clari-
ant Corporation sob a marca comercial ARKOPHOB® DAN).

O tecido trangado de nylon/algoddo usado no Exemplo Compa-
rativo E foi mergulhado na dispersdo e acolchoado a uma pressdo de cerca
de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo secado a
uma temperatura de cerca de 165,5°C (330°F) por cerca de 4 minutos (até
secar).

EXEMPLO 8

A um frasco de fundo redondo com um agitador mecénico, foram
adicionados 100,0 gramas de polietilenoimina hiper-ramificada (vendido sob
a marca comercial LUPASOL® WF pela BASF, New Jersey) e 14,23 gramas
de acido estearico (vendido pela Aldrich, Wisconsin). A polietilenoimina hi-

per-ramificada tinha um Mn de 10.000. A mistura foi aquecida sob nitrogénio,
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com agitagdo, a uma temperatura de cerca de 150°C por cerca de 3 horas.
Ao final das trés horas, uma aliquota foi removida e analisada ao utilizar FT-
IR, que indicou que nenhum &cido continuou presente e que a reagdo estava
cdmpleta. O produto resultante era um liquido viscoso.

O derivado de h-PEl foi disperso em &gua quente através de agi-

tacao a alta. velocidade e cisalhamento elevado. Para solubilizar.o derivado

de h-PEl, acido acético foi adicionado as dispersdes para obter um nivel do
pH de cerca de 5. O derivado de h-PEI compreendia cerca de 2,3% em peso
da dispersdo. A dispersdo também foi adicionado cerca de 1,5% em peso de
um agente de reticulagdo a base de melamina (disponivel junto a Cytec In-
dustries sob a marca comercial CYMEL® 385).

O tecido trangado de nylon/algodédo usado no Exemplo Compa-
rativo E foi mergulhado na dispersdo e acolchoado a uma pressao de cerca
de 275,8 kPa (40 psi) para remover o excesso. O tecido foi entdo secado a
uma temperatura de cerca de 165,5°C (330°F) por cerca de 4 minutos (até
secar).

Teste de Reducao do Odor

Uma amostra de tecido (tipicamente um quadrado de 5,08 cm
por 5,08 cm (2 polegadas por 2 polegadas)) foi posicionada dentro de um
frasco de vidro que tem um volume interno de cerca de 20 ml e tem uma
tampa de silicone. 1 microlitro de uma mistura de molécula de odor foi inje-
tado no frasco. O frasco foi mantido em uma temperatura de cerca de 40°C
por cerca de uma hora. A composi¢do quimica do espago vazio no alto do
frasco (isto é, o “espagd superior") foi avaliada ao usar as amostras extrai-
das do frasco e analisadas ao usar uma GC/MS. Os nimeros mostrados nas
TABELAS a seguir sdo relativos dentro de cada tabela individual para um
determinado composto volatil. Os dados sdo representagdes reduzidas das
areas obtidas diretamente dos picos de GC para um determinado composto.
Os valores numéricos mais elevados refletem as quantidades maiores de um
composto orgénico volatil particular na fase de vapor. Os valores numéricos
mais baixos refletem as amostras de tecido que tém um adsorgdo maior de

compostos causadores de odor.
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Para cada um dos tecidos dos exemplos comparativos e dos
exemplos, a analise do espaco superior foi feita para determinar a presenca
de trés moléculas relacionadas a odores diferentes (isobutiraldeido, acido
isovalérico e limoneno), que tinham sido adicionadas aos frascos em quanti-
dades mais ou menos iguais em volume. Os tecidos foram avaliados depois
da preparacéo inicial (isto €, depois.de 0 lavagem) e depois que tinham ocor-
rido multiplas lavagens (por exemplo, depois de cinco lavagens). O termo
"lavagem"” refere-se a um padrdo de maquina de lavar, ao usar o detergente
em po TIDE®, de acordo com o método 130 da AATCC e a secagem subse-
quente em uma secadora de ar quente.

TABELA 1: MEDIDA DOS COMPOSTOS VOLATEIS PRESENTES NO ES-
PACO SUPERIOR DOS FRASCOS CONTENDO O EXEMPLO COMPARA-
TIVO A E OS EXEMPLOS 1-3 (TECIDO TRICOTADO DE POLIESTER)

ID da amostra 0 lavagem 5lavagens | 10 lavagens | 20 lavagens
Composto volatil: Acido isovalérico
Ex. Comp. A 75 648 1,003 1,283
Exemplo 1 0 77 222 223
Exemplo 2 0 82 212 146
Exemplo 3 11 0 135 141
Composto volatil: isobutiraldeido
Ex. Comp. A 50 80 134 183
Exemplo 1 7 17 41 64
Exemplo 2 12 38 61 58
Exemplo 3 22 22 55 57
Composto volatil: Limoneno
Ex. Comp. A 3,839 4,762 5,923 7,384
Exemplo 1 3,375 2,252 3,885 4,551
Exemplo 2 2,819 2,544 4,020 4,407
Exemplo 3 2,657 2,238 3,874 4,281

Tal como mostrado a partir dos dados dos testes acima, os teci-
dos dos Exemplos 1, 2 e 3 adsorveram mais compostos volateis do espaco
superior de seus respectivos frascos do que o Exemplo Comparativo A. A

quimica de tratamento foi particularmente eficaz na adsorg¢ao de acido isova-
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lérico, que € um componente principal dos odores do suor do ser humano. A
quimica de tratamento também funcionou excepcionalmente bem na adsor-
¢ao de isobutiraldeido, e teve um melhor desempenho do que o exemplo
comparativo na adsorgdo de limoneno. Também deve ser observado que o
desempenho superior dos Exemplos 1-3 ficou especialmente evidente de-
pois que as amostras tinham sido_sujeitadas a multiplas lavagens. -
TABELA 2: MEDIDA DE COMPOSTOS VOLATEIS PRESENTES NO ES-
PACO SUPERIOR DOS FRASCOS CONTENDO Os EXEMPLOS COMPA-
RATIVOS B, C, ED E OS EXEMPLOS 4 E 5 (TECIDO TRANCADO DE N-
YLON/ALGODAO)

ID da amostra 0 lavagem 5 lavagens 10 lavagens
Composto volatil: Acido isovalérico

Ex. Comp. B 204 936 809

Ex. Comp. C 219 843 829

Ex. Comp. D 393 606 868
Exemplo 4 0 86 165
Exemplo 5 0 58 180

Composto volatil: Isobutiraldeido

Ex. Comp. B 337 286 319

Ex. Comp. C 339 287 305

Ex. Comp. D 368 316 316
Exemplo 4 192 296 326
Exemplo 5 191 243 313

Composto volatil: Limoneno

Ex. Comp. B 7,267 8,305 8,720

Ex. Comp.C 7,306 7,922 8,115

Ex. Comp. D 6,012 6,538 6,798
Exemplo 4 6,949 6,384 6,481

- Exemplo 5 7,269 6,098 6,680

Tal como mostrado a partir dos dados de testes acima, os teci-
dos dos Exemplos 4 e 5 tiveram um desempenho melhor, ou equivalente a,
em relagdo aos Exemplos Comparativos B, C e D na adsor¢do de compos-
tos volateis do espago superior de seus respectivos frascos. A quimica de

tratamento foi particularmente eficaz na adsorgdo de acido isovalérico. A
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quimica de tratamento também funcionou bem na adsorgao de isobutiraldei-
do e limoneno, embora o desempenho ndo tenha sido tdo drastico quanto
com as amostras de tecido de poliéster discutidas acima. Outra vez, a dimi-
nuigdo na adsorgdo do odor com multiplas lavagens foi menos pronunciada
com os Exemplos 4 e 5, em comparagéo aos Exemplos Comparativos B-D.
TABELA 3: MEDIDA DE COMPOSTOS VOLATEIS PRESENTES NO ES-
PACO SUPERIOR DOS FRASCOS CONTENDO O EXEMPLO COMPARA-
TIVO E OS EXEMPLOS 6, 7, E 8 (TECIDO TRANCADO DE N-
YLON/ALGODAO)

ID da amostra 0 lavagem 5 lavagens
Composto volatil: Acido isovalérico

Ex. Comp. E 1,803 1,390
Exemplo 6 5 76
Exemplo 7 0 2
Exemplo 8 0 0

Composto volatil: Isobutiraldeido

Ex. Comp. E 250 239
Exemplo 6 41 158
Exemplo 7 38 82
Exemplo 8 42 102

Composto volatil: Limoneno

Ex. Comp. E 9,133 8,625
Exemplo 6 9,142 7,786
Exemplo 7 8,905 7,675
Exemplo 8 8,849 7,606

Tal como mostrado a partir dos dados de testes acima, os teci-
dos dos Exemplos 6, 7 e 8 adsorveram mais compostos volateis do espaco
superior de seus respectivos frascos do que o Exemplo Comparativo E. A
quimica de tratamento foi particularmente eficaz na adsorgéo de acido isova-
lérico, e também funcionou excepcionalmente bem na adsorcdo de isobuti-
raldeido. Além disso, a quimica de tratamento teve um melhor desempenho
do que o Exemplo Comparativo E, depois que ambos tinham sido lavados

cinco vezes, na adsorgdo de limoneno. Também deve ser observado que o
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desempenho superior dos Exemplos 7 e 8 ficou especiaimente evidente de-
pois que as amostras tinham sido sujeitadas a multiplas lavagens.

Os resultados mostrados acima indicam que o presente trata-
mento quimico confere uma reducédo do odor e que o tratamento quimico é
duravel a lavagens, e ambos representam um avanco util em relago a téc-

nica anterior.
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REIVINDICACOES

1. Substrato téxtil tratado, o dito substrato téxtil tratado compre-
ende:

(a) um substrato téxtil contendo componentes sintéticos; e

(b) um tratamento aplicado a pelo menos um lado do dito subs-
trato téxtil, o dito tratamento compreendendo:

(i) um derivado de polietilenoimina hiper-ramificada da férmula:

(R)x - h-PEI - (A)y

onde R € um grupo hidrocarboneto ndo-hiper-ramificado, o dito grupo hidro-
carboneto tem pelo menos uma porgao linear, e a dita porgéo linear tem en-
tre 5 e 30 atomos de carbono; onde x € um nimero de 1 a 10.000; onde h-
PEI € uma polietilenoimina hiper-ramificada; onde A € um composto organico
que tem de 1 a 4 atomos de carbono; onde y € um nimero de 0 a 500; e em
que R estd presente em uma quantidade entre cerca de 0,1% e cerca de
20% em peso do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada; e

(if) um agente de reticulagio.

2. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que o dito tratamento € aplicado ao dito substrato a um nivel de adi¢do entre
cerca de 0,1% a cerca de 10%, com base no peso do dito substrato.

3. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que a dita h-PEIl tem um peso molecular médio numérico (Mn) na faixa de
cerca de 1.000 a cerca de 75.000.

4. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que a dita porgéo linear do dito grupo R tem entre cerca de 10 e cerca de 24
atomos de carbono.

5. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que a dita h-PEl e o dito grupo R estdo presentes, em uma relagéo de peso,
de cerca de 100:1 a cerca de 10:1.

6. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que o dito grupo A € pelo menos um composto selecionado do grupo que
consiste em oxido de etileno, 6xido de propileno, 6xido de butileno, metil a-

cetato, sulfonato de vinila, trifluoroacetate, e trialquil silila.
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7. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que o dito grupo A é 6xido de etileno ou 6xido de propileno.

8. Substrato téxtil tratado, de acordo com a reivindicagdo 1, em
que o dito agente de reticulagdo é selecionado do grupo que consiste em
agentes de reticulagdo de isocianato, agentes de reticulagdo de isocianato
protegidos, e agentes.de reticulagdo de melamina formaldeido.

9. Processo de tratamento de um substrato téxtil, o dito processo
compreendendo:

(a) a provisdo de um substrato téxtil contendo componentes sin-
téticos; '

(b) a provisdo de uma dispersdo que compreende um derivado
de polietileonimina hiper-ramificada e um agente de reticulagcao, o dito deri-
vado de polietilenoimina hiper-ramificada sendo da formula:

(R)x - h-PEI-N - (A)y

onde R ¢ um hidrocarboneto nao hiper-ramificado, o dito grupo hidrocarbo-
neto tem pelo menos uma porgao linear, a dita porgéo linear tem entre 5 e 30
atomos de carbono; onde x € um nimero de 1 a 10.000; onde h-PEI é uma
polietilenoimina hiper-ramificada; onde A é um composto organico que tem
entre 1 a 4 atomos de carbono; onde y é um ndmero de 0 a 500; e em que R
esta presente em uma quantidade entre cerca de 0,1% e cerca de 20% em
peso do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada, a dita dispersao
contendo o dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada sendo produzi-
da pela:

(i) provisdo do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada,
um agente solubilizante e 4gua, a dita 4gua tem uma temperatura pelo me-
nos igual ao ponto de fusdo do dito derivado de polietilenoimina hiper-
ramificada; e

(ii) sujeicdo do dito derivado de polietilenocimina hiper-ramificada,
do dito agente solubilizante e da dita 4gua a uma agitagdo a alta velocidade
e cisalhamento elevado;

(c) aplicagao da dita dispersdo ao dito substrato téxtil; e

(d) secagem do dito substrato téxtil.
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10. Processo, de acordo com a reivindicagdo 9, em que o dito
agente solubilizante é o acido acético. _

11. Processo, de acordo com a reivindicagdo 9, em que calor é
aplicado durante a etapa (i) ou a etapa (ii) para facilitar a formagdo da dita
disperséo.

12. Substrato téxtil- tratado, o dito substrato téxtil tratado com-
preende:

(a) um substrato téxtil contendo componentes sintéticos; e

(b) um tratamento aplicado a pelo menos um lado do dito subs-
trato téxtil, o dito tratamento compreendendo:

um derivado de polietilenoimina hiper-ramificada da formula:

(R)x-h-PEI-(A)y

onde R é um grupo hidrocarboneto nao-hiper-ramificado, o dito grupo hidro-
carboneto tem pelo menos uma porgao linear, a dita porgéo linear tem entre
5 e 30 atomos de carbono; onde x € um nimero de 1 a 10.000; onde A é um
composto organico que tem 1 a 4 atomos de carbono; onde y € um nimero
de 0 a 500; onde h-PEI é uma polietilenoimina hiper-ramificada; e em que R
esta presente em uma quantidade entre cerca de 20% e cerca de 80% em
peso do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada.

13. Processo de tratamento de um substrato téxtil, o dito proces-
so compreendendo:

(a) a provisdo de um substrato téxtil contendo componentes sin-
téticos;

(b) a provisdo de uma dispersdo que compreende um derivado
de polietilenoimina hiper-ramificada e um agente de reticulagéo, o dito deri-
vado de polietilenoimina hiper-ramificada é da formula:

(R)x-h-PEI-(A)y
onde R & um grupo hidrocarboneto nao-hiper-ramificado, o dito grupo hidro-
carboneto tem pelo menos uma porgéo linear, a dita porgéo linear tem entre
S e 30 atomos de carbono; onde x € um nimero de 1 a 10.000; onde A é um
composto organico que tem 1 a 4 atomos de carbono; onde y € um numero

de 0 a 500; onde h-PEI é uma polietilenoimina hiper-ramificada; e em que R
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esta presente em uma quantidade entre cerca de 20% e cerca de 80% em
peso do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada, e a dita dispersao
contendo o dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada sendo produzi-
da pela:

(i) provis@o do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada,
um agente solubilizante e 4gua, a dita dgua tem uma temperatura pelo me-
nos igual ao ponto de fusdo do dito derivado de polietilenoimina hiper-
ramificada; e

(i) sujeigado do dito derivado de polietilenoimina hiper-ramificada,
do dito agente solubilizante e da dita &gua a uma agitacéo a alta velocidade
e cisalhamento elevado;

(c) aplicagé@o da dita dispersao ao dito substrato téxtil; e

(d) secagem do dito substrato téxtil.

14. Processo, de acordo cbm a reivindicagéo 13, em que calor é
aplicado durante a etapa (i) ou a etapa (ii) para facilitar a formagdo da dita

dispersao.
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RESUMO

Patente de Invencido: "TEXTEIS TRATADOS COM DERIVADOS DE POLI-
ETILENOIMINA HIPER-RAMIFICADA PARA PROPRIEDADES DE CON-
TROLE DO ODOR".

A presente invengao refere-se a téxteis sintéticos tratados com
derivados de h-PEl, tais derivados possuindo a estrutura geral mostrada a-
baixo:

(R)x - h-PEI - (A)y

onde R é um grupo hidrocarboneto nao-hiper-ramificado, o dito grupo hidro-
carboneto tem pelo menos uma porgao linear, e a dita por¢ao linear tem en-
tre 5 e 30 4tomos de carbono; onde x € um numero de 1 a 10.000; onde h-
PEI € uma polietilenoimina hiper-ramificada; onde A € um composto organico
que tem 1 a 4 atomos de carbono; onde y € um numero de 0 a 500; e em
que R esta presente em uma quantidade entre cerca de 0,1% e cerca de
80% em peso do derivado de h-PEl. O tratamento quimico propicia controle
do odor, maciez,resisténcia ao enrugamento, e absor¢do de umidade dura-

veis aos substratos tratados com o mesmo.
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