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Zpusob apravy povrchu skla matovanim z

pouziti Fizeného tepelného procesu
Anotace:

a

Regeni se tyka zpiisobu upravy povichu skla matovanim

za pouziti fizeného tepelného procesu, pii kterém se po

vytvoteni pozadovaného dekoru na povrchu skla pomoci

brusnych technik se dekorem opatfené sklo vlozi do
sklafske pece, kde se podrobi ohfevu na teplotu 500 az

600 °C po dobu 5 az 30 minut podle typu skla, nasleduje

narast teploty na 600 az 700 °C po dobu 1 az 30 minut,

pti¢emz dochazi k roztaveni a slinuti povrchu skla, poté
nasleduje ochlazovani na teplotu kolem 550 °C po dobu

30 az 60 minut podle typu skla, poté nasleduje fizené
ochlazovani kone¢ného produktu na teplotu kolem
400 °C, a nakonec se kone¢ny produkt dochladi az na
teplotu okolniho prostiedi pece podle sloZitosti
vysledného tvaru a typu skla.
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Zpiisob upravy povrchu skla matovanim za pouziti Fizeného tepelného procesu

Oblast techniky

Technické feseni se tyka zpusobu uUpravy povrchu skla vytvofeného pomoci brusnych technik
matovanim za pouziti fizen¢ho tepelného procesu.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob¢ je znamo nékolik technologii, kterymi lze vytvofit matovany vzhled skla. Mezi
nejznaméjsi technologie patii piskovani. Tato technika je zaloZena na pusobeni proudu abraziva
vrhan¢ho pod tlakem proti povrchu skla. Abrazivo hnané velkou rychlosti proti sklu, jeho povrch
rozruSuje a zdrsiuje. Rozruseny povrch piskovanim je nutné ochranit bud’ nanolakem nebo
ochrannym lakem. Dalsi technika chemické matovani je zaloZena na nepravidelném rozruseni
povrchu skla pomoci chemickych latek. Matovani je rizné podle hloubky a nepravidelnosti
rozruseni povrchu skla. Dalsi technikou je sklo dekorované tiskem ¢i sitotiskem. Na sklo jsou
naneseny pomoci tiskarny ¢i sita jemné body barvy, které vytvaii dojem matového skla. Technika
se¢ pouziva predev§im na ploché a obalové sklo. Technika lakovani skla spoliva v naneseni
souvislé vrstvy barvy, ve které jsou rozptyleny pigmenty v takovém mnozstvi, ze tvori ve
vysledku matovy ¢i saténovy vzhled skla.

Vsechny tyto uvedené metody jsou naroéné jak na technickou a finan¢ni vybavenost.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky lze odstranit zpiisobem upravy povrchu skla matovanim za pouZiti
fizeného tepelného procesu, na zakladé¢ kterého si matovany povrch zachova svoje
charakteristické vlastnosti, kterych nelze docilit jinymi dosud znamymi technologiemi
uvedenymi vys$e. Podstatou technického feseni je pouziti fizeného tepelného procesu k zaceleni
naruseného povrchu skla, vznikajici pfi pouZziti nastroju a technik uréenych k opracovani skla.
Spojenim téchto specifickych technik s fizenym tepelnym procesem, vznika matovany vhled
dekoru na skle, ktery si zachova svoje dulezité charakteristické vlastnosti, mezi néZz patii
predev§$im svételnd propustnost. Do libovolnych dili a tvari materialu ze skla je vytvoren
pomoci brusnych technik pozadovany dekor s definovanou zrnitosti, ktera ma tizkou vazbu na
fizeny tepelny proces k docileni vysledného matovaného efektu. Sklo s vytvofenym dekorem se
vlozi do sklarské pece, ve které postupné projde fizenym tepelnym procesem. Béhem tepelného
procesu, dojde k uzavieni povrchové struktury dekorovaného povrchu skla pii zachovani
matovaného charakteru povrchu skla. Po skonceni tepelného procesu ziska dekorovany povrch
skla pozadované optické a mechanické vlastnosti.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Sklo opatifené na povrchu pozadovanym dekorem se vlozi do sklarské pece, nacez nasleduji
kroky:

1. Ohfev dekorem opatfeného skla na teplotu v oblasti 500 az 600 °C podle tloustky a typu
skla;

2. Vydrz na této teploté pro vyrovnani teplot v celé tloust'ce skla po dobu 5 az 30 minut;

3. Narust na teploty na 600 az 700 °C, kdy dochazi k roztaveni a slinuti povrchu skla;
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4. Vydrz na této teploté po dobu 1 aZz 30 minut;
5. Ochlazeni na teplotu kolem 550 °C;

6. Vydrznatéto teploté po dobu 30 az 60 minut;
7. Rizené ochlazeni na teplotu kolem 400 °C;

8. Postupné ochlazeni na teplotu okolniho prostfedi podle sloZitosti vysledného tvaru a typu
skla.

Prumyvslova vvuzitelnost

Princip Gpravy povrchu skla matovanim za pouziti fizené¢ho tepelného procesu je mozné vyuzit
pro jakykoliv druh skla. Tepelna uprava povrchu skla poskytuje ojedinély zpusob, jak dosahnout
specifickych a vyjimeénych dekoru ve skle pii zachovani ostrych linii, hran i matového vzhledu
v celé plose dekoru. Vznikaji tak jedinecné dekory ve skle, kdy jiné dosud dostupné technologie
(piskovani a chemické matovani) nelze vyuzit. Tepelnd uprava dekoru za pomoci tepelného
procesu ma vyznam v piipadech, kdy je pozadovana vysoka tepelna odolnost, odolnost vuci
chemickym latkam a velkym narokum na odolnost vaci ¢isténi. Vyuziti najde pro své optické
vlastnosti k dekoraci ploch ve svitidlech, svételnych objektech, architekture nebo ve skulpturach.

PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob upravy povrchu skla matovanim za pouZiti fizencho tepelného procesu, vyznacujici
se tim, Ze po vytvoreni pozadovaného dekoru na povrchu skla pomoci brusnych technik se
dekorem opatiené sklo vlozi do sklarské pece, kde se podrobi ohfevu na teplotu 500 az 600 °C po
dobu 5 az 30 minut podle typu skla, nasleduje nartst teploty na 600 az 700 °C po dobu 1 az 30
minut, pfi¢emz dochazi k roztaveni a slinuti povrchu skla, poté nasleduje ochlazovani na teplotu
kolem 550 °C po dobu 30 az 60 minut podle typu skla, poté nasleduje fizené ochlazovani
konecného produktu na teplotu kolem 400 °C, a nakonec se kone¢ny produkt dochladi az na
teplotu okolniho prostiedi pece podle slozitosti vysledného tvaru a typu skla.

2. Zptsob upravy povrchu skla matovanim za pouziti fizen¢ho tepelného procesu podle naroku
1, vyznacujici se tim, Ze sklo je bezolovnaté.

3. Zpusob upravy povrchu skla matovanim za pouziti fizen¢ho tepelného procesu podle naroku
1, vyznacujici se tim, Ze sklo je olovnaté.



