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Zphsob zpracovdni pevnych zbytkd vzni-
kajicich p¥i spalovani t&Zkych frakci ropy,
zejména Gsad a kominového tletu, spodivd
v tom, Ze se na rozemleté zbytky pisobi
nejprve 5 aZ 15%, adelovd 6 aZ 11% kyseli-
nou sirovou za teploty 55 aZ 65 °C, tfelové
za teploty 58 aZ 62 °C a normdélniho tlaku za
neustdlého michdni po dobu nejméné& 60
minut, K ziskdni vhodné koncenirace kyse-
liny sirové se nejprve vyuZije kyseliny siro-
vé, obsaZené v rozemletém zbytku. VylouZe-
ny zbytek se zfiltruje a vyZihd pii 900 aZ
1000 °C a spaliny se zachyti wve filtrdtu prv-
niho stupn& Ve druhém stupni je zbytek
louZen timto filtrdtem za teploty 45 aZ 50 °C,
s vfhodou za teploty 48 aZ 52 °C, za neusté-
1ého mfichédni po dobu nejmén& 60 minut.
Tento zpfisob je moZné vyuZit vSude tam,
kde vzniké4 dostatetné mnoZstvi zbytki, ne-
bo tam, kam jsou svédZeny.
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Vynélez se tyka zplsobu zpracovéni pev-
nych zbytkdt vznikajicich p¥i spalovani téz-
kych frakci ropy, zejména Gsad a komino-
véhe dletu pliscbenim kyseliny sirové.

PTi destiladnim zpracovani ropy se v t&Z-
gich frakcich nabohacuji mineralni latky,
mezi nimi i nékteré kovy, jako napfiklad va-
nad a nikl. PFi spalovdni napliklad t&zké-
ho topného oleje, mazutu, v. podminkéch do-
konalého hofeni za dostate¢ného mnoZstvi
vzduchu se nikl i vanad oxiduji na oxidy va-
nad aZ na nejvy$si stupeil, oxid vanadi¢ny.
P¥i spalovani v provoznim méfitku panuji
viak pon&kud odli¥né podminky, zdvislé na
sloZeni paliva a reZimu hofeni a vedou k
tvorbg Gsad v rozlitnych prostordch kotle.
Nespalitelné zbytky obsahuji dasto znatné
mnoZstvi sazi v podob& jemné impregnace;
totéZ plati o koksu, nékteré druhy jsou i
struskovitého charakteru. Casto' jsou p¥i-
tomny i cizi p¥imési, napfiklad keramicka
vyzdivka a podobné. Obsah vanadu i niklu
byl stanoven u Fady vzorkll a pohybuje se
od desetin procenta do n&kolika procent,
podle stupné impregnace sazi a koksu. Ty-
to nespalitelné latky, odpadajici v mazuto-
vych kotelndch, p¥edstavuji cennou druhot-
nou surovinu.

P#i spalovani t&Zkych frakci ropy, zejmé-
talytickym pfisobenim vanadovych sloude-
nin méni na oxid sirovy. Tento reaguje se
vznikajici vodni parou na zfed&nou kyseli-
nu sirovou.

Dosud zndmé postupy zpracovani pevnych
zbytk@i vznikajicich spalovdnim . t&Zkych
frakci ropy, jako naptiklad tlakové louZeni
vyZaduje velké naklady na zafizeni. LouZe-
ni pevnych zbytkfi v jednom stupni nep¥inéa-
§1 uspokojivé vysledky, zejména co se tyce
vytéZnosti obou kovi.

Nevyhody dosud zndmych zplisoblt zpra-
covani pevnych zbytk@t vznikajicich p¥ispa-
lovdni t&Zkych frakci ropy, zejména usad
a kominového tletu pfisobenim kyseliny si-
rové odstrafiuje vynalez. Jeho podstata spo-
ivd v tom, Ze se v prvnim stupni na roze-
mleté zbytky piisobi nejprve 5 a¥ 15% -
gelovd 9 a¥% 11% kyselinou sirovou za tep-
loty 55 aZ 65 °C, telové za teploty 58 aZ
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62 °C a normadlniho tlaku za neustdlého mi-
chéani po dobu nejméné& 60 minut. K ziska-
ni vhodné koncentrace Xkyseliny sirové se
nejprve vyuZije kyseliny sirové, obsaZené v
rozem!letém zbytku, ziskané priddnim 55 aZ
65 °C, tielové 58 aZ 62 °C teplé vody. Poté
se koncentrace louhovadla upravi na poZa-
dovanou hodnotu pFiddnim  potfebného
mno#stvi kyseliny sirové. Po uplynuti nej-
ménd 60 minut se vylouZeny zbytek zfiltru-
je a vyZiha p¥i 900 aZ 1000 °C a spaliny se
zachyti ve filtratu prvnftho stupné&. Ve dru-
hém stupni je zbytek louZen obohacenym
filtratem za teploty 45 aZ 50 °C, s vyhodou
za teploty 48 aZ 52 °C za neustélého michaé-
ni po dobu nejméné 60 minut. Ve filtrdtu
druhého stupné jsou zachyceny sirany s vel-
kym obsahem vanadu a niklu.

Zdkladni adinek vynédlezu spoivd v tom,
%e se bez velkych finan¢nich nékladd zuZit-
kuji zbytky odpadajici p¥i spalovani t&Zkych
frakci ropy na sloufeniny s vysokym obsa-
hem niklu a vanadu. Tento zplisob je i e-
kologicky vyhodny.

Vynélez je bliZe vysvétlen pomoci déle u-
vedenych piikladii jeho provedeni.

P¥iklad 1

Byl zpracovdvan louZenec dsady chudé na
nikl a vanad se silnou impregnaci sazi a
koksu. Vzorek o hmotnosti 100 g s obsahem
0,40 % mikiu a 1,92 % vanadu byl rozemlet
v kulovém porceldnovém mlynku na jem-
nost 100 % — 0,1 mm. Rozemlety material
se pax vsypal do 300 ml vody 60 °C teplé a
yyuZitim kyseliny sirové v tGsadé a pfidanim
kyseliny sirové se pFipravila cca 10% ky-
selina sirovd. Vzorek se vyluhoval pfi tep-
lotsd do 60 °C za neustdlého michéni po do-
bu 1 hodiny. Poté se suspenze zfiltrovala a
ziskal se filtrat &. 1 a louZenec &. 1, ktery
byl d4le ¥ihdn po dobu 60 minut v muflo-
vé peci p¥i teplotd do 1000 °C a po zchlad-
nuti pak louZen za teploty cca 50 aZ 60 °C
za neustdlého michani ve filtrdtu z prvniho
stupn& louZeni. Ziskany filtrdt & 2 je hoto-
vym produktem, ze kterého bylo moZno zis-
kat obvyklym postupem oba kovy. Vyhodno-
ceni je uvedeno v nasledujici tabulce.

Druh materiglu Vséadka VytéZnost Pozndmka
Ni mg V mg Ni v
vsddka, usada
100 g 400,0 1920,0 — — —
1. louZeni
1. louZenec 2145 1205 53,63 52,76 1. louZeni je v cca 10%
1. filtrat 185,5 715 46,37 37,24 H2SO04
2. louZeni .
2. louZenec 11,0 8,2 2,75 0,43 2. louZeni po pfedché-
2. filtrat 389,0 1911,8 97,25 99,57 zejicim vyZihéni,

vyZihany material
louZen w 1. filtrdatu
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Priklad 2

Byl zpracovan louZenec tsady s vy3Sim
obsahem niklu a vanadu a niZ8§i impregnaci
sazi a koksu. Vzorek tlsady o hmotnosti 100
gramd s chsahem 2,95 % niklu a 7,21 % va-
nadu se po rozdrceni rozemlel v kulovém
porcelanovém mlynku na jemnost 80 % —
0,075 mm. Rozemlety materidl se pak vysy-
pak do 300 ml vody 60 °C teplé, kteréd se o-
kyselenim kyselinou sirovou a vyuZitim ky-
seliny sirové v tisad@ pripravila cca 10% ky-

selina sirova. Vzorek se vyluhoval p¥i tep-
loté do 60 °C za meustdlého michdni po do-
bu cca 1 hodiny. Po vylouZeni se suspenze
zfiltrovala a ziskal se filtrdt &. 1 a louZe-
nec €. 1, ktery byl dédle Zihdn po dobu cca
60 minut p¥i teplot& 1 000 °C. Po zchladnuti
byl pak louZen za tepla cca 60 °C za neustéd-
l1ého michéani ve filtratu z 1. stupn& louZe-
ni, Ziskany filtrat €. 2 byl hotovym produk-
tem, ze kterého bylo moZno ziskdvat pak
obvyklym postupem oba kovy. Vyhodnoce-
ni je uvedeno v médsledujici tabulce.

Druh materidlu Vséadka VytéZnost Poznamka
Ni mg V mg Ni A%
vs&dka, usada
100 g 2 950,0 7 210,0 — — —
1. louZeni .
1. louZenec 2000,0 65010 67,79 90,17 1. louZeni je v cca 10%
1. filtrat 950,0 709,0 32,21 9,83 H2S04
2. louZeni
2. louZenec 13,1 9,5 0,44 0,13 2. louZeni po pFedché-
2. filtrat 2936,9 7 200,3 99,56 99,87 zejicim vyZihéani,

Vynélez je moZno s vyhodou uplatnit tam,
kde vznikaji ve velkém mnoZstvi zbytky po
spalovéni t&Zkych frakci ropy, zejména tsa-

vyZihany materiil
louZen v 1. filtratu

dy a kominovy dulet, popFipadé tam, kam
jsou centrélng svéZeny.

PREDMET VYNALEZU

Zpasob zpracovdni pevnych zbytkG vzni-
kajicich spalovanim t&Zkych frakci ropy,
zejména Usad a kominového tletu, plisobe-
nim kyseliny sirové, vyznadujici se tim, Ze
se v prvnim stupni na pevny rozemlety zby-
tek pfisobi 5 az 15%, utelovd 9 az 11% ky-
selinou sirovou za teploty 55 aZ 65 °C, tde-
lové za teploty 58 aZ 62 °C, a normilniho
tlaku za neustdlého michani po dobu neij-
méné 60 minut, pfitemZ vhodna koncentra-
ce kyseliny sirové se nejprve ziskd vyuZitim
kyseliny sirové, obsaZené v rozemletém

zbytku pfiddnim vody o teploté 55 aZ 65 °C,
tcelové 58 aZ 62 °C, k rozemletému zbytku
s naslednym pridanim potfebného mnoZstvi
kvseliny sirové za ucelem tdpravy jeji kon-
centrace, naceZ se po uplynuti nejméné 60
minut vylouZeny zbytek zfiltruje a vyZihé
pFi 900 aZ 1000 °C a spaliny se zachyti ve
filtratu prvniho stupné a ve druhém stupni
se zbytek louZi obohacenym filtratem za
teploty 45 aZ 50 °C, tfelové za teploty 48
a% 52 °C, za neustalého michani po dobu
nejméné 60 minut.
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