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Titel der Erfindung

Ablegevorrichtung fiir Teigstilicke

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Ablegevorrichtung fir Teigstiicke
von einem kontinuierlich bewegten Abziehband zum Ablegen der
Teigstilicke aul darunter befindliche feste oder beweglicha
Teigstiicktrdger, wie beispielsweise Backbretter und -~bleche,
Abzieh~ und Kipprahmen, Gehidnge, Forderbidnder u.dgl. inner-
halb von Peillinien und Verarbeitungslinien.

Charakteristik der bekannten technischen ILosungen-

Bs sind eine Vielzahl von Ablegevorrichtungen bekannt, wie
ZeBe in der DD = PS 45 335 beschrieben, indem zum Ablegen der
Teigstlicke auf Backunterlagen ein kontinuierlich bewegtes,
iber Bandumlenkwalzen geleitetes endloses Abziehband angeord-
net ist. Das Abziehband umschlingt ferner zwei zwischengeord-
nete Antriebswalzen, die Bandumlenkwalze eines unterhald im
Maschinengestell mittels Kettentrieb zwangsgesteuerten, band-
léngenausgleichenden Schlittens und oberhalb eine durch Ket-
tenzug gefiihrte, hohenkonstante Ablegewalze.

Bs ist augh aus der DT - PS 1 199 713 eine Ablegevorrichtung
bekannt, die die vorstehende Art dahingehend verbessern soll,
indem die Fallhohe der Teigstiicke beim Absetzen auf ein dar-
unter angeordnetes Transportmittel auf ein Minimum reduziert
wird, zur Erhaltung einer anndhernd gleichen Position,
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Dies will man dadurch erreichen, daf anstelle der Ablegewalze
eine Zunge an dem zu ihrer Vorwdrts~ und Rickwirtsbewegung er-
forderlichen Antriebsmittel nach Art einer Wippe um eine hori-
zontale Querachse begrenzt auf und ab schwingbar vorgesehen
ist. Die Zunge besitzt am hinteren Ende ein so ausgewogenes
Gegengewicht, daB sich ihr vorderes Ende leicht Ubergewichtig
erweist. Das Begrenzen der Auf- und Abbeweglichkeit der Zunge
wird mittels einer zwischen zwel Anschlagschienen pendelnden
Rolle erzielts

Der gemeinsame Nachteil der bekannten Ablegevorrichtungen be-
steht insbesondere darin, daB die Zufihrung der Teigsticke
immer in einer Forderrichtung festliegt und somit der Ablege-
vorgang nur einseitig erfolgen kann, so daB z.Bs jeder Teil-
linie, grundsdtzlich bestehend aus einer Teigteil- und Wirk-
maschine, einem Spreizband und einer Verformungsvorrichtunsg,
eine Ablegevorrichbung zum Absetzen der Teigstilicke zweckgebun-
den zugeordnet werden musl,

Abgesehen von der groBen Flichenkapazitdt erhoht sich der techw
nische und dkonomische Aufwand sprunghaft bei Anwendung der
bekannten Ablegevorrichbungen in leistungsgesteigerten Verar-
beitungslinien, insbesondere fiir die Herstellung von Brotchen
u.dgl., indem in der Praxis zwei anndhernd parallel nebenein-
ander stehende Teigteil- und Wirkmaschinen angeordnet sind

mit je einem drei- bis sechsreihigen TeigstickausstoS.

Diedem AusstoB angepalt ist das jeweilig nachgeschaltete Spreiz-
band und die Verformungsvorrichtung, deren einzelne Traasport-
bander abgabeseitig als Stufenbinder ausgebildet sind, deren
Umlenkwalzen Uber jeweils einer der zwei zur Forderrichtung
der Verarbeitungslinie quer und hintereinander angeordneten
Ablegevorrichtung erfolgt, die die Teigsticke vereinigend inter-
vallmidBig synchronisiert auf feste oder bewegliche Unterlagen
der nachgeordneten Garvorrichtung in vorgewdhlter Reihenfolge
zblegen.

Unter Berlicksichtigung des kontinuierlichen Antriebes aller
Linienvorrichtungen von einer Hauptwelle aus und der Zufihrung
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der Teigstilicke durch die vorgeschalteten Maschinen von Links
und Rechts, werden zweli gleiche Ablegevorrichtungen zwangs—
weise nebeneinander entweder enfgegengesetzt fdrdernd und ab-
ziehend angeordnet, wobeli die Hauptwelle eine der Vorrich-
tungen direkt und die andere Uber ein aufwendiges Umkehrge-
triebe antreibf, oder sie werden in gleicher Fdrder— und
Abziehrichtung aufgestellt, so daB zwar die Hauptwelle beide
Ablegevorrichtungen direkt antreibt, jedoch entsprechend der
nur einseitig moglichen Zufihrrichtung lber eine der Ablege-
vorrichtungen ein zusdtzliches einfaches Forderband angeord-
net werden muB, Dies ist technisch nicht nur aufwendig, son-
dern durch jede zusdtzlich geschaffene Pallhdhe geraten die
Teigstiicke unerwinscht auBer Position.

Bin weiterer Nachteil liegt begrindet in der grundsétzlichen
Verwendung eines polumschaltbaren Elektromotors fir den
Abzieh~ und Rickfihrungsvorgang der Ablegewalze, wie dies
Z.Be. aus der DT - AS 1 244 085 hervorgeht, dessen motorische
Drehrichtungsdnderung Zeit- und Energieverluste bedingen, die
durch die erforderliche Stillsefzung des Motors, zur Endlagen-
fixierung der Ablegewalze, noch erhdht werden.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, eine Ablegevorrichtung fir Teig-
stiicke zu schaffen, die als Einzelvorrichtung zwischen zwel
Teillinien mit unterschiedlichen Gebacksorten zwischengeschal-
tet werden kann, oder nebeneinander in einer Verarbeitungs—
linie ohne ein zusdtzliches Umkehrgetriebe bzw. Transportband
einsetzbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ablegevorrich-

tung zu schaffen, die mit geringem Aufwand wahlweise von der
einen oder anderen Seite eine kontinuierliche Zufihrung und
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positionierte Ablage der Teigstiicke auf die darunter befind-
lichen Teigstiicktrdger ermdglicht, was durch nachstehende
Merkmale erreicht wird. Dazu umschlingen die sich gegeniber—
liegenden, zungenbildender Endschlaufen eines Abziehbandes

je eine Ablegewalze, die in einem schienengefiihrten Ablege-
schlitten lagern. Je eine beiderseits am Ablegeschlitten
arretierte endlose Steuerkette umschlingt die Kettenrdder je
einer entgegengesetzt und auBerhalb des Ablegebereiches an-
geordneten Welle zweier separater Antriebe, Die jeweils er-
forderlich werdende kraftschliissige Verbindung fiir den Abzieh~
und Rickfihrungsvorgang des Ablegewagens wird uUber einen zu-—
geordneten Schaltmechanismus steuerbar gekuppelts Das Abzieh-
band weist entsprechend seiner Fdrderrichtungen je eine pro-
dukticonstypische PTeillinie in beliebig vorgeordneter Stellung
auf,

Zun Zwecke der Bandlaufkorrektur ist eine der beiden Ablege-
walzen in der Forderebene verschiebbar im Ablegeschlitten ge-
lagert. Jeder separate Antrieb besteht aus je einem Elektro-
motor, der iUber einen Kettentrieb mit einer zugeordneten
Elektrolamellenkupplung verbunden ist und eine gleichbleiben-
de Drehrichtung besitzt.

Der Schaltmechanismus besteht insbesondere aus einer Schalt-
welle mit in Winkelstellung zueinander verstellbaren, den Ab-
legevereich bestimmbaren Schaltzungen und diesen zugeordnet
die im Maschinengestell stationdr angeordneten Induktions-
schalter, Der Winkel, der durch die Schaltzungen gebildet wird,
sollte vorteilhaft bei 270° liegen, damit der Ablegebereich

im Bedarfsfall noch ausreichend vergrdéfert werden kann.

Fir die Funktion der Schaltzungen kOnnte auch eine entsprechend
verstellbare Schlitzscheibe Verwendung finden.

Die fixierte Endlagenstellung des Ablegeschlittens ist elektro-
mechanisch verdnderbar im Ablegebereich angeordnet.

Die erfindungsgemédBe Losung ermoglicht insbesondere den Einsatz
als verbindende Einzelvorrichtung zwischen zwei vorgeordneten
Teillinien, die der PForderung zur Leistungserhdhung durch
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Steigerung der Schalthiufigkeit, der Lebensdauer, bei gleich-
zeitiger Senkung des Energiebedarfes nachkommt,

Ausfunrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
ndher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: eine schematisch dargestellte Seitenansicht derxr
Ablegevorrichtung in gebremster Endlagenstelliung
mit der angedeuteten Teigstlickzufiihrung von rechts,

Fig. 2: eine Draufsicht der Ablegevorrichtung,

Pig. 3: eine schematisch dargestellte Ablegevorrichtung als
Bindeglied zweier vorgeordneter Teillinien in der
Draufsicht.

Die Ablegevorrichtung fir Teigsticke vestehl gemdd Fiz. -
und 2, wie an sich bekannt, aus einem Maschinengestell 1, in
dem ein endloses Abzienband 2 die zwel Antriebswalzen 3; &

mit einer zwischengeordneten, durch ein Gewichi 5 belasteten

Spannwalze 6 teilweise umschlingt. Die weiter bendtigte Fihrung

des Abziehbandes 2 erfolgt durch mehrere frei drenbare 3zand-
umlenkwalzen 7, wobel jedoch das vordere und hintere sich
gegeniberliegende, zungenbildende Schlaufenende der wdhlbaren
Forderrichbtung 2a; Z2b je eine frei drehbare Ablegewalze 8; 9
umschlingt. Diese lagern in einem schienengefihrten Ablege-
schlitten 10 derart, daB die Ablegewalze € stationdr und die
Ablegewalze 9 zum Zwecke der Bandlaufkorrektur durch nicht
dargestellte Spindeln in der Fdorderebene verscniebbar ange-
ordnet sind. Der kontinuierliche Antrieb des Abziehbandes 2
erfolgt jeweils von einer vorgeordneten Teillinie oder einerxr
nicht dargestellten Verarbeitungsiinie iber ein Zwischen-
getriebe 11, das durch Kettentriebe 12; 13 drehschlissig mit
den Antriebswalzen 3; 4 verbunden ist., Unterhalb des Ablege-
schlittens 10 und quer zur Ablegerichtung sind die Teigstlck=-
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trdger in Form von Gehdnge 14 angeordnet,

Eine beiderseits am Ablegeschlitten 10 arretierte endlose
Steuerkette 15; 15' umschlingt teilweise die ZXettenrdder

163 16'; 17; 17 zweler separaver Antriebe fir die Hin- und
Herbewegung. Der Antrieb fir die Abziehbewegung des Ablege-
schlittens 10 besteht aus einem Elektromotor 18, der iber
einen Kettentrieb 19 und einer Elektrolamellenkupplung 20

nit den auf einer Welle 21 festangeordneten Kettenriddern

163 16' kraftschliissig verbunden werden kann, Der Antriebd

flir die Zurlickbewegung in Férderrichtung 2a besteht aus

einem zusdtzlichen Elektromotor 22, der liber einen Ketten-
trieb 23 und einer Elektrolamellenkupplung 24 mit den auf
einer Welle 25 fest angeordneten Kettenrddern 17; 17' kraft-
schliissig verbunden werden kann., Weiterhin ist auf der Welle
25 eine zusdtzliche Elektrolamellenkupplung 26 zur Endlagen-
fixierung angeordnet, indem ihr Kupplungsgehduse 26' mit dem
Maschinengestell 1 eine Einheit pildet. Die Elektrolamellen-
kupplung 26 wird durch einen nicht dargestellften Indukvions—
schalter in Verbindung mit dem Teigstiicktridzer gesteuert.

Zur Steuerung der Elektrolamellenkupplungen 24%; 26 ist die
Welle 21 iiber einen untersetzten Kettentrieb 27 mit einer
Schaltwelle 28 drehschliissig verbunden, auf der radial verstell-
bare Schaltzungen 29; 30 angeordnet sind, die bei den am
Maschinengestell 1 stationierten Induktionsschalter 29'; 30!
Schaltimpulse erzeugen. Die Lidnge des Ablegebereiches 2' wird
durch die Winkelstellung der Schaltzungen 29; 30 zueinander
bestimmt und sollte aus Grinden der Korrektur des Ablege-
bereiches 2' ca. 2‘70° nicht iberschreiten.

Entsprechend dem Ausfiihrungbeispiel ist ein Zubringerband 31
der vorgeschalteten Anlage fir die in Fdrderrichtung 2a be-
stimmten Teigstlicke 32 angedeutet. GemdS8 Fig. 3 ist die Ablege-
vorrichtung zwischen zwel stationierten Teillinien angeordne?,
die aus je einer kontinuierlichen Teigleil- und Wirkmaschine
mit Spreizband 33; 33' und Verformungsstation 34; 34' bestehen,
wobel ihre Zubringerbander 31; 31' gemeinsam, aber noch
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berihrungsfrei an das im Maschinengestell 1 lagernde Abzieh-
band 2 angrenzen. Quer zur Kombinabtion zweier Teillinien sind
die Gehdnge 14 des Teigstiicktrigers angeordnet. Diese Kombi-
nation zweier Teiilinien ist nicht an die dargestellte Aus-
fihrungsform gebunden, sondern kann auch aus Platzgriinden in
der Weise erfolgen, daB die Teillinien quer zum Abziebhband 2,
d.h. in Forderrichtung der Gehinge 14 nebeneinander angeordnet
werden, unter austragseitiger Verwendung von sogenannten
Stufenbdndern der Verformungsstationen 34; 34°'.

Der kontinuierliche Antrieb des Abziehbandes 2 wird erzielt,
indem die Hauptantriebswelle 35; 35' jeder Teillinie mit Je
einer Elektrolamellenkupplung 36; 36' ausgeristet ist, wobei
ein Kupplungsteil auf dem entsprechenden Wellenstumpf des
Zwischengetriebes 11 lagert. Schalttechnisch wurde abgesichert,
daB jeweils nur eine der Elektrolamellenkupplung 36; 36! die
kraftschlissige Verbindung herstellen xann.

Die Wirkungsweise ist folgende: ZemdlB der Fig. 1 und 2 erxfolgt
der kontinuierliche Antrieb des Abziehbandes 2 in Forderrich-
tung 2a durch die Hauptantriebswelle 35 einer Teillinie Uber
das Zwischengetriebe 11, mittels der ZXettentriebe 12; 13 auf
die Antriebswalzen 3; 4. Dabei befindet sich der ait dex
Ablegewalzen 8; 9 ausgerlistete Ablegeschlitten 10 infolge der
zugeschalteten Zlektrolamellenkupplung 26 in gebremster Znd-
lagenstellung, wihrend die kraftschlissige Verbindung der

zwel separaten Antriebe mittels der Elestrolamsllenkupplungen
203 24 unterbrochen ist. Unabhdngig davon rotieren die Elektro-
motoren 18; 22 mit ihren zugeordneten Kettenuvrieben 19; 23

in der dargestellten gleichbleibenden Drehrichfung im Ieerlauf.
Uber ein angedeutetes Zubringerband 31 werden die Teigsviicke 32
dem Abziehband 2 zugefihrt und gelangen in den Ablegebereich 2!
Haben die Teigstlicke 32 die Ablegewalze 9 erreicht, so lost
ein nicht dargestellter Induktionsschalter in Ubereinstimmung
mit dem Gehinge 14 selbsttdtig den Abziehvorgang aus, indem
die Elektrolamellenkupplung 26 ausgeschaltet und die Elektro-
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lamellenkuppiung 20 eingeschaltet wird. Tadurch erfolgt
mittels der Welle 21 der kraftschliissige Antrieb einmal iber
die Kettenrdder 16; 16' und Steuerketten 15; 15' auf den ab-
legeschlitten 10, so daB dieser im vorbestimmten Ablegebe-
reich 2' zuruckgezogen wird und die Teigsticke 32 in die da-
runter befindlichen Gehdnge 14 abgelegt werden. Zum anderen
wird die Drehbewegung der Welle 21 ilber den Kettentrieb 27,
die Schaltwelle 28 auf die Schaltzungen 29; 30 iUbertragen.
Erreichv die Schaltzunge 30 den Induktionsschalter 307, 'so
ist der Abziehvorgang beendet und der erzeugte Schaltimpuls
wird gleichzeitig auf die Elektrolamellenkupplung 20 aus-
schaltend und die Elektrolamellenkupplung 24 einschaltend
Ubertragen. Somit ist die kraftschlissige Verbindung des
Elektromotors 18 mit der Welle 21 unterbrochen und der Elek-
tromotor 22 Ubertrdgt seine entgegengesetzte Drehrichtung

7; 17! und

T

en 10 in TSp=-

auf 3die Felle 25, die lber die Kettenrizder

1
1
e
v

1

Steusrketten 15; 15' einmal den Ablegeschli
derrichtung 2a vorzieht, zum anderen lber die Welle 21, den
Kettenvrieb 27, die Schaltwelle 28 zurick verdreht. Erreicht
die Schaltzunge 29 den Induktionsschalter 29', so ist gleich~-
zeitig der Ablegeschlitten 10 wieder in seiner Endlagen-
telling angelangt und der erzeugte Schaltimpuls wird sofort
auf die Elektrolamellenkupplung 24 ausschaltend und die Elek-
trelamellenkupplung 26 einschaltend Ubertragen. Somit ist die
zraftschliissige Verbindung des Elektromotors 22 mit der %elle
25 ebenfalls unterbrochen ungd der Ablegeschlitten 10 wird
durch die Elektrolamellenkupplung 26 im gebremsten Zustand
gehalten. Dies erfolgt solange, bis die auf dem ibziehband 2
zugeflihrten Teigstiicke 32 die iblegewalze 9 erreicht haben
und der nicht dargestellte Induktionsschalter wiederum den
Abziehvorgang auslost.
Diese vorstehende Wirkungsweise ist vollinhaltlich auf den
in Porderrichtung 2a dargestellten ProduktionsfluB der Fig. 3
zu Ubertragen, bis ein programmabhdngiger Sortimentswechsel
ohne Zeitverlust in Forderrichtung 2b erforderlich wird.
Das bedingt eine Umkehrung der einzelnen Arbeitsablidufe und
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somit die selbsttatige Verdnderung der Endlagenstellung des
Ablegeschlittens 10 in entgegengesetzter Richtung innerhalb
des Ablegebereiches 2'.

Dies wird durch einen nicht dargestellten Umschalter erreicht,
der z.B., am zentralen Schaltschrank beider Teillinien ange-
ordnet ist. Der Umschalter vertauscht die Impulsfunktion der
Induktionsschalter 29'; 30! und bewirkt gleichzeitig das kraft-
schlissige IOsen der Elektrolamellenkupplung 36 und das Zu-
schalten der Elektrolamellenkupplung 36'.

Nun werden lber das Zubringerband 31' die Teigstiicke 32 dem
Abziebband 2 zugefihrt und gelangen in den Ablegebereich 2',
Haben diese die Ablegewalze 8 erreicht, so wird die Elektfro-
lamellenkupplung 26 ausgeschaltet und nun die Elektrolamellen—
kupplung 24 fiir den Abziehvorgang eingeschaltet, Dadurch wird
der Ablegeschlitten zurlickgezogen und die Teigstiicke 32 wer-
den in die Gehinge 14 abgelegt. Gleichzeltig wird 3die Dren-
bewegung auf die Schaltwelle 28 Ubertragen., ZIrreicht nur die
Schaltzunge 29 den Induktionsschalter 29', so ist der Abzien-
vorgang beendet und der erzeugte Schaltimpuls wird zleich-
zeltig auf die Elektrolamellenkupplung 24 ausschaltend und

die Elektrolamellenkupplung 20 einschaltend iUbertragen.

Der Ablegeschlitten 10 kehrt in Forderrichtung 2b in seine
Endlagenstellung zurick, wird abgebremst, wenn nun die Schalt-
zunge 30 den Induktionsschalter 30! erreicht und der erzeugte
Schaltimpuls die Elektrolamellenkupplung 20 ausgeschaltet und
die Elektrolamellenkupplung 26 zur Endiagenfixierung einge-
schaltet hat.
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Patentansprioche

1. Ablegevorrichtung fir Teigsticke zum Ablegen derselben

von einem kontinuierlich bewegten endlosen Abziehband
auf darunter befindliche TeigstGcktrager, insbesondere
auf umlaufende Gehange nachgeordneter Vorrichtungen,
dadurch gekennzedichnet , daB das
Abziehband (2) zwei sich gegeniberliegende, zungenbil=
dende Endschlaufen aufweist, die je eine Ablegewalze
(8; 9) umschlingen, die in einem schienengefihrten
Ablegeschlitten (10) lagern, dessen ansich bekannte endlose
Steuerketten (15; 15') teilweise die Kettenrader (16; 16°')
einer Welle (21) und die Kettenrader (17; 17°') einer
vlelle (25) zweier separater Antriebe umschlingen, deren
kraftschlissige Verbindungen Uber einen zugeordneten
Schaltmechanismus steuerbar gekuppelt sind und das Abzieh-
band (2) entsprechend seiner Fdrderrichtung (2a;: 2b) je
eine produktionstypische Teillinie in beliebig vorgsord-
neter Stellung aufweist.

2. Ablegevorrichtung nach Punkt 1, d adurch

gekennzeichnet , dad eine der Ablegewalzen
(8:; 9) in der Fdrderebene verschiebbar im Ablegeschlitten
(10) lagert,

3. Ablegevorrichtung nach Punkt 1 und 2, d adurch

gekennzeichnet , daB jeder separate Antrieb
aue je einem Elektromotor (18; 22), der Uber einen Retten-
trieb (19; 23) mit einer zugeordneten Elektrolamellen=
kupplung (20: 24) verbunden ist, besteht und eine gleich-
bleibende Drehrichtung besitzt,

4, Ablegevorrichtung nach Punkt 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB der Schaltmechanismus
insbesondere aus einer Schaltwalze (28) mit in Winkelstel-
lung zueinander verstellbaren, den Ablegebereich (2')
bestimmbaren Schaltzungen (29; 30) und den im Maschinen=-
gestell (1) stationar zugeordneten Induktionsschaltern

(29'; 30') besteht, ) '
Hierzu 3 _ Seiten Zeichnungen
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