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Zariadenie pre reguldciu dpravy ocelia-
renskej trosky, najmé ddvkovanim karbonés-
tov. pri vylievani z konvertorov do panvy
troskového voza, je uréené pre reguléciu po-
hybu, strednej polochy a rozkyvu ototného -
sklzu zvislej prisunovej a ddvkovacej cesty
od zdsobnikov prisad, umiestneného v drov-
ni odlievania nad pénvou troskového voza,
ktory troskovy voz je vybaveny navijatkou
ovlddacieho kébla. Otoény sklz je vybaveny
pohédilacou a regulanou jednotkou jeho -
strednej polohy a rozkyvu, ktord pozostdva
zo servomotora s klukou a taZnou tySou,
uchytenou na rameno nosného stlpa sklzu,
dalej zo spinata otdfania zapojeného od ra-
menového snimaca sklonu a polohy navija-
ného ovlgdacieho kédbla a nakoniec z regu-
14tora strednej polohy a rozkyvu zapojené-
ho od vysielaa obrédtok navijatky uvedené-
ho kébla ovladdania troskového voza.
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre reguléciu
dpravy oceliarenskej trosky pri vylievani v
tekutom stave do troskovej panvy pridava-
nim zrnitych karbonétov a rie$i problém op-
timélneho prostriedku pri tejto karbonizacii.

Oceliarenské trosky obsahuji pomerne vy-
soky podiel béazickych zloZiek uplne rozlo-
Zenych podas tavby, ktoré si vhodné ako né-
hrana za prisady do vysokopecného procesu
za nucfelom odsirenia Zeleza, ale aj pre vy-
hodny podiel mangdnu a Zeleza. Stulasne
vSak obsahujid aj fosfor, kv6li ktorému sd
pouZivané v polnohospodédrstve. Napriek u-
vedenému neZiadicemu obsahu fosforu je
pouZivanie oceliarenskej trosky pri vyrobe
surového Zeleza ucCelné. Najva€Sou prekaz-
kou je tuhost tejto trosky v pevnom stave po
odliati v. svojej pdévodnej podobe, o si vy-
Zaduje vysoké spracovatelské nédklady. Bez-
nym spésobom uUpravy oceliarenskej trosky
pre uvedené pouZitie je, Ze sa troska z pén-
vy vyklapa na vhodne upravenud plochu, kde
sa za tepla kropi vodou. V désledku tepel-
nych pnuti pri chladnuti praskd, ¢iastoCne
sa rozdrobi, za ¢im nasleduje ndkladné drve-
nie na max. 60 aZ 80 mm a triedenie pre
ufely vysokopecnej alebo aglomeratnej
vsddzky.

Zname je tieZ zariadenie, pomocou ktoré-
ho sa prud trosky vytekajlicej z pece konti-
nuélne kropi vodou z kruhového prstenca.
V dosledku pnutia pri chladnuti sa masa
trosky trhd a dalsie drobenie zabezpeéi nie-
kolkonasobny prechod vhodného taZkého
mechanizmu.

DokonalejSie zariadenie predstavuije rotac-
ny bubon, na ktorého povrchu sa priad tros-
ky trieSti na malé granuly padajice do vod-
ného kuapela. Pritom vznikajica vodnd para
sa vhodnym spdsobom vyuZiva na rézne Gce-
ly.

Daldi spdsob predstavuje kombindciu ro-
tatného bubna s dopravnikom smerujicim
granulovand trosku na dopravny prostrie-
dok, pri¢om je moZné vyuZivat citelné teplo
ohriatej vody v ktpeli. VSetky uvedené za-
riadenia upravuji oceliarenskt trosku po-
mocou vody ako chladiaceho média, ktoré
pri styku s tekutou ocelou spdsobuje vybu-
chy, ¢im st uvedené zariadenia z hladiska
bezpefnosti prevddzkovania charakterizova-
né ako nie celkom hezpetné.

Z uvedenych dovodov. sa oceliarenska tros-
ka prevaZne nevyuZiva, alebo vyuZiva len s
nizkou efektivnostou.

Uvedené nedostatky odstraiuje zariadenie
pre reguliciu dpravy oceliarenskej trosky,
najmé davkovani karbonédtov, pri vylievani
z konvertorov do troskovej panvy podla vy-
nédlezu, umiestnené na odlievacom priestore
a pozostdvajice z prisunovej a dgvkovacej
cesty od zdsobnikov prisad aZ po otoény
sklz s dosahom do uGrovne odlievania nad
panvou troskového voza. Podstata vynélezu
spodiva v tom, Ze otofny sklz zarladenia je
vybaveny pohdiiacou a reguladnou jednot-
kou jeho strednej polohy a rozkyvu. Tato
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pohéiiacia a regulatnéd jednotka je vybave-
na servomotorom, ktorého kluka a taZnd
tyd je uchytend na rameno nosného stipu
sklzu a je opatrend jednak spinadom otada-
nia sklzu a jednak reguldtorom rychlosti,
strednej polohy a rozkyvu sklzu. Spina o-
tafania je zapojeny od ramenového snimada
sklonu a polohy navijaného ovlddacieho kéb-
la -troskového wvoza a uvedeny regulator je
zapojeny od vysielaa otd€ok navijatky uve-
deného ovlddacieho kébla.

Vyhody zariadenia podia vyndlezu spo-
¢ivaji v tom, Ze bez pouZitia vody ako chla-
diaceho média sa jednoduchym a velmi bez-
petnym spdsobom, ktory vyluCuje vodikové
explézie, dosiahne tplne rozpadova a pouZi-
telnd troska so zvySenym podielomn bazic-
kych zloZiek takmer dplne disociovanych, a
tym vysokoefektivne pouZitelnych pri vyro-
be surového Zeleza. Najvyznamnej$im u&in-
kom zariadenia podla vyndlezu je vyuZitie
odpadového tepla tekutej trosky na udinny
rozklad priddvanych karbondtov, na rozklad
ktorych by sa vo vysokopecnom alebo aglo-
meraénom procese muselo pridat (pouZit)
palivo. Odpadné teplo je pritom moZné vy-
uZit v podstate v rozsahu teplot od 1520°C
do 920 °C. MnoZstvo priddvaného vipenca,
a tym aj mnoZstvo vypaleného védpna v tros-
ke je mimo iného dané vyS8ie uvedenym
mnoZstvom tepla, ktoré je v troske, pri si-
Casnej technolégii nevyuZité, k dispozicii.
Samodinné nastavovanie pradu védpenca do
pradu trosky zabezpeduje vysokid intenzitu
oboch substancii, {im sa dosiahne maximél-
na pruZnost ztuhlej trosky. St€asne nevzni-
kaju (dalSie) naroky na obsluhu zariadenia.
Zariadenie je vyrobne nenékladné, prevé-
dzkovo spolahlivé a bezpeCné,

Vyslednym efektom je, Ze ztuhld troska
po vyliati z panvy je zrnit4, s obsahom zrna
pod 20 mm do 50°C s mo#Znoslou vyuZitia v
aglomeratnej vsddzke po pomleti na poZa-
dovani zrnitost do 3 mm.

Priklad uskuto€nenia zariadenia podla vy-
nélezu je zndzorneny na priloZenych vykre-
soch, pritom na obr. 1 s schematicky znéa-
zornené vietky astl prisuvovej a ddvkova-
cej cesty a na obr. 2 je zndzornené rozmiest-
nenie a zapojenie ovladacich prvkov otoc-
ného sklzu v drovni odlievania.

Pod vy€lenenym zasobnikom 71 védpenca
je na podévacti 72 umiestnend védZne ndado-
ba 61 s elektronickou vdhou 62 a so skizom
63 zatstenym do medzizdsobnika 33, vyba-
veny vibradnym poddvafom 51 s prepadom
52 do nohavicovej vysypky 41 s klapou. No-
havicovd vysypka 41 je opatrend parom sta-
bilnych Sikmych sklzov 42 s vysypami k pri-
sluSnym odlievacim poliam a zatstenych do
nasypnych hrdiel 21 oto€nych sklzov 20 u-
pevnenych na nosnych otodnych stipoch 24
a usmernenych do sklonu podpernymi rame-
nami 23. Sikmé rira 22 ototného sklzu 20
zasahuje do urovne 26 odlievania a do poldh
35, 36, 37 tiatia ocele do troskovej panvy 31.
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Ototny sklz 20 je dalej opatreny ramenom
25 ot4dania, ktoré je uchytené cez tlat¢ni
ty¢ 13 na kluke 12 servomotora 11 pohéiia-
cej a regulatnej jednotky 10. Tato jednotka
10 je opatrend spinacom 14 wotacania, ovla-
danym od ramenového snimaé¢a 15 sklonu o-
vladacieho kéabla 33 troskového voza 30. Da-
lej je pohédilacia a regulatnd jednotka 10,
opatrend reguldtorom 16 polohy a rozkyvu,
ovladanym vysielaom 17 otd€ok navijac-
ky 34 uvedeného ovlddacieho kébla 33.
Podla stavu tekutosti a chemického zloZe-
nia trosky sa nadavkuje potrebné mnoZstvo
vdpenca do medzizdsobnika 53. Potom sa po-
dia zvoleného reZimu postupného vysjypa-
nia védpenca nastavi intenzita a prerusova-
nie vibragného poddvaéa 52, ktory sa zopne
spinatom 14 po uvedeni troskového voza 30
do polohy 35 predliatia. Pred touto polohou
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je ototny sklz 20 v krajnej vychodiskovej
polohe, z ktorej sa odsunie po zopnuti spi-
naca 14. Na zdklade zosnimanych otd&ok na-
vijaCky 34 je amerne otdfany sklz 28, aZ po
polohu 35, s pokradovanim :aZ po polohu 36
doliatia. Vzhladom na meniacu sa rychlost
a smer pojazdu troskového voza 386, regulé-
torom 16 je udrZiavand strednd poloha otoc¢-
ného sklzu 20. Vzhladom na potrebu rozsy-
pania vapenca po celom povrchu kipela v
panvy 31 a jeho pretrhédvanie teCicim profi-
lom trosky, reguldtor 18 siéifasne zabezpe-
Cuje potrebny nastaveny rozkyv otacania
sklzu 20 vo vztahu k jeho strednej polohe.
Samotné spinanie spinafa 14 vznikne po na-
pnuti ovladdacieho kébla 33 na podvozku 32
pri kaZdej zmene alebo zastaveni pohybu
troskového voza 30, priCom sa skloni snimacg
15 poloZeny na kéble 33.

PREDMET VYNALEZUY

Zariadenie pre reguldciu dpravy ocelia-
renskej trosky, najm& dévkovani karboné-
tov, pri vylievani z konvertorov po pauvy
troskového voza umiestnené na odlievacom
priestore, pozostdvajlicom zo .zvislej prisu-
novej a davkovace]j cesty od zésobnikov pri-
sad aZ po oto¢ny sklz s dosahom do drovne
odlievania nad panvou troskového voza, kto-
ry troskovy voz je vybaveny navijatkou ovlé-
dacieho kébla, vyznalujice sa tym, Ze otoc-
ny sklz (20) je vybaveny pohéaiiacou a regu-
lagnou jednotkou (10) jeho strednej polohy

a rozkyvu, ktord pozostdva zo servomotora
(11} s klukou (12} a taZnou tyfou (13) u-
chytenou na rameno (25) nosného stlpu
{24) sklzu (20), dalej zo spinata (14) ota-
¢ania zapojeného od ramenového snimada
(15) sklonu a polohy navijaného ovlddacie-
ho kébla '(33) a nakoniec z reguléatora (16)
strednej polohy a rozkyvu zapojeného od
vysielada (17) obrétok navijatky (34) uve-
deného kébla (33) ovlddania troskového vo-
za (30).

2 listy vikresov
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