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(54) VORRICHTUNG ZUM EINSPANNEN EINER MATERIALROLLE UND MASCHINE UMFASSEND

DIE VORRICHTUNG

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (10) zum
Einspannen einer Materialrolle (62) auf einem drehbar
gelagerten Dorn (12), insbesondere einer Etikettierma-
schine, umfassend mindestens einen Elastomerkérper
(14), der sich entlang einer Drehachse (16) erstreckt und
mindestens eine sich entlang der Drehachse erstrecken-
de Durchgangsoffnung (18) aufweist, mindestens einum
die Drehachse drehbares Fihrungselement (20), das
sich zumindest teilweise durch die Durchgangsoffnung
erstreckt, und mindestens ein Spannelement (22), das
an dem Flhrungselement befestigt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Spannelement in einem radialen Ab-
stand (46) zu der Drehachse angeordnet ist und sich bis
zum dem Elastomerkdrper erstreckt, wobei das Spann-
element weiter mittels einer Drehung des Fihrungsele-
ments zumindest zwischen einer ersten Winkelstellung
und einer zweiten Winkelstellung um die Drehachse
schwenkbaristund die Durchgangsoéffnung an der ersten
Winkelstellung einen ersten Radius (48) und an der zwei-
ten Winkelstellung einen zweiten Radius (50), der kleiner
als der erste Radius und als der Abstand ist, aufweist, so
dass der Elastomerkdrper zumindest an der zweiten
Winkelstellung radial nach aufen gedrickt wird, wenn
das Spannelement in der zweiten Winkelstellung ange-
ordnetist. Mit der Erfindung wird eine Vorrichtung bereit-
gestellt, die eine reduzierte Komplexitat aufweist, kosten-
gunstig hergestellt und mit geringem Aufwand gewartet
werden kann.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ein-
spannen einer Materialrolle und eine Maschine umfas-
send die Vorrichtung.

[0002] Materialrollen, z. B. Etikettenrollen, kbnnen ver-
wendet werden, um flaches Material, zum Beispiel Eti-
ketten, in kompakter Form zu transportieren. Um das
Material von den Materialrollen zu entnehmen, kénnen
die Materialrollen an ihrer Langsachse auf drehbare
Dornen angeordnet werden, um das Material von der
Rolle abzuwickeln. Das Aufsetzen der Materialrollen
kann vereinfacht werden, indem die Dornen geringere
Durchmesser als eine entsprechende Offnung der Ma-
terialrolle aufweisen. Wenn die Materialrolle auf einem
Dorn angeordnet wurde, kann sie mit einem Spannme-
chanismus am Dorn verspannt werden.

[0003] Dazuistaus EP 3663 215B1 bekannt, dassein
Dorn ein Tragersystem fiir Materialrollen aufweist, das
eine gegliederte zylindrische Auenhaut aufweist. Unter
den Gliedern der AuRenhaut ist ein Rollenmechanismus
angeordnet, mitdenen zumindest ein Teil der Glieder der
AuBenhaut nach auf’en bewegt werden kann, um eine
auf dem Dorn angeordnete Materialrolle einzuspannen.
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vor-
richtung bereitzustellen, die eine reduzierte Komplexitat
aufweist, kostenglinstig hergestellt und mit geringem
Aufwand gewartet werden kann.

[0005] Die Aufgabe wird durch die Merkmale der unab-
hangigen Anspriche geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen sind Gegenstand der abhangigen Anspriiche sowie
der folgenden Beschreibung.

[0006] Bei einer Vorrichtung zum Einspannen einer
Materialrolle auf einem drehbar gelagerten Dorn, insbe-
sondere einer Etikettiermaschine, umfassend mindes-
tens einen Elastomerkdrper, der sich entlang einer Dreh-
achse erstreckt und mindestens eine sich entlang der
Drehachse erstreckende Durchgangsoffnung aufweist,
mindestens ein um die Drehachse drehbares Fluhrungs-
element, das sich zumindest teilweise durch die Durch-
gangsoffnung erstreckt, und mindestens ein Spannele-
ment, das an dem Fihrungselement befestigt ist, ist
erfindungsgeman vorgesehen, dass das Spannelement
in einem radialen Abstand zu der Drehachse angeordnet
ist und sich bis zum dem Elastomerkdrper erstreckt,
wobei das Spannelement weiter mittels einer Drehung
des Fihrungselements zumindest zwischen einer ersten
Winkelstellung und einer zweiten Winkelstellung um die
Drehachse schwenkbar ist und die Durchgangséffnung
an der ersten Winkelstellung einen ersten Radius und an
der zweiten Winkelstellung einen zweiten Radius, der
kleiner als der erste Radius und als der Abstand ist,
aufweist, so dass der Elastomerkdrper zumindest an
der zweiten Winkelstellung radial nach auf3en gedriickt
wird, wenn das Spannelement in der zweiten Winkel-
stellung angeordnet ist.

[0007] Mit der Erfindung wird eine Vorrichtung bereit-
gestellt, mit der ein Elastomerk&rper mit dem Spannele-
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ments nach auRen gedriickt werden kann, um eine Ma-
terialrolle auf einem Dorn einzuspannen. Das Spann-
element ist mit einem Fuhrungselement zumindest zwi-
schen einer ersten Winkelstellung und einer zweiten
Winkelstellung um die Drehachse drehbar und dabei in
einem radialen Abstand zur Drehachse angeordnet. D.
h., in radialer Richtung hat das Spannelement einen
Abstand zu der Drehachse und kann aus dem Fiihrungs-
element herausragen. Der Abstand kann dabei ausge-
hend von der Drehachse bis zu einer Kontaktfliche des
Spannelements mit dem Elastomerkdrper gemessen
sein. Weiter ist das Flihrungselement mit dem Spann-
element in einer Durchgangsoéffnung des Elastomerkor-
pers angeordnet, wobei sich das Spannelement von dem
FUhrungselement bis zu dem Elastomerkdrper erstreckt.
Das Spannelement weist damit eine Kontaktflache auf,
mit der es die Wand der Durchgangsoffnung berihrt. Der
Elastomerkorper erstreckt sich in Umfangsrichtung um
das Fihrungselement und das Spannelement. Gleich-
zeitig erstreckt sich der Elastomerkdrper auch um die
Drehachse. Der Elastomerkorper weist an der Durch-
gangsoffnung an der ersten Winkelstellung des Spanne-
lements einen ersten Radius auf und an der zweiten
Winkelstellung einen zweiten Radius. Der erste Radius
ist groRer als der zweite Radius. Weiter ist der zweite
Radius kleiner als der radiale Abstand. D. h., dass wenn
das Spannelement in der zweiten Winkelstellung ist, der
Elastomerkédrper an der Durchgangséffnung von dem
Spannelement um die Differenz zwischen dem zweiten
Radius und dem radialen Abstand nach aufen gedrickt
wird. Das Material des Elastomerkorpers wird dabei von
dem Spannelement verdrangt. Da das Material des Elas-
tomerkoérpers inkompressibel ist, wird der Elastomerkor-
perzumindestan der Position der zweiten Winkelstellung
radial expandiert und kann daher eine ihn umgebende
Materialrolle einspannen. Wenn das Spannelement in
der ersten Winkelstellung ist, kann eine Expansion des
Elastomerkorpers nach auf3en derartreduziertsein, dass
eine ihn umgebende Materialrolle von der Vorrichtung
gelést ist. Mit der Erfindung kann damit eine einfach
aufgebaute Vorrichtung bereitgestellt werden, die kos-
tenglnstig herstellbar ist und einfach gewartet werden
kann.

[0008] Das Spannelement kann beispielsweise zwi-
schen der ersten Winkelstellung der zweiten Winkelstel-
lung an einer Wand der Durchgangséffnung des Elasto-
merkérpers entlang gleiten oder entlang rollen.

[0009] GemaR einem Beispiel ist denkbar, dass der
Elastomerkdrper an der ersten Winkelstellung und/oder
an der zweiten Winkelstellung mindestens eine an der
Durchgangso6ffnung angeordnete Aufnahme fir das
Spannelement aufweisen kann.

[0010] Damit kann das Spannelement in der ent-
sprechenden Winkelstellung von der entsprechenden
Aufnahme aufgenommen werden. Damit kann eine leicht
zu lésende Arretierung des Spannelements durch das
Anordnen in der jeweiligen Aufnahme erfolgen. Der Elas-
tomerkorper kann durch das Anordnen des Spannele-
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ments in der Aufnahme gemaR dem Kniehebelprinzip
gespannt werden. Das Spannelement kann damit mit
geringem Aufwand und mit hoher Genauigkeit in der
entsprechenden Winkelstellung positioniert werden.
[0011] Gemal einem weiteren Beispiel ist denkbar,
dass der Elastomerkdrper an der Durchgangséffnung
eine Lauf- und/oder Gleitflaiche fiir das Spannelement
aufweisen kann, die sich zwischen der ersten Winkel-
stellung und der zweiten Winkelstellung erstrecken kann.
[0012] Damit kann die Wand der Durchgangsoéffnung
ausgehend von der ersten Winkelstellung in Umfangs-
richtung zur zweiten Winkelstellung einen sich allméahlich
verringernden Radius aufweisen. Durch eine Bewegung
des Spannelements entlang der Umfangsrichtung von
der ersten Ruickstellung zur zweiten Winkelstellung kann
daher allmahlich die Spannkraft erhéht werden, die von
dem Spannelement auf den Elastomerkérper bewirkt
wird. Die Lauf- und/oder Gleitflache kann als Kurvenbahn
verstanden werden, auf der das Spannelement bei der
Bewegung in Umfangsrichtung entlanggefuhrt wird. Dies
vereinfacht die Betatigung des Spannelements und
schont den Elastomerkdrper.

[0013] Weiter ist beispielsweise denkbar, dass der
Elastomerkérper mindestens einen radial in die Durch-
gangsoffnung ragenden Vorsprung aufweisen kann, der
die Lauf-und/oder Gleitflache in Umfangsrichtung be-
grenzen kann.

[0014] Mit dem Vorsprung kann somit ein Anschlag
bereitgestellt werden, der in Umfangsrichtung ein Hin-
dernis oder einen Formschluss flr eine Bewegung des
Spannelements in Umfangsrichtung bereitstellen kann.
Das Spannelement kann damit nicht oder lediglich mit
erhéhtem Kraftaufwand tber den Vorsprung bewegt wer-
den. Somit kann die Positionierung des Spannelements
in der ersten Winkelstellung bzw. in der zweiten Winkel-
stellung mit weiter erhdhter Genauigkeit vorgenommen
werden.

[0015] GemalR einem weiteren Beispiel ist denkbar,
dass der Elastomerkérper mindestens zwei Segmente,
insbesondere Scheibenelemente, aufweisen kann, die
sich jeweils um die Drehachse erstrecken und entlang
der Drehachse gestapelt angeordnet sind.

[0016] Die Segmente kdnnen beispielsweise aus ei-
nem Gummimaterial sein, das beispielsweise aus einer
Platte geschnitten oder gestanzt wurde. Dabei kénnen
die Segmente rund ausgebildet sein und mittig die Durch-
gangsoffnung aufweisen. Die Segmente kdnnen alle
gleichartig ausgebildet sein. Wenn die Segmente Uber-
einander gestapelt werden, kénnen die Durchgangsoff-
nungen der Segmente Ubereinander angeordnet sein
und so die Durchgangséffnung des gesamten Elasto-
merkorpers bereitstellen. Der Elastomerkérper kann da-
mit auf einfache Weise mit kostenglinstigem Material
bereitgestellt werden. Weiter kbnnen Schaden am Elas-
tomerkdrper mit geringem Aufwand behoben werden.
[0017] Der Elastomerkdrper kann zum Beispiel min-
destens eine Ausnehmung aufweisen, die an einer von
der Drehachse wegweisenden AuRenflache des Elasto-
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merkdrpers, vorzugsweise an der zweiten Winkelstel-
lung, angeordnet ist.

[0018] Die Ausnehmung kann beispielsweise ein
Schlitz sein, der an einer AuRenoberflache des Elasto-
merkérpers angeordnet ist. Dadurch kann bei einer Ex-
pansion des Elastomerkdrpers durch das Spannelement
in der zweiten Winkelstellung Material in den Schlitz
gedriickt werden, sodass die in Umfangsrichtung neben
dem Schlitz angeordneten Bereiche des Elastomerkor-
pers mit geringem Kraftaufwand in radialer Richtung
nach aufRen gedrickt werden kénnen. Der Schlitz kann
damit bei der radialen Expansion des Elastomerkérpers
an der zweiten Winkelstellung zumindest leicht aufge-
faltet werden, sodass die radiale Expansion des Elasto-
merkorpers erleichtert werden kann.

[0019] Weiter ist denkbar, dass die Vorrichtung weiter
mindestens ein radial beabstandet und drehfest zur
Drehachse gelagertes Halteelement aufweisen kann,
das zwischen der ersten und zweiten Winkelstellung in
radialer Richtung einen Formschluss mitdem Elastomer-
korper aufweist.

[0020] Mit dem Halteelement wird ein Bereich des
Elastomerkdrpers zwischen der ersten Winkelstellung
und der zweiten Winkelstellung bei einer radialen Expan-
sion gehalten, sodass in den gehaltenen Bereichen des
Elastomerkérpers eine radiale Expansion im Vergleich
zu einer radialen Expansion in den Bereichen an der
zweiten Winkelstellung verringert ist. Damit kann die
radiale Expansion in den Bereichen an der zweiten Win-
kelstellung verstarkt werden, da das Material des Elasto-
merkdérpers an dem Halteelement bei einer radialen Ex-
pansion in Umfangsrichtung ausweichen muss. Wenn
beispielsweise zwei Halteelemente vorgesehen sind,
wobei die zweite Winkelstellung aus einem Blickwinkel
von der Drehachse aus zwischen den beiden Halteele-
menten angeordnet ist, kann der Materialfluss bei der
radialen Expansion durch die Halteelemente auf die
Bereiche des Elastomerkorpers an der zweiten Winkel-
stellung kanalisiert werden. Die radiale Expansion des
Elastomerkorpers an der zweiten Winkelstellung kann
damit vergréfRert werden.

[0021] Das Spannelement kann beispielsweise als
Rolle oder Walze ausgebildet sein, die um eine exzent-
risch zur Drehachse angeordneten Langsachse drehbar
an dem Fuhrungselement angeordnet ist.

[0022] Das Spannelement kann damit aus einem
Rundmaterial hergestellt sein und ohne Lager an dem
Fihrungselement angeordnet sein. Die Langsachse des
Rundmaterials kann parallel zur Drehachse angeordnet
sein. Damit kann ein einfacher, robuster Aufbau bereit-
gestellt werden, der einen geringen Wartungsaufwand
aufweist.

[0023] GemaR einem weiteren Beispiel ist denkbar,
dass die Vorrichtung eine Zentralrolle oder -walze auf-
weisen kann, die in dem Fuhrungselement um die Dreh-
achse drehbar ist und in radialer Richtung mit der Rolle
oder Walze drehgekoppelt ist.

[0024] Die Rolle und die Zentralrolle rollen dabei auf-
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einander ab, wenn das Spannelement zwischen der
ersten Winkelstellung und der zweiten Winkelstellung
bewegt wird. Wenn mehrere Spannelemente vorgese-
hen sind, die als Rolle ausgebildet sind, kénnen alle
Rollen auf der Zentralrolle abrollen, wenn das Fiihrungs-
element gedreht wird.

[0025] Die Vorrichtung kann zum Beispiel mindestens
zwei Begrenzungselemente aufweisen, die den Elasto-
merkorper zum Begrenzen einer axialen Ausdehnung
des Elastomerkdrpers in axialer Richtung begrenzen,
wobei der Elastomerkdrper zwischen den zwei Begren-
zungselementen angeordnet ist.

[0026] Die zwei Begrenzungselemente kénnen bei-
spielsweise zwei Metallscheiben sein, zwischen denen
der Elastomerkorper eingespannt ist. Die Begrenzungs-
elemente kdnnen beispielsweise durch die oben erlau-
terten Halteelemente miteinander verbunden sein. Eine
Expansion des Elastomerkérpers in axialer Richtung
wird durch die Begrenzungselemente damit vermieden.
Damit kann die Expansion in radialer Richtung weiter
verstarkt werden.

[0027] Gemal einem weiteren Beispiel ist denkbar,
dass die Vorrichtung einen Drehantrieb zum Drehen
des Fuhrungselements um die Drehachse aufweisen
kann.

[0028] Mit dem Drehantrieb kann das Fihrungsele-
ment automatisch gedreht werden, um eine Materialrolle
einzuspannen und zu lésen.

[0029] Weiter betrifft die Erfindung eine Maschine zum
Ubertragen von Material von einer Materialrolle auf Ob-
jekte, insbesondere Etikettiermaschine, umfassend min-
destens ein Rollentragersystem fiir die Materialrolle mit
mindestens einem Dorn zum Einfiihren in eine Offnung
der Materialrolle und mindestens eine Vorrichtung nach
einem der vorangegangenen Anspriiche, wobei die Vor-
richtung zumindest einen Teil des Dorns bildet.

[0030] Vorteile und Wirkungen sowie Weiterbildungen
der Maschine ergeben sich aus den Vorteilen und Wir-
kungen sowie Weiterbildungen der oben beschriebenen
Vorrichtung. Zur Vermeidung von Wiederholungen wird
daher in dieser Hinsicht auf die vorangegangene Be-
schreibung verwiesen.

[0031] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
beispielhaften Ausfiihrungsform mittels der beigefligten
Zeichnung beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung der Ma-
schine;

Figur 2 eine schematische Darstellung der Vor-
richtung;

Figur 3a-f  eine schematische Darstellung verschie-
dener Montagezeitpunkte der Vorrich-
tung; und

Figur4a-c eine schematische Darstellung des

Spannvorgangs mit der Vorrichtung.
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[0032] InFigur 1isteine Maschine dargestellt, die zum
Ubertragen von Material von einer Materialrolle 62 auf
Objekte ausgebildet ist. Die Maschine wird in ihrer Ge-
samtheit mit dem Referenzzeichen 60 dargestellt.
[0033] Die Maschine 60 kann als Etikettiermaschine
ausgebildet sein. Die Materialrollen 62 kénnen entspre-
chend Tragerbandrollen sein, auf den Etiketten befestigt
sein kdnnen oder von denen Etiketten entnommen wur-
den. Die Materialrollen 62 sind auf Dornen 12 angeord-
net, die an einem Tragersystem 64 drehbar gelagert sind.
An den Dornen 12 sind Vorrichtungen 10 zum Einspan-
nen von Materialrolle 62 angeordnet.

[0034] Die Vorrichtung 10 ist in einer schematischen
Auflendarstellung in ihrer Gesamtheit in Figur 2 naher
dargestellt. Die Vorrichtung 10 weist einen Elastomer-
korper 14 auf, der zusammen mit einem Gehause 15, das
kappenartig auf der Vorrichtung 10 aufgesetzt sein kann,
den Dorn 12 bilden kann.

[0035] Die Elastomerkérper 14 kann zwischen zwei
Begrenzungselementen 52, 54 eingespannt sein. Ein
erstes Begrenzungselement 52 kann dabei unterhalb
des Elastomerkdrpers 14 und ein zweites Begrenzungs-
element 54 oberhalb des Elastomerkdrpers 14 angeord-
net sein. Das Gehduse 15 kann auf dem zweiten Be-
grenzungselement 54 aufgesetzt sein.

[0036] Weiter kdnnen die Begrenzungselemente 52,
54 aus einem starren Material ausgebildet sein, und eine
Ausdehnung des Elastomerkorpers 14 in einer Richtung
zu dem Gehause 15 bzw. von dem Gehause 15 weg
begrenzen.

[0037] Der Elastomerkorper 14 kann aus mehreren
Segmenten 32-38, beispielsweise Scheibenelementen,
ausgebildet sein. Die Segmente 32-38 kénnen aus ei-
nem Gummimaterial hergestellt sein. Dabei kénnen die
Segmente 32-38 aus einem plattenférmigen Gummima-
terial gestanzt oder geschnitten sein.

[0038] In den Figuren 3a bis 3f sind einzelne Ausbau-
stufen der Vorrichtung 10 dargestellt. Wie in den Figuren
3b und 3c dargestellt weist der Elastomerkorper 14 eine
Durchgangsoéffnung 18 auf.

[0039] Die Vorrichtung 10 weist dabei mindestens ein
Fihrungselement 20 auf, das zumindest teilweise in der
Durchgangso6ffnung 18 angeordnet ist. Das Fihrungs-
element 20 ist drehbar gelagert. Es kann mitdem in Figur
2 dargestellten Drehantrieb 56 angetrieben werden.
[0040] Weiter weist die Vorrichtung mindestens ein
Spannelement 22 auf. Das Spannelement 22 kann bei-
spielsweise ein Vorsprung sein, der sich von dem Fiih-
rungselement 20 radial weg erstreckt. Alternativ kann
das Spannelement 22 als Rolle ausgebildet sein, die um
eine Langsachse 23 drehbar ausgebildet ist.

[0041] Das Spannelement 22 erstreckt sich bis zu
einer Wand der Durchgangsoéffnung 18. Dabei weist
das Spannelement 22 eine Kontaktflache auf, mit der
das Spannelement 22 in Kontakt mit der Wand der
Durchgangsoéffnung 18 ist. Das Spannelement 22 ist
weiter in einem Abstand zu der Drehachse 16 ange-
ordnet. Der Abstand wird in diesem Beispiel von der
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Kontaktflache mit der Wand der Durchgangs6ffnung 18
bis zur Drehachse 16 gemessen. Der Abstand des Span-
nelements 22 zur Drehachse 16 andert sich bei einer
Drehung des Fiihrungselements 20 in diesem Beispiel
nicht.

[0042] Indiesem Beispiel sind drei Spannelemente 22
dargestellt. Jedoch kann die Vorrichtung 10 eine belie-
bige Anzahl von Spannelementen 22 aufweisen.
[0043] Der Elastomerkorper 14 kann weiter mittels
Halteelementen 42 in radialer Richtung fixiert werden.
Gemal Figur 3a kénnen die Halteelemente 42 mit dem
ersten Begrenzungselement 52 verbunden sein.

[0044] Die Segmente 32-38 kénnen Offnungen auf-
weisen, durch die die Halteelemente 42 gefiihrt werden
kénnen. Bei der Montage kénnen die Segmente 32-38
mit der Durchgangsoéffnung 18 lber das Flhrungsele-
ment 20 und die Spannelemente 22 angeordnet werden
und die Halteelemente 42 kénnen durch die Offnungen
geflhrt werden. Auf diese Weise kdnnen die Segmente
32-38 Ubereinander gestapelt werden, wie in Figur 3c
dargestellt ist.

[0045] Wie weiter in Figur 3d dargestellt, kann dann
das zweite Begrenzungselement 54 mit den Halteele-
menten 42 verbunden werden. Dies kann beispielsweise
mit Schrauben oder anderen Befestigungselementen
erfolgen. Auf dem Fuhrungselement 20 kann eine Welle
58 angeordnet werden, die als Zentrierung fir das Ge-
hause 15 fungieren kann. Dies ist beispielsweise in Figur
3e dargestellt.

[0046] Figur 3f zeigt einen Langsschnitt der Vorrich-
tung 10 entlang der Drehachse 16. Der Drehantrieb 56
kann auf der dem Gehduse 15 gegenilberliegenden
Seite der Vorrichtung 10 angeordnet sein.

[0047] In den Figuren 4a bis 4c ist das Einspannen
einer Materialrolle 62 mittels der Vorrichtung 10 in ein-
zelnen Schritten dargestellt. Anstatt der Materialrolle 62
istdabei lediglich der Umfang ihrer Offnung dargestellt, in
die der Dorn 12 eingefiihrt werden kann. Weiter wird in
diesen Figuren ein Beispiel dargestellt, in denen keine
Halteelemente 42 bereitgestellt sind. Die Erlauterungen
zu diesem Beispiel gelten jedoch analog zu einem Bei-
spiel, das mindestens ein Halteelement 22 aufweist.
[0048] InFigur4asinddie Spannelemente 22jeweilsin
ihrer ersten Winkelstellung angeordnet. Der Abstand der
Spannelemente zur Drehachse 16 ist mit dem Bezugs-
zeichen 46 dargestellt. Der Abstand 46 ist bis zu der
Kontaktflachen zwischen dem Spannelement 22 und
dem Elastomerkorper 14 definiert. An der ersten Winkel-
stellung kann die Wand der Durchgangséffnung 18 eine
erste Aufnahme 24 aufweisen. Die Aufnahme 24 weistan
ihrem tiefsten Punkt ausgehend von der Drehachse 16
einen ersten Radius auf, der gemafR Figur 4c mit dem
Bezugszeichen 48 bezeichnet wird.

[0049] An der Position der zweiten Winkelstellung ist
eine zweite Aufnahme 26 angeordnet. Der zweite Radius
der zweiten Aufnahme 26 ist mit dem Bezugszeichen 50
referenziert und markiert den tiefsten Punkt der Aufnah-
me 26 ausgehend von der Drehachse 16.
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[0050] Der zweite Radius 50 ist sowohl kleiner als der
erste Radius 48 als auch kleiner als der radiale Abstand
46. Der erste Radius 48 kann zum Beispiel kleiner oder
gleich dem radialen Abstand 46 sein. Damit sei jedoch
nicht ausgeschlossen, dass der erste Radius 48 auch
groRer als der radiale Abstand 46 sein kann.

[0051] Wenn das Spannelement 22 in der zweiten
Winkelstellung angeordnet ist, wird daher der Elastomer-
korper 14 im Bereich der zweiten Winkelstellung radial
nach auf3en hin ausgebeult. Dies ist beispielhaft in Figur
4c dargestellt.

[0052] Der Elastomerkérper 14 driickt in diesem Be-
reich an die Materialrolle 62. Der Uberlapp zwischen dem
Elastomerkérper 14 und dem Radius der Offnung der
Materialrolle 62 zeigt beispielhaft die radiale Expansion
des Elastomerkorpers 14. Dabei ist die Materialrolle 62 in
dieser Figur nicht physisch vorhanden, sodass der Uber-
lapp lediglich zeigt, dass der Elastomerkérper 12 in der
Lage ist, die Materialrolle 62 einzuspannen.

[0053] Zwischen der ersten Aufnahme 24 und der
zweiten Aufnahme 26 ist eine Lauf-und/oder Gleitflache
28 an der Wand der Durchgangsoéffnung 18 angeordnet.
Das korrespondierende Spannelement 22 kann entlang
derLauf- und/oder Gleitflache 28 beispielsweise abrollen
oder gleiten, wenn das Spannelement 22 zwischen der
ersten Winkelstellung und der zweiten Winkelstellung
bewegt wird. Dies ist beispielsweise in Figur 4b darge-
stellt.

[0054] In diesem Beispiel sind die Spannelemente 22
als Rollen bzw. Walzen ausgebildet. Sie kdnnen an einer
Zentralrolle 44 abrollen, die sich entlang der Drehachse
16 erstrecken kann und um diese drehbar ausgebildet ist.
Die Zentralrolle 44 kann in dem Fihrungselement 20
angeordnet sein.

[0055] Der Radius der Lauf- und/oder Gleitflache 28
verringert sich ausgehend von der ersten Aufnahme 24
zu der zweiten Aufnahme 26. Angrenzend zu der zweiten
Aufnahme 26 kann die Gleitflache 28 einen Radius auf-
weisen, der kleiner als der zweite Radius 50 ist. Beim
Ubergang von der Lauf- und/oder Gleitflache 28 zu der
zweiten Aufnahme 26 kann das Spannelement 22 daher
gemal dem Kniehebelprinzip auf den Elastomerkorper
14 wirken.

[0056] An die zweite Aufnahme 26 bzw. die erste Auf-
nahme 24 kann jeweils ein Vorsprung 30 angrenzen, der
von dem Elastomerkdrper 14 radial in die Durchgangs-
offnung 18 ragt. Der Vorsprung 30 kann als Anschlag
fungieren, wenn das Spannelement 22 in der ersten
Aufnahme 24 bzw. der zweiten Aufnahme 26 angeordnet
wird. Ausgehend von einer Bewegung des Spannele-
ments 22 von der Lauf- und/oder Gleitflache 28 aus, kann
damit eine genaue Positionierung des Spannelements
22 in der Aufnahme 24, 26 erfolgen.

[0057] Der Elastomerkédrper kann weiter an seiner zu
Materialrolle 62 ausgerichteten Auenflache Ausneh-
mungen 40 aufweisen, die beispielsweise als Schlitze
ausgebildet sein kdnnen. Die Ausnehmungen 40 kbnnen
sich parallel und radial zu der Drehachse 16 erstrecken.
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Weiter kénnen sie an der Winkelposition des zweiten
Radius 50 bzw. der zweiten Aufnahme 26 angeordnet
sein. Wenn das Spannelement 22 in der zweiten Winkel-
stellung angeordnet ist, kdnnen die Ausnehmungen 40
durch die erzeugte Spannung im Elastomerkdrper 14
aufgefaltet werden. Dies kann die Expansion des Elasto-
merkorpers 14 in radialer Richtung erleichtern.

[0058] Das oben beschriebene Beispiel dientin keiner
Weise einer Beschrankung der Erfindung. Vielmehr kann
die Erfindung in vielfaltiger Weise abgewandelt werden.
Alle oben beschriebenen Merkmale der Erfindung kon-
nen allein oder in Kombination miteinander wesentlich fur
die Erfindung sein.

Bezugszeichenliste

[0059]

10  Vorrichtung

12  Dorn

14  Elastomerkorper
15 Gehause

16  Drehachse

18  Durchgangséffnung

20  Fidhrungselement

22 Spannelement

24  erste Aufnahme

26  zweite Aufnahme

28  Lauf- und/oder Gleitflache
30 Vorsprung

32 Segment
34  Segment
36 Segment
38 Segment

40  Ausnehmung

42  Halteelement

44  Zentralrolle

46  radialer Abstand

48  erster Radius

50 zweiter Radius

52  erstes Begrenzungselement
54  zweites Begrenzungselement
56  Drehantrieb

58 Welle

60  Maschine

62  Materialrolle

64  Tragersystem

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Einspannen einer Materialrolle
(62) auf einem drehbar gelagerten Dorn (12), insbe-
sondere einer Etikettiermaschine, umfassend min-
destens einen Elastomerkérper (14), der sich ent-
lang einer Drehachse (16) erstreckt und mindestens
eine sich entlang der Drehachse (16) erstreckende
Durchgangsoffnung (18) aufweist, mindestens ein
um die Drehachse (16) drehbares Fihrungselement
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(20), das sich zumindest teilweise durch die Durch-
gangsoffnung (18) erstreckt, und mindestens ein
Spannelement (22), das an dem Fiihrungselement
(20) befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Spannelement (22) in einem radialen Abstand
(46) zu der Drehachse (16) angeordnet ist und sich
bis zum dem Elastomerkorper (14) erstreckt, wobei
das Spannelement (22) weiter mittels einer Drehung
des Fuhrungselements (20) zumindest zwischen
einer ersten Winkelstellung und einer zweiten Win-
kelstellung um die Drehachse (16) schwenkbar ist
und die Durchgangso6ffnung (18) an der ersten Win-
kelstellung einen ersten Radius (48) und an der
zweiten Winkelstellung einen zweiten Radius (50),
der kleiner als der erste Radius (48) und als der
Abstand (46) ist, aufweist, so dass der Elastomer-
korper (14) zumindest an der zweiten Winkelstellung
radial nach aufien gedrickt wird, wenn das Spann-
element (22) in der zweiten Winkelstellung ange-
ordnet ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Elastomerkdrper (14) an
der ersten Winkelstellung und/oder an der zweiten
Winkelstellung mindestens eine an der Durchgangs-
offnung (18) angeordnete Aufnahme (24, 26) fir das
Spannelement (22) aufweist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Elastomerkdrper (14) an
der Durchgangsoffnung (18) eine Lauf- und/oder
Gleitflache (28) fur das Spannelement (22) aufweist,
die sich zwischen der ersten Winkelstellung und der
zweiten Winkelstellung erstreckt.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Elastomerkdrper (14) min-
destens einen radial in die Durchgangso6ffnung (18)
ragenden Vorsprung (30) aufweist, der die Lauf-
und/oder Gleitflache (28) in Umfangsrichtung be-
grenzt.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elastomerkorper (14) mindestens zwei Segmente
(32, 34, 36, 38), insbesondere Scheibenelemente,
aufweist, die sich jeweils um die Drehachse (16)
erstrecken und entlang der Drehachse (16) gesta-
pelt angeordnet sind.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elastomerkérper (14) mindestens eine Ausneh-
mung (40) aufweist, die an einer von der Drehachse
(16) wegweisenden AuBRenflache des Elastomerkor-
pers (14), vorzugsweise an der zweiten Winkelstel-
lung, angeordnet ist.
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Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (10) weiter mindestens ein radial beab-
standetes und drehfest zur Drehachse (16) gelager-
tes Halteelement (42) aufweist, das zwischen der
ersten und zweiten Winkelstellung in radialer Rich-
tung einen Formschluss mit dem Elastomerkorper
(14) aufweist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spannelement (22) als Rolle oder Walze ausgebildet
ist, die um eine exzentrisch zur Drehachse (16) an-
geordneten Langsachse (23) drehbar an dem Fih-
rungselement (20) angeordnet ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 8, dass die Vorrich-
tung (10) eine Zentralrolle (44) oder -walze aufweist,
die in dem Fiihrungselement (20) um die Drehachse
(16) drehbar gelagert ist und in radialer Richtung mit
der Rolle oder Walze drehgekoppelt ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (10) mindestens zwei Begrenzungsele-
mente (52, 54) aufweist, die den Elastomerkorper
(14) zum Begrenzen einer axialen Ausdehnung des
Elastomerkorpers (14) in axialer Richtung begren-
zen, wobei der Elastomerkérper (14) zwischen den
zwei Begrenzungselementen (52, 54) angeordnet
ist.

Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Vorrichtung (10) einen Drehantrieb (56) zum Drehen
des Flihrungselements (20) um die Drehachse (16)
aufweist.

Maschine (60) zum Ubertragen von Material von
einer Materialrolle (62) auf Objekte, insbesondere
Etikettiermaschine, umfassend mindestens ein Rol-
lentragersystem (64) fur die Materialrolle (62) mit
mindestens einem Dorn (12) zum Einfiihren in eine
Offnung der Materialrolle (62) und mindestens eine
Vorrichtung (10) nach einem der vorangegangenen
Anspriiche, wobei die Vorrichtung (10) zumindest
einen Teil des Dorns (12) bildet.
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