POLSKA |OPIS PATENTOWY|94453
RZECZPOSPOLITA '

LUDOWA

Patent dodatkowy

d MKP B21d 41/04
0 patentu

B21c 37/16

Zgtoszono: 02.05.75 (P.180110) »

Pierwszefistwo: int. CI*. B21D 41/04

B21C 37/16

URZAD

PAI EH I u w' Zgtoszenie ogloszono:  19.06.76 CZ-:LLNIA

PRL

Opis patentowy opublikowano: 15.10.1979 U odu Parentowsgo

R Ry T O

Tworca wynalazku: Edward Leo

Uprawniony z patentu: Wytwdrnia Sprzetu Komunikacyjnego ,,PZL-Mielec’”’,
Mielec (Polska)

Sposdb oraz urzadzenie do wykonywania rur cienkosciennych
z pogrubionymi na kornicach $ciankami

Przedmiotem wynalazku jest sposdb oraz urzadzenie do wykonywania rur o statej lub zmiennej srednicy
zewnetrznej z pogrubionymi na koricach $ciankami, przeznaczonych zwtaszcza na drazki popychaczy uktadéw
sterowapia, ciegta, zastrzaty i inne elementy konstrukcyjne.

Znany jest z polskiego zgtoszenia patentowego (pat. 86566) sposob miejscowego speczania $cianek na
koricach rur ze stopéw lekkich, lub speczania z jednoczesnym obciskaniem na mniejszy wymiar $rednicy
zewnetrznej, lecz tylko w zakresie dtugosci pogrubionej $cianki, polegajacy na wpychaniu rury o zadanej srednicy
do otworu nagrzanej matrycy we wnetrzu ktdrej znajduje sie opor w postaci ruchomego wypychacza,
z maksymalng predkoscia w poczgtkowej fazie procesu a nastepnie z predkoscia stopniowo malejaca, az do
wartosci minimalnej w koricowym stadium ksztattowania. Z chwilg zakoriczenia pogrubienia $cianki rura zostaje
wypchnieta z matrycy. '

Ksztattowany koniec rury w czasie przesuwania si¢ w gtab matrycy odbiera od niej ciepto i nagrzewa sig
do okreslonej temperatury w ktérej opdr odksztatcenia plastycznego staje sie wielokrotnie mniejszy niz
w temperaturze otoczenia jakq dzieki chtodnicy umieszczonej przed matrycg posiada cata pozostata cz@s¢ rury.
Odcinek rury znajdujacy sie przed matrycg przenosi maksymalna site niezbedna dla spowodowania okreslonego
najwigekszego pogrubienia scianki korica rury przy zatozonym w konstrukcji drazka popychacza stosunku
wymiaréw srednic zewnetrznych R>1 gdzie: ,D’’ — oznacza $rednice rury w miejscu o nie pogrubionej sciance
a ,d"” — drednice rury w miejscu o pogrubionej $ciance.

Powyiszy sposéb posiada te niedogodnosé, ze wielko$é pogrubienia $cianki korica rury o érednicy réwnej
$rednicy zewnetrznej w miejscu o sciance nie pogrubionej 8—= 1, ograniczona jest wielkoscig sity przenoszonej
przez t@ rure¢ w miejscu nie odksztatcanym plastycznie. Ponadto spos6b ten nie umozliwia uzyskania rur
o zmiennej srednicy na odcinku o nie pogrubionej $ciance.

Sposéb wykonywania rur cienkosciennych z pogrubionymi na koricach $ciankami, o statej lub zmiennej
$rednicy oraz urzadzenie wedtug wynalazku eliminuje wyZej wymieniong niedogodno$é ipozwala na jego
udoskonalenie.
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Istota wynalazku polega na tym, Ze koniec rury cienkosciennej o spgczonej sciance oraz dalsza jej czesc,
lub pozostats catkowita czesé rury o nie pogrubionej sciance lecz o tej samej srednicy jest wykonywana z rury
wyjéciowe] o wigkszej srednicy, ktora moze przenies¢ odpowiednio wiekszg site niezbednq do pozadanego
maksymalnie duZego pogrubienia $cianki,

Predko$é wpychania rury w matryce w momencie rozpoczecia obciskania §rednicy ez zmiany grubosci
$cianki wzrasta z wielkosci minimalnej do dopuszczalnej wielkosci maksymainej ktdra utrzymuje sig przez caty
okres gdy pozostata cze$é¢ rury, lub wymagany je] odcinek jest obciskany. PowyZszy proces obciskania
rozpoczyna si@ w chwili zwolnienia wypychacza z potoZenia statego w potozenie ruchome, gdzie réwnoczesnie
z procesem obciskania nastepuje przesuwanie sie wypychacza w kie. unku od matrycy do chtodnicy tyine;.

Urzadzenie w ktorym nastepuje ksztattowanie zgodnie z wynalazkiem rozwigzano w ten sposéb, ze na
przedtuZeniu matrycy w czeéci wylotowej jej otworu roboczego, zabudowana jest chtodnica tylna, ktérej
zadaniem jest schtodzenie i utrzymanie sztywnosci rury w procesie obciskania srednicy zewnetrznej i przy jej
powrot ypychaniu.

Ruchgmy wypychacz w samym procesie obciskania nie bierze udziatu, tylko przesuwa sie przed czotem
rury, ktéra hodzi do tylnej chtodnicy. Po zakoriczeniu procesu ksztattowania wypychacz wypycha rure
z chtodnicy tylnej i matrycy.

" Zastosowanie chtodnicy tylnej za matryca i automatycznie sterowanego .vypychacza pozwala wykonywadé
‘rufy o state] $rednicy z bardzo duzymi pogrubieniami $cianki na koricach, _raz rury o zmiennej érednicy na
odcinku o nie pogrubionej sciance.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia w przekroju wzdfuznym urzadzenie z uksztattowana rurg o statej srednicy, aflg 2 przekroj
wzdtuzny urzadzenia z uksztattowanq rurg o zmiennej srednicy.

Poczatkowa faza obciskania ispeczania korica rury wyjsciowej 6 o srednicy D na $rednice d i grubo$é
cianki Sk na dfugo$¢ H, odbywa sie wediug znanego sposobu, natomiast dalsze obciskanie rury na $rednicg d
bez pogrubiania jej scianki tj. o grubosci wyjsciowej s wed:ug wynralazku, przebiega pod dziataniem sity P ze
stopniowo wzrastajaca predkoscig, a2 do dopuszczalnej predkoséci maksymalnej procesu obciskania rury na catej
jei dtugosci Lo, co stato sie mozliwe wskutek réwnoczesnego wycofywania sie wynychacza 3. Po ukoriczeniu
procesu obciskania, wypychacz wypycha z urzadzenia gotowa rure o statej srednicy d.

Proces ksztattowania rur o zmiennej $rednicy przebfega w ten sam sposéb z tym, Ze dziatanie sity P ustaje
w momencie obcisnigcia $rednicy D na $rednice d bez zmiany grubosci scianki na zqdanym odcinku rury
o wymlarze L.

Urzadzenie do wykonywania rur cienkosciennych o statej lub zmiennej $rednicy z pogrubionymi na
koricach $ciankami wedtug wynalazku, zbudowane jest z ogrzewanej matrycy 1, chtodnicy tyinej 2, w ktérych
przesuwa sie wypychacz 3 i uksztattowana rura 4. Wsp6tosiowo z otworem wlotowym do matrycy znajduje sie
dzielona chtodnica przednia 5 do ktérej wktada sie rure wyjsciowa 6.

Sposéb wykonywania rur cienkodciennych o statej lub zmiennej $rednicy z pocrubionymi na koricach
éciankami wedtug wynalazku moze mie¢ zastosowanie szczegélnie do wykonawstwa ze stopéw lekkich drazkéw
popychaczy uktadu sterowania samolotem, ciegiet, zastrzatéw rurowych itp. elementéw konstrukcyjnych
w réznych dziedzinach techniki.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania rur cienkosciennych z pogrubionymi na koricach $ciankami przeznaczonych
w szczegélnosci na drazki popychaczy uktadéw sterowania, ciegta, zastrzaty i inne elementy konstrukcyjne,
znamienny tym, Ze koniec rury cienko$ciennej o speczcnej $ciance (Si) oraz dalsza jej cze$¢ lub catodé o
nie pogrubionej $ciance (S) lecz o tej samej srednicy (d) jest wykonywana z rury wyjsciowej o wigkszej érednicy
(D), gdzie predkos¢ wpychania rury w matryce w momencie rozpoczecia obciskania $rednicy bez zmiany
grubosci $cianki wzrasta z wielkosci minimalnej do dopuszczalnej wielkosci maksymalnej ktéra utrzymuje sig
przez okres, gdy cata pozostata czes¢ rury (Lg) lub wymagany jej odcinek (L) jest obciskany, przy czym proces
obciskania rozpoczyna sie zchwily zwolnienia wypychacza z potozZenia statego w potoienie ruchome
i réwnoczesnie z procesem obciskania przesuwa si¢ wypychacz w kierunku od matrycy (1) do chtodnicy tylnej
(2). :
2. Urzadzenie do wykonywania rur cienkosciennych z pogrubionymi na koricach $ciankami,
znamienne tym, Ze od strony wylotowej otworu roboczego matrycy (1) posiada zabudowang chtodnice
tylng (2), ktéra ochtadza rure i umozliwia prowadzenie procesu obciskania.
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