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224 080
PYedmétem vynalezu je snek, pou21vany ve vytladovacich

strojich na zpracovanl termoplastickych hmot a kaudukovych
smési,

Technickou droven vytlaéovaciho stroje urduje nejen jeho
vykon, to jest vytladené mnoZstvi termoplastické hmoty, nebo
kauSukové smési za dasovou jednotku, ale i kvalite vytlaceného
materlélu, nebot ¥3ddouci ekonomicky efekt vznikne jen tehdy,
dosahuje-li se v obou pfipadech svétovych parametrﬁ.

V tomto smyslu se rozhodujicim zphsobem uplat nuje vliv
konstrukce - Sneku, piedevsim Yegeni jeho geometrie, kterd hlav-
né ovllvnuje dokonalost promichdni materidlu, jeho plastifikea~-
‘ ci a tepelnou homogenitu. Z pribéhu procest michdni a vytlaco-
vani meteridlu v zdvitovych drdZkéch Sneku plyne rozpornost
poZadavki soudasného vysokého vykonu vytladovaciho stroae a
kvality vytladeného materidlues U Bnekl s konvendni geometrii
1lze tento rozpor FeSit predevéin prodlufovdninm délky Sneki,
co? je zYejmé ze svétovych trendd minulych let u vyrobed
vytladovacich strojl.

vets! pomér délky Sneku k jeho priméru mé oviem za
ndsledek nejenom zvdtseni pidorysnych rozmérd stroje a tim
mensi vyu¥iti vyrobni plochy, ale i zvysenl nakladl na VJrobu
vytladovaciho stroje, zvyseni energeticke spot¥eby v disledku
vysiho vyvoje frikéniho tepla. Poslednd gmenovany G8inek zpt-
sobuje pak problémy se zpracovanim tepelné citlivych termoplas-
t8, nebo k piedcasnému navulkenizovéni kaudukové smési, |

Je zndmo, e po¥adavky na mechanickou i tepelnou homo-
genitu vedly k pouzxvanl michacich sekcl, které jsou obvykle
umistény za kompresni zonou Bneku. V michacich sekcich je
zpracovavany materidl krétkodobd vystaven zvydendmu smykovénu
nemdhéni, pPidem# dochdzi k disperzi &dstic polymeru, k rozdé—
leni a rozrudeni lemindrniho proudu materlulu » tim k mecha-
nicko-tepelné homogenizaci. PouZivd se JlZ celd Fada honstruKCI
michacich sekei, s rtznym podilem smykovych a michacich U¢inkd,
podineje nejjednodusdimi hladkymi torpédy na koncich &nekl,
pPfes kolikové michaci sekce a konce nap¥iklad barierovymi
aekromi . S "f
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V8echny uvedené typy michacich sekci pisobl soulasné
jako urdity &krtici prvek v proudu materidlu a ndsledkem
ZVJseneho vyvinu tepla nejsou vhodné pro vdechny druhy
plaSuomeru a elastomeri.

Uvedené problémy a nedostatky michacich sekei vedly

v dal&im vyvoji k takovym konstrukcim Snekd, u kterych se i
michéni provddi po celé délce Sneku, nebo po jeho vetsi
Sdsti. Mechanismus michdni je principielné postaven na mncho=-
ndsobné se opakujici kompresi a dekompresi, dimZ dochdzi

k rozrudovdni proudu taveniny plastomeru nebo kaudukové smdsi
a k ulinnému michdni. Geometrie t&chto Snekd je vytvoYena tak,
Ze se gtPidavd komprese & dekomprese zpracovavandho materidlu
provdd{ bud v radidlnim nebo exidlnim smdru, V prvém p¥ipadd
se ¥neky vyznaduji urditou excentricitou Snekovych drdZek
vO0¢i hlavni cose &neku, takZe pri otdleni Sneku se v relativ~
nim pohybu mezl materidlem a Snekem periodicky opakuje zvyso
véani a sniZovéni hloubky zdvitu,
V druhém pPipadé se geometrie Snekld vyznaluje daldim pridav-
nym zévitem, umisténym mezi hlavnimn zdvitem, pFidemZ piidav-
ny zévit je obvykle niZs&d, miZe mit vicéi hlavnimu zdvitu roz-

ilné stoupdni a pri otddeni Sneku dochdzi k protlalovéni ma-
teridlu pPes pridavny zdévit do sousednich drazek zdvitu, kte-
ré mohou mit navic i rGzné hloubky.

o

Tyto typy 8nekd, nazyvané obvykle "wave" Zneky, nekladou
toku materidlu, na rozdil od Snekd s barierovymi sekcemi,
Zadnou piekdfku a vyznaluji se proto podstatné menSim vyvinem
tepla pPi G€inném michacim efektu, PFi vhodné vyreSené geo-
metrii téchto Snekd’ oyl zjligtén 1 zvydeny vykon protl Snekin

’

se srovnatelnou I’OHVGHCH.L seonme trid,

{omplikovany tvar vsech michacich Snekl vyZaduje ovSem
pPi jejich vyrobd pouZivdni specidlnich obrdbécich strojd,
vybavenych doplnkovymi za¥izenimi, kterd umoZnuji vytvodit
obrdbdécimi ndstroji sloZitou geometrii Sroubovych drdiZek,
to jest napiiklad excentrickd jdadra, spirdlové prechody, zd-

vity rozmanitych profill s progresivaim i degresivanim stou-
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pénim, vytvoFenym podle geometrickych Yad, protib&Zné zavity,
pFehradni Zebra a podobné, Zyjsené néroky jsou rovné¥ ne pies-
nost vyroby, povrchové Upravy a z tohovwyplyvajici poZadavky na
technologii vyroby a kvalifikeci obsluhy. To vde je p¥ricinou
podstatnd v&t¥ich ndkladli ne virobu téchto Snekd vi3i Snekim

s konvendéni geometrii,

V§Se uvedené nedostatky jsou odstrandny u Sneku pro
zpracovéni termoplastickych hmot a kaudukovyeh smési s pro-
ménlivou excentricitou jédra profilu Sroubovice podle vyna~
lezu, ktery mé profil Sroubovice vytvo¥en pardelnd kose,
riznobdiné s hlavni osou 3neku, vidi které je stiidave pri-
klondn & odklonén. Je-li &nek opat¥en dvou nebo vicechodou
Sroubovici, pak jsou riznob&%né osy jejich jednotlivych chodl
rovnomérnd rozddleny po obvodu vidi hlavni ose Sneku.

Uvedenou konstrukei se dosdhne progresivni zmény excentri-
city jader profilu Sroubovice po délce Sneku, Podle sklonu osy
Sroubovice vidi hlawni ose fneku se excentricita bud ve sméru
toku materidlu postupné zvéisuje, nebo naopek postupné zmensuje.
T{m je moZné dosdhnout proménlivé intenzity michédni p¥i postupu
materidlu smérem ke konci Sneku s ohledem na zpracovatelské
vlestnosti materidlu a daldi poZadavky mechenicko-tepelné homo-
genity. Prvého zpisobu je moZné pouZit nep¥iklad pro Sneky na
zpracovéni termoplastickych hmot, které vstupuji do vytladova=
ciho stroje ve form& grenuli, V tombto piipadd je potom Zddouci,
aby charskter p¥irtstku excentricity korespondovel s prib&hem
postupného taveni granuli materidlu, to znemend, aby na zacdtku
dopravni zény byla nulovd, nebof grenule materidlu nejsou v tom-
to tseku je¥t8 nataveny., Postupem grenuli smérem ke konci Sneku
‘dochézi k taveni materidlu, tekZfe je Zddouci, aby se excentricil-
te jader profilu Sroubovice ve sméru toku materidlu postupné
zvétdovala, pridem? nejvétSi hodnoty se dosdhne ne konei Bneku,
kde je materidl nejintenzivn&ji michdn tésmé pied vstupem do
vytlalovaci hlavy. o
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Druheho zplisobu, to jest kdy excentrlcita Jjader profilu -

éroubOVLce je na zaddtku Sneku nejvétsi a ne konci Sneku nej-
mensi, je moZné vyuZit napFiklad u Snekovych michalli pro p¥i=-
pady, kdy jednotlivé komponenty vstupuji do sSneku v tekute,
polotekuté nebo pastovité formé&. ’
Kombinace obou zpisobl se nap¥iklad vyuZije u dvoustupnovych
fnekl, kde se v prvém stupni mi%e excentricita jader profilu
Sroubovice postupné zvdtdovat, kdeZto v druhém stupnl naepak
postupné zmensovat a nebo naopak.

Nejvyhodn&jsi pouZiti vyndlezu je u #nekld dvou a vice-
chodych, nebot v disledku rovnomérného rozddleni os jednotli-
vych chodd Sneku po obvodu vici hlavni. ose fneku je potom
gnek v redidlnim sm8ru tlakovd vyvdZen a nemiZe tek dojit
k eventuelnimu piitladeni Bneku na stdny vdlce.

V§znamns je rovndZ snadnd vyrobitelnost, nebof Znek
podle vyndlezu je moZné zhotovit na b&Zném univerz&lnim
soustruhu, poufivaném pro vyrobu konvendnich Snekl, tak,

e se jednotlivé chody obrdbi vZdy pFi jednom vyoseném konci
gneku, Tim je moZné vyuiZit stdvajiciho vyrobniho zaiizeni,
nezvysuji se ndroky na kvalifikaci obsluhy, coZ virobu
t8chto Znekt podstatnd zefektivnuje.

Kladny vliv geometrie 3neku, vytvorené podle vyndlezu,
se projevuje nejenom v kvalité vytladeného materidlu, ale
i na vy33im vykonu Sneku. Bylo zjiSténo, %e vykon 3neku
stoupne v né&kterych p¥ipadech aZ o 20 % proti konvencnimu
fneku se srovnatelnou geometrii, to jest se stejnym stou=-
panim Sroubovice, stejnymi hloubkeml Snekovych dréZek, ale
bez excentricity jader profilu Sroubovice,

Ne pPipojenych vykresech je na obrdzku 1 detailnéji
zndzorndne $dst dvouchodé ¥roubovice, vytvoFené podle vynde
lezu, Na obrd zku 2 je zobrazeno pFikladné provedeni dvou-
stupnového evaskuadniho Sneku na zpracovéni keudukovych smési,
jeho¥ konstrukce odpovidd AO 199 763,
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Profil sroubovice 1 prvniho chodu 2 (obr. 1) je vytvo=-

Yen kolem prvni osy 3, kterd jJe ruznobezna s hlavni osou 4
sneku e svird s ni vhel 5, Druhy chod § je vytvoXen kolem
druhé osy I, kterd je vici prvni ose 3 pootodena o 180° ko-
lem hlavni osy 4 a svird s ni rovméZ thel 5, Z obrdzku je
z¥ejmé, jak se po délce ¥neku stiidaji hlubSi a m&ldi drdZky
profilu Sroubovice a méni se sklon jédra #Sneku viéi hlavni
ose, prlidemZ se diference v hloubkdch drd¥ek po délce Sneku
zvétduji. Zéroven jsou drdZky stejnych hloubek v prvnim

1 druhém chodu umistdny v radidlnim smdru vidy proti sobg,
tak¥e ndsledkem tohoto symetrického uspo¥dddni je Snek

v provoznim stavu radidln& tlekov® vyvdien.

 Dvoustupnovy evekua¥ni Snek na zpracovdni kauSukovych
sm8si na obrdzku 2, méd prvni stupen Sneku 8 opatien konvenéni
geometrii Sroubovice, tc jest -jednochodou. 8roubovici, prechd-
zejici na koneci Sneku v dvouchodou., Za evekuadnim ndkrufkem 9
zadind druvhy stupen gneku lO opat¥eny dvouchodou Sroubovici,
kterd md oba chody vytvo¥eny podle dvou ruznobeszch 08 tak,
Ye se excentricita jeder profild od evakuacni zonJ smérem
ke konc1 fneku progresivné zvétsuje, ’

-
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1 ) 3nek pro zpracovéni termoplastickych hmot a kaudukovych
smési s promdnlivou excentricitou jddra profilu &roubo-
vice, vyznadujic{ se tim, Ze profil Sroubovice (1), vy~

tvo¥eny pardelnd k ose (3, 7), riiznob&iné s hlavni osou
Sneku (4), vadi které je st¥idevé p¥iklonén a odklonén.

2 ) 8nek podle bodu 1, vyznafeny tim, Ze u dvou a vicechodé
Sroubovice jsou riznob&¥né osy (3, 7) jejich jednotlivych
chodll rovnomdrnd rozdéleny po obvodu vidi hlavni ose (4)
Sneku,

2 vykresy
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