RZECZPOSPOLITA 12 OPIS PATENTOWY 9PL (11233896

POLSKA

13 B1

(51) Int.CI.

(21) Numer zgtoszenia: 424968 F23D 3/08 (2006.01)

F23D 3/18 (2006.01)
F23D 3/16 (2006.01)

Urzad Patentowy (22) Data zgtoszenia: 20.03.2018 F23D 3/02 (2006.01)

Rzeczypospolitej Polskiej

F23D 3/00 (2006.01)
C11C 5/00 (2006.01)

(54) Knot $wiecy i sposéb jego wytwarzania

(43) Zgtoszenie ogtoszono:
19.11.2018 BUP 24/18

(45) O udzieleniu patentu ogtoszono:
31.12.2019 WUP 12/19

(73) Uprawniony z patentu:

KISIEL LUCJA FIRMA
PRODUKCYJNO-HANDLOWA LUKS, Ryki, PL

(72) Twérca(y) wynalazku:
JAKUB BARTLOMIEJ KISIEL, Ryki, PL

PL 233896 B1



2 PL 233 896 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest knot $wiecy albo znicza wykonanych z mieszanki parafinowej lub
wosku oraz sposéb jego wytwarzania.

Ze zgtoszenia patentowego US2013095440 znany jest knot Swiecy. W opisie tym wystepuje je-
den lub wiecej knotéw tkaninowych, ktére sg ze sobg tgczone do uzycia przy $wiecach. Knoty do tkanin
mogqg by¢ ptéciennymi knotami, tradycyjnymi knotami w formie sznurka lub ostong z tkaniny. Sztywny
knot ma ustalong szeroko$é, dlugo$é i grubosé, a ptaski knot tkaniny ma pewien wymiar rowny, mniejszy
lub wiekszy niz ptaski obszar powierzchni sztywnego knota. Laczgc zaréwno knot z ptaskiego materiatu,
jak i sztywny knot ptaski, mozna osiggngé konsystencje wysokosci ptomienia, zapewniajgc ulepszony
knot do stosowania na $wiecach.

Ze zgtoszenia patentowego nr US2012148966 znany jest knot $wiecy i zacisk knota. Knot swiecy
zawiera pierwsza czesé zorientowang prostopadle do drugiej czesci w celu utworzenia knota $wiecy
o konfiguracji w ksztatcie plusa. Zacisk knota zawiera pierwszg szczeline zorientowang prostopadle do
drugiej szczeliny, aby utworzy¢ zacisk knota o ksztafcie plusa, tak aby przyja¢ konfiguracje knota Swiecy
w ksztalcie plusa. Pierwszy rowek knota jest skonfigurowany do przyjmowania pierwszej czesci knota
Swiecy, a drugi rowek knota jest skonfigurowany do przyjmowania drugiej czesci knota swiecy.

Z dokumentu patentowego US3462235 (A) znana jest sztywna kombinacja knota-rdzenia dla
Swiec, w ktérej stosuje sie knot normalnej kapilamosci i niemetaliczny, niewybuchowy sztywny rdzen
z rdzeniem zasadniczo pochtanianym przez ptomieh w miare spalania knota. Skok pochtaniania knota
jest zasadniczo réwnolegty do rdzenia.

Z dokumentu patentowego nr MXPA03011119 (A) znana jest $wieca z przezroczystym ptomie-
niem i temperaturg ptomienia wyzszg niz w Swiecy parafinowej. W sktad Swiecy wchodzi mieszanka
paliwowa sktadajgca sie z sorbitolu, etanu diolu i gliceryny z knotem wielokarbaminowym. Swieca moze
by¢ uzywana w gastronomii i do produkciji kolorowych ptomieni. W przypadku kolorowych ptomieni knot
barwigcy dostarcza barwnika do czesci ptomienia, ktéra maksymalizuje temperature i czas przebywania
barwnika w ptomieniu. Knot barwnikowy moze byé nawiniety spiralnie wokét poprzedniego, utrwalony
termicznie, a nastepnie gwintowany knotem do spalania, tak aby po wysunieciu swobodny koniec knota
barwigcego rozluznit sie w najgoretszej czesci ptomienia.

Z opisu patentowego PL 175 072 znana jest masa do zapatek ekologicznych, ktéra zawiera od
53,62% do 56,38% chloranu potasu, od 5,01 do 5,27% ziemi krzemionkowej, od 18,90 do 19,87%
maczki kwarcowej, od 5,01 do 5,27% pytu zelazokrzemu, od 2,70 do 2,84% cukru, 3,00 do 3,50% kala-
fonii, od 3,49 do 7,33% kleju skérnego, od 1,42 do 1,54% maki ziemniaczanej, od 2,31 do 2,43% czer-
wieni zelazowej, 0,03 do 0,08% barwnikéw, 0 do 3,39% kleju kréliczego oraz 20,5 do 21,5 litréw wody
— zaleznie od lepkosci uzytego kleju.

Z opisu patentowego nr PL 174 469 znana jest masa tebkowa do zapatek i sposob jej wytwarza-
nia. Masa tebkowa do zapatek na bazie chloranu potasu, ktéra jako substancje palne zawiera miesza-
nine fosforkéw zelaza wilosci od 5 do 20 cz. wag., w przeliczeniu na suchg mase skfadnikéw, korzystnie
od 9 do 12 cz. wag., jako substancje wigzgce zawiera klej skérny i make ziemniaczang w ilosci od 9 do
15 cz. wag., korzystnie od 10 do 12 cz. wag., jako substancje katalizujgco-uaktywniajgce zawiera fluorek
wapnia i dwutlenek tytanu i/lub tréjtlenek zelaza w ilosci sumarycznej od 5 do 12 cz. wag., korzystnie
od 6 do 8 cz. wag.; jako wypetniacze zawiera pyt krzemionkowy, puder diatomitowy i mgczke skaleniowg
w ilosci sumarycznej od 15 do 30 cz. wag., korzystnie od 21 do 23 cz. wag. Sposbb wytwarzania masy
tebkowej do zapatek polega na tym, ze w pierwszym etapie przygotowuje sie roztwér substanciji wigza-
cych gotujgc make ziemniaczang na krochmal i mieszajac go z roztworem wodnym kleju skérnego
otrzymanym przez specznienie go w wodzie i nastepnym catkowitym rozpuszczeniu w temperaturze
okoto 60°C. W drugim etapie pozostate sktadniki z wyjgtkiem chloranu potasu dodaje sie do roztworu
substancji wigzgcych, uzupetniajgc w miare potrzeby wode, a na koniec dodaje sie chloran potasu ciggle
mieszajgc tworzgcg sie mase.

Z opisu patentowego nr PL 184 658 znana jest masa zaptonowa do gtéwek zapatek oraz zapatka.
Masa zaptonowa do gtéwek zapatek, odpowiednia do wytwarzania zapatek zapalajgcych sie od potarcia
0 kazdg powierzchnie oraz zapatek bezpiecznych w postaci pierwotnej, charakteryzuje sie tym, ze za-
wiera kompleks chelatowy $rodka kompleksujgcego wybranego z grupy skiadajacej sie z kwasu etyle-
nodiaminotetraoctowego (EDTA) i alfa-hydroksykwaséw karboksylowych, zwtaszcza kwasu cytryno-
wego, mlekowego, winowego, jabtkowego, glukonowego, z metalem wybranym spoéréd nastepujgcych:
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mangan, zelazo, kobalt, nikiel, chrom, miedz i wanad. Korzystnie jako kompleks chelatowy zawiera cy-
trynian zelaza. Masa pierwotna moze dodatkowo zawiera¢ chloran potasu i czerwony fosfor bezposta-
ciowy, a uzupetienie do bilansu stanowig lepiszcze, zagestnik, wypetiacz i czynnik pianotwoérczy,
z wytgczeniem seskwisiarczkéw fosforu. Korzystnie masa pierwotna w postaci wilgotnej ma gesto$é
w granicach od 1,1 do 1,4 g/cm?3. Dodatkowo masa zawiera chloran potasowy w ilo$ci od 40 do 60%
wagowych suchej masy, a bezpostaciowy fosfor czerwony w iloéci miedzy 0,01 a 9% wagowych suchej
masy. Wskazane jest, gdy masa jako cytrynian zelaza zawiera monohydrat cytrynianu zelaza, cytrynian
zelaza (lll) albo cytrynian amonowo-zelazowy (ll). Dodatkowo masa pierwotna zawiera kompleks che-
latowy utworzony in situ na drodze dodawania srodka kompleksujgcego, zwtaszcza cytrynianu potaso-
wego, do soli metalu, zwlaszcza siarczanu zelaza Ill. Réwniez zawarto§¢ kompleksu chelatowego
w masie pierwotnej wynosi od 0,01% do 2,14% wagowych suchej masy. Wskazane jest, gdy zawartos¢
kompleksu chelatowego wynosi od 0,15% do 1,5% wagowych suchej masy, a zawarto$§¢ kompleksu
chelatowego wynosi 0,4% do 0,9% wagowych suchej masy. Dodatkowo masa pierwotna moze zawierac
pigment np. tlenek zelaza w ilosci od 3 do 10% wagowych suchej masy. Wskazane jest, gdy masa
zawiera ditionian jako czynnik wybielajacy. Masa w postaci pierwotnej moze zawiera¢ zelazofosfor ko-
rzystnie o wielko$ci czgstek miedzy 1 a 200 mikronow.

Dotychczas wytwarzane znicze posiadajg knoty oblepione w catosci warstwg parafiny. Przy trud-
nych warunkach atmosferycznych utrudnione jest jego rozpalenie, gdyz deszcz lub wiatr gaszg ptomien
wytwarzany przez zapaitke lub zapalniczke. Problemem do rozwigzania jest niemozliwo$é zapalenia
knota $wiecy.

Istotg knota posiadajgcego splecione nici pokryte warstwag parafinowg, wedtug wynalazku, jest
to, ze na jednym koncu na wysoko$ci h pozbawiony jest warstwy parafinowej. Korzystnie na koncu knota
pozbawionego warstwy parafinowej, na wysokosci h umieszczona jest warstwa materiatu tatwopalnego.
Dodatkowo na knocie umieszczona jest trzaska umozliwiajgca zapton knota bez zrédta ptomienia.

Istotg sposobu wytwarzania knota, w ktérym splecione nici zanurza sie w rozpuszczonej parafinie
i suszy tworzgc warstwe parafinowg, wedtug wynalazku, jest to, ze po wysuszeniu warstwy parafinowej
usuwa sie jg z konca knota na odpowiedniej wysokoéci. Warstwe parafinowg usuwa sie poprzez jej
rozciecie i usuniecie mechanicznie albo usuwa sie poprzez jej podgrzanie i rozpuszczenie. Dodatkowo
na koniec knota pozbawiony warstwy parafinowej nanosi sie warstwe materiatu fatwopalnego.

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest mozliwo$¢ zapalenia knota znicza przy silnym
wietrze za pierwszym razem, bez powtarzania tej czynnoéci. W przypadku zastosowania knota z war-
stwg materiatu fatwopalnego owinieta dookota znicza trzaska umozliwia zapalenie znicza ze tebkiem,
bez uzycia zrodta ognia.

Przedmiot wynalazku w przyktadach wykonania zostat uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia zamontowany w Swiecy knot w przekroju wzdtuznym, w pierwszym przyktadzie wykonania,
fig. 2 — zamontowany w $wiecy knot w przekroju wzdtuznym, w drugim przyktadzie wykonania.

Knot $wiecy w pierwszym przyktadzie wykonania sktadat sie ze splecionych bawetnianych nici 1,
ktére pokryte byty warstwg parafinowg 2 tworzgc walec. Knot byt umiejscowiony w korpusie Swiecy
i wystawat na wysokos$é 30 mm. Na wysokosci h = 5 mm od konca knota, knot byt pozbawiony z ze-
wnatrz warstwy parafinowej 2.

Knot $wiecy w drugim przyktadzie wykonania miat identyczng postaé jak w pierwszym przykfadzie
z tym, ze na wysokosci h = 5 mm knota pozbawionej zewnetrznej warstwy parafinowej 2 znajdowata sie
warstwa z mieszankifatwopalnej, ktéra sktadata sie z: substancji katalizujgco-uaktywniajgcych, ktére sta-
nowig: 1,8 cz. wag. maki ziemniaczanej, 1,6 cz. wag. fluorku wapnia, 5,4 cz. wag. czerwieni zelazowej,
substancji palnej, ktérg stanowig: 10 cz. wag. fosforku zelaza, wypetniaczy, ktére stanowig: 16,0 cz. wag.
maczki skaleniowej, 3,8 cz. wag. pudru diatomitowego, 2,0 cz. wag. pytu krzemionkowego.

Sposbb wytwarzania knota opisanego w przyktadzie wykonania polegat na tym, ze splecione
nici 1 zanurzono w rozpuszczonej parafinie i wysuszono tworzgc warstwe parafinowg 2 w ksztatcie
walca. Knot pocieto na odcinki i usunieto z ich jednego kofica na wysokoséci h rownej 5 mm parafine za
pomocg noza do usuwania izolacji z kabli.

Cze$¢ knotéw koncem pozbawionym parafiny zabezpieczono uchwytem w miejscu z warstwg
parafinowg 2 i koniec pozbawiony warstwy parafinowej 2 zanurzono w cieczy fatwopalnej.

Mieszanine cieczy tatwopalnej przygotowano w nastepujgcy sposob:

1,8 ¢z. wag. magki ziemniaczanej gotowano z wodg na krochmal, a nastepnie mieszano z wod-
nym roztworem 9,4 cz. wag. Roztwér kleju otrzymano przez specznienie go w wodzie, a nastepnie
catkowite rozpuszczenie przez pozostawienie na tazni wodnej w temp. 60°C. Odwazono substancje
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katalizujgco-uaktywniajgce, ktorg stanowity: fluorek wapnia w ilosci 1,6 cz. wag. i czerwien zelazowa
w ilosci 5,4 cz. wag., z substancjg palna, ktérg stanowity mieszanina fosforkéw zelaza w ilosci 10,0 cz.
wag. oraz z wypetniaczami, ktére stanowity: mgczka skaleniowa w ilosci 16,0 cz. wag., puder diatomi-
towy w ilosci 3,8 cz. wag. i pyt krzemionkowy w ilosci 2,0 cz. wag. Mieszanine te wprowadzono do
roztworu substancji wigzgcych, dodajgc w miare potrzeby wode dla uzyskania pozadanej gestosci
masy (konsystencji). Na koniec dodaje sie chloran potasu ciggle mieszajgc tworzgcg sie mase. Re-
ceptura nie obejmuje dodatku pigmentéw ani dodatkowych substancji spieniajgcych, ktére wprowa-
dzano w miare potrzeb.

Nastepnie wprowadzono knot w ruch wahadtowo obrotowy, na skutek czego ciecz zestalita sie
tworzac warstwe materiatu tatwopalnego 4 w ksztaicie gtowki zapatki. Po zestaleniu warstwy materiatu
fatwopalnego 4, na knot natozono trzaske 5.

W dalszej kolejnosci wszystkie knoty umieszczono w otworach przelotowych znajdujacych sie
w korpusach $wiecy 3 i zabezpieczono od spodu elementem zabezpieczajgcym 6 ze stopu aluminium.

Wykaz oznaczen:
nic¢

warstwa parafinowa
korpus $wiecy
materiat tatwopalny
trzaska

element zabezpieczajgcy

OGO RARWN -

Zastrzezenia patentowe

1. Knot, posiadajgcy splecione nici (1) pokryte warstwg parafinowg (2), znamienny tym, ze na
jednym konincu na wysoko$ci h pozbawiony jest warstwy parafinowej (2).

2. Knot wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze na koncu knota pozbawionym warstwy parafino-
wej (2), na wysokosci h umieszczona jest warstwa materiatu tatwopalnego (4).

3. Knot wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze na knocie umieszczona jest trzaska (5).

4. Sposo6b wytwarzania knota, w ktérym splecione nici (1) zanurza sie w rozpuszczonej parafinie
i suszy tworzgc warstwe parafinowg (2), znamienny tym, ze po wysuszeniu warstwy parafi-
nowej (2) usuwa sie jg z konca knota na wysokosci h.

5. Sposbéb wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze warstwe parafinowg (2) na wysokosci h usuwa
sie poprzez jej rozciecie i usuniecie mechaniczne.

6. Sposo6b wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze warstwe parafinowg (2) na wysokosci h usuwa
sie poprzez jej podgrzanie i rozpuszczenie.

7. Sposbéb wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze na koniec knota pozbawiony warstwy parafino-
wej (2) na wysokosci h nanosi sie warstwe materiatu tatwopalnego (4).
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