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Yhdysvallat

Laite ja menetelmd pddrméttyjen verhojen ja vastaavien valmistamiseksi -~
Apparat och forfarande for framstdllning av fAllade gardiner och dylika

Verhoja myyddén kaupassa normaalisti yhteensopivina pareina, jollein
kutakin verhoparia sanotaan kaistaleeksi, ja nidmd kaistaleet kiédsittdvit
yld- ja alapdidrmeet, jotka tekevidt ulkonddn miellyttédviksi. Nykyisin tdl-
laisten verhokaistaleiden valmistusta vallitsee puoliautomaattinen valmis-
tuslinjamenetelmd, missid yhtidjaksoinen kangaskaistale késitellddn perdttédis-
ten tybvaiheiden sarjan l#pi, kunnes saadaan valmis verhokaistale.

Tarkemmin sanottuna, tybntekijé leikkasa yhtédjaksoisen kangaskaista-
leen, jonka sivureunat on kunnollas saumattu, ensin halutun.pituisiksi kaig-
taleiksi, jonka jédlkeen leikattu kaistale siirretédn toiselle tydntekijidlle,
Joka kisin eydttdd leikatun kaistaleen ompelukoneen lépi, joka kddntdd lei-
katun kaistaleen yhdan'leikatun reunan, ja ompelee kiidnteen muodostamaan
yhden yld- tai alapiérmeistéd, ja kaistale siirretéin normaalisti toiselle
ompelukonetytntekijdlle, joka ompelee verhokaistaleen toisen piirmeen., Li=~
sdksl tavallisesti on parempi muodostaa verhokaistaleen-y}ﬁpﬁﬁrme-putkimai—
sella taskulla verhotangon vastaanottamista varten silloin, kun verhokais-



tale on riippumassa, }ja koska verhotankotasku on leveydeltédén tyypillises~
ti vain noin 30 mwm, kun taas ylédsauman leveys on tyypillisesti ainakin

60 mm, saattasa olla vilttdmidtdntd edelleen késitelld verhokaistaletta lisi-
ompelemalla yliphiirmettd pienemmin verhotangon taskun muodostamiseksi siihen.

Uskotaan olevan ilmeistd, ettd edelld mainittu puolisutomaattinen
kidsittely verhokaistaleiden muodostamiseksi on aikaavievidi useiden erillis-
ten tybvaiheiden tdhden, jotka tidytyy tehdd perdkkéin verhokaistaleiden val-
mistamiseksi, ja tyBkustannukset ovat suhteellimen korkeat, koska jokainen
ndistd vaiheista vaatii tydntekijin, jolla on ainakin jotain kokemusta ja
taitoja.

Joitakin yrityksidi on sentidhden tehty verhonmuodostuksen kidsittely-
vaiheiden automatisoimiseksi, kuten ehdotetaan esimerkiksi US-patenttijul-
kaisuesa 2,740,457, joka on julkaistu Wood'in nimised 1956-04-03%, ja US~pa-
tenttijulkaisusea 2,546,831, joka on julkaistu Newell'in nimissd 1951-03-27.
Wood'in patentissa kuitenkin kankaen leikatut reunat muodostetaan yksinker-
taisesti kdéntdm#llé, jolloin leikatut reunat jiuvat pédrméestd nikyviin,
huonontaen siten valmiin verhokaistaleen ulkonikbd, ja tehden mahdoliiseksi
nékyvissé olevan, leikatun reunan huomattavan purkautumisen. Nikyvissd ole-
va leikattu reuna saattaa olla hyviksyttivid sellaisten tuotteiden valmistami-~
sespa, kuin YEEPneliﬁpalttina, joita varten Wood'in kone erikoisesti suunni-
teltiin, joissa ulkondkd on toisarvoinen seikka, mutta verhoissa, missd ul-
kondkd on kaikkein tdrkein, ndkyvissd olevat leikatut reunat saattaisivat
hyvinkin tehdéd verhot myyntikelvottomikei, Lis#ksi Wood'in patentissa kiy-
tetdéin nesteméistd adhesiivia varmistamaan kéinnetyt piirmeet paikalleen,

Bt g R i,

jolloin nesteméiisten adhesiivien lésniolo automatisoidussa kankaan kidsit-

telyn tySvaiheessa 1u5\g;;“g;;§1;an, ettd nestemiéinen adhesiivi saattasa
—————.

levitd epdhuomiossa muihin toimintaelementteihin, tai siirrettdviin kankaa-

geen, turmelemaaﬁ valmiin verhokaistaleen ulkonik0O&.

Edelld mainitussa Newll'in patentissa on kone, joka pddrmii suorakul-
maisia kankaanpaloja muodostamaan lakanoita, pSytédliinoja, pyyhkeitd ja
sensellaisia, ja témén koneen t#éytyy pakostakin olla melko suuri, kosks
se kdgittdd neljd erillistd aluetta, joissa kukin tydvaihe suoritetaan., Si-
~ten kangas leikataan ensimméiselld asemalla, ja siirrets#in sitten toiselle
asemalle, jossa se mitataan ja levitetdin, sitten se siirretdin jilleen
kolmannelle asemalle, missié pdirmeet kéiénnetiin, ja lopukei siirretdién nel-
jénnelle asemalle, missd kéinnetyt pdirmeet varmistetaan. On sentihden il-
meistéd, ettd Newell'in kone on suhteellisen suuri ja monimutkainen, miki

vield térkedmpii, merkittidvi miird aikaa vaaditaan kankean fyysiseen siird



téimiseen asemalta toiselle, ja suorittamaan erikseen neljid erillistd tys-
vaihetta, Jjotka tarvitaan viimeistellyn lakanan valmistamiseksi. Lopuksi,
0lisi melkein mahdotonta kadyttdid Newell'in konetta @gﬁ&i}igigzg&igﬂmateriaa-
lille, jota usein kéytet#in verhoissa (esim. Ninon ja markisettikankaat),
koska sellainen @ngéﬁfglgzg materiaali hyvin todennékdisesti kasaantuisi
tali muuten vddristyisi siirron aikana asemalta toiselle.

Oleellisen vastakkaisesti tédmé keksintd antaa tdysin automaattisen,
Ja suhteellisen yksinkertaisen jédrjestelyn, jolla jatkuva kangaskaistale
leikataan, ja pHiidrmeet kddnnetddn paikalleen melkein samanaikaisesti yhdelld
kdsittelyasemalla, Joiloin viimeistellyt verhot muotoillaan yht#jaksoisesti
hyvin suurella tuotantonopeudella.

Keksinnén yhteenveto.
Témén keksinndn mukaisesti saadaan verhon valmistawa kone, joka ki-

gittdd laitteen yhtdjaksoisen kangaskaistaleen siirtiémiseksi eteenpéin,
yleensd vaakasuoraa liikerataa pitkin, ja Jjoka sitten pysiéytti#i kankaan,
senjilkeen kun se on edennyt edeltd middrdtyn matkan, niin ettd osa siiti
sijaitsee kiisittelyasemalla. Kun kangasta siirret#in eteenpéin, ainakin kak-
sl tarttuvaa filamenttia viedddn kohtisuoraan poikittain, ja senjédlkeen, kwn
kankaan eteneminen on pysdytetty, se leikataan pitkin viivoja, jotka ovat
}iikesuunnan poikki, kohtisuoraan, niin ettd tarttuvat filamentit sijaitsevat

kahden leikatun kangaskappaleen piidtyosien pd#lli. Nimd piddtyesat egﬁg&iffp
iannetﬁz mekaanisilla taittoelementeilli muodostamaan kahdesti kéinnetty
pédrme, joka ulottuu tarttuvien filamenttien yli, ja jolla on kankaankappa-
leiden leikatut reunat kidénnetyn pd#rmeencsan sisélli nikym#ttSmissd, ja
tarttuvat filamentit sulatetaan sitten ki#sinnettyjen péirmeiden varmistami-
seksi paikalleen pitkin poikittaisia varmistuslinjoja.

Mielellddn ykesi filamentti asetetaan yhden kangaskaistaleen piétyosien
poikki, sen varmistamiseksi paikalleen, joka tulee alapiiirmeeksi viimeistaz-
tyyn verhoon, Jja kaksi filamenttia asetetaan toisen kangaskappaleen piityosan
poikki, vdlimatkan péddssé toisistaan ja keskendin yhdensuuntaisesti, varmis-
tamaan paikalleen sen, josta tulee valmiin verhon ylﬁpﬁarme, kahden varmig-
tuslinjan toimiessa siten, ettd ne antavat ylidpidrmeeseen putkimaisen ver-
hotangon taskun.

Kankaan yhtédjaksoinen kaistale sydtetddn yleensd vaakasuoran pinnan
poikki, jossa on aukko, johon kaikki tarvittavat laitteet on sijoitettu,
suorittamaan edelld kuvattu kdsittely timén aukon ylipuolella tai vie-
ressd, peridkkiin yhdelld kisittelyasemalla, Leikkuuryhmi sijaitsee aukossa,

Ja poikittain ulottuva leikkuuterd on jdrjestetty pystysuoraa edestakaista



liikettd varten leikkaamaan kankaan osa leikkuuryhmigsé. Kaksi paria kan-
kaaseen tarttuVidskiristimi& on my&s aukossa ryhmin molemmilla puolilla,
yhden néistéd kiristimistd kummallakin puolella ollessa kiinteid, ja osan
leikatusta kangaskappaleesta ollessa laskoastettu sen sisiin ensimmidisten
laskostuselementtien avulla, jotka sijaitsevat vaakasuoran tason yliapuo-
lella ja ovat liikkuvia kankaan laskostamigeksi kiinte#édn kiristimeen.
Toinen nédistd kiristimistd on liikkuva, ja sillé on osa leikatusta kangag-
kappaleesta laskostettuna sen sisdin toisen laskostuselementin avulla, joka
sijaitsee vaakasuoran tason ylidpuolella. Kukin siirtyvd kiristin on senjil-
keen jérjestetty pydrimddn siihen liittyvdn kiintedn kiristimen yli muodos-
tamaan siten kaksoiskédnnetty péirme, jossa leikatun kankaan ﬁﬁatyosa kidin~
netddn ensimmiisen vierekkiisen kankaanosan ja seuraavan vierekkéisen kan-
kaanosan vilissd, jotka ovat pddllekkdin tuloksena liikkuvan kiristimen
pySriviastd liikkeestd.

Kankaan siirtédmiseksi eteenpidin on kaksi kiskoa sijoitettu pitkin ko-
netta yhdensuuntaisiksi kankaan sivureunojen kanssa, vidlimatkan péadhdn ulog-
pédin niistd, jotta ne eivdt haittaisi mitéén tyBvaihetta, joita suoritetaan
kankaalle edellémainitulla kiédsittelyasemalla, ja ainakin yksi, mutta mie-
luummin kolme vaunuosaa on kiinnitetty kiskoihin, ja niitéd kdytetdin veto-
laitteella siirtymdédn valikoidusti asemaan, jossa ne voivat tarttua kangas-
kappaleen taitettuun piirmeeseen ja vetdl kangaskappale vaakasuoraa pdntaa
pitkin. Jokainen vaunuosa on varustettu normaalisti suljetuilla, kankaaseen
tarttuvilla elementeilld, jotka avataan automaattisesti ottamaan taitettu
péérme niiden viéliin, jonka jdlkeen ne suljetaan pidédttémiln pi&rme niiden
viliin, jonka jdlkeen ne suljetaan piddttdméin pédsrme sikei aikaa, kun kan-
gaskappaletta vedetdidn, ja lopukei ne avataan jédlleen kangaskappaleen pHis-
tédmiseksi irti senjdlkeen, kun se on muodostettu valmiiksi verhokaistaleeksi
ja siirretty pois kidsittelyasemalta.

Lyhyt melostus piirustuksista.

Kuviet 1-8 osoittavat kaavamaisesti valmiin pddrmiétyn verhon muodosta~
migsen vaiheet tédmén keksinndn mukaisesti;

kuv., 9 on sivuleikkauskuva késittelyaseman keskusta kohdalta tdmén
keksinntn verhonvalmistuskoneessa;

kuv., 10 on perspektiivikuva, joka esittdd osaa tarttuvan filamentin
kuljetusjiirjestelystd;

kuv, 11 on detaljikuva, joka esittds kuviossa 9 nidkyvdn kuljetin-
laitteen leukojen toimintaa, jotka ottavat vastaan tarttuvan filamentin;

kuv. 12 on osittain leikattu perspektiivikuva, joka esittdid koko

filamentinkuljetuslaitetta;



kuv. 13 on osakuva, joka esittdi kiristysosaa, joka pidattdd tarttu-

van filamentin paikallaanj;
kuv. 14 on perspektiivikuva tiémidn keksinndn ensimmiisesti laskos-

tuslaitteesta,
kuv. 15 on sivuleikkauskuva ensimméiisestd laskostuslaitteesta, joka

esitetdtin kuviossa 14;
kuv., 16 on perspektiivikuva témén keksinndn toisesta laskostuslait-

teesta; _
kuv. 17 on sivuleikkasuskuva kuviossa 16 esitetystd toisesta laskos-

tuslaitteesta;

kuv. 18 on perspektiivikuva, joka esittidi osaa t&mdn keksinnbn késit-
telyasemasta ja kuvaa kiinteitd ja liikkuvia taittoleukoja;

kuv., 19 on sivuleikkauskuva, joka esittédd tiémén keksinndn kankaan-
giirtolaitetta;

kuv, 20 on perspektiivikuva kangasta kuljettavasta vaunuosasta;

kuv. 21 osakuva, joka esittdid vaunuosaa silloin, kun se tarttuu
kangaskappaleen pHidrmeeseen; |

kuv. 22 on samanlainen osakuva kuin kuviossa 21, ja esittdd vaunu-
osaa, joka kuljettaa kangaskappaletta;

kuv. 23 on perspektiivikuve valmiista verhosta, joka on muodostettu
tédmdn keksinndn mukaisesti;

kuv. 24 on pohjapiirros vaakasuorasta tydpinnastaj

kuv. 25 on osakuva, joka esittdid perspektiiviss# tdmdn keksinndn
leikkuuelementin muutettua muotoa;

kuv. 26 on osakuva, joka esittié kuviossa 25 nédhtévid leikkuuelement-

tid sen alemmassa asennossa.

Edullisten suoritusmuotojen kuvaus.

Katsottaessa nyt yksityiskohtaisemmin oheisia piirroksia, kuviet
1-8 esittévit kaavamaisesti peridttdisiditydvaiheita valmiin verhon muodosta-
miseksi t&mi#n keksinnén mukaisesti. Kuv. 1 esittdd yhtédjaksoista kangas-
kaistaletta 10, jota sydtetdsn rullalta 12 ja poikki yleensi vaakasuoran
tyopinnan 14, joka k#sittdsd aukon 16, joka on siihen muodostettu, kankaan
10 ollessa vedetty oikealta vasemmalle kuviossa 1, kuten on esitetty suun-
tanuolilla. Kuten nyt tarkemmin selitetdidn, kolme tarttuvaa filamenttia 18
vedetddn yli- kankaan:10 samanaikaimesti, kun sitd siirretiin eteenpidin, ja
asetetaan sen pididlle pitkin poikittaisia linjoja, kuten esitetdin kuviossa
2. Senjdlkeen, kun kangasta 10 on siirretty edeltdkiisin mélirdtty matka, se
pysidytetiiin automaattismeati, ja pystysuoraan edestakaisin liikkuva leikkuu=—



elementti 20 siirtyy alaspdin filamenttien 18 vilistd vasten leikkuuryhmid
22, joka sijaitsee aukossa 16, leikkaamaan kangas 10 kahdeksi kappaleeksi
pitkin linjaa,joka on poikittain sen lilkerataan n&hden, kuten esitetdidn
kuviossa 3. Ensimmdiset laskostuselementit 24, jotka sijaitsevat vaaka-
suoran pinnan 14 ylédpuolella, alennetaan senjélkeen, laskostamaan osa E&m:
igkéﬂxkahdesta leikatusta kangaskappaleesta kiinteisiin kiristimiin 26, jot-
ka sijaitsevat aukossa 16, kaikki kuten esitetiin kuviossa 4, ja toiset las-
kostuselementit 28 samalla tavoin laskostavat toisen osan kustakin kangas-
kappaleesta liikkuviin leukoihin 30, kuten nihdéén kuviossa 5. Liikkuvat
leuat 30 pybrédytetélin sitten kiintedin kiristimen 26 ympéri asemesta aukos-
sa 16 asemaan, joka on toisella puolella kiinteitd leukoja 26 vaakasuoralla
pinnalla 14, kuten esitetdiéin kuviossa 6. Huomataan, kuten parhaiten nihddisn
kuvioissa 6 ja 23, etti tédmé kangaskappaleiden taittaminen liikkuvilla leuoil=-
la 30 aiheuttaa sen, ettd kunkin kangaskappaleen piddtyosa 32 kiénnetiin en~
simmdisen vierekkiisen kangasosan 34 ja ylikdénnetyn seuraavan vierekkiisen
kankaanosan 36 vidlissid, jolloin leikattureunainen pHdtyosa 32 on kdédnteen
8igdllé, Laskokset liikkuvissa laskostusleuoissa 30 muodostavat ensimmidisen
poikittaisen lgg&ggﬁggziizﬁgméawyygenukanggsképpale?p.péﬁryeeagﬁ{.ja laskos
kiintedssd laskostuskiristimessi 26 muodostaa toisen poikittaiseﬁﬁtgizf:
viivan 40 toisen kangaskappaleen pd#irmeesss (katso kuv. 22), jolloin saadaan
aikaan péérmeen miellyttdvd ulkonédkd, ja ulkonikdd parantaa myss se tosi-
apsia, ettéd pddtyosa 32 on taitettuna ensimmiiisen ja seuraavan vierekkidisen
kankaan osan 36,38 vilissi, jotts se &i ndkyisi, ja jotta se peittdisi min-
ki tahansa nikymittSmén purkautumisen piddtyosan 32 leikatussa reunassa. Huo-
mataan myds kuviossa 6 ja 23, ettd liikkuvien leukojen 30 taittoliikkeestd
on seurauksena kghden tarttuvan filamentin 18 asettuminen pédiétyosan 32 ja vas-
taavasti kunkin kangaskappaleen seuraavan vierekkiisen osan 36 viliin, ja
kolmas tarttuva filamentti 18 asetetaan vilimatkan pi&hén toisesta edellé-
mainitusta tarttuvasta filamentista 18, sijaiten seuraavan vierekkidisen
kangasosan 36 ja yhden kangaskappaleista ylik##ntyvin ensimmdisen vierek-
kéisen kankaanosan 34 vdlissd, jolloin sulatettuna kolmas tarttuva fila-
mentti antaa putkimaisen, poikittain ulottuvan verhotangon taskun 42, joka
on muodostettu verhon ylépiiirmeeseen, kuten niéhddéin kuviossa 23,

Senjilkeen, kun kaksi kangaskappaletta on kddnnetty, kuten yllé on
selostettu, kolme elektrodia 44, jotka ulottuvat poikittain suoraan tart-
tuvien filamenttien 18 ylidpuolella, kiristiéiméén kéinnetyt kangaskappaleet
niiden viéliin pitkin';injoja, jotka tarttuvat filamentit 18 midrdavit, ja
nédmé elektrodit 44 owatzesa tavallisesta suurjaksogeneraattorista (ei-esi-



tetty), joka kytketdin sulattamaan tarttuvat filamentit 18 muodostamaan
neatemédisen §§Egg;ixi§, joka varmistaa kddnteet paikalleen, kuten on esi-
tetty kuviossa 23. Sénjédlkeen, kun kHénteet on varmistettu paikalleen, elek-
trodit 44 nostetaan yl&s, liikkuvat leuat 30 palautetaan alkuperédiseen
agentoonsa aukossa 16, ja molemmat kangaskappaleet siirretédin eteenpiin
vasemmalle tavalls, jota selostetaan yksityiskohtaisemmin seuraavassa.

N On huomattava, ettd senjdlkeen kun kangas 10 dmiteikattu (kuviot

2 ja 3), pddrmeet muodostetaan samanaikaisesti gkggggiﬁlleikattuun kangas-
kappaleeseen 10, piirmeen, joka on muodostettu oikeanpuoleiseen kangaskappa-
leeseen, ollessa ylipdirme verhokaistaleessa, ja pdirmeen, joka on muodos=-
tettu vaeemmanpuoleiseen kangaskappaleeseen, ollessa toisen verhokaistaleen
alapdirme. Toisessa vasemmanpuoleisen kangaskappaleen pﬁéssﬁ on tétﬁ ennen
niin etta va;;;manpuoleinen kang;skappale tulee valmiikai verhokaiataleek91,
ja oikeanpuoleinen kangaskappale, jolla on siihen muodostettu ylépéirme,
giirretéddn eteenpdin niin, ettd se tulaa vasemmanpuoleiseksi kangaskappaleek-
si koneen seuraavan tydvaiheen aikana, jolloin siit#kin tulee valmis verho-
kaistale, kuten n#hdddn kuviossa 23,

Kuviot 9=-13 esittédvidt yksityiskohtaisemmin laitetta, Jolla asetetaan
tarttuvat filamentit 18 kankaan 10 poikki. Kuten aikaisemmin on huomattu,
tarttuvat filamentit asetetaan kankaalle 10 molemmin puolin leikkuuelementtiid
20, ja témd keksintd kéyttdd kahta filamentteja kuljettavaa laitetta, jotka
molemmat toimivat identtiselld tavalla, mutta vastakkaisilla puolilla leik-
kuuelementtii 20, Siten kaksi tankotyyppistéd kiskoa 48 on asetettu kummalle-
kin puolelle leikkuuelementti&d 20 vastaavasti, kuten nihddén kuviossa 9, Ja
EEE;EEEf niistd kiskoista 48 on liuvkuva osa 50 asetettuna niiden pddlle
ugeiden rullien 51 varaan, ollakseen liikuteltava pitkin kiskoja 48. Liuku-
vat osat on yhdistetty hihnaan 52 (kuv. 10), joka toimii vetden liukuvaa
osaa 50 pitkin kiskoja 48. Hihna 52 on p#dédtdén (kuv., 12), jolla on kaksi
liukuvaa osaa kiinnitettynd siihen vastakkaisiin suuntiin tapahtuvie liikkei-
td varten poikki kankaan 10, kun hihnaa 52 giirretdidn moottorin 54 avulla.
Siten, kun pddtdntid hihnaa 52 vedetddn yhteen suuntaan moottorilla 54, yksi
linkuva osa 50 yhdelld puolen leikkuuelementtid 20 vadetdin poikki kankaan
10 vasemmalta oikealle, kun taas toinen liukuva osa 50 toisella puolen leik-
kuuelementtid 20 vedétidin samanaikaisesti kankaan 10 poikki oikealta vasem-
malle,

Kuten parhaiten ndhdédén kuviosta 10, kukin liukuva osa 50 on riip-

puvainen tuesta 56, johon on asetettu filamenttien kuljettaja 58, joka
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kdsittdd kiintedn keskiosan 60 ja kaksi kédsivarsiosaa 62, 64, jotka on
kiinnitetty siihen niveltapeilla 66, késivarsiosien 62, 64 ollessa jou~
gien 68 vetdmind asennoissa, jotka rajoittuvat keskikappaleeseen 60. Kisi-
varsikappale 62 on varustettu olkap#illd 70, joka ottaa vastaan ulkoneman
72, joka on muodostettu toiseen varteen 64, jolloin kidsivarsikappaleen 62
niveltyvd liike aiheuttaa kidsivarsikappaleen 64 vastaa¥an niveltyvin liik-
keen, ja kidsivarsikappale on myds kiinnitetty vipuosaan 74, joka ulottuu
eteenpidin kuljettimen 58 taakse. Kiinted tuki 76 on kiskon 48 alapuolella,
ja L=muotoinen osa 78, johon on kiinnitetty rulla 80, on niveldidysti kiin-
nitetty tukeen 76 kohdassa 82, L-muotoisen elementin 78 voidessa rajoitetus-
ti liikkua niveldidysti kellon osoittimien suuntaan asennostaan, jaka esi-
tetddn kuviossa 10, Kaksi tarttuvaa filamenttia 18 ulottuu yldepdin aukoig=-
ta 82 filamenttien sydtostd (ei-esitetty), niin ettd muodostuu kaksi pysty-
suoraan ulottuvaa filamentin piddtd L-muotoisen elementin vieressd ja %%}a.
Toisella puolella konetta on kiristyselementti 84, jossa on lovet 86, jot-
ka on muodostettin siihen, ja se on asetettu niveldidysti liikkumaan ylemmén
asennon, joka ndhddin kuviossa 13, ja alemman asennon vdlilld, jolloin se on
yleenséd koneen vaakasuoran pinnan 14 #asalla, Mieluummin t&#téd kiristysele-
menttid 84 ohjataan solenoidilla (ei-esitetty), liikkumaan sen ylemmién ja
alemman asennon vdlilld, Kun kéytetdin kangasta, jolla on hyvin ?g2£g§ tai
livkas pinta, saattavat tarttuvat filamentit 18 pyrkid liikkumaan pitkin
kangasta aaegﬁ%ta, johon ne on viety, ja sentiihden voi olla parempi lisitd
kiristyselementti tai vastaava, filamenttia pidittidvid jérjestely kankaan
molemmille puolille pitémién tarttuvat filamentit paikallaan.

Filamenttien kuljetuslaite on seuraavanlainen. Kankaan 10 siirtyessid
eteenpdin, kuten nyt selitetdin, mdottori 54 kytketéin vetém&ﬁn hihna 52
ensimmiiseen suuntaan, miki ajheuttaa filamenttien kuljettimen 58, leikkuu-
elementin 20 edessd, siirtymisen kohtisuoraan poikki siirtyvin kankaan 10
vasemmalta oikealle, ja filamentin kuljettimen 58, leikkuuelementin 20 taka=~
na, samoin, mutta oikealta vasemmalle, Kun filamentin kuljettimet 58 léhes-
tyvdt liikkeensd loppua, vipuvarsi 74 koskettas rullaa 80 (kuv. 11), miki
aiheuttaa varren 74 ja molempien kisivarsiosien 62, 64 kidéntymisen ulospiin
keskustakappaleesta 60. Kédsivarsiosat 62, 64 jéivét tdhén ulospdin kiddnty-
neeseen asentoon, kun filamentin kuljetin 58 jatkaa liikettéddin, jolloin kak-
8i pystysuoraan ulottuvaa filamentin 18 p##dtd asetetaan kidsivarsiosien 62,
64 ja keskustakappaleen 60 vdliin, vastaavasti. Vield jatkuva filémentin
kuljettimen 58 liike aiheuttaa vipuosan 74 kulkemisen rullan 80 yli, ja
palaamisen alkuperiiseen asentoon, jolloin kdsivarsiosat 62, 64 asettuwst



pitkin keskustakappaletta 60, filamenttien 18 piiden pysyessd varmasti

niiden alla. Téssd kohdassa liukuvat osat 50 koskettavat rajoituskatkaisi-
jaa 88, joka kdintdd hihnamoottorin 54 suunnan ja aiheuttaa kiristyselementin
84, toisella puolen konetta, siirtymisen ylempéddn asentoonsa, kuten esitetéin
kuviossa 13, Hihnamoottorin 54 taaksepidinpybriminen aiheuttaa filamentin
kuljettimien 58 liikkeen takaisinpiin, mutta filamentin kuljettimien 58
liikkeelleldhts taaksepiin eizaiheuta kdsivarsiosien 62, 64 uudelleen avautu-
mista, koska, kun vipuosa 74 koskettaa rullaan 80, L-muotoinen nivelvarsi

78 kddntyy yldspidin nivelen 82 ympédri salliakseen filamentin kuljettimen

58 ehittamisen sen alta., Filamentin kuljJettimet 58 liikkuvat sitten takaisin
poikki kankaan 10, kuljettaen Eilamenttejd 18, kunnes ne liikkuvat ohi ylds~-
nostettujen kiristyselementtien 84, ja koskettavat toista rajoituskatkai-
sijaa 90, mikd aiheuttaa kiristyselementtien 84 kdidntymisen jilleen alempaan
asentoonsa., Kun kiristyselementit 84 kddntyvdt alempaan asentoonsa, lovet

84 tarttuvat filamentteihin 18, vetdvat ne filamentin kuljettimilta 58, ja
puristavat filamentit 18 vasten kangasta 10, niin ettd ne pidétéﬁn asennoigsa,
jotka ulottuvat poikittain poikki kanksan 10, vdlimatkan pﬁéésé toigistaan

ja yhdensuuntaisina. Filamenttien kuljettimet 58 jatkavat liikettddn lyhyen
matkaa, kunnes kolmas rajoituskatkaisija 92 saavutetaan, joka pysdyttda
moottorin 54 filamentin kuljettimien 58 pysidyttédmiseksi.

Kun kankasn liike eteenpdin automaattisesti pysédytetéddn, senjélkeen
kun se on edénnyt edeltdkiéisin middrédtyn matkan, kuten tarkemmin selitetdén
kankaansiirtolaitteen yhteydessd, hydraulimoottori 94 (katso kuv. 9) alkaa
toimia alentaakseen leikkuuelementtid 20, kunnes se on vasten leikkuuryhméd
22, leikatakseen kankaan 10 pitkin poikittaista linjaa filamenttien vidliasi,
jotka filamenttien kuljettimet 58 ovat asettaneet, kuten ylld on kuvattu.
Hydraulimoottori 94 késittid paineherkén katkaisijan (ei-esitetty), joka
toimii paineen noustessa seurauksena leikkuuelementtien 20 puristwksesta
leikkuuryhmédd 22 vastaan, ja tdmd katkaisija aloittaa kankaan laskostus~ ja
kidéintytybvaiheet, kuten esitetéiin kuvioissa 14-18.

Kuten parhaiten kuvicissa 14 ja 15, ensimmiinen laskostuslaite toimii
hydraulimoottorilla 96, jota ohjataan solenoidin sdételemdlld venttiililld
(ei-esitetty), joka kytketddn edelldmainitulla, paineella toimivalla katkai-
gijalla, ja timd moottori 96 késittidd tyvskentel ytangon 98, joka on kytketty
yhteen pddhidn vivusta 100 tyhjin liikkeen ura-tappiliitoksella 102. Vipu
100 on kytketty viputankoon 104, joka on kiinnitetty koneen ylédrakenteeseen
106 vaakasuoran pinnan 14 yldpuolella, ja niveltamkoon 104 on kiinnitetty tol-
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mintavipu 107, joka on niveldidysti kiinnitetty kahteen vipuelementtiin 108,
jotka vuorostaan on kytketty toimintaelementteihin 110 vastaavasti, jotka
on asennettu kiinteihin niveltankeihin 112. Toimintaelementtien 110 piden-
netyissé pdissid on Eazggg;n,laskostuslevy 114 kiinnitettynd niihin, laskoa-
tuslevyn 114 ulottuessa kohtisuoraan poikki ja yli kankaan 10. Aukossa 16
on kaksi kiintedd laskostuskiristintd, jotka kumpikin muodostuvat kiin-
tedstd seindetd 116 ja niveltyvidstd kiristyselementistd 118, jotka voivat
olla solenoidilla toimivia kddntymd&n avoimen asennon, vdlimatkan péiassi
kiintedstd seindistd 116, vastaanottamaan kangas 10 viliinsid, ja suljetun
asennon, tarttumaan vastaanotettuun kankaaseen 10, Ja pitdmiddn se seinii
116 vasten, vdlilld.

On ilmeistid, ettd kun moottori 96 kidynnistetididn tangon 98 siirtémi-
seksi vasemmalle kuvioissa 14 ja 15, vivut 100 ja 107 siirtyvdt kellon osoit-
timien suuntaa vastaan, aiheuttaen sen,ettd vipuelementit 108 kd&antédvit toi-
mintaelementit asenﬁoistaan, jotha nidkyvdt yhtendisind viivoina, asentoihin,
Jotka nidkyvdt katkoviivoina kuviossa 15, jolloin laskostuslevyt 114 laskos~
tavat kankaan 10 kiinteﬁn seindn 116 ja kiristyselementin 118 vidliin, kirig-
tyselementin 118 kiidntyessid suljettuun asentoonsa pitémiéén laskostettu kan-
gas 10 paikallaan, ja muodostamaan poikittain ulottuva taite siihen.

Toinen laskostuslaite on kuvattu kuvioissa 16 ja 17, ja se kidsittidd
hydraulimoottorin 120, joka on kytketty toimintatangolla 122 vipuun 124
tyhjédn liikkeen ura-tappikytkennélld 126, vivun 124 ollessa jirjestetty liik-
kumaan niveldidysti niveltangon 128 mukana, joka on kiinnitetty koneen yli-
rakenteeseen 106 vaakasuoran pinnan 14 ylidpuolella. Toimintavipu 129 on
kiinnitetty niveltankoon 128 ja niveltyvisti kiinnitetty kahteen ensimmii-
gistd;yhdysvivuista 130, jotka on niveltyviésti kytketty vastaavasti toisiin
yhdysvipuihin 132, jotka on kukin kiinnitetty akselin 134 yhteen péihin,
toisen piiin ollessa kiinnitetty toimintaosaan 136, joka tukee laskostus-
levyd 138, joka ulottuu kohtisuorasti poikki kankaan 10. Laskostuslevyyn
138 on niveltyviésti kiinnitetty kiila 140, kiilan 140 sijainnin ollessa
sellainen, ettd se on kankaan 10 sivureunan takana, eikd kosketa kﬁﬁkaa-
seen 10, kun laskostuslevy 138 laskostusasentoonsa. Aukossa 16 on kaksi 1iik-
kuvaa leukaa, jotka kdsittédvit kaksi leukaosaa 142, jotka on kytketty toi-
siinsa saranalla 144, joka normaalisti kéiéntdé suljetussa asennossa leuko=-
Jen osat 142 toisiaan vasten. Yksi leukaosista 142 on varmistanut ulkone-
van tapin 146, joka sijaitsee kankaan 10 sivureunan takana, johon kiila
140 tarttuu, kun laskostuslevyi 138 siirretdin alempaan asentoonsa.
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Kun moottori 120 kidynnistet#én, tanko 120 liikkuu oikealle kuvioisg~
sa 16 ja 17, ja kilintdd vipua 124 kellon osoittimien suuntaan, kunnes se
saavuttaa katkoviivan osoittaman asennon, jolloin toimintaosat 136 ja kyt-
kinlevyt 138 pybritetdin yhtendisen viivan asennoista katkoviivan asentoi-
hin, kuten esitetéiin kuvioissa 16 ja 17. Kun laskostuslevyt 138 lidhestyvit
leukaosia 142, kiilat 140 tarttuvat tappeihin 146, ja aikaansaavat sen,
ettd leukaosat 142 k#éintyvit ulospdin avoimeen asentoon vastaanottamaan
kangas 10, joka laskostetaan sinne laskostuslevyilld 138, muodostamaag giel«~
14 k#inteet kankaaseen 10, jotka ulottuvat vilimatkan pédssd ja yhdensuun-
taisine kéddnteisiin ndhden, jotka on muodostettu kiintedn seindn ja kiris-
tyselementtien 118 v#liin, kuten edelld on selostettu. Huomataan myds, ettd
piddtyosa 32 kussakin kankean 10 leikatussa kabpaleesaa on hidntd, joka ulot~
tuu leukacsista 142, ensimmiinen vierekkdinen kunkin kangaskappaleen osa
34 ulottuu leukaosien 142 ja kiristyselementtien 118 vdliin, ja seuraava vie-
rekkiinen osa 36 kussakin kangaskappaleessa agetetaan vaakasuoralle pinnalle
4. | |

Laitetta kankaankappaleiden kédntémiseksi kuvataan parhaiten kuvios-
sa 18, ja giihen kuuluu kampi 148, joka on asennettu kiintedlle nivelakse-
lille 150, kammen 148 yhdessi varressa on akseli 152, joka kulkee sen lépi
ensimmiiseen kytkehtdédn kahden leukaosan 142 kanssa ja toiseen kytkentéidn
kédéntyvdn vivun 154 kanssa. Kidntyvdlld vivulla 154 on tanko 156, ulkone-
vasti siitd, eekd rulla 158, joka on asennettu sen ulkonevaan pé&hén rajoit=
tuakseen kiintedin pysdyttimeen 160, Kammen 148 toinen vipu on kytketty vi-
puun 162, joka vuorostaan on kytketty toiseen vipuun 164, joka on kiinni-
tetty akseliin 166, jota pybrittdd vetovipu 168, joka on yhteydessd hyd-
raulimoottorin toimintatankoon 170. '

Fun moottori 172 kdynnistetddn, sen tanko 170 liikkuu yldspéin pyd-
rittimiin vetovipua 168, akselia 166 ja vipua 164, mikéd alheuttaa kammen
148 pybrimisen sen kiintedn nivelen 150 ympéri suuntaan, missid se kannattaa
akselia 152 ja liikkuvia leukaosia 142 yli ja ympéri kiristyselementin
118, kunnes ieukaoaat 142 saavuttavat vaskasuoran pinnan 14, asemassa toi-
gella puolella kiristyselementtiéd 118, kuten osoitetaan katkoviivoin ku-
viogsa 18. Kun leukaosis 142 siirretdéin tdlli tavoin kammella 148, rulla
158 nojaa kiintedsn pysidyttimeen 160 aiheuttaen sen, ettd kédntovipu 54
py6rihtid kammen 140 suhteen, ja kiertden akselia 152 siten, ettd leuka-
osat 142 pydrihtidvit noin 1800. Tuloksena tisti ensimmdinen, edellémainittu,
kangaskappaleen vierekkiinen osa 34 viedd#n sen kééinteen ympdri, jota kiris-
tyselementti 118 pitd#, yhdeltd puolelta toiselle, jolloin se tulee seuraa-
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van vierekkdisen kangaskappaleen osan 36 pdille, ja kangaskappaleen piityosa
32 asetetaan ylikdénnetyn ensimméiisen ja seuraavan vierekkdisen osan 34, 36
viliin. MySskin on huomattava, ettd kun kolme tarttuvaa filamenttis 18 oli
aikaisemmin asetettu poikki seursavien vierekkdisten kangasosien %6, kuten
edelld on kuvattu, pH#dllekiinnetyt ensimmiiiset vierekkdiset kangasosat 34

ja pHityosat 32 asetetaan tarttuvien filamenttien 18 p##lle, kuten esite-
tdén kuviossa 6.

Huomataan my8s kuviosta 18, ettd ylempi laukaisukatkaisdja 174 toimii
'tapilla 176, joka ulkonee tangosta 170, kun se saavuttaa ylimmén asentonsa,
jossa leukaosat ovat katkoviivan osoittamassa asennossaan, ja témé katkai-
sija, kun se on laukaistu, saa nesteen virtaamaan hydraulimoottoreihin 178
(kuv. 9), jotka toimivat alentaen elektrodit 44 vasten taitettua kangasta
10, elektrodien 44 ollessa asetetut poikki kankaan 10 asennoissa, joissa
ne kiristédvidt tarttuvia filamentteja, jotka sijaitsevat kankaan ké#nteissi,
vasten vaakasuoraa pintaa 14. Elektrodit 44 on yhdistetty johtimilla 180
auurjaksogeneraattoriin (ei-esitetty), joka senjélkeen kytketi#dn painekat-
kaisijalla hydraulimbottoreihin 178 synnyttédméén suvurjaksoasaltoja, elektro-
deihin 44, jotka aiheuttavat tarttuvien filamenttiem 18 kvuumenemisen, kun-
nes ne sulawvat nestemidiseksi adhesiiviksi, joka toimii varmistamalla k&in-
netyn kankaanosan paikalleen, pitkin poikittaista varmistuslinjaa, jonka
méddrittelee tarttuvien filamenttien 18 sijainti ennen niiden sulattamista.
Tarttuvat filamentit 18 ovat tavallisia dielektrisid monofilamentti-, adhe-
siivisia lankoja, ja ne sulatetaan helposti suurjakeogeneraattorilla, jonka
ulostuloteho on 7,5 ¥W kaksielementtisessi elektrodissa 44 ja 4 kW teho yk-
sielementtisessi elektrodissa 44.

Suurjaksogeneraattori pysyy toimintatilassa edeltid méér#ityn ajanjakson,
jonka jdlkeen hydraulimoottorit 178 nostavat automaattisesti elektrodit 44
alkuperidiseen nostettuun asentoonsa, jossa laukaisukatkaisija (ei-esitetty)
kytkeytyy aiheuttamaan moottorin 172 (kuv. 18) laskemaan toimintatankonsa
170 palauttaakseen liikkuvat leukaosat 142 alkuperdiseen, yhtendisen viivan
osoittamaan asentoonsa aukossa 16. Kun toimintatanko 170 saavuttaa alimman
asentonsa, tappi 176 kytkee alemman laukaisukatkaisijan 182, joka kidynnistidd
kankaan siirtolaitteen.

Kun liikkuvat leukaosat 142 palaavat alkuperédiseen yhtendisen viivan
osoittamaan asentoonsa, kangas 10, jota leukaosat 142 olivat piténeet, yksin-
kertaigesti liukuu ulos leukaosista 142, koska kangas 10 on pidetty paikal-
laan, kun leukaosat 142 liikkuvat palatakseen alkuperiiseen asentoonsa.
Yksityiskohtaisemmin, kangaskappale, joka on vasemmalla leikkuuelementistd
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20, pidetdén vasemmanpuoleisessa piissdin kankaansiirtovaunun osalla 194,
ja sen oikeanpuoleinen p&d kiristyselementilld 118, ja sidos, joka muo-
dostuu sulaneista filamenteistd 18, pit## ké#énteen paikallaan, jolloin
kankaat, joita leukaosa 142 pitdd kiinni, liukuvat yksinkertaisesti sieltd,
kun leukaosa 142 aloittaa paluuliikkeensié. Kangaskappale leikkuuelementin
20 oikealla puolella pidetidédn samalla tavoin kiinni kiristyselementilld
118, ja puristustangolla 183, joka sijaitsee koneen edessd, ja on solenoi-
din ohjaama (ei-esitetty), puristamaan kangasta 10 ja pitémidén se paikallaan,
milloin kangasta 10 ei siirretd.

Kankaansiirtolaitetta kuvataan kuvioissa 19-22, ja siihen kuuluu
kaksi identtistd kisko-~osaa 184, jotka ulottuvat yhdensuuntaisina pitkin
koneen sivuja kankaan 10 sivureunojen takana, yhden kiskoista 184 nékyessé
kuviossa 19. Kisko 184 kisittdd alemman vaakasuoraan ulottuvan uran 186,
ylemmin vaakasuoraan ulottuvan uran 188, ensimmiéisen vinon uran 190, Joka
yhdistid vaakasuorat urat 186, 188, ja jolla on niveltyvé levy 222 gen ylié-
pidssd, ja toinen vino ura 192, joka yhdistéii vaakasuorat urat 186, 188, Jja
jolla on nivelletty levy 224 sen alapdlissi. Alemman vaakasuoran uran 186
oikeanpuoleinen pHd piHttyy heti uran 186 vieressid, joka on muodostettu
kiinteddn ohjausosaan 194, joka sRjaitsee Kummallakin puolella aukkoa 16
vaakasuoralla pinnalla 14, kuten nihdddn kuvieossa 10, uran 186' toimiessa
alemman vaakasuoran uran 186 jatkona.

Vaunuosa 194 on kiskojen 184 kannattama kahden rullan 196 avaulla, jot~
ka on asennettu vaunuosan 194 kummallekin puolelle, ja viety kiskojen 184
uriin. Vaunuosa 194 on yleensi suorakulmainen:muodoltaan, ja késittdsd suh-
teellisen kiintedn kankaaseentarttumisosan 198, joka ulottuu poikittain
kankaan 10 poikki, kun vaunuosa 194 on sijoitettu kiskoille 184, kuten edel-
18 on sanottu, ja suhteellisen liikkuva kankaameeamtarttumisosa 200 on ase-
tettu kiintedn osan 198 viereen liikkuakseen kiinni ja irti téstd. Jousi-
tanko 202 on varmistettu liikkuvaan osaan 200, ja ulottuu lidpi aukon
kiintedissd osassa 198 liukuvasti, ja kierrejousi 204 on asetettu tangon
202 ymp8rille puristumaan vasten kiintedd osaa 200 pakottaakseen liikkuvan
osan 200 etupinnan kosketukseen vastaavan pinnan kanssa kiinteissid osassa
198, kuten esitetdidn kuviossa 22. Liikkuva osa 200 kisittdi mySs tapin
206, joka ulkonee liukuvasgti kiintedn osan 198 etupinnan lépi, ulottuak-
seen eteenpidin sen taakse. Hpdkeskon varsi 208 on niveldidysti kiinnitetty
kannattimeen 210 kiinte#n osan 198 takaosassa, ja epdkeskdvarren yksi paé
on yhdistetty liikkuvaan osaan 200 yhdystangolla 212.
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Vaunuosaa 194 siirretdin pitkin kiskoja 184 pddttomdlld ketjulla
214, joka on asennettu kahden ketjupydrén 216 ympirille, ulottumaan kisko-
jen 184 vieressid ja suuntaisena, ja thzgxg:_i 16 on kiinnitetty ketjuun
214 ja vaunuosaan 194 niveldidysti, jolloin ketjun 214 liike ket jupydrilla
g;ﬁityantaa tai vetdid vaunuosaa 194 kiskoja 184 pitkin. Kiskojen 184 taka-
padissd on pysdytin 218 tarttumaan epidkeskovarteen 208, kun vaunuosa 194
saavuttaa ylemmin vaakasuoran kiskouran 186 takapidin, ja toinen kiinted
pyséytin 220 on kiinnitetty vaakasuoralle pinnalle 14 l&dhelld koneen etu-
ogaa tarttumaan ulkoﬁevaan tappiin 206, kun vaunuosa 194 lihestyy etummai-
ginta pdHtd matkallaan urassa 186°'.
Mielellddn useampia vaunuosia 194 kannatetaan kiskojen 184 varassa
ja yhdistetddn ketjuun 214 samanlaisin vdlimatkoin, jolloin vaunuosat 194
liikkuvat perdkkdin asemaan tarttumaan kangaskappaleeseen ja siirtémédén si-
ti. Siten, tyypillisessid koneessa, jossa valmistetaan verhoja, joiden stan-
dardipituus onfgiﬂfggggﬂ, ketjun 214 kokonaispituus on 36 jg}&g&, kolme
vaunuosaa on asennettu kiskoille 184 ja kytketty ketjuun 214 kolmessa koh-
. dassa, Joiden v&limafka on 12 jalkaa.
Kun, kuten edelld on selostettu, kankaansiirtolaite kidynnistetédin
tapin 176,vaikutuksesta sen osuessa alempaan rajakatkaisijaan 182 (kuv. 18),
moottori, joka kidyttidd yhtd ketjupydristd 216, kytketidién, ja ketju alkaa
liikkua kellon osoittimien suuntaan, kuten ndhdddn kuviossa 19. Jos kidyte-
tidn kolmea vaunuosaa 194, yksi niistéd tulee olemaan ylemmissd kiskourassa
188 1l&helld eteenpidin vinoa uraa 190, ja se tulee olemaan kytketty ketjun
214 ylempdién haaraan kytkinvarrellaan 226, Kun ketju 214 alkaa kellon osoit=-
timien suuntaisen matkansa, vaunuosa 194 siirretiiin vinolle kiskolle 192
ja sitd pitkin alas, ja sitten ohi nivelletyn levyn 224, joka niveldityy
alaspdin salliakseen vaunuosan 194 gitten liikkua oikealle pitkin alempasa
vaakasuoraa uraa 186 ja sen jatketta 186'. Suunnilleen sill¥ hétkelld, kun
liitos ketjun 214 ja kytkinvarren 226 vililld saavuttaa oikeanpuoledien
#4rikohdan oikeanpuoleisessa ketjupydrdssd 216 (kuv. 19), vaunuosan 194
ulkoneva tappi 206 koskettaa kiintedin pysdyttimeen 220, kuten niéhddin ku-
viossa 21, ja siirtyvi osa 200 vaunuosassa 194 siirretédén taaksepdin suh-
teessa kiintedidn osaan 198, joka médr#d vdlimatkan niille, TdmE vdli si-
Jaitsee suoraan k#innetyn pHidrmeen ylipuolella, joka on juuri muodostettu
kankaan 10 oikeanpuoleiseen kappaleeseen, ja koska tdlld kid&nnetylléd pHér-
meelld on luonnollinen pyrkimys kohota yltspdin kankaan 10 pinnalta, se
giirtyy tilaan kiintedn osan 198 ja siirtyvin osan 200 vidlissd. Ketjun
214 jatkoliike saa aikaan vaunuosan liikkeen alkamisen vasemmalle, ja kun
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ulkoneva tappi 206 liikkuu pois kosketuksesta kiinteén pysiyttimen 220 kans-
sa, liikkuva elementti 200 pakotetaan jousella 204 kosketukseen kiinteédn
osan 198 kanssa, ottamaan kankagn 10 pédrme niiden vdliin, kuten on esitet-
ty kuviossa 22,

Kun vaunuosa 194 jatkaa liikettidn vasemmalle, se vetd#d kankaan 10
pitkin vaakasuoraa pintaa 14, saaden kankaan syUtdn 12 syottémidén kanéésta
10, ja vaunuosa 194 ohittaa suljetun nivelletyn levyn 222 sen alta, ja sit-
ten laukaigee ensimméisen katkaisijan 228, joka kytkee kidytdn pddlle laitet-
ta varten, joka asettaa tarttuvat tilamentit 18, joka on selostettu edelld,
jolloin laite toimii samanaikaisesti kankaan 10 siirron kanssa. Kun kangasta
giirretiin eteenpidin vaunuosalla 194, solenoidin ohjaamat kiristimet 118
giirrettitn asentoon, joka on kauempana kiinteédsti seindstd 116, kankaan va-
pauttamiseksi siitd siirron aikana. Vaunuosa 194 jatkaa siittymistd vasem-
malle, kunnes se laukaisee toisen katkaisijan 230, miki toimii hidastamalla
moottoria, joka kiyttdd yhtd ketjupydristd 216, ja sitten laukaisee kolmannen
katkaisijan 232, joka pysdyttdd moottorin ja pysdyttédd vaunuosan 194 liikkeen
pitemmille, katkaisijan 232 aikaansaaman hidastuksen estdessd kankaan siir-
ron dkkiniisen pysiyttémisen, miki voisi aiheuttaa kankaan 10 ei-toivotta-
van kagaantumisen tai laskostumisen. Koska laukaisukatkaisijan 232 sijainti
pysdyttdd kankaan ja siten mddrittelee sen kankaan pituuden, joka ulottuu
leikkunelementistd 20, on ilmeists, ettd laukaisukatkaisijan 232 sijainti
midirittelee vastaavasti muodostettavien verhokaistaleiden pituuden. On edul-
lista tehdd laukaisukatkaisija 232 sijoitettavaksi useisiin asemiin, jos
kdytetddin vaihtelevia verhokaistaleiden pituuksia.

Vaunuosa 194 pysyy seisahtuneens kolmannen katkaisijan 232 vierdssd,
kunnes koneen seuraava kierros on padttynyt, ja kun ketju 214 on jédlleen
pantu liikkeeseen, vaunuosa 194 liikkuu jélleen vasemmalle pitkin alempaa
vaakasuoraa uraa 186, sitten yl&e vinoa uraa 190 ja lipi nivelletyn levyn
224, joka niveltyy yléspidin, tilapédisesti, ja sitten pitkin ylempd# vaaka-
guoraa uraa 188, kunnes vaunuosan epdkeskovarsi 208 saituu takapysdyttimeen
218, Epidkeskovarren 208 annetaan sielld niveltyd kannattimessa 210, ja ve-
té# yhdystankoa 212 liikkuvan osan 200 siirtédmiseksi pois kiinteidn osan
198 luota vasten jousen 204 vetoa, jolloin kankaan pddrme irroitetaan, ja
kangaskappale, jonka yli~ ja alapiérmeet on nyt muodostettu valmiin verho-
kaistaleen saamiseksi, putoaa kiskojen 184 viliin, vaakasuoraan levitetty-
jen verhokaistaleiden keriimiseksi pinoon. Vaunuosa 194 pyséhtyy takapy-
giyttimen luo, tai lihelle sitd, heti seuraavan vaunuosan 194 avulla, joka '

laukaisee kolmannen katkaisijan 232, Kun koneen toinen kierros on valmis,
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ketju 214 alkaa liikkua jHdlleen, ja vaunuosa 194 takapys&yttimen 218 luona
alkaa liikkua oikeslle pitkin ylempd# vaakasuoraa uraa 1688 poikki suljetun
nivelletyn levyn 224, kunnes se saavuttaa edellémainitun alkuaseman lihell&
vinoa uraa 192, missd se pysidhtyy. Siten on kolme vaunuosaa 194, ja kukin
toimii 13pi tdyden kierroksen kolmessa vaiheessa.

Témin keksinnén verhoja valmistavan koneen toiminnasta voidaan teh-
dsé seuraava lyhyt yhteenveto, alkaen kankaasta 10, jota siirretddn poikki
vaakasuoran pinnan 14, kuten esitetéfin kuviossa 1. Kun kangasta siirtévd
vaunuosa lyd laukaisukatkaisijaan 228, filamenttien kuljettafa 46 akti-
voidaan aiheuttamaan tarttuvien filamenttien 18 samanaikaisen kuljettamisen
poikittain poikki kankaar: 10, ja pitédmisen sité vasten senjilkeen, kun
kankaan eteneminen on pysidytetty vaunuosan 194 osuessa rajoituskatkaisi-
jaan 232, Rajoituskatkaisija 232 aiheuttaa myds leikkuuelementin hydrauli-
moottorin 94 kidynnistymisen, alentamaan leikkuuelementtii 20 vasten leikkuu-
ryhmid 22 ja leikkaamaan kankaan 10 kahdeksi kappaleeksi pitkin poikittais-
ta linjaa. Kun paine hydraulimoottorissa saavuttaa edeltdméirétyn tason,
painekatkaisija kytkee solencidiohjatut mootborit 96 ja 120 aktivoimaan lae-
kostuslevyt 114 ja laskostuslevyt 138 siind laskostamaan kukin leikattu
kangaskappale poikittain ulettuville laskoksille kiristyselementissid 118
ja leuoissa 142 vastaavasti. Senjélkeen, kkun laskostuslevyt 114 ja 138 sekid
leikkuuelementti 20 on nostettu alkuperdisiin asentoihinsa, moottoria 172
kéytetddn pybrittédmisn leukaosia 142 kiristimien 118 ympédri, jolloin kukin
kangaskappale taitetaan siten, ettd pHityosat on kéénnetty ensimmiisen yli-
kidnnetyn ja seuraavan vierekkédisen kankaanosan vidliin, jolloin yhdelld
kangaskappaleistatwn yksi filamentti asetettuna péddtyosan ja seuraavan vierek-
kéiisen kankaanosan vidliin, ja toisella kangaskappaleella on kaksi #arttuvaa
filamenttia, sijaiten vastaavasti pdidtyosan ja seuraavan vierekkidisen kan-
kaanosan vidlissd ja ensimméiisen ja seuraavan vierekk#disen kankaanosan vé-
lised, kuten esitetién kuviossa 6 ja 23, Témd leukojen 142 taittoliike
aiheuttaan mybs sen, ettd laukaisukatkaisija 174 joutuu kosketukseen tapin
176 kanssa kiiyhnistden hydraulimoottorit 138, Jotka laskevat elektrodit 44
asentoihin, joissa ne kiristidvit tarttuvat filamentit 18, kuten esitetdén
kuviossa 7, ja elektrodit 44 kytketidin sulattamaan tarttuvat filamentit 18,
jonka jdlkeen elektrodit nostetaan. Sitten tarkoitukseen sopiva vaunuosa
194 siirtyy asemaan, joka on oikeanpuoleisen kangaskappaleen taitetun pdidr-
meen ylidpuolella, tarttuakseen taitettuun pidérmeeseen, ja kankaan siirtémi-
gekei vasemmalle, aloittaen siten koneen toisen teimintajakson.

Kuten edelld on mainittu, keksinndlléd on erikoineﬁ govellutus ver-

hokaistaleiden muodostamisen yhteydessi hyvin liukkaasta materiaalista,
N e
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johtuen helppoudesta, jolla témén keksinndn mukainen kone kykenee siirté-
médén ja kidsittelemdin sellaista %iggggzgﬁyateriaalia ilman vidristymistd,

ja tédmén keksinndn leikkuuelementin muutettu muoto, joka on erikoisen so-
piva kiytettdvéksi hyvin liukkaalle materiaalille, on kuvattu kuvioissa

25 ja 26. Leikkuuelementtixaarggvleikkuuryhmﬁ 22 ovat identtiset aikaisem-
min kuvatun suoritusmuodon vastaavien kanssa, ja useampia painoja 300 on
asetettu pitkin leikkuuelementin molempia sivuja tappielementilld 302, joka
ulottuuildpi aukon 304 kussakin kappaleessa 300. Kun leikkuuelementti 20
lagketaan vasten leikkuuryhmii 22 kankaan leikkaamiseksi, painot 360,

jotka normaalisti riippuvat leikkﬁuelementistﬁ 20 siihen kohtaan asti, jo-
ka on teridn alemman piin vieressd, tulevat kosketukseen olkapéiden 306 kans-
sa, pitém##n leikatun kankaan kumpikin pdd paikallaan, kun kangas AZ“ESikat-
tu. Koska painoilla 300 on pystysuora liikkumavapans aukoissa 504, ne yksin-
kertaisesti lepddvit kankaan leikattujen pdiden pddlls, estien pdiden len-
nihtimisen leikkuuelementistd 20 siihen asti, kunnes se nostetaan. Kun kiy-
tetdfn hyvin %iggﬁgfa kangasta, saattaa olla parempi jattdE leikkuuelementti
alempaan asentoonsa, kunnes kankaan kaikki laskostus on suoritettu loppuun,
varmistaen siten, ettdé liukas kangas on kohtuullisen tiukka kunnollista

laskostamista varten. JSEgﬂiapauksesza, painot 300 ehkiéisevit %i&EEﬁffmkan'
kaan vdiristymisen seurauksena sellaisten kankaiden taipumuksesta lennihtdd
pois leikkuuteristd senjdlkeen, kun kangas on leikattu.

Tdms keksintd on selostettu edelld yksityiskohtaisesti vain kuvaamis-
tarkoituksessa, eikd kuvauksella ole tarkoitusta rajoittaa tai muuten sul-
kea pois mitdin variaatiota tai ekvivalenttia jérjestelyd, joka olisi il-
meinen tai kohtuullisesti mieleen johdattava edelliolevasta julkaisemisesta

alan asiantuntijalle.
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Patenttivaatimukset:

l. laite pddrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi Jatku-
vasta kangaskaistaleesta, aanq}tuun laitteeseen kuuluessa

a) laitteet sanotun yhtdjaksoisen kangaskaistaleen siirtiémiseksi
pitkin yleengd vaakasuoraa liikerataa, ja\ggggigg siirtémisen pysédyttédmi-
seksi senjidlkeen, kun sanottu kangas on liikkunut edeltémidrityn matkan,
sanotun kankaan viemiseksi kédsittelyasemalle valmistusta varten;
u..._u—'-""'-'..'-.—m.“L -

b) laitteet, jotka sijaitsevat sanotulla kisittelyasemalla, kankaan

leikkaamiseks] kahdeksi kappaleeksi pitkin linjaa, joka on poikittain sanot-

Eggg;liikerataan ndhden;
¢) laitteet, jotka sijaitsevat sanotulla késittelyasemalla, kunkin

e r—t——

sanotun leikatun kangaskappaleen piddtyosan talittamiseksi pitkin ensimmdistd

e _ ‘

poikittaista taittoviivaa kiéntymédin yli sanotun kangaskappaleen ensimmii-
. o ——

gen vierekkdisen osan, ja sanotun ensimmiisen vierekkiisen osan taittamisek-

i el

si pitkin toista poikittaista taittoviivaa kddntymdin yli sanotun kangas-
kappaleen geuraavan vierekkédisen osan, 5393559 pidtyosan ollessa asetettun

iﬁgpttggggmensimmﬁisen ja seuraavan vierekkiisen osan vdliin, jotta sanotun

péddtyosan leikattu reuna ei ndkyisi, sanottujen talttolaitteiden ollessa jédr-
jestetty ensiksi laekoatamaan"gﬁggggg kangas pitkin‘§§§g££g§~toista poikit-
taista taittoviivaa, senjﬁlke;h, kun ganottu kangaswon leikattu, ja laskosta-
maan sanottu kangas pitkin ensimméistd poikittaista taittoviivaa kohdassa,

Jjoka on sanotun ensimmidisen laskoksen ja sanotun kangaskappaleen leikatun

Lo B L L,

pddn vilissd, ja
d) laitteet, jotka sijaitsevat sanotulla kisittelyasemalla, varmista-

maan‘sangggg kangaskappale seuraavaan vierekkiiseen kangasosaanga pitkin

e e

poikittaista viivaa, joka sijaitsee ldhelld sanotun pidtyosan leikattua reu-
e Forie

naa, ja sijaitsee sanottujen ensimmiisen ja toisen poikittaisen taittoviivam
T ey
védlissd, muodostamaan siten pysyvidn kaksoistaitteen kussakin sanotussa kan-

gaskappaleessa,

2, laite pddrmidttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on madritelty patenttivaatimuksessa 1, ja lisdksi tunnet tu siitd,
ettd sanottu varmistuglaite ligéksi varmistas ainakin yhden sanotuista kan-

— O N NN Brr o ™,
gaskappaleista sanotun ensimmiigen vierekkiisen kankaanosan seuraavaan vie-
rekkdiseen osaan siitéd, pitkin poikittaista linjaa, joka on sanotun yhden

kangaskappaleen sanottujen ensimmdisen ja toisen taiteviivan vdlilld, muo-
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dostaen siini putkimaisen verhotangon taskun sanottuun yhteen kangaskappa-
leeseen.

3, Laite pdirmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kauten
on midritelty patenttivaatimuksessa 1, lisdksi tunnettu siitd, ettd
sanotut varmistuslaitteet kidsittédvit tarttuvien filamenttien sy&tdn, kulje-
tinlaitteet, jotka on jérjestetty kuljettamaan sanotut filamentit vali-
Eg&gggziﬂpoikittain:poikki ganotun kankaan asemiin, jotka vastaavat sanot-
tujen kangaskappaleiden sanottuja poikittaisia varmistuslinjoja, ja lait-
teet sanottujen tarttuvien filamenttien sulattamiseksi.

4, Laite pHdrméttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on midritelty patenttivaatimuksessa 3, ja lisdksi tunnet tu siitd,
etti sanotut kuljetinlaitteet kuljettavat sanotut tarttuvat filamentit poi-
kittain poikki sanotun kankaan samanaikaisesti sanotun kankaan etenemisen
kanssa sanotulls vaakasuoralla liikeradalla ja ennen sanottujen kangaskappa-
leiden taittamista sanotuilla taittolaitteilla. ,

5, Laite pddrmittyjen verhojen ja vastaavien muodoatamiseksi, kuten
on middritelty patenttivaatimuksessa 4, ja lisiksi tunnettu piitd,
ettd sanotut varmistuslaitteet kdsittivdt puristuslaitteet tarttumista var-
ten sanottuihin filamentteihin senjélkeen, kun ne on kuljetettu poikki sa-
notun kankaan, ja niiden pitdmiseksi vasten sanottujen kangaskappaleiden
seuraavia vierekkdisii osia sanotuilla poikittaisilla varmistuslinjoilla,
ja ettd sanotut sulatuslaitteet kiisittdvdt elektrodit, jotka on jérjestetly
valikoitua liiketti varten tarttumeaan sanottuihin taitettuihin p@#&tyosiin
ja niiden vilissd oleviin filamentteihin pitkin sanottuja poikittaisia var-
mistuslinjoja, sanottujen elektrodien ollessa valikoidusti kytketyt riittd-
vin limmdn kehittémiseksi sanottujen filamenttien sulattamiseksi.

6. Laite pddrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on mé#ritelty patenttivaatimuksessa 3, ja liséksi tunnet tu siita,
etti sanottu tarttuvien filamenttien eyStts antaa pystysuoraan ulottuban fila-
mentin p#ddn yhdelld puolella sanottua kangasta, ja ettd sanotut kuljetin-
laitteet kisittidvdt kiristysosan, jota kédénnetdién kohti suljettua, filament-
tia kiristdvis asentos, ja joka avataan vasten sanottua viistettd vastaan-
ottamaan sanottu pystysuoraan ulottuva filamentin pdi epikeskolaitteilla,
jotka on jérjestetty avaamaan tilapdisesti sanoytu kiristysosa, kun se léa-
hestyy sanottua filamentin p&#dtd, jolloin sanottu kiristysosa avautuu vas-

taanottamaan sanottu filamentin p#d, ja sulkeutuu tarttuakseen sanottuun fi-

lamentin p&idhin.
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7. Laite padrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on médritelty patenttivaatimuksessa 1, ja liséksi tunnet tu giité,
etti sanotut taittolaitteet kisittdvidt ensimmiiiset gé%ﬁz&gif&fiﬁifﬁi kulle~
kin sanotulle kangaskappaleelle, jdrjestettyinid valikoituun f%imintaan avoi-
men, kankaan vastaanottavan asennon, ja suljetun, kankaaseen tarttuvan asen-—
non vdlilld, ja késittdd ensimmiiset laskostuslaitteet ku;}ekln sanotulle
kangaskappaleelle, jérjestettyind laskostamaan osa sanotqéta kangaskappa-
leesta sanotuissa ensimmiisissd kiristyslaitteissa niide; sanotussa avoi-
messa asennhossa, kddntdmidn sanottu kangaskappale pitki sen sanottua poi-
kittaista taittolinjaa, sanottujen ensimmdisten kiristy¥laitteiden ollessa
kéytettivissd niiden sanotussa suljetussa aaennoégg“g;;¥;;;;;;\§;ﬂbitamﬁan
sanottu taitettu kangaskappale pitkin sanottua toista potkittaista taite-
viivaa.

8., Laite pH#drmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on médritelty patenttivaatimuksessa 7, ja lisékei tunne t tu siitd,
ettd sanotut taittolaitfeet kisittidviét toiset kiristyslaitteet kullekin
kangeskappaleelle, jotka on jédrjestetty valikoidusti kédytettédvikei avoimen,
kankaan vastaanottavan asemnon ja suljetun, kankaaseen tarttuvan asennon
v#1illd, ja k#sittdvdt toiset laskostuslagiteet kullekin kangaskappaleelle,
ja on jédrjestetty laskostamaan osa sanotusta kangaskappaleesta sanotuissa
toigiesa kiristyslaitteissa, niiden sanotussa avoimessa asennossa, taitta-
maan sanottu kangaskappale pitkin sen sanottua poikittaista taiteviivaa, sa-
nottujen toisten kiristyslaitteiden ollessa kiytettdvisséd niiden ganotussa
suljetussa asennossa tarttumaan ja pitémdén sanottu kangaskappale pitkin
sanottua ensimméistd poikittaiska taittoviivaa.

9, Laite pi#rmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on miiritelty patenttivaatimuksessa 7, ja lisdksi tunnettu siitd,
ettd sanotuilla ensimmiisill¥ kiristyslaitteilla on kiinted asema, ja ettd
gsanottu toinen kiristys on valikoidustiiliikuteltava alkuperidisen aseman,
toisella puolella sancttuja ensimméisid kiristyslaitteita, ja toisen ase~
man, toisella puolella sanottuja ensimméisid kiristyslaitteita, v&lilla,
sanottujen toisten kiristyslaitteiden liikkeen sen toiseen sanottuun ase-
maan toimiessa niin, ettd se siirt#dd sanotun kangaskappaleen sanotun pdaty-
osan ja sanotun ensimmédisen vierekkiisen osan sen sanotun toisen poikittai-
gen kdintoviivan ympiri asentoon, jossa sanotun kangaskappaleen sanottu en-
gsimmédinen vierekkdinen osa on kidinnettynd yli sanotun seuraavan vierekkdisen
osan sanotun pi#dtyosan ollessa asetettuna sanottujen ensimmidisen ja seuraa-

van vierekkidisen osan vidlissi.
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10. Laite pddrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, ku-
ten on midritelty patenttivaatimuksessa 9, ja lisdksi tunne ttu sii-
td, ettd sanbbut toiset kiristyslaitteet késittévit parin leukaosia, jot-
ka on kiddnnetty toisiaan vastaan, ja ettd sanotut laskostuslaitteet kdsit-
tidvit kiilaosan, joka koskettaa yhtd sanotuista leukaosista siirtédikseen
gen pois toisen sanotun leukaosan luota vasten sanottua viistettd vastaan-
ottamaan sanofitu osa sanotuatizkangaskappaleesta, Joka on laskostettu sa-
notuilla toisilla laskostuslaitteilla.

11, Laite piddrméttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, ku-
ten on midritelty patenttivaatimuksessa 1, ja lisiksi tunnet tu ai-
ti, ettd sanotut kangasta siirtévit laitteet kédsittdvdt ainakin yhden vau-
nuosan, joka tarttuu valikoivasti yhteen sanotuista kangaskappaleista yh-
den kohdalla sen sanotuista poikittaisista taittoviivoista, ja vetden sano-
tut kangaskappaleet pitkin sanottua vaakasuoraa liikerataa.

12, Lajite piddrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiséksi, kuten
on mi#dritelty patenttivaatimuksessa 11, ja lisdksi tunne t tu siitd,
ettd sanottu vaunuosa késittdd parin elementtéjé, Jotka on normaélisti k&dn-
netty toisiasan vaatﬁan, ja jotka ovat suhteellisen liikkuvat asentoon, jos-
sa ne ovat vilimatkan pdéissd toisistaan, ja ettdi sanottu vaunu on kytketty
kdyttolaitteisiin, jotka antavat edestakaisen liikkeen sanotulle vaunuosalle
pitkin sanotun kankaan sanottua vaakasuoraa liikerataa, ja ettid ensimméiset
avauslaitteet on varustettu sanotun vaunuosan edestakaisen liikeradan yh-
teen pididhidn antamaan kosketuksen niiden kesken aikaansaamaan sanottujen suh-
teellisen liikkuvien elementtien erottumisen sanotun kangaskappaleen sanotun
yhden taiteviivan vieressd, jolloin sanotut suhteellisen liikkuvat elementit
saavat sanotun kangaskappaleen vdliinsi, ja tarttuvat sanottuun kangaskappa-
leeseen, kun sanottu vaunuosa liikkuu pois kosketuksesta sanottujen ensim-
miisten pysiytyslaitteiden kanssa, ja ettd toliset pysidytyslaitteet on va-
rustettu sanotun vaunuosan sanotun edestakaisen liikkeen radan toiseen paé-
hén, koskettamaan toisiinsa ja aikaansaamaan sanottujen suhteellisen liik-
kuvien.. elementtien erocamisen, jolloin sanottu kangaskappale, joka on kiin-
ni sanottujen suhteellisen liikkuvien elementtien vélisséd irroitetaan.

13. Laite pidrmdttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on middritélty patenttivaatimuksessa 11, ja lisdksi tun ne t t u siitd,
ettd sanottu vaunuosa on kiinnitetty liikkuvasti kiskoilla, jotka ulottuvat
pitkin sanotun kankaan sanottua vaakasuoraa liikerataa ja on asetettu ulos-
péin sanotun kankaan sivureunoista. |

14, Laite piddrmittyjen vérhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
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on miiritelty patenttivaatimuksessa 12, ja lipdksi tunnettu =aiitd,
ettd laukaisukatkaisija on varustettu sanotiujen vaunulaitteiden liikeradalle,
ja on yhdistetty sanottujen veunulaitteiden kdyttdlaitteisiin pysdyttémién
sanotun vaunuosan liike, kun se koskettaa sanottuun laukaisukatkaisijaan,
ganotun laukaisukatkaisijan aseman sanotulla vaunuosan liikeradalla ollessa
phiddettivd, sanotun vaunuosan aseman médrédimiseksi valikoivasti, kun se py-
sdytetdén.

15. lLaite pddrmittyjen verhojemn ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on midritelty patenttivaétimuksesaa 13, ja lisdksi tun ne t t u siits,
ettsd useita vaunuosia on asetettu sanotuille kiskoille vilimatkan piihén
toigistaan ja jdrjestetty vuorotellen asemaan ganottuihin kangaskappaleisiin
tarttumista ja niiden siirtédmistd varten.

16, lLaite pilirméttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi-yhtéi-
jaksoisesta kangaskaistaleesta, joka sanottu laite késittédé:

a) vaakasuoran piﬁnan laitteet, jonka poikki sanottua kangasta siirre-

R
_ tdin, sanottujen vaakasuoran pinnan laitteiden kdsittdessd aukon, joka ulot-
tuu poikki sanotun kankaan liikeradan;

b) laitteet sanotun kankaan siirtdmiseksi sanottua vaakaguoran pinnan
laitetta pitkin ja poikki siind olevan aukon;

¢) laitteet sanotun kankaan leikkaamiseksi kahdeksi kappaleeksi pit-
kin linjaa, joka on poikittain sen liikerataan ndhden, sanottujen leikkaus-
lajitteiden kdsittdessi sanotussa aukossa sijaitsevan ryhmén, ja leikkuunele-
mentin, joka sijaitsee sanottujen vasksuorien pintalaitteiden yldpuolella
ja on liikkuva koaketukseen nanotun ryhmén kanssa ja siitd pois, sanotun

.
kankadn leiEEaamiseksi, T

d) Laitteet sanottujen leikattujen kangaskappaleiden taittamiseksi
kidgittien parti vidlimatkan péissé toisiataan olevia, poikittaisesti ulottu-
via kiristyslaitteita, jotka sijaitsevat sanotussa aukossa, kummallakin
puolella sanottua leikkaajaa vastaavasti, lagkostuslaitteet, jotka sijaitse-
vat sanotun vaakasuoran pinnan laitteen ylidpuolella, sanottujen kangas-
kappaleiden laskostamiseksi valikoidusti ganottuihin kiristyslaitteisiin,
piddtettdviksi niissd, ja laitteet yhden sanotuista kiristyslaitteista siir-
tdmiseksi kussakin sanotussa parissa, toisen suhteen, ylikddéntyvd taitteen
muodostamiseksi kunkin sanotun kangaskappaleen leikatussa pddtyosassa; ja

e)laitteet sanottujen kangaskappaleiden sanottujen kddnnettyjen pHéty-
osien varmistamiseksi, késittden laitteet tarttuvien filamenttien kuljetta~
miseksi poikittain sanotun kankaan poikki asemiin, joissa ne peitetédidn sa-
notuilla ylik#ddnnetyilld taitteilla, ja laitteet, jotka sijaitsevat sanotun



23

aukon vieressi, sanottujen tarttuvien filamenttien sulattamiseksi sanottujen
ylikdidnnettyjen taitteiden varmistamigeksi paikalleen,

17. laite pédrméttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on midritelty patenttivaatimuksessa 16, ja lisdkei tunne t tu siitd,
ettd sanotut kankaansiirtolaitteet késittidvit parin yhdensuuntaisesti ulot-
tuvia kiskoja, jotka sijaitsevat, vastaavasti, ulospdin sanotun kankaan si-
vureunoista, sekd ainakin yhden vaunuosan, joka on asetettu sanotuille kis-
koille edestakaista liikettd varten pitkin sanotun vaakasuoran pinnan lait-
teita, sanotun vaunuosan kidsittieasd laitteet tarttumaan vdlikoivasti yhteen
sanotuista kangaskappaleista sen ylikéiénnetyn taitteen kohdalla sanotun
kangaskappaleen siirtédmiseksi sanotun vaunuosan sanotun liikkeen aikana, ja
valikoivasti piistdmddn sanottu kangaskappale senjédlkeen, kun se on edennyt
edeltd midrityn matkan. |

18. Laite pdérmédttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on middritelty patenttivaatimuksessa 16, ja lisdkei tuunne t t u siitd,
ettd sanotut tarttuvan filamentin kuljetuslaitteet toimivat samanaikaisesti
sanottujen kankaansiirtolaitteiden kanssa.

19, Laite pHdrméttyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on méédritelty patenttivaatimuksessa 16, ja lisdkei tunne t t u wsiitid,
ettd kukin sanotuista sgiirtyvistd kiristyslaitteista tarttuu yhteen sano-
tuista kangaskappaleista, vastaavasti, sen leikatun pédtyosdanvieressid, muo-
dostaakseen poikittain ulottuvan kiéiinteen piidtyosan ja sanotun kangaskappa-—
leen ensimmiisen vierekkiisen osan vdliin, ja ettd sanottua liikkuvaa ki~
ristyslaitetta pydritetdéin sanotun toisen kiristyslaitteen ympédri, sen yh-
deltéd puolelta toiselle, sanotun ensimmiisen vierekkiisen kankaanosan kéén-
témiseksi yli seuraavan vierekkéisen kankaanosan, sanotun kangaskappaleen
péétyosan ollessa sanottujen ensimmiiisen ja seuraavan vierekkiiisen kankaan=-
osan vidligagid.

20. Laite pdirmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on midritelty patenttivaatimuksessa 16, ja lisdksi tunnet tu siitd,
ettd sanotut filamentin kuljettavat laitteet kuljettavat yhden tarttuvan
filamentin poikittain poikki yhden sanotuista leikatuista kangaskappaleista,
jolloin sen sanottu ylikiddnnetty taite varmistetaan paikalleen pitkin kahta
poikittaista varmistuslinjaa verhotangon taskunmmuodostamiseksi sanotun
toisen leikatu kangaskappaleen ylikdinnettyyn taitteeseen.

21, Laite pdirmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi, kuten
on mi#ritelty patenttivaatimuksessa 16, ja lisiksi tunne t t u siitd,
ettd leikkuuelementissé on painolaitteet kiinnitettyn&d pitkin aen'kumpaakin
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puolta pystysuuntaista liikettd varten sanotun leikkuuelementin suhteen,
sanottujen painolaitteiden ollessa jérjestetty lepdimiéén vasten sanottua
leikkuuryhmii, kun sanottu leikkuvelementti liikkuu kosketukseen sen kanssa,
pitéméin leikatun kankaan leikatut reunat paikallaan siind.

22, Menetelmd pidrmittyjen verhojen ja vastaavien muodostamiseksi
yhtédjaksoisesta kangaskaistaleesta, sanotun menetelmén kisittiesst vaiheet:

a) sanotun yhtdjaksoisen kangaskaistaleen valikoitu siirtéminen pit-
kin yleensd vaskasuoraa liikerataa ja ganotun liikkeen pysdyttdminen sen-
jélkeen, kun sanottu kangas on siirfynyt edelti miirdtyn matkan,

b) ainakin kahden tarttuvan filamentin kuljettaminen poikittain poik-
ki sanotun kankaan, vilimatkan pH#sséd toisistaan ja yhdensuuntaisina keske-
néin;

¢) sanotun pysiytetyn kanksan, leikkaaminen kahdeksi kappaleeksi pit-
kin linjaa, joka on poikittain sen liikerataan niéhden ja keskelld sanottujar
vidlimatkan pidissié toisistaan olevia tarttuvia filamenttela,

d) kunkin sanotun pysﬁytetyu-kangaskappaleen péédtyosan taittaminen
pitkin ensimmdistd poikittaista taittoviivaa kiintymdén yli sanotun kangas-
kappaleen ensimmiéisen vierekkdisen osan ja sanotun ensimmiisen vierekkdisen
osan kddntédminen sitten toista poikittaista k#dntoviivaa pitkin kiéntyméén
y1li sanotun kangaskappaleen seuraavan vierekkdisen osan sanotun pdidtyosan
ollessa sanottujen ensimmiisen ja seuraavan vierekkiisen osan vilissd, Jdta
gsanotun pédityosan leikattu reuna ei nékyisi, ja yhden sanotuista tarttuvista
filamenteista ollessa kunkin sanotun kangaskappaleen sanotun pi#ityosan ja

sanotun seuraavan vierekkiisen osan vilissi; ja
e) sanottujen tarttuvien filamenttaén: kuumentaminen kankaan pyséh-

dyksen aikana, sanotun tarttuven filamentin sulattamiseksi ja kunkin kangas-
kappaleen sanottujen piityosien varmistamiseksi sen sanottuun seuraavaan
vierekkiiseen osaan.

2%, Menetelm# piérmittyjen verhojen Ja vastaavien muodostamisgeksi,
kuten on mi#éritelty patenttivaatimuksessa 22, ja lisékei tunn e ttu
giitd, ettd kolmas tarttuva filamentti kuljetetaan sanotun kankaan poikki
sen asettamiseksi suoraan yhden sanotuista kangaskappaleista ganotun yli-
kéintyvin ensimméisen ja seuraavan vierekkidisen osan vdliin, ja ettd sa-
nottu kolmas tarttuva filamentti kuumennetaan sen sulattamiseksi ja sen
varmistamiseksi, ettd sanottujen kangaskappaleiden sanotun kappaleen sanottu
ylikédéntyvé ensimméinen ja seuraava vierekkiinen osa muodosté;at giinid ver-
hotangon taskun sanottuun yhteen kangaskappaleeseen.

24. Menetelm& péddrméttyjen verhojen ja vastaavien muodestamiseksi,
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kuten on mddritelty patenttivaatimuksessa 22, ja lisdksi tunne ttu
giits, ettd sanotut tarttuvat filamentit kuljetetaan poikittain poikki
sanotun kankaan samanaikaisesti sanotun kankaan sanotun siirtémisen kanesga,
ja sitten pidetd&n ganottua kangasta vasten, senjélkeen, kun sanottu kangas

on pysdytetty.
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Patentkrav:

1., Apparat foér 4stadkommande av flllade gardiner och liknande av en
kontinuerlig tygléngd, k Enneteckmnad dérav, att nimnda apparat
inkluderar:

a) medel fSr selektivt frammatande av nimnda kontinuerliga tyglingd
l#ings en huvudeakligen vigridt rdrelsebana och hejdande av ndmnda frammat-
ning efter att nimnda tyg rort sig en pd forhand bestamd gtricka fér till-
handahéllande av ndmnda tyg vid en operativ station for bearbetning;

b) medel beldgna i n#émnda operativa station for gkirande av nidmnda
tyg i tvd stycken léngs en linje glende tvirs dver nimnda rdrelsebana;

¢) medel beldgna i ndmnda operativa station for vikande av &nddelen
av vart och ett nimnt skuret tygstycke ldngs en firsta tvirgldende viknings=-
linje f£8r Sverlappande av en f8rsta nérliggande del av nimnda tygstycke och
fér vikande av nimnda forsta nirliggande del lings 'en andra tvirgdende vik-
ningslinje f&r &verlappande av nista nidrliggande del av ndmnda tygstycke
med némnda #nddel belidgen mellan ndmnda f&rsta och nédsta nérliggande del
g8 att den skurna kanten av nimnda #nddel ej ligger blottad, varvid nimnda
vikningsmedel anordnats s, att de forst viker ndmnda tyg léngs némnda andra
tvirgdende vikningslinje efter att tyget skurits och sedan viker nidmnda tyg
léings ndmnda f8rsta tvirgdende vikningslinje pd ett stéllemellan ndmnda forg-
ta vikning och den skurna &ndan av ndmnda tygstycke, och

d) medel beldgna i ndmnda operativa station for fdstande av nédmnda
tygstycke till dess nésta nirliggande tygdel lédngs en tvrgdende linje
beligen nira den skurna kanten av ndmnda dnddel och beligen mellan némnda
forsta och andra tvirglende vikningslinje f6r bildande av en permanent dubbel-
vikning i vart och ett tygstycke.

2. Apparat fbr Sstadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 1, k annetecknad dérav, att nimnda fdstmedel ytterli-
gare faster nimnda forsta nédrliggande tygdel i Stminstone ett av ndmnda
tygstycken vid ndsta ndrliggande del dérav lidngs en tvidrgdende linje liggande
mellan ndmnda forsta och andra vikningslinje i némnda ena tygstycke for
att dirvid bilda en rdrformad gardinstdngsficka i ndmnda ena tygstycke.

3. Apparat for Sstadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 1, k innetecknad dérav, att néonda fistmedel inklu-

derar ett fdrrid av adhesiva trddar, biranordningar anordnade att selektivt
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f5ra nimnda trddar i tvirrikiningen Over némnda tyg till stdllen som mot-
gvarar nimnda tvirgdende fédstlinjer i nimnda tygstycken, och medel for smél-
tande av nimnda adhesiva tradar.

4, Apparat for &stadkommande av f81lade gardiner och liknande enligt
patentkravet 3, k anne teckna d d#rav, att némnda béranordningar for
niEmnda adhesiva tri3dar i tvirriktningen Sver nédmnda tyg samtidigt med fram-
matningen av ndmnda tyg liéngs ndmnda vigrita rdrelsebana och fore vikandet
av nimnda tygstycken med némnda vikningsmedel.

5. Apparat foér 4stadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 4, k anneteckna d d#rav, att nédmnda féstmedel inklu-
derar nedhlllarorgan for kontaktande av nimnda tridar efter att de fdris
Sver nimnda tyg och for hdllande av dem mot nédsta nérliggande delar av nimn-
da tygstycken vid ndmnda tvirgdende fastlinjer, och att ndmnda smdltningsme~
del inkluderar elektroder som anordnats fir selektiv rdrelse fér kontaktan-
de av nimnds vikta #nddelar och mellanliggande trddar léngs nannda tvirgdende
fastlinjer, varvid ndmnda elektroder selektivt matas med energi for alstrande
av tillrdckligt med vdrme for smdltande av ndmnda tridar.

6. Apparat for &stadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 3, k anneteckna 4 d#rav, att nimnda férrdd av adhesiva
tr&dar tillhandahiller en vertikalt gdende trdddnda pd ena sidan tyget, och
att nimnda biranordning inkluderar en klémdel som pdverkas mot en sluten tréd-
klimmende gtdllning ech som dppnas mot nimnda paverkningskfrat for mottagande
av namnda vertikalt gdende trdddnda av kamorgan, som anordnats for temporidrt
ppnande av ndmnda kldmdel d& den ndrmar sig nimnda tridénda, varigen:klim-
delen Sppnas for att mottaga némnda trddénda och tillsluts f&r hdllande av
densanmma,.

7. Apparat for 4stadkommande av fidllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 1, k annetecknad ddrav, att ndmnda vikningsmedel
inkluderar ett fdrsta klidmorgan for varje nidmnt tygstycke och ligger kl&im-
organet anordnat fér selektiv mandvrering mellan en Sppen tygmottagande stdll-
ning och en tillgluten tygh8llande st&llning, och inkluderar fdrsta viknings-
organ fér varje ndmnt tygstycke, varvid vikningsorganet viker en del av nidmnda
tygastycke in i nimnda férsta klémorgan i dess Oppna stdllning for vikande
av nimnda tygstycke lédngs nidmnda andra tvirgdende vikningslinje, och att
nimnda fdrsta klimorgan kan mandvreras i ndmnda tillslutna stédllning for
kontaktande och hillande av nimnda vikta tygstycke liéngs ndmnda sndra tvér-
gdende vikningslinje.

8. Apparat for &stadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt

patentkravet 7, k @innetecknad dirav, att ndmnda vikningsmedel
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inkluderar ett andra klamorgan for varje tygstycke och anordnat for selek-
tiv mandvrering mellan en Oppen tygmottagande gtillning och en tillsluten
tyghdllande stidllning, och inkluderar ett andra vikningsorgan for varje
tygstycke, vilket organ viker en del av nimnds tygstycke in i n#mnda andra
klémorgan i dess Sppna stdllning for vikande av ndnnda tygstycke léngs nimn-
da foreta tvirgdende vikningslinje, varvid ndmnda andra kldmorgan kan man-
Svreras i nimnda tillslutna stdllning att kontakta och hilla nimnda vikta
tygstycke lings nédmnda forsta tvidrgdende vikningslinje.

9, Apparat for &dstadkommande av-féllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 7, k annetecknad darav, att nidmnda foreta klémorgan
har en fixerad stdllning, och att ndmnda andra kldmorgan gelektivt kan roras
mellan en utgdngsstdllning pd ena sidan om nidmnda forsta kldmorgan till en
andra pogition pd andra sidan ndmnds férsta klémorgan, varvid rérande av
nimnda andra klémorgan till nimnda andra position rdr nidmnda dnddel och nidmn-
da forsta nirliggande del av tygstyckef kring ndmnda andra tvidrgdende viknings-
linje till en position ddr ndmnda forste ndrliggande del av ndmnds tygstycke
dverlappar ndmnda nista nidrliggande dei med ndmnda dnddel liggande mellan
ndmnda forsta och nisgta ndrliggande del.

10. Apparat for &stadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 9, k innet ecknad dirav, att nédmnda andra klédmorgan
inkluderar ett par kidftdelar pdverkade mot varandra och att némnda andra vik-
ningsorgan omfattar en kildel som kontaktar den ena kiftdelen fér att rora
den bort frin den andra kiéftdelen mot nimnda pdverkan for mottagande av nimn-
da del av tygstycket vikt av ndmnda andra vikningsorgan.

11, Apparat for &stadkommande av féllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 1, k §nnetecknad didrav, att ndmnda tyget frammatande
medel inkluderar &tminstone en vagnanordning for selektivt kontaktande av
ett av ndmnda tygstycken vid en av ndmnda tvirgdende vikningslinjer och dra~
gande av nimnda tygstycken léngs nimnde vigrédta rdrelsebana.

12. Apparat for &stadkommande av f&llade gardiner och liknande enligt
patentkravet 11, k E&nneteckmnad dirav, att nimnda vagnanordning
inkluderar ett par element som normalt pdverkas mot varandra och &r relativt
rorliga till en position pd avstdnd frdn varandra, att nimnda vaghanordning
r kopplad till drivanordningar, vilka ger nimnda vagnanordning en fram och
&ter glende ridrelse lidngs tygets némnda vdgridta rbrelsebana, att foreta Spp-
nande organ anordnats i ena #ndan av banan fdr vagnanordningens fram och
Ater glende rdrelse fir etablerande av kontakt med denna och f&rorsaka at-

skiljande av némnda relativt varandra forliga element invid nimnda ena vik-
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ningslinje i tygstycket, varvid nimnda relativi varandra rorliga element komw
mer att mellan sig mottaga nidmnda tygstycke och komma till ingrepp med nimn-
da tygstycke di nidmnda vagnanordning ror sig ut ur kontakt med nimnda fdrsta
stopparorgan, och att ett andra stopparorgan anordnats i andra #ndan av banan
f8r nimnda vagnanordnings f{ram och &dtergiende rdrelse for kontaktande av den-
gamma och foérorsaks &tskiljande av ndmnda relativt varandra rérliga element,
varigenom nimnda tygstycke, som hills mellan nimnda relativt varandra for-
liga element, frigdrs. -

13. Apparat for Adstadkommande av f8llade gardiner och liknande enligt
patentkravet 11, k & n n et e c k n ad dérav, étt nimnds vagnanordning mon-
terats for rérelse i spdr, som stricker sig lings némnda vdgréta bana for
tygets rorelse och ligger p& ett avstdnd utét frin sidokanterna av némnda
tye.

14, Apparat for &stadkommande av f8llade gardiner och liknande enligt
patentkravet 12, k Ennetec knad dirav, att en utldsningsbrytare
anordnats i nimnda vagnanordnings rrelsebana och kopplats till drivanord-
ningarna for nimnda vagnanordning f&r stannande av ndmnda vagnanordning dé
den kontaktar nimnda utldsningsbrytare, varvid positionen f8r ndmnda utlés~-
ningsbrytare i rérelsebanan for vagnananordningen kan instdllas for selektivt
bestimmande av vagnanordningens position dd den stannas.

15, Apparat fér &stadkommande av fillade gardiner och liknande enligt
patentkravet 13, k anneteckna d ddrav, att ett flertal vagnanord-
ningar anordnats i nidmnda spdr i ett avetdndeforhdllande frén varandra, var-
vid de alternerande rdr sig till position for kontaktande och frammatande
av ndmnda tygstycken.

16. Apparat for Astadkommande av f8llade gardiner och dyl. av en
kontinuerlig tyglingd, k &nneteckna d d#rav, att némnda apparat
inkluderar:

a) en végrit ytanordning, Over vilka nimnda tyg rérs, varvid ndmnda
végréita ytanordning inkluderar en $ppning som stricker sig tvirs dver tygets
rorelsebana;

b) medel for matande av némnda tyg léinges ndmnda végrita ytanordning
och dver nimnda Sppning i densamma;

¢c) medel fdr skdrande av némnda tyg i tvd stycken léngs en linje
som gir p& tvdren i foérhdllande till nédmnda rirelsebana, varvid ndmnda
gkirande medel inkluderar ett block beldget i némnda ppning och ett
skirelement ovanfdr ndmnda vigridta ytanordning, vilket kan roras 1 och

ur kontakt med nimnda block f£8r ski#rande av ndmnda tyg;
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d) medel for vikande av nimnda skurna tygstycken och inkluderande i
tvirriktningen giende klémanordningar beldgna i ndmnda Oppning pd respektive
mse sidor om nimnda skidrmedel, vikningsanordningar beligna over niémnda vag-
rita ytanordning for selektivt bikande av nimnda tygstycken in i ndmnda klim-
anordningar for att héllas av dessa, och medel f8r rdrande av den ena av
ndmnda klimanordningar i vart och ett némnt par i fsrhidllande till den andra
f8r bildande av ett Sverlappande verk i den skurna #nddelen av vardera tyg-
styckena; och '

e) medel f&ér fasthdllande av némnda inddelar av nidmnda tygstycken
inklusive medel f&r ledande av adhesiva trédar i tvirriktningen Sver nédmnda
tyg pé& stdllen ddr de kommer att svertidckar av Overlappande veek, och medel
invid nimnda Sppning £6r emdltande av ndmnda adhesiva trddar for fastlésande
av nimnda Sverlappande veck pd plats,

17. Apparat for 4stadkommande av fdllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 16, k& nnetec knad dirav, att ndmnda tygmatande me-
del inkluderar ett par parallellt géende spdr, varvid respektive spdr ligger
ytterom sidokanterna av ndmnda tyg, och Stminstone en vagnanordning anordnad
i nimnda spadr f£ér fram och ter gdende rirelse lings nimnda vigrdta ytanord-
nings varvid nidmnda vagnanordning inkluderar medel for selektivt fasthdllan-
de av ett av nidmnda tygstycken vid ett “verlappande veck for att fora nimnda
tygetycke framdt under rorelsen hos namnda vagnanordning och for selektivt
18sgdrande av nidmnda tygstycke efter att det forts en pd forhand bestidmd
distans.

18. Apparat for &stadkommande av f81llade gardiner och liknande enligt
patentkravet 16, k Enneteckna d dérav, att nimnda medel for ledande
av adhesiva tridar man8vreras samtidigt med nimnda tygmatande medel.

19. Apparat for &stadkommande av fgllade gardiner och liknande enligt
patentkravet 16, k innetecknad dirav, att var och en av nidmnda rdr-
liga klédmanordningar kommer till ingrepp med varsitt tygstycke invid den skur-
na inddelen av desamma fOr bildande av en i tvirrikitningen glende vikning
mellan en #nddel och den fdrsta nirliggande delen av némnda tygstycke, och
att nimnda rérlige kldmanordning roteras kring-némnda andra klédmanordning
frin den ena till den andra sidan £8r verlappande av némnda forsta ndrlig-
gande tygdel ©ver en nidsta nérliggande tygdel med nimnde #nddel liggande mel-
lan nidmnda f¥rsta och nista hirliggande tygdel.

20. Apparat for &stadkommande av f&llade gardiner och liknande enligt
patentkravet 16, k E&nneteckna 4 dirav, att nimnda triddbidrande me-

del leder en adhesiv trdd i tvérriktningen Sver ett av ndmnda skurna tyg-
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gstycken, varvid némnda sverlappande veck ddri kommer att l4sas pd plats
lings en tvirgdende féstlinje, och tvg adhesiva trddar i tviarriktiingen
sver det andra av nidmnda skurna tygstycken i inbdrdes parallellt avstdndsfor-
h&llande, varigenom nimnda Gverlappande veck diri kommer att ldsas péd plats
lings tva tvirglende féstlinjer f&r bildande av en gardinsténgsficka 1 némn-
da overlappande veek i nidmnda andra skurna tygstycke.

21, Apparat f£8r dstadkommande av f4llade gardiner och liknande enligt
 patentkravet 16, k anneteckna d dirav, att pd nimnda skérelement
" monterats vikter lings vardera sidan for vertikal rdrelse med avseende pa
nimnda skérelement, varvid ndmnda vikter anordnats vila mot nidmnda skdrblock
44 nimnda skiranordning rér sig i kontakt med detsamma for att ddrvid hilla
de skurna kanterna av det kapade tyget pd plats.

oo, Pgrfarande for Astadkommande av fdllade gardiner och dyl., av en
kontinuerlig tygléngd, k Eanneteckna + d#rav, att forfarandet om-

" fattar:
a) selektivt frammatande av nimnda kontinuerliga tyglédngd léngs en

att nimnda tyg rbrt sig en pd fdrhand bestdmd distans;

b) ledande av &tminstone tvd adhesiva triddar i tvirriktningen over
nimnda tyg i inbdrdes parallellt avetdndsfdrhdllande;

¢) skirande av nimnda stillastdende tyg i tvd stycken lings en linje
ghende p& tviren i férhidllande till rérelsebanan och mellan ndmnda pid av-
st&nd frén varandra liggande adhesiva trddar;

d) vikande av #nddelarna i vart och ett stillastdende tygstycke léngs
en f8rsta tvirgdende vikningslinje fox Sverlappande av -en fdrsta ndrliggande
del av nimnda tygstycke och sedan vikande av ndmnda férsta nirliggande del
lings en andra tvidrgdende vikningslinje f5r 6verlappande av en nidsta nér-
liggande del av ndmnda tygstycke med nidmnds inddel liggande mellan nimnda
féraeta och nista nirliggande del sd:att den skurna kanten av nimnda &nddel
ligger dold och en av nimnda adhesiva trddar ligger mellan ndmnda &nddel
och nimnda nista nirliggande del i vardera tygstycket; och

e) uppvidrmande av nimnda adhesiva tridar medan nimnda tyg stér stilla
fér smidltande av nimnda adhesiva tridar och fédstande av némnda gnddelar i
vardera tygstycket vid némnda nésta ndrliggande del dérav,

2%, Porfarande for &stadkommande av fdllade gardiner och dyl enligt
patentkravet 22, k anneteckmnat ddrav, att en tredje adhesiv trad
leds over nidmnda tyg pd en plats mellan ndmnd Sverlappande férsta och

nista nirliggande delar i ena tygstycket, och att nimnda tredje adhesiva tréd
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uppvirms £3r smdltande av densamma och fistande av ndmnda Overlappande firsta
och nista nirliggande delar i némﬁda ena tygstycke, varvid bildas en gardin-
stdngsficke i nédmnda ena tygstycke.:

24, Forfarande f6r Astadkommande av fdllade gardiner och dyl. enligt
patentkravet 22, k a&nneteckna t d#rav, att ndmnda adhesiva trédar
leds i tvdrriktningen ver nimnda tyg samtidigt med frammatningen av detsam-
ma och att de sedan h8lls mot nimnda tyg efter att frammatningen av tyget

hejdats,
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