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(54) Transportanlage zur Zuführung von Papierrollen zu Rollenständern sowie Verfahren zu ihrem 
Betrieb

(57) Zur Hülsenentsorgung von einem Rollenstän-
der (1) einer Reihe von Rollenständern ist auf der einer
Zufuhrseite gegenüberliegenden Abfuhrseite ein längs
der besagten Reihe verlaufendes Förderband (21) in ei-
nem Graben (20) angeordnet, zu dem von jedem Rol-
lenständer (1) ein Transfergeleise (16) führt. Ein auf dem-
selben sowie auf einem Geleiseabschnitt (11) einer
Schiebebühne (10) des Rollenständers (1) verfahrbarer
Hülsenwagen (25) weist ein Fahrgestell (26) und eine
drehbar und kippbar auf demselben gelagerte Mulde (29)
als Hülsenaufnahme auf. An einer Aufgabestelle (18) am

Ende des Transfergeleises (16) ist ortsfest eine Entlade-
vorrichtung zum Drehen der Mulde (29) um 90° in eine
zum Förderband (21) parallele Ausrichtung und zurück
sowie zum Kippen derselben angeordnet. Nach Aufnah-
me einer Hülse (17) am Rollenständer (1) mit zu Abrol-
lachsen (9) desselben parallel ausgerichteter Mulde (29)
fährt der Hülsenwagen (25) an die Aufgabestelle (18) ,
wo die Mulde (29) gedreht und nach Hochklappen eines
Deckel (22) gekippt wird, so dass die Hülse (17) auf das
Förderband (21) rollt und die Reihe von Rollenständern
entlang zu einem Hülsenbehälter gefördert und entsorgt
wird.
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