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Urzgdzenie do montazu i spawania obwodowego
zbiornika walcowego

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do montazu i spawania obwodowego zbiornika walcowego zw-
faszcza walczakow matej wielkosci.

Znane jest rozwiazanie do spawania zbiornikow z dncm wyoblonym opatentowane w Polsce pod nume-

‘rem 60341, w ktorym spawany walczak podtrzymywany jest przez widetkii docnskam wzdluznie przez chwy-
takowe pneumatyczne cylindry.

W innvm znanym rozwiazaniu do spawania obwoddw czolowych beczek, opatentowanym w Polsce pod
numerem 54883, dennice beczek s3 ustalane w osi zbiornika poprzez tréjramienne uchwyty sterowane pneu-
matvcznie.

Mankamentem znanych rozwiazan jest brak operacji kalibrowania zbiornikéw walcowych, co przy
duzych biedach kolowosci uniemozliwia mechaniczne zamontowanie dennicy. Ponadto w znanych rozwiaza-
niach dennice mocowane s przy wykorzystaniu uchwytéw mechanicznych, wykluczajac tym samym uchwy-
cenie dennicy wyoblonej bez cz¢éci cylindryczne;j.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji urzadzenia do montazu i spawania obwodowego
zbiornikéw walcowych eliminujac powyzsze mankamenty.

Postawione zadanie speinia rozwigzanie wedlug wynalazku w ktérym do mocowania spawanego
zbiornika walcowego wykorzystane sa kalibrujace szcz¢ki napedzane pneumatycznymi sitownikami i umie-
szczone prostopadle do osi wzdluznej zbiornika oraz uchwyty dennic. Przy czym uchwyty wyposazone s3 w
magnesy znajdujace si¢ na ich wewne¢trznych powierzchniach i prowadzace gniazda pozwalaja na uzyskanie
osiowosci mocowania dennicy do zbiornika walcowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia montaz zbiornik6w walcowych o duzych bigdach kolowosci.
Korzystne efekty uzyskano przez wykorzystanie dzialania magneséw w uchwytach co pozwala na utrzymanie
dennicy w uchwycie bez dodatkowego wyposazenia. Zasilanie ukiadéw pneumatycznych do mocowania i
docisku jak i kalibrowania umozliwia osiggnigcie wysokiej niezawodnosci pracy oraz skrécenie czasu
mocowania i montazu przed operacja spawania.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykiadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia
schematycznie przekréj podluiny urzadzenia, fig. 2 — schematycznie przekrdj poprzeczny urzadzenia
plaszczyzna A-A.

Spawany walcowy zbiornik 1z dennicami 2 umieszczony jest w kalibrujacych szcz¢kach 3napedzanych
preumatycznymi sifownikami 4. Dennice 2 s3 utrzymywanc do montazu poprzez magnesy §i prowadzace
gniazda 6.
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Urzadzenie otrzymuje naped obrotowy z przekiadni 7 dociskanej przegubem 8 przez pneumatyczne
sitowniki 9. Ruch obrotowy uchwytu 10 pochodzi od silnika 11. Kalibrujace szcz¢ki 3 w dolnej czgsci
zamocowane s3 na przegubie 12.

Urzadzenie wedtug wynalazku dziata w sposéb nastepujacy: walcowy zbiornik 1po ulozeniu w urzadze-
niu jest kalibrowany i utrzymywany w osi montazu przez zacisni¢cie kalibrujacych szcz¢k 3 napedzanych
pneumatyczymi silownikami 4. Dennice 2 po zlozeniu w uchwyty 10 s3 utrzymywane w osi montazu przez
magnesy 5i prowadzace gniazda 6 ustalajace pofozenie dennicy 2 na jej kré¢cach za pomoca pneumatycznych
sifownik 6w 9 odbywa si¢ wcisnigcie dennic 2 w walcowy zbiornik 1, ktéry obrét do spawania otrzymuje przez
przekiadnie 7 od silnika 11. Obrét nast¢puje po cofnigciu kalibrujacych szcz¢k 3, przy czym pneumatyczne
sitowniki 9 nadal wywieraja nacisk poprzez przegub 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do montazu i spawania obwodowego zbiornika walcowego sktadajace si¢ z mechanizmu
dociskowego i obrotowego, znamienne tym, ze stanowig go uchwyty (10) dennic (2) z umieszczonymi na ich
wewng¢trznej powierzchni magnesami (5) i uksztaltowanymi réwnolegle do osi wzdlznej zbiornika (1)
prowadzacymi gniazdami (6).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamieane tym, Ze prostopadle do osi wzdluznej zbiornika (1) znajduja
si¢ kalibrujace szcz¢ki (3) napedzane pneumatycznymi sitownikami (4).
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