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649 D8lend velkoobjemovd nddoba z plasti opatiend p¥irubovym
spojem a zpisob jeJi vyroby . :

Refienf se tykd velkoobjemovd d§lend .
nédoby z plastl sestévejfci nejménd ze 2.
dvou dfld opatiend pi{rubovym gpojem a
zpisob 4931 vfiroby. Podstatou Felieni je 3

upraveni tvar ﬁfiruby a celdho spoje za
pomooi kovovyoh p¥iloZek, coZ umoZnuje

vyuZiti strojni vfroby tdchto nddrii 1 pii
velkém objemus ZplUsob vyroby tdchto nddr~

#{ je zaloZen na vyuZiti plastiocké defor-

mace nevytvrzeného lamindtu, kdy se zafixo~ .
vénim p¥irub jesitd ne zcela tuhého dilu i
proti sobd a dodetednym dotvrzenim zajist{

" goubd¥inogt dosedecich ploch a vyloudi ge

do znadndé miry i vnitini pnuti, vanikajicdi

- p¥i objemovych kontrakoisch reaktoplastu.
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Vynélez se tyk4 délené velkoobjemové nadoby z plastﬁ,
opatiené piirubovym spojem a zpisobu jeji vyroby.

Y-spuéasné dobé jsou vyrabdiny celoplatové velkoobjemové
nédoby bud pomoci technologie rotaéniho natavovani, na bazi
termoplastd, pomoci technologie strojniho hgvijeqi valcové
¢4sti a dodatedéného pevného prilaminovéni obou ngbo jednoho
dna, navijehim né&dob vietnd den s polérnimi o;vory, ptipaind
ruénim kladenim nebo strojnim stfikédnim na vhodnd délenou
formu a dodatednym lepenim a pfelaminovénim, Vedle pomérns .
znaéné pracnosti a vysokych nédkladd maji tyto néadrie fadu
nevyhod, Obvykle maji tyto nédoby pouze jednostrannd hladky
povreh, coZ mi za nésledek zhorsSeny esteticky vzhled v§robku

a sniZenou chemickou odolnost materislu na strand od formy,
laminované spoje vyZaduji velmi pracné brouseni a Fadu daldich
povrchovych tuprav pited spojgvénim, pititemZz pevnost spoje jé‘
vZdy ni28i neZ peviost pivodniho materiélu, st&VaJ;oi techno~-
logie jsou i pom#rné malo. produktivni. Daldi nevghodou je i
: 'skuteénost; Ze po dokonéeni je nédrZ prakticky ﬁepiistupﬁé a
"dodateéné montaz vnitrniho vybaven{ michadel, &erpadel, pefej~
nikd &1 prepAZek je znadnd obtiZné a pracné. Pravd tak jo
obti2né a zejména hygienicky problematické vzéjemnp lepeni
a tmeleni{ vnitfni strany néddoby pii laminovani obou 34stf
&1 den dohromadye. Pfi vyrobd nadrif z plastd s pfirubovym
spojem vznik4 celd fada pevnostnich problémi. S rostoucim -
objemem zejména horizontalnd uloZenych nadob s kapalinovou
néplni dochézi nutné k deformaci nAdoba mdni sviij pﬁvodné

‘_ kruhovy priiez na elipticky, piimkové povriky valcové tésti -

se prohybajf a v dﬁsledku toho vznikaji v n4dobd vedle priw
marnich i Fada sekundarnich napéti ktera Jsou pak urdujiod

pro jeji pevnostni posouzenf, Rozd&leni nadoby,napfiklad v ho~
rizontadlni stredové éasti,pfedstavuja soudasné preruSeni: ce=
‘listvosti stdny v oblasti maximélnich smykovych gil, 8imZ pod~
statnd nariistaji jak prlmérni, tak i sekundidrni{ deformace a na~
pSti ve sténéoh. Daldim problémem, kter§ je d4n obecnd pii
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zpracovani reaktoplastd, je qkuteénost, Ze vlivem objemovych

kontrakci{ miZe dojit zejména na pfirubdch a zesilenych mistech

k deformacim a prihybim, které pri montdZzi zanesou znaéné

nap8ti pravé do mist nejvitsiho namihéni. Z téchio diivodd se
délené nadoby z plastd s pfirubovym spojem o v&tSim objemu

| prakticky aZ dosud nepouiivajig (

Vise uvadené nevyhody odstranuje z vit§i Zasti FeSent
podle vyndlezu, Podstata re$eni spodivd v tom, Ze d&€lend
velkoobjemova naddoba z plastu je opatifena pfirubou, kterd je
na své vnéj&i strand,tj. vnd Sroubl zesilena lemem, nejdastéji
ve tvaru U, Mezi timto lemem a st®nou n&doby jsou uloZeny
kovové piilozky, které mohou byt vytvofeny z jednoho nebo
" pékolika dild. PriloZky musi co nejt3sné ji vyplnovat dutinu

pfiruby, aby dosedaci plocha mezi kovovou pffloikou a lamindtem
| byla co nejvétdls Takto upraveny pfirubovy spoj miZe byt podle
dalsiho v§znaku umistén horizontdlné&, vertikalns, pfipadné'i
pfiénd mezi dvéma nebo vice &4stmi téie nadoby.
‘Podstata zpisobu vyroby ‘ddlené velkoobjemové nadoby z plastu o
spoéivd v tom, Ze se nejménd dvé &asti nadoby v 6ésteén§
zpolymerovaﬁém stavu pired kone&nym dotvrzenim v piirubéach

k sobé pevnd pritla&i v dosedacich ploehéoh. Pak se nadoba
jako celek tepelné dotvrzuje pri teploté 60° ¢ po dobu neJméné
8 hodin. Toto vytvrzeni se provede nejpozdéji do 24 hodln po
vyrobeni obou 84sti nadoby, V praxi - -tomuto odpovida doba asi
‘48 hodin od zahdjeni vyroby. :

Vytvofeni lemu na prfirubd® podstatnd omezuje jeji deformaci
vznikajici vlivem objemovych kontrakci materidlu, soudasné pak
vytvari spolu se sténou nadoby nosnik tvaru I, ktery néadobu v
mist® spoje vyztuiuje a zdroven tvoii pevné loZe pro uloZeni

~ko§ové pfilozky, kterad svoji tuhosti bridni nidslednym deformacim
" nédoby za provozu. Kovové pirilozky déle roznafegi tlak groubd
rovnomérné na t3snéni a bréani dlouhodobému kripu, a tim i netés~
‘nostem pirirubového spoje. Dal$i vyhodou fedeni je skuteénost, -

1e zcela odpadd nutnost podstatnéjsiho zesilovani tloudtky pii-
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ruby proti tlougtce stdny ostatni nadoby, coZz znadné zjednodusduje
vyrobni technologii a snifuje nebezpedi tvarovych deformacf.
Tyto deformace jsou totiZ pFimo zavislé na tlouilce laminatove
- 8tény, resp. na polymeraé&ni rychlosti a maximilni exotermni
teplotd pfi polymeraci, kterd je touto tloustkou stény ovliv-
novéna. Kovové piifloiky slouzi i jako montéini prvek jiZ pfi
~ sestavovéni nédrZe pfed detvrzenim a zajistujf planparalelni
polohu dosedacich ploch pfirubovych 84sti po vytvrzeni i b&Hem
vytvrzovani. PifiloZky musi byt samozfejmé tvarem prizpiisobeny
vnitfni dutiné lamin&tové pfiruby, zejména pak v radiusech
a Ghlech, pfifem% je tfeba vyloudit ostré hrany, V nékterych
pripadech je udelné, napriklad z hlediska tésnosti, vytvoreni
zesilujicich. lemk spodniho i horniho dilu jednim smirem,
Pfiloika v8ak i pfes-to musi mit na obou stranich priruby
odpovidajici{ tvar. Resen{ podle vynalezu umoifiuje vyrobu i
velkorozmérovych nadob technologii vstrikovani pretlakem i za
vakua &1 jejich kombinaci.a to lze pokladat za jednu. z nejvét-
§ich vfhod, kteréd vynédlez pfinééi. Aplikaci{ téchto technola~
gif lze totii.zhotovit-dbé poloviny nédoby nejenom v podstatné
krat$im ase, ale zejména s maxim&lné reprodukovatelnou kvali-
tou, oboustrann&é hladkym povrchem a se znaéné niz&imi néklady
prot#véem dosud uzivanym vyrobnim postupﬁm. '‘Daldi vyhodou této
technologie je i skutednost, Ze kovové prilozky v prfirubédch
lze zastifknout piimo pri vyrobd, &imZ odpadne nejenom dalsi
obtiZné vyrobni operace, ale soudasnd se zlep3i prosnost pFiru-
by a snizi se nebezpedi tvarovych deformaci{ vlivem objemovych
kontrakei. Kovové dily fotii.odvédéji z mista zesileného pre-
ehodu teplo, &imZ dochézi ke sniZeni polymeradnich exetermnich
tepiot a ke sniZeni piipadného vnitfniho pnufi. Pri aplikaci
Fedeni podle vynilezu tedy odpadnou veskeré dodateéné laminadni
pridce a nadobu lze vyrédb&t jako celek pouze suchou montazi,
Tim se ov3em znadnd zlepS8f{ i hygiena prace, kterd je v sougas-
né dob® rfazena mezi rizikové vyrobni procesy. Je zlejmé, Ze-
nadoby,opatifené témito pfirubqyymi spoji,mohou b¥t dfleny neje-
nom horizont&lné&, ale i vertikdlné, coZ ma zvlastni vihodu zej-
ména u mobilnich velkorozmérovych nadrzii, nebo pricné, coz umpi-
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nuje vstifikovanf kritkjych, oboustrann& konickych nadob velkého
objemu, Umisténi pfirubovych sﬁpj& mimo stifedni horizontilni
¢ast valcovych nadrZi dale zlepSuje pevnostni parametry kons-
trukce, protoZe se spoj pfesouva do oblastf méné namihanych smy-
kovymi silami. | '

Prikladné provedéni délené nadoby podle vynélezu‘je
hliZe #ysvétléno na pripojeném vykrese, kde na obr. 1 je
zndzornén bodni pohled na nidobu, obr. 2 predstavuje prfiény
fez nadobou, a na obr. 3 je pridny Fez pfirubovym spojem.

Pfiklad

Prikladem provedeni d&lené velkoobjemové nadoby podle

.vynélezu je mobiln{ cisterna v%lcovéhdltvaru,o objemu cca

2m° , vyroben4 zplisohem podle ‘vynilezu. N4doba sestiv4 ze dvou
¢4sti vyrobenych technologii vakuove inaektéie z polyestero-

~vého skélného laminitu. M4 klenuté dna a je délena horizon=-
t4lnd ve stiedové rovind., _—

Postup vyroby : do viceudelové vstiikovaci formy byla ulo= |
 %ena sklen&né vyztuz a. forma byla injekoviana. Po polymeraci
hotového horniho dilu 7 byly do formy uloZeny tvarové vlozky
napt, pro viko apod. a postup byl opakovan, Tim byl zhotoven
‘spodni dil 8 . Ihned po &4stedné polymeraci tohoto spodnfho -
dilu byly oba dily ustaveny proti sobd, do lemu 3 ma obou
polovinéch nidrZe byly vloZeny ocelové prfiloZiky 5 a pomoci
Sroublt 9. byly ve vytvrzovacim pripravku stéhnuty a seSrom=
bovany.Jako celek byla potom sestaveni cisterna dotvrzovina
pii teploté 60° C po dobu 8 hodin. Celéd operace od zahéjeni
'vyroby horniho dflu do koneé&ného dotvrzeni byla dokonéena.
do 48 hodin,
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Pﬁsonir‘ VYN&L,E‘ZU

1. Délené velkoobjemové nidoba z plastﬁ opatfené pfirubovym
spojem, vyznadend tim, Ze plriruba (2) je vnd od otvoru ‘
pro Srouby (4) zesilena lemem (3), prifemZ mezi lemem (3)
a sténou (1) nadoby jsou uloZeny kovové pfiloiky (5)

. vytvoiené nejménd z jednoho dilu.

2. D8lend velkoob jemova nadoba z plastd opatfend pfirubovfm
spojem podle bodu 1, vyznadend tim, Ze je tento spoj
. umigtén hofizontalné, vertikalnd a/nebo pfiénd mezi
nejménd dvima édstmi téZe nadoby.

3. Zpﬁsob viroby velkoobjomové délené nadoby z plasti podle
 bodd 1 a 2, vyzna&ony tim, Ze se nejméné dvd 34sti nadoby
v 84steénd zpolymerovaném stavu pFfed konednym ‘dotvrzenim
v pfirubdch k sob® pevnd pritladi v dosedacich plochéch,
nadeZ se tepelnd dotvrzuji pri teplotd 60° C po dobu nej~-
ménd 8 hodin, pfidemZ se toto vytvrzeni provede nerozdéji

do 24 hodin po vyrobeni obou 84st{ nédoby.

,'l~vykres
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