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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Innenhochdruckformen eines Hohlprofils

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Innen-
hochdruckformen eines Hohlprofils und umfasst folgen-
de Verfahrensschritte: Einsetzen des Hohlprofils (1) in
einen in einer Hohlform (2) ausgebildeten Hohlraum (3);
zumindest teilweises Ausdehnen eines Expansionskör-
pers (4) in einen Innenraum (5) des Hohlprofils (1) hinein
derart, dass sich der Expansionskörper (4) im Wesentli-
chen von selbst einer Innenkontur (18) des Hohlprofils

(1) anpasst; Umformen des Hohlprofils (1) durch Expan-
sion des Expansionskörpers (4); und zumindest teilwei-
ses Zurückziehen des Expansionskörpers (4) aus dem
Innenraum (5) des Hohlprofils (1), indem der Expansi-
onskörper (4) zusammengezogen wird, sowie eine zur
Durchführung dieses Verfahrens geeignete Vorrichtung.
Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass komplexe
Werkstücke auf einfache Weise sauber, sicher, passge-
nau auf zügige Weise umgeformt werden können.
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