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Diagnostické zariadenie upinacej zostavy

Rie¥enie sa tyka diagnostického zaria-

denia upinacej zostavy so snimanim tep--

lot T v exponovanych miestach a riade-

nie sil (Fu). Podstata rieSenia spo&iva

‘v tom, %e snima& upinacieho parametru

(800) je opatreny snimaom teploty (400) g

pre stanovenie teploty v mieste styku ,
predmetu (200) s upfna¥om (100) a/alebo !
prvkov upinacieho zariadenia navzijom

a je prepojeny na elektronické vyhod-
nocovanie zariadenie sf{l (600). Diagno-
stickymzariadenim upinacej zostavy je
umoZnené sledovanie funk&nych vlastnosti
napr. pri modelovani prevddzkovych pod-
mienck, resp. riadenie sfl (Fu) v z4vis-
losti na zmendch tychto vlastnostf.
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Vynédlez sa tyka diagnostického zariadenia. upinacej zostavy, kde sa riesi snimanie tep~
18t a riadenie sfl.

K diagnostike upinacich zostdv sa vd&¥inou pouZfvajd deformadné dynamometre ociacho-
vané zndmymi zafaZovacimi silami. Takto ociachovany dynamometer sa vkladé napriklad medzi
teluste skludovadla a jeho upinanim sa vyhodnocuje naprfiklad d&innosf silového mechanizmu.
Nevyhodou dynamometrov vkladangch do upinada je to, Ze umoZnfi merat sily len v miestach
styku deformalnych prvkov s upinadom a obyfajne tento styk nezodpovedd styku konkrétneho
obrobku s upf{nadom. Preto namerané hodnoty sd len orienta&né a naviac funk&né opotrebenie
neumofiujy stanovif. Dalej sd zndme snimade upfnacich sfl upinadov, ktoré sd vbudované
do niektorého podajného prvku v silovom refazci upinada, naprifklad znéme tenzometre, tie
sa ociachujd znémymi silami a pomocou nich sa nepriamo stanovujd realizované upinacie sily.
Spolo&ngymi nevghodami snimadov vbudovangch do prvkov upinadov je to, %e ich telesné vytvo-
renie neumoZiiuje snima€ sily priamo v miestach styku dvoch prvkov, napriklad upnutého pred-
metu a upinacieho prvku, stanovif polohu tohto miesta styku a tym jeho deforméciu vodi
napriklad nezatafenému stavu a tym presnejiie ur&if tuhosf prvkov predpatej sustavy upina® -
- upnuty predmet. Vbudovanie vddZiehd mnofstva snimadov do. r8znychmiest upinacej zostavy je
prakticky neredlne a preto nie je mo¥né ziskat prehlad o situdcii v jednotliv§ch exponova-
nych miestach upinacej zostavy a tym zhodnotif napriklad fivotnost alebo ich funk&né opo-
trebenie.

Nevfhody, ktoré sd uvedenéd, zmiernuju diagnostické. zariadenie upinacej zostavy podla
vyndlezu, ktorého podstatou je to, Ze snima® upinacieho parametru je opatreny snimadom tep-
loty pre stanovenie teploty v mieste styku predmetu s upina%om a/alebo prvkov upinacieho
zariadenia navzdjom a je prepojeny na elektronické vyhodnocovacie zariadenie sfl.

Diagnostickym zariadenim upinacej zostavy podIg vyndlezu sa umofni meranie pésobiacich
s1l priamo v miestach styku jednotlivych zaberajicich prvkov a &o je d8le¥ité registruje
priamo td fyzikdlnu velidinu, ktord sa pri realizovani upinacich pohybov a naviac pri vy-
sokych merngch tlakoch priamo prejavuje v miestach styku. Na upinacej zostave za uG&elom me-
rania nie sy potrebné %iadne dallie vpravy, pridom je umo¥nené snimanie viacerych miest
styku naraz a to i pofas obrédbania ako i pohybu upinada, v tomto pripade skludovadla.
Miesto styku upinada s obrobkom pri ciachovan{ i upfnan{ ostdva nezmenené. Naviac je umo}-
nené riadenie upinacich sil pdsobiacich na obrobok, sledovanie kvality premazévania funk&-
ngch plSch a tym urdenie Gdriby v zévislostli na zmene predom stanovenjch tepldt v expono-
vanych miestach styku prvkov upinaga. Upinacia zostava sa uplatnf{ hlavne v automatizovanych
vyrobdch k diagnostike jej sprédvnej &innosti, resp. pri urdovan{ zmien vlastnosti upinacej
zostavy pri modelovanf prevéddzkovfch podmienok v laboratdrnych podmienkach.

Na pripojenom vfkrese je zndzorneny priklad usporiadania diagnostického zariadenia upi~
nacej zostavy podla vyndlezu, kde na obr. je jeho schematicky ndért v prevedeni so skludovad-
lom. '

Diagnostické zariadenie upinacej zostavy pozostdva zo snimada upinacieho parametru
800,ktory je opatreny snimadom tepl&t 400, prepojenym na elektronické vyhodnocovacie zara-
denie sfl 600. Elektronické vyhodnocovacie zariadenie sfl 600 je prepojené na riadiaci
prvok 500 ovlédacieho zariadenia‘ggg_upinaéé 100 a na snima¥ polohy 700 predmetu 200.

snima& teploty 400 ako zndma termovizna kamera je nasmerovand na miesta styku "a"
zndzornené na obr. ako styk Seluste 110 zndmeho skIu¥ovadla s upinanym predmetom 200,
respektive znédme klopné vedenie &Seluste 110 v telese skluXovadla. Realizovanim upfnacich
s{l Fu pomocou ovlddacieho zariadenia 300 napriklad znémym priamofiarym hydromotorom, po-
¢as vzdjomnych pohybov v miestach styku "a" dotykajuicich sa prvkov i vplyvom deformadnej
prdce odpovedajtco vzrastie teplota a té4 sa termoviznou kamerou zosnime. Tejto teplote
sa vo vyhodnocovacom zariadeni priradf{ prisluind odpovedajdca sila ur&end pri ciachovani
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respektive urlitéd miera "opotrebenia" zndmych funk&nych ploch upinacieho zariadenia 100
nedostatkom maziva. 2Zmena upf{nacich s{l Fu napriklad pri rotdcii sklufovadla ot&Zkami

"n" je vo vyhodnocovacom zariadeni 600 vyhodnotend ako regula&né odchylka, &o umozni
prostrednictvom zndmeho prepojenia s riadiacim prvkom 500 naprfklad elektromagnetickym
ventilom ovplyvnif ovlddacie zariadenie 300 zmenou vstupného tlaku "p". Prepojenfm snima-
&a polohy 700 so snimafom upinacieho parametru 800 sa dajd namodelovat tie zmeny teplst

T, ktoré vplyvom vonkajSieho silového posobenia na predmet napriklad reznymi silami budd
vné3ané do upinacieho zariadenia 100 a budd ovplyvhovat jeho funk&né vlastnosti napriklad
plastickymi deformiciami niektorgch miest styku "a" a tym'pliavanie" predmetu z upinacieho
zariadenia 100. Naopak skdr popisanou zmenou sledovanych veli¥in v mieste stykov "a" sa
moZe zabezpetif poZiadovani poloha predmetu 200 v upfnacom zariadeni 100. Modelovanie rez-
nych sfl sa d4 uskuto&nit i bez otd%ania vretena na ktorom je uchytené upinacie zariadenie
100, &im sa nebudd vnaZat do meracej zostavy rulivé vplyvy napr. z loZisk. K stanoveniu
okamfitej pbsobiacej sily napr. pri realizovan{ upnutia postadi po&iato&n& merand teplota
T, ktord vplyvom teplotného gradientu sa u% md%e zmenif. DOleZité je, %e sa stanovi z4vis-~
lost posobiacich sil, napr. od poltu.upnutia, rozhranie medzi dvoma spolupSsobiacimi prv-
kami, reakcia vo vedeni Fa a pod. a na zéklade tejto z&vislosti sa v dal¥om mdZe riadif
napr. %as medzi ddribami pripadne ovlidacie zariadenie 300 s cielom elimindcie zmien pd-
sobiacich sf{l napr. od podtu upnutf.

PREDMET VYNALEZU

1. Diagnostické zariadenie upfnacej zostavy tvorené snimafom upinacieho parametru, napr.
upinacej sily pésobiacej na obrobok, prepojenym s vyhodnocovacim zariadenim tychto
s{1l vyznadeny tym, Ze snimad upinacieho parametru (800} je opatreny snimadom teploty
(400) pre stanovenie teploty v mieste styku predmetu (200} s upina&om (100) a/alebo
prvkov upinacieho zariadenia navzdjom a je prepojeny na elektronické vyhodnocovacie za-
riadenie sf{l (600).

2. Diagnostické zariadenie upinacej zostavy podla bodu 1, vyznadené tym, Ze elektronické
vyhodnocovacie zariadenie sfl (600) je prepojené na riadiaci prvok (500) aspon jedné-
ho ovladdacieho zariadenia (300) napr.delustf{ (110) upinaa (100) a/alebo na snimad
polohy (700) predmetu (200) napr. kameru.
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