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Zpisob lisovani plechovych velkorozms-
rovych dild je ur€en pro Kkusovou vyrabu
strojii, pro vyrobu prototypl vozidel apod.
Podstata zplisobu lisovdni spolivd v tom, <+

Ze pred lisovdnim plechovy velkorozmeéro- ™ %,

vy dil vytvofeny s obvodovym piidavkem \-4

se nejdrive uloZ{ na povrch pevného mani- N IR
pulaéniho rému tak, aby svym pfidavkem . ly

presahoval vnitfni rozmeér pevného mani-
pulagniho rédmu a pak se pfipevni plecho- ,
vy velkorozmérovy dil pc celém vn&j$im &
obvodg piidavku k rému. Po pfipevnéni je
plechovy velkorozmérovy dil spoletn& s
pevnym manipulaénim rdmem pfipraven k A’
lisovani poZadovanych prolist. Po ukonde- - ]
ni lisovdni se pripevnény plechovy velko-
rozmérovy dil k pevnému manipulaénimu
rdmu vyrovndvd plamenem od deformaci.
Po tomto pracovnim tkonu se z pomocné-
ho otvoru drdzZkovym stfihadlem vystf¥ihu-
je podle vnitfniho obvodového rozmeéru pev-
ného manipulaéniho rdmu po celém obvo-
du plechovy velkorozmérovy dil na hoto-
vy pozadovany rozmdr. Zbyvajici pFidavek . o
se z pevného manipulatniho rdmu postup- 4
né odstrani. NN
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Vyndlez se tyka zplsobu lisovani plecho-
vych velkorozmérovych dill, zejména pou-
#ivaného pri kusové vyrobé strojii nebo pfi
vyrobé& prototypf vozidel apod.

Plechovy velkorozmérovy dil se postup-
n& zhotovuje malymi lisovadly. Vzhledem k
relativng malym rozmérim pouZivanych li-
sovadal vznikaji pri lisovéni okolnl defor-
mace nelisované volné ¢asti plechového vel-
korozmérového dilu. MuooZstvi a velikost
deformaci je zdvisld na poftu, hiovbce a
tvaru vytvarenych prolisi. Nedostatkem stéa-
vajiciho lisovani malymi lisovadly je to, Ze
zplisobené znatné delormace povrchu neli-
sované volué tasti plechového velkorozmé-
rového diln se po dokonfeni lisovani veli-
ce pracnd musi vyrovndvat plamenem. Ni-
sledné pracné vyrovndvani plameuem zpra-
vidla kon&i i tim, Ze se nepodall dodriet
pozadavané rozmé&ry plechového velkoroz-
-meérového dilu.

Vyse uvedeny nedostatek odstrantje zpli-
sob lisovani plechovych velkorozmérovych
dild podle vyndlezu. Podstata zpdsobu li-
sovani podle vyndlezu spodiva v tom, Ze
dil vytvofeny s pfidavkem se nejdiive ulo-
#i na povrch pevného manipulagéniho réamu,
aby pridavkem pfesahoval vnitini obvodo-
vy rozmér peviného manipulaénfho rdmu.
Potom na povrchu pevného manipulagniho
rému se bodovd pripevni po celém vnéjsim
obvod# tento plechovy velkorozmérovy dil.
Po tomto pripevn&ni se pevny manipulacni
rém prenese pod lis, kterym se do plecho-
vého velkorozmérového dilu lisuji pozado-
vané prolisy. Po ukoneném lisovéani se ple-
chovy velkorozmérovy dil vyrovnéva pla-
menemn od piipadnych defermaci. Po odstra-
nénf vzniklych deformaci{ se do vytvofené-
ho pomocného otvoru v plechovém velko-
rozmérovém dilu nasune drazkové stfihad-
lo, kterym se vystfihuje podle vnitfniho ob-
vodovéhe rozméru pevného manipulaéniho
rdmu, po celém obvedu, plechovy velkoroz:
mérovy dil na hotovy poZadovany rozmér.
JestliZe je plechovy velkorozmérovy dil pFi-
pevnén na pevném manipulaénim ramu bo-
dovym svafovanim, pak odstiiZeny piide-
vek aa povrchbu pevného manipulaZniho ra-
nu se postupiié odsekédvd z jeho vnitin{ stre-
ny a zbytky svaru se obrusuj! tihlovou brus-
kou. Po této posledni operaci je op&t pev-
ny manipulagni rdm pfichystdn k lisova-
ni dalsiho plechového velkorozmérového di-
1u.
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Vyhody zplsobu lisovani plechovych vel-
korozmérovych dilt podle vyndlezu spoéi-
vaji v tom, Ze pii pouZiti navrZené techno-
logie s pevnym manipuladuim rdmem se ne-
pomérng snizila deformace nelisovanych
volnych d¢4sti, desdhlo se i podstatné sni-
zeni pracnosti, vyvoldvané dlounhadabym vy-
rovnavanim plamenem a odstranila s¢ zmet-
kovitost vyrobk{i. Zmetxovitcst vyrobkt u
stdvajicilo lisovan{ vznikala dlouhodob¥m
vyrcvadvdnim plamenem a tim se zpra-
vidla nepodafiilo dodrZet poZadované roz-
méry velkorozmérového dilu. Deformace ne-
lisované volné ¢4sti se z plvodnich 100 %
sniZila pfiblizn& asi na 5 % deformaci. Li-
sovédni podle vynélezu s pevnym manipulag-
nim rdmem bylo s vyhodou pouZivdno pfi
vyroh8 podlah prototypl traktorli nové ge-
nerace.

Na pfipojeném obrazku je uveden zpfisob
lisovdni podle vyndlezu, kde na obr. 1 je
zndzorngno uloZeni i pfipevnéni plechové-
ho velkorozmérového dilu na pevném ma-
nipulaénim rdmu a na obr. 2 je vytvolen
Fez pevnym manipuladnim rdmem a ple-
chovym velkorozmérovym dilem.

Plechovy velkorozmérovy dil 1 je vytvo-
fen s pridavkem 2. Pridavek 2 minimdlng
pfesahuje vnitini obvodovy rozmér 5 na
kaZzdé stran& asi 5 mm. Plechovy velkoroz-
mérovy dil 1 se nejprve po cbvodé& bodové
pfivatuje na povrchu 3 pevného manipu-
lagniho rdmu 4 o vzdélenosti jednotlivych
bodlt 50 aZ 60 mm od sebe. Po pripevnéni
se do plechového velkorozmérového dilu 1
lisuji jednotlivé prolisy 7. Po ukonfeni li-
sovani se plechovy velkorozmérovy dil 1
vyrovndavad plamenem od plipadnych nerov-
nosti. Teprve aZ po odstrané&ni nerovnosti
plechového velkerozmérového dilu 1 se ten-
to postupn& vysifihuje z pevného manipu-
laéniho rami 4 na vychoz{ rozmér pomocl
drézkcvého stithadla typu Trumpf & Co na-
sazeného do pomocného otvoru 6 a vystfi-
hujiciho okolo vnitiniho obvodového rozmé-
ru 5 drazku v plechovém velkorozmérovém
dilu 1 Sirokou 13,5 mm. Pro ndsledné po-
uZiti pevného manipulaéniho rdmu 4 se od
vnitiniho obvodového rozméru 5 odstrani
odsekavanim zbyvajicl pribodoveny pFida-
vek 2 a zbytky svarll se odbrousi nejlépe
thlovou bruskou.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob lisovédni plechovych velkorozmé-
rovych dilli, a vyrovnéni deformaci dild p¥i-
mym ohfevem, vyznadujici se tim, Ze pied
lisovanim plechovy velkorozmérovy dil vy-
tvofeny s plidavkem se nejdfive uloZi na
pevrch pevného manipulaéniho rdmu tak,
aby svym pridavkem presahoval vnitini ob-
vodovy rozmér pevného manipuiaéniho ra-
mu a potom se plechovy velkorczmérovy
dil po celém vn&j5im obvod& bodové pfli-
pevni k povrchu pevného manipulaéniho ra-
mu, teprve po uvedeném pflipevnéni se do

plechového velkorozmérového dilu lisuji
prolisy a po dolisovdni se plechovy velko-
rozmérovy dil vyrovndvd plamenem od de-
formaci, pfriemZ aZ po dtkladném vyrov-
nani se po celém cobvedu plechového vel-
korozmérovéhno dilu provede postupné vy-
st¥iZeni” podle ‘vnitfniho obvodového roz-
meéru pevnéhio manipulacéniho rdmu na ho-
tovy poZadovany rozmér plechového velko-
rczmérového dilu a zdv8rem se zbyvajici
pfidavek odstrani.
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