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DESCRIPCION
Cuerpo de mazarota de una pieza para uso en fundicién de metales

La invencién se refiere a un cuerpo de mazarota de una sola pieza para su uso como componente de un inserto de
mazarota telescopico de dos o més piezas para fundicion de metales, con una pared de mazarota que delimita al
menos parcialmente una cavidad de mazarota para recibir metal liquido, donde la pared de mazarota tiene una
abertura de paso para el metal liquido hacia dentro de la cavidad de mazarota y una superficie exterior en la que estén
dispuestos al menos un elemento de sujecién que sobresale hacia fuera y al menos una pieza de guia con una seccién
de deslizamiento para un elemento de mazarota correspondiente al cuerpo de mazarota. Ademas, la invencién también
se refiere a un inserto de mazarota de dos 0 més piezas para su uso en la fundiciéon de metales en moldes de fundicién
y a un kit para la produccién de insertos de mazarota.

Los cuerpos de mazarota de una pieza se utilizan de varias formas en la fundicién de metales en moldes. Estos
cuerpos de mazarota suelen formar parte de un inserto de mazarota, también denominado sistema de mazarota. Un
cuerpo de mazarota de una sola pieza de este tipo, que en el proceso de fundicién forma un inserto de mazarota
telescépico de dos o varias piezas junto con un elemento de mazarota, est4 rodeado por fuera al menos en algunas
zonas por un material de molde con el que se produce un molde de fundicién, como arena de moldeo. Dentro del
molde de fundicién a producir, el cuerpo de mazarota y el inserto de mazarota parcialmente formado a partir del mismo
deben mantenerse en una posicion fija con relacién a una cavidad del molde en el molde de fundicién a llenar con el
metal durante el proceso de fundicién. Los cuerpos de mazarota de una sola pieza conocidos presentan una pared de
mazarota, mediante la cual est4 delimitada al menos parcialmente una cavidad de mazarota para recibir metal liquido.
La pared de mazarota del cuerpo de mazarota tiene normalmente una superficie interior que define al menos
parcialmente la cavidad de mazarota del inserto de mazarota. La pared de mazarota también incluye una abertura de
paso para el metal liquido hacia el interior de la cavidad de mazarota. Durante el proceso de fundicién, una parte del
metal liquido utilizado para la fundicién pasa por la abertura de paso. El metal que se encuentra en la cavidad de
mazarota del inserto de mazarota sirve para reponer la pieza de fundicidén, que se mantiene en estado liquido durante
un tiempo determinado hasta que el metal presente en el molde de fundicién se haya solidificado al menos
parcialmente.

Para poder hacer frente a las altas presiones que actian actualmente sobre el material de molde durante la produccién
del molde, se usan insertos de mazarota o sistemas de mazarota cuya altura total se puede cambiar cuando el material
de moldeo se presiona en una pieza moldeada terminada.

Por la publicacion EP 1 184 104 A1 se conoce un inserto de mazarota para su uso en la fundicién de metales, que
comprende dos elementos de molde que se pueden mover uno dentro de otro a lo largo de su eje longitudinal de
mazarota y que delimitan la cavidad de mazarota para recibir el metal liquido. Durante el proceso de compresién se
inserta un elemento de molde en el otro elemento de molde o se empuja el otro elemento de molde sobre un elemento
de molde. Para fijar los dos elementos de molde en una posicion inicial entre si antes del proceso de compresién, en
uno de los elementos de molde estan previstos elementos de sujecién que estan disefiados para soportar el otro
elemento de molde. Sila presidn al presionar el material de molde excede un valor predeterminado, los elementos de
sujecién en una pieza de moldeo se separan o deforman de tal manera que es posible un movimiento relativo entre
los dos elementos de molde.

También se hace referencia al siguiente estado de la técnica: DE 10 2006 055 988 A1, DE 10 2013 102 381 A1, DE
202015 104 866 U1, DE 20 2016 103 215 U1, DE 20 2018 102 896 U1 y US 200 9/0014482 A1.

Ademas de sujetar temporalmente las piezas individuales méviles entre si del inserto de mazarota en una posicién
inicial mediante los elementos de sujecién, también se garantiza la guia selectiva durante el movimiento relativo del
cuerpo de mazarota y del elemento de mazarota entre si y, por tanto, el uso telescépico del inserto de mazarota se ha
vuelto cada vez més crucial para un proceso de fabricacién del molde de fundicién. El movimiento relativo entre el
cuerpo de mazarota y un elemento de mazarota del inserto de mazarota se controla por medio de al menos una pieza
de guia dispuesta en la superficie exterior del cuerpo de mazarota. La pieza de guia presenta una seccién de
deslizamiento para un elemento de mazarota correspondiente al cuerpo de mazarota, a lo largo de la cual se desliza,
al comprimirse el material de molde, en particular el interior del elemento de mazarota. La pieza de guia sobresale
normalmente de la superficie exterior de la pared de mazarota, de modo que el interior del elemento de mazarota sélo
esta soportado parcialmente por la pared de mazarota, concretamente a través de la o las piezas de guia. En el
pasado, la pieza de guia, que se extiende sobre una seccién a lo largo de la superficie exterior del cuerpo de mazarota,
a menudo se rompia al menos parcialmente antes de que el cuerpo de mazarota fuera utilizado segun lo previsto. Esto
tenia como resultado que el elemento de mazarota, que esta alojado de forma mévil con respecto al cuerpo de
mazarota, fuera guiado entonces de manera desigual hacia el cuerpo de mazarota y, por tanto, existiera el riesgo de
que el elemento de mazarota se desviara o se inclinara hacia el cuerpo de mazarota.
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Partiendo del problema expuesto anteriormente, la invencién se basa en el objetivo de especificar un cuerpo de
mazarota de una sola pieza, asi como un inserto de mazarota, mediante el cual se hace posible un movimiento relativo
mejorado entre el cuerpo de mazarota y el elemento de mazarota y, por tanto, un mejor uso telescépico del inserto de
mazarota, en particular evitando las desventajas descritas anteriormente.

La invencién resuelve el problema subyacente mediante un cuerpo de mazarota para su uso como componente de un
inserto de mazarota telescépico de dos o méas piezas para la fundicién de metales con las caracteristicas segun la
reivindicacién 1. Segln la invencién, la pieza de guia presenta una seccién de soporte que sobresale hacia afuera en
la superficie exterior y que, junto a la seccidn de deslizamiento de la pieza de guia para guiar el elemento de mazarota,
se extiende en direccién a la abertura de paso.

Por tanto, la invencién se refiere a un cuerpo de mazarota de una sola pieza que tiene una pared de mazarota que
delimita al menos parcialmente una cavidad de mazarota para recibir metal liquido. La pared de mazarota incluye una
abertura de paso para el metal liquido hacia el interior de la cavidad de mazarota. Ademas, en la superficie exterior,
en la zona de la abertura de paso de la pared de mazarota, esté prevista preferentemente una regién de montaje para
montar o fijar el cuerpo de mazarota a un modelo de molde y/o a una placa de molde. La invencién se basa en el
conocimiento de que la pieza de guia, que en el estado de la técnica termina en un escalén en el extremo libre de su
seccion de deslizamiento, tiene una mayor resistencia gracias a una seccién de soporte. Con la seccién de soporte,
la pieza de guia puede resistir mejor las influencias mecanicas externas, como por ejemplo las fuerzas que actian
sobre ella. Esto evita que la pieza de guia se rompa o se deforme prematuramente antes de su uso previsto, es decir,
cuando el interior del elemento de mazarota se desliza a lo largo de ella. Ademas, con la provisién de la seccién de
soporte, la pieza de guia también resiste mejor las fuerzas que se producen durante el acercamiento telescépico del
cuerpo de mazarota y el elemento de mazarota entre si. Preferiblemente, con una orientacién especialmente vertical
del eje longitudinal de mazarota del cuerpo de mazarota, la seccién de soporte se extiende hacia abajo desde la
seccidn de deslizamiento de la pieza de guia y, por tanto, en direccidn a la abertura de paso en la pared de mazarota.
La seccién de soporte, al igual que la pieza de guia, sobresale de la superficie exterior de la pared de mazarota, de
modo que el resalte o escalén en el extremo inferior de la seccién de deslizamiento de la pieza de guia esté al menos
reducido, preferiblemente completamente equilibrado. Como resultado, cuando el elemento de mazarota se desliza a
lo largo de la pieza de guia, una fuerza de friccidon que actia sobre la seccién de deslizamiento se desvia desde la
seccidn de deslizamiento a través de la seccién de soporte hacia areas adyacentes de la pared de mazarota.

Segun una configuracion preferida del cuerpo de mazarota segln la invencién, la seccién de deslizamiento presenta
una superficie de deslizamiento y la seccién de soporte presenta una superficie terminal, donde la superficie de
deslizamiento discurre de manera inclinada en un angulo a1 con respecto al eje central y la superficie terminal discurre
de manera inclinada en un angulo a2 con respecto al eje central de la abertura de paso, donde los 4ngulos de abren
en direcciones opuestas. Mediante el disefio inventivo de la seccién de soporte se logra que durante el movimiento
relativo del cuerpo de mazarota y del elemento de mazarota entre si no se produzca ningun efecto de fricciéon en la
propia seccién de soporte a través del interior del elemento de mazarota. Preferiblemente, la superficie de
deslizamiento en la seccién de deslizamiento y la superficie terminal en la seccién de soporte del cuerpo de mazarota
segun la invencién estan inclinadas en direcciones opuestas al eje central de la abertura de paso. Por lo tanto, la
superficie de deslizamiento se ensancha preferiblemente en la direccién del movimiento del elemento de mazarota
movido con respecto al cuerpo de mazarota. La superficie de deslizamiento ensanchada de la pieza de guia
contrarresta asi al menos parcialmente el movimiento de deslizamiento del elemento de mazarota con respecto al
cuerpo de mazarota. Sin embargo, la superficie terminal de la seccién de soporte esta inclinada en la direccién opuesta,
de modo que se garantiza que no entre en contacto con el interior del elemento de mazarota.

Preferiblemente, en el cuerpo de mazarota segln la invencidén estan dispuestas varias piezas de guia a una distancia
angular entre si alrededor del eje central de la abertura de paso, preferiblemente a una distancia angular uniforme
alrededor del eje central de la abertura de paso. La disposiciéon de varias piezas de guia en la pared de mazarota da
como resultado una guia mejorada del elemento de mazarota, que es mévil con respecto al cuerpo de mazarota.
Ademas, mediante varias piezas de guia, preferiblemente distribuidas uniformemente en la superficie exterior de la
pared de mazarota, se crea un efecto de friccién que se distribuye més uniformemente a lo largo del perimetro cuando
el cuerpo de mazarota y el elemento de mazarota se acercan uno al otro. El cuerpo de mazarota presenta
preferentemente en su superficie exterior al menos tres, cuatro, cinco 0 mas piezas de guia de este tipo segln la
invencion.

Una forma de realizacidén preferida del cuerpo de mazarota de una sola pieza segln la invencién prevé que en la
superficie exterior estén dispuestas cinco piezas de guia con un desplazamiento angular entre si de preferentemente
aproximadamente 72 grados. Al proporcionar cinco piezas de guia en la superficie exterior de la pared de mazarota,
se consigue una alineacién radial preferentemente precisa del eje longitudinal del elemento de mazarota con el eje
longitudinal del cuerpo de mazarota. Ademas, preferentemente cinco piezas de guia garantizan que, en el caso de
que una de las piezas de guia se rompa en el lado exterior de la pared de mazarota, las piezas de guia restantes,
ademas de guiar el elemento de mazarota con respecto al cuerpo de mazarota, también puedan garantizar
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preferentemente la alineacién radial y con ello la concentricidad deseada entre el elemento de mazarota y el cuerpo
de mazarota.

Preferiblemente, el cuerpo de mazarota segln la invencién tiene un primer extremo que define la abertura de paso y
un segundo extremo opuesto a la abertura de paso, donde preferiblemente la seccion de soporte presenta una
transicion sin escalones a la seccién de deslizamiento y/o en direccién al segundo extremo del cuerpo de mazarota
termina en una superficie exterior de la pared de mazarota de una manera no escalonada. El cuerpo de mazarota esta
colocado preferentemente con su primer extremo sobre una placa de molde, en el que esta formada la abertura de
paso para el metal liquido. De este modo, el cuerpo de mazarota segln la invencién esta fijado durante la fabricacion
del molde de fundicién con respecto a la placa de molde, que determina al menos una parte del contorno exterior del
molde de fundicién. El cuerpo de mazarota presenta ademas un segundo extremo, preferentemente abierto, al que se
puede asignar el elemento de mazarota de un inserto de mazarota mévil con respecto al cuerpo de mazarota. La
conexion con el elemento de mazarota se consigue preferentemente a través del extremo abierto, definiendo entonces
conjuntamente el cuerpo de mazarota y el elemento de mazarota la cavidad de mazarota.

En particular, entre la secciéon de soporte que sobresale hacia el exterior de la pared de mazarota y la seccién de
deslizamiento de la pieza guia se forma una transicién sin escalones. Una transicién sin escalones entre la superficie
de deslizamiento de la seccién de deslizamiento y la superficie terminal de la seccidén de soporte en la pieza de guia
significa también la provisién de un borde, siempre que ambas superficies, preferiblemente planas, de la seccién de
deslizamiento y de la seccidn de soporte terminen en el mismo nivel en la transicién entre ellas. La seccién de soporte
presenta también en direccidén a su segundo extremo una transicién sin escalones desde su superficie terminal hasta
la superficie exterior de la pared de mazarota contigua al extremo. Esto también da como resultado un flujo de fuerza
mejorado desde la seccién de soporte hacia la estructura de la pared de mazarota que soporta la seccién de soporte.
Esto reduce alin més los fallos del material y la rotura asociada de la pieza de guia en la pared de mazarota antes o
durante el uso previsto.

Una configuracién preferida del cuerpo de mazarota segln la invencién prevé que la pieza o piezas de guia presenten
una seccién de montaje o seccién de fijacién que se extiende desde la seccién de deslizamiento en direccién al
segundo extremo y que sobresale preferentemente en la superficie exterior. Al proporcionar una secciéon de montaje
que esté dispuesta en el extremo opuesto de la seccién de deslizamiento con relacién a la seccién de soporte, se
simplifica el montaje o la puesta en contacto del elemento de mazarota utilizado para formar un inserto de mazarota
con el cuerpo de mazarota segun la invencién. La regién de montaje esta formada preferiblemente cerca del segundo
extremo abierto del cuerpo de mazarota. Las regiones de montaje de la pluralidad de piezas de guia distribuidas a lo
largo de la superficie exterior de la pared de mazarota forman preferiblemente un didmetro exterior cuyas dimensiones
son mas pequefias que el diametro interior en el interior del elemento de mazarota. Preferiblemente, el didmetro interior
del elemento de mazarota tiene suficiente juego con respecto al didametro exterior de las regiones de montaje de las
piezas de guia en el cuerpo de mazarota segun la invencién.

Preferiblemente, la seccién de montaje de la pieza de guia tiene una superficie de montaje que esté inclinada en un
angulo a3 con respecto al eje central de la abertura de paso, que es diferente del angulo a1 de la superficie de
deslizamiento de la seccién de deslizamiento, donde los angulos de inclinacién de la superficie de montaje y la
superficie de deslizamiento tienen la misma direccién de apertura. Con las superficies de fijacién de las zonas de
fijacién en las distintas piezas de guia, que estan inclinadas con respecto al eje central de la abertura de paso, se
simplifica aiin mas la fijacién o alineacién radial de un elemento de mazarota a fijar al cuerpo de mazarota. Esto facilita
el montaje de un inserto de mazarota, que consta de un cuerpo de mazarota y un elemento de mazarota que se unira
al cuerpo de mazarota. El angulo de inclinacién a3 de una superficie de fijacién respectiva de la zona de fijacidén es
preferentemente mayor que el angulo de inclinaciéon a1 de la superficie de deslizamiento de la seccién de deslizamiento
de la pieza de guia que esta inmediatamente adyacente a la seccién de fijacién. Preferiblemente, el area de transicién
entre la superficie de fijacion y la superficie de deslizamiento en la pieza de guia también esta disefiada sin escalones
para facilitar la transferencia del elemento de mazarota.

Preferiblemente, el elemento de sujecién sobresale directamente de la pieza de guia hacia afuera o esta dispuesto
adyacente a la pieza de guia de manera que sobresale hacia afuera en la superficie exterior. Segin una forma de
realizacion preferida, el elemento de sujecién que mantiene el elemento de mazarota en la posicidn inicial con respecto
al cuerpo de mazarota esta formado preferentemente en la pieza de guia que sobresale de la superficie exterior del
cuerpo de mazarota segun la invencién. Como resultado, areas de la pieza de guia se utilizan como estructura base
para conectar el elemento de sujecidn a la superficie exterior de la pared de mazarota. De este modo se consigue una
unién estructuralmente sencilla del elemento de sujecién, que normalmente sobresale mas de la superficie exterior del
cuerpo de mazarota, con la pared de mazarota. En otra configuracidén del cuerpo de mazarota segun la invencién, el
elemento de sujecién también puede estar dispuesto por separado de la pieza de guia en la superficie exterior de la
pared de mazarota.
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Preferiblemente, el elemento de sujecién estad dispuesto sobresaliendo aproximadamente de manera radial en la
seccion de deslizamiento de la pieza de guia, y la seccién de soporte se extiende desde el elemento de sujecién en
direccién al primer extremo del cuerpo de mazarota. Ademas del refuerzo estructural de la pieza de guia, en particular
de la seccién de deslizamiento, la seccién de soporte también tiene la funcién de soportar el elemento de sujecidén en
la pieza de guia en direccién a la abertura de paso. De este modo se reduce aln més el riesgo de que el elemento de
sujecién se rompa prematuramente en la pieza de guia. Ademas, al soportar el elemento de sujecidn en direccién a la
abertura de paso en el cuerpo de mazarota segun la invencién durante la separacién selectiva del elemento de sujecién
se evita que se rompan zonas superficiales en la superficie de deslizamiento de la pieza de guia. El elemento de
sujecién esta dispuesto preferentemente en la zona extrema de la seccién de deslizamiento orientada hacia la seccién
de soporte. Cuando el cuerpo de mazarota segun la invencién esté alineado verticalmente, el elemento de sujecién
esta dispuesto o formado en el extremo inferior de la seccién de deslizamiento de la pieza de guia.

Una configuracidn preferida del cuerpo de mazarota segun la invencion prevé que la seccién de deslizamiento presente
una superficie de deslizamiento que discurra aproximadamente paralela a la superficie exterior de la pared de
mazarota en la direccién de extensién de la pieza de guia. Preferiblemente, al menos una seccién de la pared de
mazarota que forma el cuerpo de mazarota tiene también una seccién transversal exterior que se ensancha a lo largo
del eje longitudinal del cuerpo de mazarota en la direccidén de la abertura de paso. El eje longitudinal del cuerpo de
mazarota discurre especialmente coaxialmente con el eje central de la abertura de paso. Preferiblemente se forma un
espacio uniforme entre la superficie exterior de la pared de mazarota del cuerpo de mazarota segln la invencién y un
interior del elemento de mazarota correspondiente al cuerpo de mazarota.

Preferentemente, la pieza o piezas de guia presentan una direccién de extensién que discurre aproximadamente
paralela al eje central, donde la seccién de montaje y/o la seccién de deslizamiento presentan preferiblemente una
anchura o ancho transversal con respecto a la direcciéon de extensién de la pieza de guia, que se ensancha o amplia
en la direccién del primer extremo del cuerpo de mazarota. Al aumentar la anchura de las superficies de montaje y/o
de las superficies de deslizamiento en la direccién del movimiento de deslizamiento, se mejora ain més el
deslizamiento seguro durante el movimiento relativo del cuerpo de mazarota y del elemento de mazarota, durante la
compactacion del material de molde durante la fabricacién del molde de fundicién. Una desviacién o inclinacién de un
elemento de mazarota sobre o hacia el cuerpo de mazarota segln la invencién se evita mediante superficies que
preferentemente se ensanchan en la direccién del movimiento.

Preferiblemente, el elemento de sujecién estad dispuesto a una distancia uniforme de los bordes laterales de la
superficie de deslizamiento en la pieza de guia. El elemento de sujecién, que esté dispuesto preferentemente en el
centro de la seccién de deslizamiento, presenta una anchura que se sitla en el intervalo de aproximadamente un
tercio a aproximadamente la mitad con respecto a la anchura de la seccién de deslizamiento. Preferiblemente, las
zonas de superficies de la superficie de deslizamiento estan formadas a ambos lados del elemento de sujecién.

Segun un perfeccionamiento del cuerpo de mazarota segun la invencién, la seccidén de soporte presenta una anchura
0 ancho transversal con respecto a la direccion de extensién de la pieza de guia, que disminuye en la direccién del
primer extremo del cuerpo de mazarota. Esto da como resultado una introduccién o transmisién optimizada de las
fuerzas absorbidas por la seccién de soporte en las zonas de la pared de mazarota que soportan la seccién de soporte.
Preferiblemente, la anchura de la seccién de soporte en la direccién de extensién disminuye con respecto a la anchura
total mas grande de la seccién de soporte en el intervalo de aproximadamente 0,15 a aproximadamente 0,3.

En una configuracién preferida del cuerpo de mazarota segln la invencién, la pared de mazarota presenta una seccién
de manguito con una seccidn transversal externa que se ensancha desde el segundo extremo en direccién al primer
extremo y una regién de montaje contigua a la seccién de manguito para el montaje o la fijacién en un modelo de
molde o en una placa de molde con una seccién transversal que se estrecha en direccién al primer extremo. En el
presente caso, el cuerpo de mazarota esté dividido en dos areas funcionales. La zona funcional superior asignada al
segundo extremo del cuerpo de mazarota con su seccién de manguito permite el movimiento relativo entre el cuerpo
de mazarota y el elemento de mazarota para formar un inserto de mazarota telescépico segln la invencién. La seccién
de manguito tiene preferentemente una altura en direccion del eje longitudinal del cuerpo de mazarota que
corresponde aproximadamente a la mitad, preferentemente a mas de la mitad de la altura total del cuerpo de mazarota
segun la invencién. Inmediatamente adyacente a la seccién de manguito esté prevista en el cuerpo de mazarota segtn
la invencién una regién de montaje que estd configurada para su montaje en un modelo de molde o a una placa de
molde. La regién de montaje del cuerpo de mazarota segun la invencién presenta ademas una seccién transversal
exterior que, a partir de la secciéon de manguito, se estrecha en direccidn al primer extremo del cuerpo de mazarota.

La pieza de guia segun la invencién con su regién de montaje, su seccidén de deslizamiento, su seccién de soporte y
el elemento de montaje dispuesto en la seccién de deslizamiento se extiende a lo largo de la seccién de manguito
desde el segundo extremo del cuerpo de mazarota segln la invencién en direccion a la transicién entre la seccidén de
manguito y la regién de montaje del cuerpo de mazarota. La pieza o piezas de guia se extienden preferentemente por
toda la altura de la seccién de manguito. Los extremos superior e inferior de la seccién de guia terminan cada uno
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preferiblemente con la circunferencia exterior de la superficie exterior de la seccién de manguito. De esta manera se
forma una transicién sin escalones desde la regién de montaje en el extremo superior hasta la seccién de manguito y
desde la seccién de soporte en el extremo inferior hasta la seccién de manguito. A diferencia del contorno exterior
curvo de la seccién de manguito, la superficie terminal en la seccién de soporte, la superficie de deslizamiento en la
seccion de deslizamiento y la superficie extrema en la seccién de soporte presentan una configuracién plana en la
direccion de extensién de la pieza de guia y transversalmente a la direcciéon de extensidén. En una realizacién preferida
del cuerpo de mazarota de una sola pieza, la superficie de deslizamiento de la seccién de deslizamiento sobresale
aproximadamente 1,5 mm de la superficie exterior de la pared de mazarota que forma la seccién de manguito. La
superficie de montaje y la superficie terminal estdn preferiblemente cada una inclinadas hacia la superficie de
deslizamiento y terminan en la superficie exterior de la pared de mazarota. El elemento de sujecién forma una pieza
estructural semicilindrica sobre la superficie de deslizamiento, que tiene un radio de aproximadamente 2 mm y una
altura de aproximadamente 5 mm con una altura total de la parte guia de aproximadamente 35 mm y una anchura
méaxima de la parte guia, en su punto mas ancho, de aproximadamente 10 mm. Dependiendo del tamafio del cuerpo
de mazarota previsto para su uso segun la invencién, las dimensiones de la pieza de guia y del elemento de sujecién
deben ajustarse en relacién con la altura total de la pieza de guia en la direccién de extensién.

En un desarrollo adicional, el cuerpo de mazarota segun la invencién esta disefiado preferentemente de forma
rotacionalmente simétrica para su uso como parte inferior de un inserto de mazarota. Un cuerpo de mazarota
rotacionalmente simétrico de este tipo puede disponerse dentro de una cavidad de molde para formar un molde de
fundicidén sin ninguna direccién preferida. En una realizacién alternativa, el cuerpo de mazarota segin la invencién
esta disefiado de forma asimétrica. En particular, un cuerpo de mazarota de una mazarota lateral para uso en moldes
divisibles verticalmente estd configurado de forma asimétrica, donde dicho cuerpo de mazarota segun la invencién
comprende preferentemente un centro de gravedad de la cavidad de mazarota desplazado del eje central de la
abertura de paso. Un cuerpo de mazarota de este tipo, configurado de forma asimétrica, presenta preferentemente en
su superficie exterior una o varias piezas de guia segun la invencién descrita anteriormente con més detalle con sus
secciones de soporte.

Se prefiere un cuerpo de mazarota de una sola pieza seguln la invencién, donde el cuerpo de mazarota (i) esta formado
a partir de material de mazarota exotérmico o comprende material de mazarota exotérmico al menos en secciones y/o
(ii) esta formado a partir de material de mazarota aislante o comprende material de mazarota aislante en secciones.
Con el uso de material de mazarota exotérmico, el material situado en la cavidad de mazarota se mantiene
preferiblemente en estado liquido durante un periodo de tiempo comparativamente largo. En una realizacién, todo el
cuerpo de mazarota de una sola pieza esta hecho preferiblemente de un material de mazarota exotérmico. De forma
alternativa u opcional, el cuerpo de mazarota segln la invenciéon también puede estar compuesto total o sélo
parcialmente por un material de mazarota aislante ligado con un aglutinante, en particular arena de cuarzo, con el que
se reduce de forma sencilla la emisidén de calor desde el interior del cuerpo de mazarota.

Otro aspecto de la presente invencidn se refiere a un inserto de mazarota de dos o varias partes para su uso en la
fundicién de metales en moldes de fundicién. Segun la invencién esta previsto que el inserto de mazarota comprenda
al menos un cuerpo de mazarota segun la invencién, que esta configurado preferentemente segin una de las formas
de realizacién preferidas anteriores, y uno o més elementos de mazarota adicionales, donde el cuerpo de mazarota
esta conectado con el uno o0 mas elementos de mazarota para formar un inserto de mazarota telescépico, y donde el
cuerpo de mazarota, junto con el otro elemento de mazarota adicional o con al menos uno de los elementos de
mazarota adicionales define la cavidad de mazarota. Por lo tanto, la invencién se refiere a un inserto de mazarota de
varias piezas, en el que el cuerpo de mazarota segun la invencién interactiia con al menos otro elemento de mazarota
para formar la cavidad de mazarota, estando configurados el cuerpo de mazarota y el al menos un elemento de
mazarota de forma telescdpica uno respecto del otro. Para su uso segun la invencién, el inserto de mazarota de varias
piezas se compone del cuerpo de mazarota de una sola pieza y al menos un elemento de mazarota. Por un inserto de
mazarota de dos o varias piezas debe entenderse en el presente caso, en particular, un inserto de mazarota compuesto
por el cuerpo de mazarota de una sola pieza segun la invencién y al menos un elemento de mazarota adicional
individual. Seguin una forma de realizacién preferida, el cuerpo de mazarota segun la invencidén y el al menos otro
elemento de mazarota pueden separarse reversiblemente entre si y volverse a unir tantas veces como se desee antes
de su uso real en un molde de fundicién.

Al telescopar el cuerpo de mazarota y el elemento de mazarota entre si se produce preferentemente un movimiento
relativo en la direccidn de los ejes longitudinales del cuerpo de mazarota y del elemento de mazarota entre si. Con un
inserto de mazarota de varias piezas de este tipo, también denominado "mazarota telescépica", una parte del inserto
de mazarota (por ejemplo, el cuerpo de mazarota) se inserta en la otra parte o una parte del inserto de mazarota (por
ejemplo, el cuerpo de mazarota) se empuja sobre la otra parte. Al comprimir el material de molde utilizado para la
formacién del molde, el elemento de mazarota se empuja preferentemente al menos por secciones sobre el cuerpo de
mazarota, que preferentemente esta fijado a una placa de molde o a un modelo de molde. El cuerpo de mazarota y el
elemento de mazarota estan configurados preferentemente de forma regular indeformable.
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Otro aspecto méas de la presente invencién se refiere a un kit para la produccién de insertos de mazarota, que
comprende uno o mas cuerpos de mazarota segln una de las realizaciones preferidas descritas anteriormente, y al
menos dos elementos de mazarota adicionales, que se corresponden con uno 0 mas cuerpos de mazarota segln la
invencién segln una de las formas de realizacién preferidas descritas anteriormente de tal manera que se pueden
generar dos 0 més insertos de mazarota diferentes, cuyas cavidades de mazarota presentan volUmenes diferentes.

La invencién se basa en la idea adicional de poder ensamblar un Unico cuerpo de mazarota segln la invencidén con
diferentes elementos de mazarota, que estan configurados de manera diferente, para formar un inserto de mazarota.
Preferiblemente, uno o mas cuerpos de mazarota tienen cada uno una seccién de acoplamiento que esta disefiada
para ser complementaria o correspondiente a una regién de acoplamiento respectiva de un elemento de mazarota que
se unira a la misma. Para poder combinar segun la invencién diferentes cuerpos de mazarota con diferentes elementos
de mazarota, las zonas de acoplamiento de los diferentes cuerpos de mazarota o las zonas de acoplamiento de los
diferentes elementos de mazarota estan configuradas preferentemente de forma idéntica. La zona de acoplamiento
en el cuerpo de mazarota presenta al menos una pieza de guia que presenta en la superficie exterior una seccién de
soporte que sobresale hacia afuera y que se extiende en la direccién de la abertura de paso, preferiblemente junto a
la seccion de deslizamiento de la pieza de guia para guiar el elemento de mazarota.

Ademas, el kit segun la invencién comprende preferentemente un mandril de centrado que corresponde a la abertura
de paso en un cuerpo de mazarota o en al menos uno de los al menos dos cuerpos de mazarota segin una de las
formas de realizacién preferidas descritas anteriormente. Con ayuda del mandril de centrado se alinea
preferentemente el inserto de mazarota segln la invencién verticalmente con el cuerpo de mazarota y el elemento de
mazarota con la placa de molde o con el modelo de molde. Preferiblemente, el mandril de centrado presenta una base
de mandril de centrado que presenta una forma adaptada a la forma de la abertura de paso. Segln una realizacién
preferida, en la que la abertura de paso comprende una seccidn transversal no cilindrica, pero preferiblemente tiene
una seccién transversal, preferiblemente seleccionada del grupo que consiste en ovalada, no redonda, circular
aplanada y poligonal, y la seccién transversal de la base de mandril de centrado estd disefiada de forma
complementaria a la seccidn transversal de la abertura de paso. Al menos el cuerpo o los cuerpos de mazarota quedan
recogidos positivamente en el mandril de centrado. Entre el mandril de centrado y el cuerpo o cuerpos de mazarota
se crea preferentemente un dispositivo anti torsion, a través del cual los cuerpos de mazarota pueden ponerse en
contacto entre si en una o varias posiciones preferidas con respecto al mandril de centrado.

Las realizaciones o perfeccionamientos preferidos descritos para el cuerpo de mazarota segln la invencién son al
mismo tiempo o de forma analoga también perfeccionamientos preferidos del inserto de mazarota segun la invencion
y del kit para la produccién de un inserto de mazarota. Realizaciones preferidas descritas en el presente documento u
otros desarrollos del inserto de mazarota o del kit para la produccién de un inserto de mazarota, que se refieren al
cuerpo de mazarota, también son realizaciones preferidas del cuerpo de mazarota, etc.

La invencién se describira mas detalladamente a continuacién mediante un ejemplo de realizacién preferido de un
cuerpo de mazarota segun la invenciéon y un inserto de mazarota segun la invencidén, del que resultan otras
caracteristicas preferidas para la presente invencién haciendo referencia a las figuras adjuntas. Aqui se muestra en:

Fig. 1: una vista en perspectiva de un cuerpo de mazarota segun la invencidén para uso en fundicién de
metales;

Fig. 2: una vista desde abajo del cuerpo de mazarota segun la invencién segun la Fig. 1;

Fig. 3, 3a: una vista en seccién o una vista en seccién ampliada del cuerpo de mazarota segun la invencién
segun la Fig. 1;

Fig. 4: una vista de una primera realizacién de un inserto de mazarota con un cuerpo de mazarota segln
la invencién;

Fig. 5 una vista de otra forma de realizacién de un inserto de mazarota con un cuerpo de mazarota segln

la invencién segun la Fig. 1; y
Fig. 6 —Fig. 9:  vistas que muestran esquematicamente la produccién de un molde de fundicién desde la colocacion
de un inserto de mazarota segun la invencién hasta el prensado del material de molde utilizado para

formar el molde de fundicion.

@

La figura 1 muestra un cuerpo de mazarota 1 de una sola pieza segun la invencién, que se utiliza al fundir metales en
un molde de fundicién, no mostrado en detalle. El cuerpo de mazarota 1 tiene una pared de mazarota 2 con una
superficie interior 4, que esté configurada para delimitar al menos parcialmente una cavidad de mazarota 42, 42' (Fig.
4, Fig. 5) para recibir metal liquido. La pared de mazarota 2 del cuerpo de mazarota comprende ademas una superficie

7



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2969 248 T3

exterior 6, sobre la que estéd dispuesta al menos una pieza de guia 8 para un elemento de mazarota 20, 20' (Fig. 4,
Fig. 5) correspondiente al cuerpo de mazarota. Ademés, en la superficie exterior 6 esta previsto al menos un elemento
de sujecién 10 que sobresale hacia fuera, que esta disefiado para sujetar el elemento de mazarota 20, 20' en una
posicién inicial con respecto al cuerpo de mazarota 1. Ademas, la pared de mazarota 2 tiene una abertura de paso 12
(Fig. 2, Fig. 3), que esta configurada de manera que el metal liquido pueda entrar en la cavidad de mazarota 42, 42'
(Fig. 4, Fig. 5).

Segun la invencién, el cuerpo de mazarota 1 tiene una secciéon de deslizamiento 14 en la pieza de guia 8 para el
elemento de mazarota 20 correspondiente al cuerpo de mazarota, donde la pieza de guia 8 tiene ademés una seccién
de soporte 16 que sobresale hacia afuera en la superficie exterior 6. La seccidén de soporte 16 se extiende junto con
la seccién de deslizamiento 14 de la pieza de guia 8 en direccién a la abertura de paso 12. Con la seccidn de soporte
16 se absorben de forma segura las fuerzas que acttan sobre la seccién de deslizamiento 14, que esta disefiada para
guiar el elemento de mazarota 20, y se desvian hacia la zona adyacente de la pared de mazarota 2. Ademas, la pieza
de guia 8 presenta una regién de montaje 18, que también sobresale hacia fuera en la superficie exterior 6 de la pared
de mazarota 2. El cuerpo de mazarota 1 también tiene un primer extremo 22 que define la abertura de paso 12y un
segundo extremo 24 opuesto a la abertura de paso. La regién de montaje 18 se extiende desde la seccién de
deslizamiento 14 de la parte guia 8 hacia el segundo extremo 24 del cuerpo de mazarota 1. La seccién de soporte 16
y la regién de montaje 18 estan dispuestas en extremos opuestos de la seccién de deslizamiento 14.

Como se puede ver en la figura 2, alrededor del eje central 26 (figura 3) de la abertura de paso 12 estan dispuestas
varias piezas de guia 8 a una distancia angular entre si. En la realizacion mostrada, en la superficie exterior 6 estan
dispuestas cinco piezas de guia 8 con un desplazamiento preferentemente de aproximadamente 72 grados entre si.
El elemento de sujecién 10 sobresale directamente de la pieza de guia 8. Todos los elementos de sujecién 10 forman
juntos un alojamiento para el elemento de mazarota 20, que debe mantenerse en una posicién inicial con respecto al
cuerpo de mazarota.

La Fig. 3 muestra una vista en seccién del cuerpo de mazarota 1 segun la invencién, que tiene una seccién de manguito
28 con una seccién transversal exterior que se ensancha desde el segundo extremo 24 hacia el primer extremo 22.
Ademas, el cuerpo de mazarota 1 comprende una regién de montaje 30 directamente adjunta a la seccién de manguito
28 para su unién a un modelo de molde o una placa de molde 50 (Fig. 4, Fig. 5). La regién de montaje 30 tiene una
seccidn transversal exterior que se estrecha desde la seccién de manguito 28 hacia el primer extremo 22. Como
resultado, el cuerpo de mazarota forma una superficie de contacto reducida con la placa de molde 50 que se pondra
en contacto o se montara con el cuerpo de mazarota. Como también se muestra en la figura 3, la pieza de guia 8 se
extiende a lo largo de la seccién de manguito 28. En la realizacién mostrada, las piezas de guia 8 se extienden a lo
largo de toda la altura de la seccidn de manguito 28 desde el segundo extremo 24 del cuerpo de mazarota 1 hasta la
transicién 32 entre la seccién de manguito 28 y la regién de montaje 30.

La seccidn de deslizamiento 14 tiene una superficie de deslizamiento 34 y la seccién de soporte 16 tiene una superficie
terminal 36. La regién de montaje 18 tiene una superficie de montaje 38 para montar el elemento de mazarota 20 al
segundo extremo 24 del cuerpo de mazarota 1. El elemento de sujecion 10 estd dispuesto sobresaliendo
aproximadamente radialmente en la seccién de deslizamiento 14 de la pieza de guia 8, donde el elemento de sujecién
10 esta dispuesto en el extremo inferior de la seccién de deslizamiento 14 de la pieza de guia 8 cuando el cuerpo de
mazarota segun la invencién esté dispuesto verticalmente. La seccién de soporte 16 con su superficie terminal 36, que
esta dispuesta directamente debajo del elemento de sujecién 10, se extiende en direcciéon al primer extremo 22 del
cuerpo de mazarota 1. Las piezas de guia 8 tienen una direccién de extensién que discurre aproximadamente paralela
al eje central 26 de la abertura de paso, donde la seccién de montaje 18 y la seccion de deslizamiento 14 tienen una
anchura transversal a la direccién de extensién de la pieza de guia 8, que se ensancha desde la segunda extremo 24
en la direccidn del primer extremo 22 en el cuerpo 1 de mazarota. Por el contrario, la seccién de soporte 16 tiene una
anchura transversal a la direccidén de extensién de la pieza de guia, que disminuye en direccién al primer extremo 22
del cuerpo de mazarota 1.

Como también puede verse en la Fig. 3, la superficie interior 4 de la pared de mazarota 2 esta disefiada de manera
que la cavidad de mazarota (Fig. 4, Fig. 5) formada al menos parcialmente por el cuerpo de mazarota 1 se extiende
desde el segundo extremo 24. en el cuerpo de mazarota 1 en direccién a la abertura de paso 12 estrechada en el
primer extremo 22 del cuerpo de mazarota. En particular, la superficie interior 4 tiene una seccién transversal que se
estrecha en direccién a la abertura de paso 12. En la realizacién mostrada, la superficie interior 4 tiene una forma
cénica en secciones.

La figura 3a muestra la pieza de guia 8 dispuesta en la zona de la pieza de manguito 28 en la superficie exterior 6 en
una imagen ampliada. La pieza de guia 8 se muestra con un sombreado diferente en comparacién con la pared de
mazarota restante para aclarar su disefio especifico. La pieza de guia 8 y la pared de mazarota 2 estan formadas
preferiblemente de una sola pieza y entre las partes individuales del cuerpo de mazarota 1 no existe ninguna
separacidn estructural, como se podria deducir de los diferentes sombreados.
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Como se muestra en la figura 3a, la superficie de deslizamiento 34 de la seccidén de deslizamiento 14 discurre con un
angulo a1 inclinado con respecto al eje central 26 de la abertura de paso 12 y la superficie terminal 36 de la seccién
de soporte 16 discurre inclinado en un angulo a2 con respecto al eje central 26 de la abertura de paso 12, donde los
angulos a1 y a1 estan abiertos en direcciones opuestas. El eje central 26 se ha movido al interior de la pared de
mazarota 2 para una representacién simplificada. Las superficies de deslizamiento 34 y las superficies terminales 36
de las piezas guia 8 estan por lo tanto inclinadas en direcciones opuestas con respecto al eje central 26 de la abertura
de paso 12. La superficie de montaje 38 discurre inclinada con un angulo a3 con respecto al eje central 26 de la
abertura de paso, teniendo el angulo de inclinacién a1 de la superficie de deslizamiento 34 y el angulo de inclinacién
a3 de la superficie de fijaciéon 38 la misma direccidén de apertura, pero siendo de diferentes valores con respecto al eje
central 26 de la abertura de paso 12. La superficie de deslizamiento 34 de la seccidn de deslizamiento 14 discurre en
la direccién de extensién de la pieza de guia 8 en la zona de la pieza de manguito 28 aproximadamente paralela a la
superficie exterior 6 de la pared de mazarota 2. El diametro exterior de la superficie exterior 6 de la pared de mazarota
2, asi como la circunferencia definida por las superficies deslizantes 34 de las piezas de guia 8, se ensancha en la
zona de la pieza de manguito 28 desde el segundo extremo 24 hacia el primer extremo 22. del cuerpo de mazarota 1.

Como se muestra en la figura 3a, tanto la seccién de soporte 16 como la seccién de montaje 18 de la pieza de guia 8
presentan una transicién sin escalones a la seccién de deslizamiento 14. La seccién de soporte 14 discurre hacia el
primer extremo 22 del cuerpo de mazarota 1 sin ninguin escalén en la superficie exterior 6 de la pared de mazarota 2.
La seccion de montaje 18 también discurre hacia el segundo extremo 24 del cuerpo de mazarota 1 sin ningun escalén
en la superficie exterior 6 de la pared de mazarota 2.

La figura 4 muestra una primera realizacién de un primer inserto de mazarota 40 segun la invencién, que esta formado
por el cuerpo de mazarota 1y un primer elemento de mazarota 20. El cuerpo de mazarota 1 y el elemento de mazarota
20 forman juntos una cavidad de mazarota 42 para que el metal liquido entre en la cavidad de mazarota a través de
la abertura de paso 12. El cuerpo de mazarota 1 y el elemento de mazarota 20 estan disefiados de tal manera que el
elemento de mazarota 20 se puede desplazar al menos por secciones por el lado exterior sobre el cuerpo de mazarota
1. El cuerpo de mazarota 1 se puede insertar en particular de forma telescépica en el elemento de mazarota 20. El
cuerpo de mazarota 1 y el elemento de mazarota 20 se mantienen en posiciéon uno respecto del otro mediante un
mandril de centrado 44. Ademés, en la superficie exterior 6 de la pared de mazarota 2 del cuerpo de mazarota 1 esta
dispuesta una pieza de guia 8, mediante la cual se puede evitar la desviacién o inclinacién del elemento de mazarota
20 con respecto al cuerpo de mazarota 1, durante el movimiento de desplazamiento del cuerpo de mazarota 1y el
elemento de mazarota 20 uno respecto del otro. En la pieza de guia 8 est4 dispuesto un elemento de sujecién 10,
mediante el cual el elemento de mazarota 20 se mantiene en una posicion inicial antes de que el elemento de mazarota
sea movido respecto al cuerpo de mazarota 1. El elemento de mazarota 20 presenta en su extremo superior 46 un
alojamiento 48 para la punta del mandril de centrado 44.

La figura 5 muestra una segunda realizacién de un inserto de mazarota 40', que estd compuesto por el cuerpo de
mazarota 1 segln la invencidn y otro elemento de mazarota 20' correspondiente al cuerpo de mazarota 1. Como se
muestra en la figura 5, el cuerpo de mazarota 1 segln la invencidén puede corresponder con diferentes elementos de
mazarota 20, 20'.

El cuerpo de mazarota 1 y el elemento de mazarota 20' actian entre si de forma casi idéntica, como se describe en la
figura 4. A diferencia del inserto de mazarota 40 de la figura 4, el inserto de mazarota 40' presenta una cavidad de
mazarota 42' agrandada para recibir el metal liquido. En el extremo superior cerrado 46 del elemento de mazarota 20'
esta previsto un alojamiento 48' para el mandril de centrado 44'.

Las figuras 6 a 9 muestran un ejemplo de realizacién de un procedimiento para fabricar al menos una pieza de molde
de un molde de fundicién, no representado en detalle, en el que un cuerpo de mazarota 1 disefiado segun la invencién
se empuja 0 se monta con su abertura de paso 12 sobre un mandril de centrado 44. El mandril de centrado 44 esta
unido a una placa de molde 50, que define al menos éareas superficiales de la pieza de molde producir, no mostradas
en detalle. El cuerpo de mazarota 1 entra en contacto directo con la placa de molde 50 a través de su regién de
montaje 30.

En el siguiente paso mostrado en la Fig. 7, el elemento de mazarota 20 se coloca con su extremo inferior en la seccién
de montaje 18 de la parte guia 8 y el alojamiento 48 en el extremo superior 46 del elemento de mazarota 20 se empuja
sobre la punta del mandril de centrado 44 y, por tanto, el elemento de mazarota 20 con el cuerpo de mazarota 1
montado resulta en un inserto de mazarota 42 segun la invencién. El elemento de mazarota 20 se mueve a su posicién
inicial en el cuerpo de mazarota 1 hasta que el elemento de mazarota 20 se haya puesto en contacto con los elementos
de sujecién 10 que sobresalen radialmente hacia fuera en las piezas de guia 8.
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En la etapa del método mostrada en la Figura 8, se introduce un material de molde 52 en una forma no mostrada en
detalle. Cuando se introduce el material de molde 52, el inserto de mazarota 40 formado a partir del cuerpo de
mazarota 1y el elemento de mazarota 20 queda completamente rodeado por el exterior por el material de molde 52.

Posteriormente, como se muestra en la Figura 9, el material de molde 52 se presiona dentro del molde, por lo que el
material de molde 52, como se indica, se compacta y se forma una pieza de molde sélida. Durante la compactacién,
el elemento de mazarota 20 se desplaza paralelamente al eje central 26 de la abertura de paso 12 en direccidn a la
placa de molde 50. Cuando el elemento de mazarota 20 se mueve sobre el cuerpo de mazarota 1, los elementos de
sujecion 10 dispuestos en las piezas de guia 8 se separan de la pieza de guia 8. Ademas, la cavidad de mazarota 42
del inserto de mazarota 40 se vuelve méas pequefia. El elemento de mazarota 20 también discurre a lo largo del
perimetro formado por las superficies deslizantes 34 de las secciones deslizantes 14 de la pieza guia 8 (figura 3a) y
se ensancha en direccién al primer extremo 22 del cuerpo de mazarota 1. La seccién o secciones de deslizamiento
14 que sobresalen de la superficie exterior 6 de la pared de mazarota 2 con sus superficies de deslizamiento 34 de
las piezas de guia 8 forman cada una una especie de rampa para el elemento de mazarota 20 que se puede empujar
sobre el cuerpo de mazarota 1.

Simbolos de referencia

1 Cuerpo de mazarota

2 Pared de mazarota

4 Superficie interior

6 Superficie exterior

8 Pieza de guia

10 Elemento de sujecién

12 Abertura de paso

14 Seccidon de deslizamiento
16 Seccidn de soporte

18 Seccidén de montaje

20, 20' Elemento de mazarota
22 Primer extremo

24 Segundo extremo

26 Eje central

28 Seccidén de manguito

30 Regién de montaje

32 Transicién

34 Superficie de deslizamiento
36 Superficie terminal

38 Superficie de montaje

al, a2, a3 Angulo de inclinacién
40, 40' Inserto de mazarota

40, 42' Cavidad de mazarota
10
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Mandril de centrado
Extremos
Alojamiento

Placa de molde

Material de molde
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REIVINDICACIONES

1. Cuerpo de mazarota de una sola pieza (1) para uso como componente de un inserto de mazarota telescépico
de dos o varias partes (40, 40') en fundicién de metales,
con una pared de mazarota (2) que delimita al menos parcialmente una cavidad de mazarota (42, 42') para recibir
metal liquido, donde la pared de mazarota (2) tiene

- una abertura de paso (12) para el metal liquido hacia dentro de la cavidad de mazarota (42, 42'), y

- una superficie exterior (6), en la que estan dispuestos al menos un elemento de sujecién (10) que sobresale
hacia fuera y al menos una pieza de guia (8) con una seccidén de deslizamiento (14) para un elemento de mazarota
(20, 20') correspondiente con el cuerpo de mazarota (1),
donde la pieza de guia (8) tiene una seccién de soporte (16) que sobresale hacia afuera en la superficie exterior (6) y
que, junto a la seccidn de deslizamiento (14) de la pieza de guia (8) para guiar el elemento de mazarota (20, 20 '), se
extiende en direccién a la abertura de paso (12).

2. Cuerpo de mazarota (1) segun la reivindicacién 1,

donde la seccién de deslizamiento (14) tiene una superficie de deslizamiento (34) y la seccién de soporte (16) tiene
una superficie terminal (36), donde la superficie de deslizamiento (34) discurre de manera inclinada en un angulo (a1)
con respecto al eje central (26), y la superficie terminal (36) discurre de manera inclinada en un angulo (a2) con
respecto al eje central (26) de la abertura de paso (12), donde los 4ngulos (a1, a2) se abren en direcciones opuestas.

3. Cuerpo de mazarota (1) segun la reivindicaciéon 1 o0 2,

donde una pluralidad de piezas de guia (8) estan dispuestas a intervalos angulares entre si alrededor del eje central
de la abertura de paso (12), preferiblemente a intervalos angulares uniformes alrededor del eje central (26) de la
abertura de paso (12).

4. Cuerpo de mazarota (1) segun una de las reivindicaciones anteriores,
donde cinco piezas de guia (8) estan dispuestas en la superficie exterior (6) con un desplazamiento de preferentemente
aproximadamente 72 grados angulares entre si.

5. Cuerpo de mazarota (1) seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

donde el cuerpo de mazarota (1) tiene un primer extremo (22), que define la abertura de paso (12), y un segundo
extremo (24), que esta situado opuesto a la abertura de paso (12), y donde preferiblemente la seccién de soporte (16)
tiene una transicién sin escalones a la seccién de deslizamiento (14) y/o en direccién al segundo extremo (24) del
cuerpo de mazarota (1) termina en una superficie exterior (6) de la pared de mazarota (2) de una manera no
escalonada.

6. Cuerpo de mazarota (1) seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

en el que la una o méas piezas de guia (8) tiene una seccién de montaje (18) que se extiende desde la seccién de
deslizamiento (14) en la direccién del segundo extremo (24) y que sobresale preferiblemente en la superficie exterior
(6),

donde, preferentemente, la seccién de montaje (18) de la pieza de guia (8) tiene una superficie de montaje (38) que
discurre inclinada en un angulo (a3) con respecto al eje central (26) de la abertura de paso. (12), cuyo angulo difiere
del 4ngulo (a1) de la superficie de deslizamiento (34) de la seccién de deslizamiento (14), en donde los angulos de
inclinacién de la superficie de montaje (38) y la superficie de deslizamiento (34) tienen la misma direccién de apertura.

7. Cuerpo de mazarota (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
donde el elemento de sujecién (10) sobresale hacia afuera directamente en la pieza de guia (8) o esta dispuesto
adyacente a la pieza de guia (8) de manera que sobresale hacia afuera en la superficie exterior (6).

8. Cuerpo de mazarota (1) segln una de las reivindicaciones 5 a 7 anteriores,

donde el elemento de sujecién (10) esta dispuesto sobresaliendo aproximadamente de manera radial en la seccion de
deslizamiento (14) de la pieza de guia (8), y la seccién de soporte (16) se extiende partiendo del elemento de sujecién
(10) en direccién al primer extremo (22) del cuerpo de mazarota (1).

9. Cuerpo de mazarota (1) seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

donde la seccién de deslizamiento (14) comprende una superficie de deslizamiento (34) que discurre
aproximadamente paralela a la superficie exterior (8) de la pared de mazarota (2) en una direccién de extension de la
pieza guia (8).

10. Cuerpo de mazarota (1) seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
donde la o las piezas de guia (8) tienen una direccién de extensiéon que discurre aproximadamente paralela al eje
central (26), donde, preferiblemente, la secciéon de montaje (18) y/o la seccidn de deslizamiento (14), tiene un ancho
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transversal con respecto a la direccién de extensidén de la pieza de guia (8), que se amplia en la direccidén del primer
extremo (22) del cuerpo de mazarota (1),

donde, preferentemente, la seccién de soporte (16) tiene una anchura transversal con respecto a la direccién de
extensién de la pieza de guia (8), que disminuye en la direccién del primer extremo (22) del cuerpo de mazarota (1).

11. Cuerpo de mazarota (1) seguln cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

donde la pared de mazarota (2) tiene una seccién de manguito (28), con una seccidn transversal externa que se
ensancha desde el segundo extremo (24) en direccién al primer extremo (22), y una regién de montaje (30), contigua
a la seccién de manguito (28), para el montaje en un modelo de molde o en una placa de molde (50) con una seccién
transversal que se estrecha en direccién al primer extremo (22),

y/o

donde la o las piezas de guia (8) se extienden a lo largo de la seccién de manguito (28) desde el segundo extremo
(24) del cuerpo de mazarota (1) en la direccidn de la transicion (32) entre la seccién de manguito (28) y la regién de
montaje (30).

12. Cuerpo de mazarota (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
donde el cuerpo de mazarota (1)

(i) esté formado a partir de material de mazarota exotérmico o comprende material de mazarota exotérmico
en ciertas secciones,

y/o

(ii) estd formado a partir de material de mazarota aislante o comprende material de mazarota aislante en
ciertas secciones.

13. Inserto de mazarota de dos o varias partes (40, 40') para uso en fundicién de metales en moldes de fundicién,
que comprende

- un cuerpo de mazarota (1) segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, y

- uno o mas elementos de mazarota adicionales (20, 20'),
donde el cuerpo de mazarota (1) esta conectado con el uno 0 més elementos de mazarota adicionales (20, 20') para
formar un inserto de mazarota telescépico (40, 40'),
y
donde el cuerpo de mazarota (1) junto con el otro elemento de mazarota adicional o con al menos uno de los elementos
de mazarota adicionales (20, 20') define la cavidad de mazarota (42, 42').

14. Kit para la produccién de insertos de mazarota (40, 40'), que comprende

- uno o mas cuerpos de mazarota (1) segln cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, y

- al menos dos elementos de mazarota adicionales (20, 20') que se corresponden con uno o mas cuerpos de mazarota
(1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, de modo que se puedan generar dos 0 mas insertos de mazarota
diferentes (40, 40'), cuyas cavidades de mazarota (42, 42') tienen diferentes volimenes.

15. Kit segln la reivindicacién 14, que comprende

un mandril de centrado (44, 44') que corresponde con la abertura de paso (12) en el cuerpo de mazarota (1) o en al
menos uno de los al menos dos cuerpos de mazarota (1) segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12.

13
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