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Hygienicky absopén{ vyrobek, naptiklad damska hygienicka
vloZzka (22), ktera obsahuje pro kapalinu propustnou kryci
vrstvu (42), ktera se pii pouZiti vyrobku nositelem umisti proti
télu nositele; pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvu
(50), kterd je pri pouZiti vyrobku nositelem odvricena od téla
nositele; a absorpéni strukturu uspotddanou mezi kryci
vrstvou (42) a bariérovou vrstvou (50). Absorp&ni vrstva
obsahuje prvni absorpéni vrstvu (46), ktera ma hustotu od
0,04 g/cm® do 0,09 g cm® a kterd mé v sob& zabudovéany
superabsorp¢n{ ¢astice v mnoZstvi pedstavujicim maximalng
15 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti baze; a druhou absorp&ni
vrstvu (48), kterd mé hustotu od 0,25 g/em® do 0,5 g/em® a
ktera ma v sob& zabudovény superapsorp&ni &astice

v mnoZstvi, které pfedstavuje minimalng& 30 % hmotn.,
vztaZeno ke hmotnosti baze.
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Absorp&ni struktura vhodnd pro pouZiti v hygienickém

absorpénim vyrobku

Oblast techniky

Vynalez se tykad hygienickych absorp&nich produkti,
naptiklad damskych hygienickych vloZek, dinkontinentnich

vloZek, détskych plenek apod.

Dosavadni stav techniky

Hygienickymi absorpénimi vyrobky jsou zpravidla
komeréneé vyrdbéné vyrobky pouzZivané pro absorpci a
zachyceni rlznych teé&lnich exsudatl. Tyto vyrobky jsou
pohodlné, protoZe jsou Casto tak ekonomické, Ze mohou byt
pouzZivany Jjednorazové. Tyto vyrobky =zahrnuji hygienické
vloZky, deétské plenky, inkontinentni vloZky pro dospé&lé

apod.

Bé&Zné hygienické absorp&ni vyrobky zpravidla obsahuiji
nékolik rlznych vrstev materidlu vzajemné spojenych za
vzniku lamindtu. KaZd& z téchto vrstev je oznaCena jako
»dile&i vrstva"™ a zastdvd v daném vyrobku svou specifickou
funkci. KaZda vrstva Je tedy zpravidla vyrobena =z
materidlu, ktery se 1isi od materidlu ostatnich vrstev a

ktery mad odli3né fyzikdlni vlastnosti a charakteristiky.

Horni vrstva materidlu, ti. vrstva, ktera je
orientovand k télu nositele vyrobku, je bé&Zné& oznadovana
jako ,kryci vrstva® nebo ,Lhorni vrstva“. Jako vrstva

vyrobku, ktera pfichazi do fyzického kontaktu s lidskym
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télem, musi byt kryci vrstva relativné mékka na dotek, aby
se vylouc¢ilo Jjakékoliv nepohodli a aby se =zabranilo
jakémukoliv moZnému odfeni lidské tkan& v prub&hu noSeni
vyrobku. Kryci vrstva musi byt propustnd pro tekutinu, aby
umoznila télnimu exsuddtu, ktery md& byt absorbovidn a
zachycen, vyniknout do vyrobku. Nicméné souasné by tato
kryci vrstva mé&la zustat suchd a zabranit tak vlhkosti, aby
se hromadila v blizkosti kGZe nositele, <coZ by mohlo
zpusobit podrédZdéni. Tyto poZadované vlastnosti spliuji
konven&ni kryci vrstvy vyrobené z netkaného hydrofobniho
materidlu nebo syntetického plastického materidlu, které
maji velky pocet relativn& malych otvord na Jjednotku

povrchové plochy.

Pod kryci vrstvou lezi vrstva, kterd se bé&Zné& oznaluje
jako ,absorpéni sruktura“™, ackoliv je =zndma i pod mnoha
dal3imi oznaCenimi. Ukolem absorp&ni struktury je aktudlné&
absorbovat a zachycovat té&lni exsuddt, ktery se dostane na
vyrobek. Je maximdlné& Z&douci, aby absorp&ni struktura
spliiovala tyto ukoly relativné rychle a trvale. Z tohoto
pohledu musi byt rychlost, kterou absorp&ni struktura
prijima exsudat, takova, aby absorpéni struktura
absorbovala veskery exsudat, ktery se dostane na vyrobek.
Absorpcni struktura dale musi takto absorbovany exsudéat
zachytit a zabranit mu v opudténi vyrobku. PF¥i
nedostatec¢ném plnéni jedné =z téchto funkci by dodlo ke
zneCi8téni spodniho préadla nositele (v zAvislosti na typu
vyrobku a oblasti, kde Jje noSen). Toto Jje extrémné

nezddouci situace.

Aby byly tyto ukoly splnény, maji zpravidla bé&zZné
absorpc¢ni struktury laminovanou strukturu. Zpravidla
obsahuji prvni absorpéni vrstvu, kterd leZi pod kryci

vrstvou, a druhou absorpéni vrstvu, kterd leZi pod prvni
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absorpéni vrstvou. Prvni absorpéni vrstva ma vyhodn& méné&
hustou strukturu neZ kryci vrstva a méné hustou strukturu
neZz druha absorpéni vrstva, a mlZe tak rychle absorbovat
tekutinu a rychle ji distribuovat do druhé absorp&ni
vrstvy. Prvni absorpéni vrstva miZe byt béiné oznacovana
jako ,vrstva prijimajici tekutinu“ nebo jako ,pfechodova
vrstva"“. Druha absorpéni vrstva miZe byt obecnd ozna&ovana
jako ,absorpéni jadro“. KaZdd z téchto vrstev slouZi jinému
GCelu. Aby bylo moZné pochopit U&el a funkci té&chto vrstev,
je treba se vratit k absorpénim strukturdm, které
existovaly pted vytvorenim téchto typl absorpénich

struktur.

Pred vyvinutim dvouvrstvé absorpéni struktury se b&iné&
pouZivaly Jjednovrstvé absorpéni struktury. Tato vrstva
zpravidla obsahovala celuldzové vldkna (napriklad
technickou celulézu) a aby absorbovala relativné& velké
mnozstvi exsudadtu a souclasné si zachovala ptrijatelnou
velikost, musela byt tato absorpdni vrstva relativné husta.
Tato hustota sice wudilela absorpéni vrstvé potFebnou
absorp&ni kapacitu, ale prindSela sebou vaZné nedostatky.
Jednim z nedostatkl takové struktury je rychlost p¥ijimani
exsudatd. V mnoha pripadech je tato rychlost prilis pomald
na to, aby mohl byt okamZité& absorbovdn ve3kery exsudéat.
Exsudat, ktery neni okamZité& absorbovan, tvo#i na kryci

vrstveé louZicky a mlZe stékat z vyrobku.

Druhym a souvisejicim nedostatkem je lok&lni nasyceni.
Hygienické absorplni vyrobky Jsou wurceny pro absorpci
télniho exsudatu proudiciho =z Jjediného zdroje, jehoZ
relativni poloha vzhledem k vyrobku je nem&nnia. TakZe
exsudat, ktery m& byt absorbovan, konstantn& dopadd na
vyrobek ve stejném misté&. Vzhledem k hustoté absorp&ni

vrstvy Jje rychlost, kterou absorbovany exsuddt vzlinad =z
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pocatecniho mista, tj. mista, ve kterém dopadd na vyrobek,
strukturou absorpcni vrstvy do jinych mist vyrobku, pomala.
V nékterych p¥fipadech se misto, ve kterém exsudat dopadd na

s~

vyrobek, nasyti a rychlost, kterou se exsudat 3i¥i z tohoto
mista absorp¢ni strukturou do jiného mista, neni tak rychlé
jako rychlost, kterou se Cerstvy exsuddt uklddd na vyrobku.

To rovnéZ zpusobuje, Ze exsuddt tvofi na kryci vrstvé

louzicky a stékd mimo vyrobek.

P¥idani prvni absorpéni vrstvy bylo pokusem, ktery se
snazil fesit nékteré =z vySe popsanych nedostatka. Tyto
prvni  absorpéni vrstvy rovn&€Z obsahovaly celulébzovy
material, ale Jjejich hustota byla mnohem men3i. Velmi
rychle pfrijimaly exsudadt a umoZhovaly exsuddtu, aby se
snadno rozs$i¥il do celého Jejich objemu. S puvodnimi
absorpénimi vrstvami (nyni oznacovanymi jako  druhé
absorpéni vrstvy) tedy spolupracovaly nadsledujicim
zpusobem. Exsudat, ktery mél byt absorbovdn vyrobkemn,
nejprve dopadl na kryci vrstvu vyrobku a proudil skrze tuto
vrstvu do prvni absorpéni vrstvy. Rychlost, kterou prvni
absorp&ni vrstva prijim& exsuddt, je vét3i neZ rychlost,
kterou se exsudadt ukladdad na kryci vrstvu, takZe prvni
absorpéni vrstva Je schopna veSkery exsudat absorbovat
relativné rychle. Exsuddt se néasledné rychle roz3if¥i do
celého objemu prvni absorpéni vrstvy a vyloudi se tak
lokdlni nasyceni prVni absorpéni vrstvy v libovolném
konkrétnim bodé. Prvni absorpc¢ni vrstva v3ak nem& velkou
absorp&ni kapacitu a neni uréena ke dlouhodobé&j3imu
zachyceni exsudatu. Exsudat mé& naopak migrovat =z prvni
absorpéni vrstvy do druhé absorp&ni vrstvy, kterd lezZzi pod
prvni absorp&ni vrstvou. Nicméné diky ptritomnosti a funkci
prvni absorp&ni vrstvy je exsuddt absorbovdn mnohem vét3i

povrchové plochy druhé absorpéni vrstvy. Problém

=
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lokdlniho nasyceni je tedy u druhé absorpéni vrstvy
minimalizovan nebo zcela eliminovan. Ukolem prvni absorp&ni
vrstvy Jje rovné&Z skladovat exsuddt a odmé&fovat ho do druhé
absorpéni vrstvy rychlosti, p¥i které je druhd absorpdéni
vrstva schopna tento exsudat absorbovat, <&imZ je rovnéz
minimalizovan nebo zcela vylouden problém souvisejici s

pomalou absorpéni rychlosti druhé absorp&ni vrstvy.

PrestoZe p¥idéni prvnich absorp&nich vrstev do
absorpénich struktur hygienickych absorp&nich vyrobka
vyreSilo nékteré problémy téchto struktur, neukizalo se
toto feSeni jako zcela optimdlni. Aby funkce prvni
absorpéni vrstvy a druhé absorpéni vrstvy kooperovaly Vyée
popsanym zpusobem, musi mit druhd absorp&ni vrstva veétdi

retenc¢ni kapacitu pro kapalinu neZ prvni absorp&ni vrstva.

Relativné niZ8i retenéni kapacita prvni absorp&ni
vrstvy oproti retenni kapacité& druhé absorplni vrstvy ma
urc¢ité nezZadouci diasledky. Jednim konkrétnim neZadoucim
disledkem Jje povrchovd vlhkost. Povrchovd vlhkost je
vlhkost, kterd se akumuluje na povrchu kryci vrstvy a je
vniména nositelem vyrobku. (CoZ je, jak JjiZ bylo popséno
vy8e, neZadouci.) Je pravda, Ze urditd vlhkost unika =z
absorpéni struktury vZdy, ale vét3i mnoZstvi vlhkosti se
§ifi =z wvyrobku tehdy, pokud Jje retenéni kapacita prvni
absorpéni vrstvy, kterd leZi pod kryci vrstvou, niZ3i neZ
retencni kapacita druhé absorpéni vrstvy, kterd leZi pod
prvni absorpéni vrstvou. Bylo by tedy Zadouci, pokud by

bylo moZné povrchovou vlhkost ptricitanou prvni absorpé&ni

vrstvé redukovat.

Z vySe uvedeného vyplyva, Ze existuje poptavka po
zlep3ené absorpéni struktufe, kterd by byla vhodnad pro

hygienicky absorp&ni vyrobek. Konkrétné& existuje poptévka
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po zlep3ené absorpéni struktufe, kterd obsahuje prvni
absorp&ni vrstvu a druhou absorpéni vrstvu, a vyskyt
povrchové vlhkosti je u tohoto vyrobku, v porovndni s

béZnymi typy vyrobkd, sniZen.

Podstata vyndlezu

Cilem vynalezu Jje poskytnout =zlepSenou absorpd&ni
strukturu vhodnou pro pouZiti v hygienickém absorp&nim

vyrobku a vyrobek obsahujici tuto strukturu.

Bylo zjisténo, Ze vyskyt povrchové vlhkosti 1lze u
absorpénich struktur tohoto typu sniZit tim, Ze se do prvni
absorpéni vrstvy a druhé absorpéni vrstvy, které maji
uré¢itou hustotu, pfidé superabsorp&ni materidl v urditych

pomérech.

Vynalez tedy poskytuje hygienicky absorpéni vyrobek,

ktery obsahuje:

(A) pro kapalinu propustnou kryci vrstvu, kterd se
pfi pouzZiti vyrobku nositelem umisti proti télu
nositele;

(B) pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvu,
kterd je p¥i pouziti vyrobku nositelem odvrdcena
od t&la nositele;

(C) absorpcéni strukturu usporadanou mezi kryci
vrstvou a bariérovou vrstvou, pricemZ absorpdéni
vrstva obsahuje:

(1) prvni absorpéni vrstvu, kterd mé& hustotu

3

tibliZn& 0,04 g/cm® az 0,09 g/cm® a ktera

T

mad v  sobé zabudovany  superabsorpdéni

¢astice v mnozstvi predstavujicim
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pfibliZné& maximdlné& 15 % hmotn., vztaZeno
ke hmotnosti béaze; a
(idi) druhou absorpéni vrstvu, kterd md hustotu

¥ibliZn& 0,25 g/cm® az 0,5 g/cm® a ktera

'O

v sobé zabudovany  superabsorpéni

an

m
Castice v mnoZstvi, které ptredstavuje
Q

minimalné 30 & hmotn., vztaZeno ke

hmotnosti baze.

Jak JjiZ bylo uvedeno vyS3e, primdrnim ukolem kryci
vrstvy vyrobku je chrdnit pokoZku nositele vyrobku pred
exsudatem absorbovanym vyrobkem a zachycenym uvnit# tohoto
vyrobku a udrZovat pokoZku nositele suchou. Nicméné tato
vrstva musi umoZniovat prichod exsuddtu, ktery mé& byt
absorbovan. Pro uUCely vyndlezu lze pouZit libovolnou kryci

vrstvu vyrobenou bé&Znymi prostredky.

Prvni absorpéni vrstva podle vyndlezu muZe byt
vyrobena z libovolného bé&zZiného materidlu, ktery je vhodny
pro vytvoreni prechodové vrstvy, neboli vrstvy pfijimajici
tekutinu, hygienického absorpéniho vyrobku po zabudovani
absorpéni struktury do vyrobku. Prvni absorp&ni vrstva miZe
tedy vyhodné obsahovat celuldzovy materidl. V tomto
kontextu by mé€l byt vyraz ,celuldézovy materidl“™ chépén jako
vyraz, ktery zahrnuje jak celuldzovd vlédkna, tak celulébzové
¢astice. Neomezujicimi priklady celuldézového materidlu jsou
tedy v3echny typy celuldzovych vlaken, bavlnénd cupanina,
vylisovand cukrovd tftina, len, Jjuta, sléma, bambus,
esparto, trava, ra3elinik atd. Celuiéza je cukr tvorici
hlavni sloZku rostlinné buné&cné stény a existuje proto celé
fada typt rostlin, které lze pouZit pro vyrobu celulézovych
materidll, prestoZe ne vSechny tyto rostliny Jjsou v
soucasné dobé pro tyto uUcCely vyuzZivany. Prvni absorpéni

vrstva mGzZe rovnéZ obsahovat syntetickd wvlédkna, napriklad
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polyester, umé&lé hedvdbi a pruZnd pénova vldkna. Rovné?
maZe obsahovat kombinace nékterych z té&chto materidld nebo

v3ech téchto materidlu.

Jak bylo uvedeno vySe, prvni absorp&ni vrstva ma
hustotu p¥ibliZné& 0,04 g/cm® aZ 0,09 g/¢m3. Vyhodn& se
hustota prvni absorpéni vrstvy pohybuje v rozmezi p¥iblizZné
0,05 g/cm’® aZ 0,08 g/cm’. Jedté& vyhodnéji se hustota prvni
absorpéni vrstvy pohybuje v rozmezi pfibliZné& od 0,06 g/cm®

do 0,07 g/cm’.

Do prvni absorpéni vrstvy Jjsou =zabudovany absorpdni
Castice. Superabsorpcni castice jsou materidly, které jsou
schopny absorbovat exsudat v objemu, ktery tvori
nékolikanédsobek, vyhodné desetindsobek, vyhodné&ji patnacti-
nasobek a Jje3té vyhodnéji objem vétsSi neZ patnidctindsobek
své hmotnosti. V tomto ohledu Jje tfeba poznamenat, Ze
superabsorp&nimi &&sticemi nemusi byt ve skuteénosti pouze
Castice. Tento vyraz rovnéZ zahrnuje superabsorpéni vlékna
a dalsi superabsorpéni materidly jakychkoliv forem a tvaru.
Tyto superabsorpéni <&&stice obecné spadaji do t¥i trid.
Tyto trfidy Jsou konkrétné& tvofeny Skrobovymi roubovanymi
kopolymery, zesitovanymi derivaty karboxymethylceluldzy a
modifikovanymi hydrofilnimi polyakrylaty. P¥iklady takovych
absorp&nich polymertd jsou hydrolyzovany roubovany 3&krob-
-akrylonitrilovy kopolymer, neutralizovany roubovany
kopolymer Skrobu a kyseliny akrylové, kopolymer
zmydelnéného esteru kyseliny akrylové a vinylacetéatu,
hydrolyzovany akrylonitrilovy kopolymer nebo akrylamidovy
kopolymer, modifikovany zesitovany polyvinylalkohol,
neutralizovand zesitovand polyakrylovad kyselina, zesitované
polyakrylatovéd stl, karboxylovand celuldéza a neutralizovany

zesitovany kopolymer isobutylenu a anhydridu kyseliny
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Jablecné. Nejvyhodnéjsi superabsorpéni castici je

zesitovand polyakrylatova sul.

Jak jiZ bylo uvedeno vy3e, superabsorp&ni &astice jsou
v prvni absorpéni vrstvé zabudovdny v mnoZstvi, které
predstavuje maximdlné 15 % hmdtn.; vztaZeno ke hmotnosti
baze. MnoZstvi zabudovanych &astic predstavuje vyhodné
pfibliZn& 5 % hmotn. aZ 12 % hmotn, vztaZeno ke hmotnosti
baze, jed3té& vyhodnéji p¥ibliZn& 5 % hmotn. a? 10 % hmotn. V
tomto kontextu se vyjadfenim 15 % hmotn. superabsorbentu,
»vztaZeno ke hmotnosti baze“, rozumi, Ze prvni absorpéni

vrstva obsahuje 0,15 g superabsorp&nich ¢astic na 1 g vsech

sloZek obsaZenych v prvni absorp&ni vrstvé.

Prvni absorpéni vrstvu lze vyrobit bé&Znymi technikami,
napriklad pneumatickym kladenim sm&si vlaken technické
celuldézy a superabsorpéniho materidlu. Do rozsahu vynalezu
spadaji v3echny b&%né techniky pouzivané pro vyrobu tohoto

typu vrstev.

Druha absorpéni vrstva podle vyndlezu miZe byt tvorena
libovolnym béZnym materidlem, ktery je pro tyto Ucely
vhodny. Druha absorpéni vrstva tedy nap¥iklad vyhodn&
obsahuje celulézovy materidl. Druhd absorp&ni vrstva miZe
rovnéZ obsahovat syntetickd vldkna, napf¥iklad polyester,
umélé‘hedvébi, polyolefin a pruZznd pénova vldkna. Rovnéz
miZe obsahovat kombinaci n&kterych té&chto materiald nebo
v8ech téchto materidld. Druhd absorp&ni vrstva mtZe
obsahovat stejny materidl nebo kombinaci materiild jako
prvni absorpéni vrstva (ve smyslu sloZeni a rozmért), ale
neni to podminkou. Tyto dvé vrstvy mohou ve skutednosti
pfedstavovat vzadjemné& odlisné zény Jjediné integrované

fyzické struktury.
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Jak bylo rovnéZ uvedeno vySe, druhd absorpéni vrstva
m4 hustotu pfibliZn& 0,25 g/cm® aZ 0,5 g/cm®. Vyhodn& se
hustota druhé absorpéni vrstvy pohybuje v rozmezi pFibliZné&

od 0,3 g/cm® do 0,4 g/cm®.

Do druhé absorpéni vrstvy jsou rovnéZ zabudovany
superabsorpéni <&é&stice. Superabsorpéni <&astice =zabudované
do druhé absorpéni vrstvy mohou byt shodné s d&asticemi
zabudovanymi do prvni absorp&ni vrstvy (ve smyslu sloZeni a
rozmérl), ale neni to podminkou. Nejvyhodnéj3dimi
superabsorpénimi ¢asticemi zabudovanymi do druhé absorpé&ni

vrstvy je zesitovand polyakrylatova sul.

Superabsorpcni castice Jjsou do druhé absorpni vrstvy
zabudovény vyhodné v mnoZstvi predstavujicim pFibliZné
20 % hmotn. aZz 55 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti béaze.
Vyhodn&ji jsou superabsorp&ni &astice zabudovany do druhé
absorpéni vrstvy v mnoZstvi, které predstavuje 30 % hmotn.
aZz 45 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti baze, a nejvyhodnéji
Vv ~mnozstvi 35 % hmotn. az 45 % hmotn., vztazZeno ke
hmotnosti baze. V tomto kontextu se vyjadfenim 45 % hmotn.
superabsorbentu, ,vztaZeno ke hmotnosti béaze“, rozumi, :Ze
druha absorpéni vrstva obsahuje 0,45 g superabsorp&nich

¢aéstic na 1 g v8ech sloZek obsaZenych ve druhé absorpé&ni

vrstve.

Druh& absorpéni vrstva podle vyndlezu mlZe byt
vyrobena libovolnou bé&Znou technikou, napfiklad
pneumatickym kladenim smési vlaken technické celuldzy a
superabsorpéniho materidlu, pficemZz do rozsahu vynadlezu
spadaji vSechny konvenéni techniky pouZivané pro vyrobu
tohoto typu vrstvy. Vyhodnd druhd absorpéni vrstva je

popséna v patentu US 5,866,242 (Tan a kol.).
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Pod absorpéni strukturou se nachdzi bariérovd vrstva.
Primdrnim uUkolem bariérové vrstvy je =zabranit exsudatu
absorbovanému uvnitf¥ vyrobku v unik&ni opadnym povrchem ne?
kterym byl absorbovan. Bariérova vrstva je tedy nepropustna
prb kapalinu, ale mlZe byt propustnd pro plyny, tj. mlze
byt prodysna. Do rozsahu vyndlezu spadaji v3echny bé&zZné

bariérové vrstvy.

Kryci vrstva a bariérovad vrstva jsou vyhodné& po obvodu
vyrobku spojeny, a tvo¥i tak obal obalujici absorp&ni
strukturu a tvorici strukturné integradlni vyrobek. Je
vyhodné, pokud tento obal obklopuje absorpéni strukturu. Do
rozsahu vyndlezu rovnéZ spadaji i dal3i konvendni metody
spojovéani jednotlivych sloZek vyrobku, nap#iklad pouziti

lepidla mezi jednotlivymi sloZkami.

Vyrobkem je vyhodné hygienicka vlozZka, vlozZka

‘slipového typu nebo inkontinentni vloZka.

Hygienické absorpcni vyrobky podle vyndlezu maji
nékolik wvyhod. Jejich nejvét3i vyhodou Jje, Ze redukuji
vyskyt povrchové vlhkosti, coZ se pfend3i na ,pocit vé&t3iho
sucha“, jak ho vnimd nositel absorpéniho vyrobku. Kromé&
toho u téchto vyrobkd nebyla zaznamendna vyznamn&j3i mira
~gelové blokace™. Gelovad blokace je jev, se kterym jsou
odbornici v daném oboru dostatecn& sezndmeni. Pokud
supefabsorpéni material absorbuje velké mnoZstvi tekutiny,
potom bobtna. Ke gelové blokaci dochézi, kdyZz
superabsorpéni materidl ve velké ¢&&sti vyrobku absorbuje
zna¢né mnozZstvi tekutiny a zbobtnd tak, Ze vytvofi
prekazku, kterou dal3i exsudat pronikd pouze obtiZné& nebo
vibec. Pokud tedy dojde ke gelové blokaci, zbobtnaly
superabsorbent uzavie absorpéni materidl, ktery se nachazi

pod nim, a podstatnou mérou sniZi uGc¢innost této absorpéni
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struktury. Dalsi vyhodou kombinace prvni absorpéni vrstvy a
druhé absorpéni vrstvy podle vyndlezu je, Ze minimalizuje

gelovou blokaci.

Odbornikim v daném oboru se stanou dal3i cile a znaky
vyndlezu z¥ejm&jsimi po prostudovani néasledujiciho popisu
konkrétnich provedeni hygienické vloZky podle vynédlezu, ve

spojeni s doprovodnymi vykresy.

Struény popis obrazkl

Obr. 1 znézortiuje pudorysny pohled na hygienickou
vloZzku podle vyndlezu, na kterém je kryci vrstva hygienické

vlozky CAstecné odstranéna a ukazuje tak absorpéni systém;

obr. 2 znézorhuje perspektivni pohled na hygienickou
vlozku znédzornénou na obr. 1 v poloze, kdy je hygienicka

vloZka umisté&na do spodniho pradla nositele;

obr. 3 znazorniuje spodni rovinny pohled na hygienickou

vloZku znazornénou na obr. 1;

obr. 4 zndzoriiuje fez vedeny podél podélné stfedové

linie hygienické vloZky zndzornéné na obr. 3;

obr. 5 schématicky zndzoriuje prostfedek pro vyrobu
pneumaticky kladeného absorp&niho materi&lu, ktery jJe
p¥ikladnym materidlem pro vyrobu druhé absorpéni vrstvy
hygienické vloZky podle vynalezu, pricemZ tento prostredek
pouziva ¢&tyfri hlavy pro pneumatické kladeni a prostredek

pro slisovani pneumaticky kladeného materialu;
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obr. 6(a) zndzornuje ttivrstvé provedeni druhé
absorpéni vrstvy, kterou lze pouzZit u hygienické vloZky

podle vynélezu; a

obr. 6(b) ‘znadzornuje ¢tyrvrstvé  provedeni druhé
absorp&ni vrstvy, kterou lze pouZit u hygienické vloZky

podle vynalezu.

Obr. 1 a 2 =znazornujli provedeni damské hygienické

vlozky 20 podle vynéalezu.

Hygienické& vloZka 20 m& hlavni télo 22 s prvni pfic¢nou
stranou 26 definujici pfedni stranu hlavniho té&la 22 a
druhou pricénou stranu 28 definujici =zadni ¢&ast tohoto
hlavniho téla 22. KazZda =z téchto stran je obloukovité
zahnutd nebo m& libovolny dal3i, vhodny tvar. Hlavni télo
22 mé& dale dvé podélné strany, konkrétné prvni podélnou
stranu 30 a protilehlou, druhou podélnou stranu 32.
TlouStka hygienické vloZky 20 nepfesahuje pfibliZné 5 mm.
Tato tloustka je vyhodné men3i neZz 3,5 mm, vyhodnéji Jje

men8i neZ 3 mm a nejvyhodnéji dosahuje priblizZné 2,8 mm.

Hygienickd vlozZka 20 m& podélnou strfedovou linii 34,
coZ Jje imagindrni linie, kterd rozdé&€luje hygienickou

vlozku 20 na dvé identické poloviny..

Z kaZzdé podélné strany 30, 32 vybihé& bocné chlopen 38,
resp. 40. Chlopné& 38, 40 maji tvar lichobé&Zniku, jehoz
horni strana je spojena s podélnou stranou hlavniho téla 22
a zakladna se nachdzi na vzdaleném konci. Hlavni té&lo 22 ma
rovné&Z imagindrni priénou stredovou 1linii 36, ktera je
kolmd na podélnou stfedovou 1linii 34 a souCasné puli

chlopné 38, 40.
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Jak ukazuje obr. 4, hlavni télo 22 m& laminovanou
konstrukci a vyhodné obsahuje kryci vrstvu 42 propustnou
pro tekutinu, absorp&ni systém 44 a pro kapalinu
nepropustnou bariérovou vrstvu 50. Absorpéni systém Je
vyhodné& dvousloZkovy, a konkrétné& je tvofen prvni absorpdéni
vrstvou 46 (b&Zné oznacovanou jako ,pfepravni vrstva“) a
druhou absorpéni vrstvou 48 (b&Zné zndmou jako ,absorpéni

jadro“). KaZdad z téchto vrstev bude podrobné popséna nize.

Hlavni télo - kryci vrstva

Kryci vrstva 42 maZe byt vyrobena z objemného, vysoce
nadychaného, netkaného rouna s nizkou hustotou. Kryci
vrstva 42 mlZe byt tvofena pouze Jednim typem vlaken,
naptiklad polyesterovymi nebo polypropylenovymi vlakny,
nebo mlZe byt tvofené dvousloZkovymi nebo konjugovanymi
v1akny, kterd maji sloZku s nizkou teplotou téni a slozZku s
vysokou teplotou téani. V1dkna lze zvolit =z celé *fady
riznych p¥irodnich a syntetickych materidld, naptiklad z
nylonu, polyesteru, umé&lého hedvabi (v kombinaci s dal$imi
vlakny), bavlny, akrylovych vlaken  apod. a jejich
kombinaci. Prikladem kryci vrstvy je netkana kryci vrstva
hygienickych vloZek prodavanych spolelnosti
Johnson & Johnson Inc. of Montreal, Kanada, pod obchodnim

oznac¢enim ,Stayfree Ultra-Thin Cottony Dry Cover"“.

DvousloZkovd vldkna mohou mit polyesterové jadro a
polyethylenovy plast. PouZiti vhodnych dvousloZkovych
materidld m& za nésledek ziskani tavitelné netkané
textilie. Priklady takovych tavitelnych textilii jsou
popséany v patentu US 4,555,446 udéleném 5. listopadu 1985,

jehoZ autorem je Mays. PouZiti tavitelné textilie usnadnuje
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fixaci kryci vrstvy k sousedni prvni absorpéni vrstvé

a/nebo bariérové vrstveé.

Kryci vrstva 42 m& vyhodné relativné vysoky stupenl
smacivosti, ackoli jednotliva vlakna obsaZend v kryci
vrstvé nemusi byt zvlasté hydrofilni. Kryci materidl by mél
rovnézZz obsahovat velky pocCet relativné velkych pdérG. To z
toho davodu, Ze ukolem kryci vrstvy 42 je rychle absorbovat
t&lni tekutinu a dopravovat ji od téla k mistu, kde mad byt
shromaZdovana. V1akna, ze kterych Jje vyrobena kryci
vrstva 42, by vyhodné& potom, co Jjsou smacena, nemé&la
ztracet své fyzikdlni vlastnosti, jinymi slovy, neméla by
kolabovat nebo ztracet svou pruZnost potom, co jsou vldkna
vystavena plUsobeni vody nebo télni tekutiny. Kryci
vrstva 42 mbZe byt zpracovana tak, aby tekutiné umoZnila
snadny prichod. Dal3i funkci kryci vrstvy 42 je rychlé
pfeprava tekutiny do dalSich vrstev absorpcniho systému 44.
Kryci vrstva 42 je tedy vyhodné smé&citelna, hydrofilni a
porézni. Pokud je tvofena syntetickymi hydrofobnimi vlakny,
napriklad polypropylenem nebo dvousloZkovymi vlakny, potom
miZe byt oSetfena povrchové aktivnim ¢inidlem, které kryci

vrstvé 42 udéli poZadovany stupen smaCitelnosti.

Alternativné lze kryci vrstvu 42 vyrobit z polymerni
félie, kterd mé& velké poéry. Vzhledem k takto vysoké
poréznosti je félie schopna rychle dopravovat télni
tekutinu do vnit¥nich vrstev absorpéniho systému. Jako
kryci vrstvy podle vyndlezu 1lze pouzit perforované,
koextrudované fdélie, které jsou napiiklad popsény v patentu
US 4,690,679 a Jsou pouZity na hygienickych vloZkéch
prodavanych spolecnosti Johnson & Johnson Inc. of Montreal,

Kanada.
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Kryci vrstva 42 miZe byt vtlacena pfitavenim kryci
vrstvy k nésledujici vrstvé do zbytku absorp&niho
systému 44 s cilem podpofit prepravu tekutiny z kryci
vrstvy do nasledujici vrstvy. Tyto svary mohou byt od sebe
vzdjemné odsazeny (tj. Jjsou bodové) nebo mohou pokryvat
cely kontaktni povrch kryci vrstvy 42 s absorpénim systémem
44. Alternativné lze kryci vrstvu 42 prichytit k
absorpénimu systému 44 dalSimi prostredky, napfiklad pomoci

adheziva.

Hlavni télo - absorpéni systém - prvni absorpéni vrstva

S wvnitfni stranou kryci vrstvy 42 sousedi prvni
absorpéni vrstva 46, kterd je s krycl vrstvou 42 spojena a
tvotri ¢&st absorpéniho systému 44. Prvni absorpdéni
Vrstva 46 predstavuje prostfedek pro pfijimani télni
tekutiny z kryci vrstvy 42 a pro jeji zadrzZeni do okamZiku,
kdy m& druh& absorpéni vrstva moZnost tuto tekutinu

absorbovat.

U jednoho provedeni vynédlezu je prvni absorpéni vrstva
46 tvorena smé&si celuldzovych vlaken a superabsorbentu

dispergovaného mezi témito vlakny.

U konkrétniho pfikladu je prvnli absorpéni vrstva 46

N¢

tvofena materidlem obsahujicim ptiblizZné 75 % hmotn. a
95 % hmotn. celuldzovych vlédken; a pfibliZné 5 % hmotn. azZ
15 % hmotn. superabsorpénich polymerd (SAP). Tento materidl
obsahuje méné neZ pribliZné 10 % hmotn. vody. Vyraz
,% hmotn.“, Jjak je zde pouzit, oznacuje hmotnost latky,
vztaZeno k celkové hmotnosti materidlu. Napfiklad
10 % hmotn. SAP znamend 10 g/m? SAP, vztaZeno ke 100 g/m’

celkové hmotnosti materiélu.
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Celulézova vlakna, kterd lze pouZit v prvni absorpéni
vrstvé 46, jsou v daném oboru zndm& a zahrnuji celuldzu,
bavlnu, len a rasSelinik. Vyhodnym materidlem pro tyto uclely
je celuldza. Celuldbzu lze ziskat mechanickym zptsobem nebo
kombinaci chemického a mechanického postupu z materidlt
uvolfiujicich vlaknovinu, napfiklad ze sulfitové bunidiny
nebo bunicéiny ,kraft“. Lze pouzit Jjak druhy ziskané =z
mékkého, tak z tvrdého dfeva. Vyhodné jsou celuldzy ziskané
z mékkého dfeva. Pro G&ely vyndlezu neni nezbytné oSetfovat
celuldzovd vlédkna sitovacimi ¢&inidly, separac¢nimi c¢&inidly

apod.

Prvni absorpé¢ni vrstva 46 miZe obsahovat libovolny, v
daném oboru zndmy, superabsorpéni polymer (SAP). Vyraz
»Superabsorpéni polymer™ (neboli ,SAP“) oznacuje materidly,
které jsou schopny absorbovat a zadrZovat objem tekutiny,
ktery tvofri p¥ibliZné alespon desetindsobek jeho hmotnosti,
m&¥eno p¥i tlaku 3,45 kPa. Casticemi superabsorp&niho
polymerniho materidlu podle vyndlezu mohou byt c¢éstice
anorganického nebo organického zesitovaného hydrofilniho
polymeru, napfiklad polyvinylalkoholu, polyethylenoxidd,
zesitovanych 8krobG, guarové gumy, xanthanové gumy apod.
Castice mohou mit formu pré&3ku, zrn, granuli nebo vldken.
Vyhodnymi superabsorpénimi polymernimi Cédsticemi pro
pouziti \% prvni absorpdéni vrstvé  jsou zesitované
polyakryléty, které maji pomalej3i rychlost absorpce neZ
polyakrylaty druhé absorpéni vrstvy 48 (popsané niZe),
napriklad produkt nabizeny spolednosti Chemdal
International, Inc. of Palatine, Illinois, pod obchodnim

oznacenim 2100A*.

Prvni absorpéni vrstva 46 se vyrdbi podobnym zplisobem

jako niZe popsand druhd& absorpcni vrstva 48.
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Pfikladem vhodné prvni absorpéni vrstvy je pneumaticky
pojend celuldza, prodavand spolecnosti BUCKEYE of Memphis

Tennessee, pod obchodnim oznacenim VIZORB 3008.

Hlavni té&lo - absorpéni systém - druhéd absorpéni vrstva

Bezprost¥edné& vedle prvni absorpéni vrstvy 46 se
nachdzi druhd absorpéni vrstva 48, kterd Jje s prvni

absorp&ni vrstvou 46 spojena.

U Jjednoho provedeni mé& prvni absorpéni vrstva 46
stredovou §itrku, které dje pfribliiné alesponl stejnad jako

vz ™

stfedovd $irka druhé absorpcéni vrstvy 48. U specifického
provedeni je tato stfedova 3irka veétsi neZ pribliZné 60 mm.
U dalsiho provedeni ma prvni absorpcni vrstva 46 stfedovou
girku, kterd presahuje stfedovou 3Sirku druhé absorpéni
vrstvy 48. Vyraz ,stfedova sSifrka™ oznacuje specifickou
oblast vrstvy, napfiklad absorpéni vrstvy, kterou lze urcéit
nasledujicim zplsobem. Na zkuSebni vrstvé se lokalizuje
referenéni bod, ktery se pfi noSeni nachdzi pod stredem
vaginadlniho otvoru. Lokalizuje se rovina paralelni s
pricénou stfedovou linii 36, ktera je o 3,75 cm predsunuta
pfed referenéni bod ve sméru stydkého hrbolku. Rovnézi se
lokalizuje daldi rovina, paralelni s pficénou stfedovou
linii 36, kterd leZi 5,0 cm za referen¢nim bodem, ve sméru
k zadku nositele. Nejvéts8i pricnéd Sifka zkuSebni vrstvy
mezi dvéma vyde definovanymi rovinami, mé&Y¥ena na vrstve,
kterd se nachdzi v rozprost¥eném nestladeném stavu, Je

~.

absorpéni $itkou zkuSebni vrstvy.

¥ ¢

St¥edova 3ifrka absorpéniho systému, pokud absorpéni
systém zahrnuje mnoZinu absorp&nich vrstev, Jje stfedovou

gitkou vrstvy absorpéniho systému, kterd m& nejvétsi
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st¥fedovou &itrku. U specifického prikladu st¥edova 3irka

absorpéniho systému pfesahuje 60 mm.

U jednoho provedeni wvyndlezu je druhd absorpc¢ni vrstva
48 tvorena smé&si celuldzovych vlaken a superabsorbentu

dispergovaného mezi témito vlakny.

U konkrétniho pifikladu je druhd absorpéni vrstva 48

N¢

tvo¥ena materidlem obsahujicim pfibliZné 40 % hmotn. a
Q

65 % hmotn. celuldézovych vldken; a pribliZzné 30 $ hmotn. az

60 % hmotn. superabsorpénich polymerd (SAP). Tento materiédl

obsahuje méné neZ pribliZné 10 % hmotn. vody. Vyraz
»% hmotn.“, jak Jje zde pouZit, oznaluje hmotnost 1latky,
vztaZeno k celkové hmotnosti materialu. Napriklad

10 % hmotn. SAP znamenad 10 g/m? SAP, vztaZeno ke 100 g/m?

celkové hmotnosti materiédlu.

 Celuldzova vldkna, kterd lze pouZit ve druhé absorpé&ni
vrstvé 48, jsou v daném oboru zndmd a zahrnuji celulézu,
bavlnu, len a rasSelinik. Vyhodnym materidlem pro tyto ucely
je celuldbza. Celuldzu lze ziskat mechanickym zptsobem nebo
kombinaci chemického a mechanického postupu 2z materidla
uvolfiujicich vléknovinu, napfiklad =ze sulfitové buniciny
nebo bunic¢iny ,kraft“. Lze pouzit Jjak druhy =ziskané =z
mékkého, tak z tvrdého dfeva. Vyhodné jsou celuldzy ziskané
z m&kkého dfeva. Pro uCely vynalezu neni nezbytné oSetfovat
celulézoVé vldkna sitovacimi c<&inidly, separaénimi ¢inidly

apod.

Druhd& absorpéni vrstva 48 miZe obsahovat libovolny, v
daném oboru zndmy, superabsorpéni polymer (SAP). Vyhodnymi
superabsorpénimi polymernimi cCasticemi pro pouZiti v ramci
vyndlezu jsou zesitované polyakryléaty, které maji vysSsi

rychlost absorpce neZ superabsorplni Castice pouzité v
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prvni absorpéni vrstvé 46, napriklad produkt nabizeny
spolecnosti Sumitomo Seika Chemicals Co., Ltd. of Osaka,

Japonsko, pod obchodnim oznacenim SA60N, typ II*.

Druh& absorp&ni vrstva 48 miZe byt vyrobena za pouziti
v dané oblasti zndmého prostfedku pro pneumatické kladeni
(viz obr. 5). Jak ukazuje obr. 5, celuldézovad vlakna
(napfiklad bunicina) jsou  pomoci kladivového mlynu
separovana na Jjednotliva vlakna. Takto =ziskanad vlakna se
smisi ve smé&Sovacim systému 1 se SAP granulemi a
pneumaticky prepravi do frady tvarecich hlav 2. Smé&3ovéni a
distribuce vldken SAP granuli miZe byt pro kaZdou tvareci
hlavu ¥izena nezavisle. Rizen& cirkulace vzduchu a michadla
produkuji v kazZdé komore rovnomérnou smeé€s a distribuci
celulézy a SAP. SAP Mohou byt homogenné vmichdny do celého
materidlu nebo mohou byt distribuovény pouze do zvolenych
tvadfecich hlav a zavedeny pouze do specifické vrstvy.
Vladkna (a SAP) opoudtéjici jednotlivé tvareci komory jsou
vakuové nandsSeny na tvareci pletivo 3, kde vytvori vrstvené
absorp&ni rouno. Toto rouno se nasledné lisuje pomoci
kalandr 4, které rounu dodaji pozZadovanou hustotu. Takto
zhudté&né rouno je pomoci béZného navijeciho zatrizeni
svinuto do role 5. Tvareci pletivo 3 lze pokryt hedvabnym
papirem a sniZit tak ztrdtu materialu. Vrstva hedvabného
papiru miZe byt pfed kalandrovédnim odstranéna nebo miZe byt
| zapracovdna do tvareného matefiélu. U Jjedné =z moZnych
variant maZe byt prvni absorpéni vrstva 46 tvafena Jako
jeden celek s druhou absorp&ni vrstvou 48 tak, Ze tyto
vrstvy poskytnou jednotny absorpc¢ni systém 44. Tento
absorpéni systém 44 1lze vyrobit pomoci zafizeni
znadzornéného na obr. 5 tak, Ze se ke stavajici sestavé
pridd dal&i tvafeci hlava (na obrazku neni znazornéna),

kterd bude na druhou absorpéni vrstvu 48 pred kalandrovanim
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pneumaticky  uklddat  vrstvu materidlu tvorici prvni

absorp&ni vrstvu 46.

Druha absorp¢ni vrstva 48 podle vynadlezu m& vysokou
hustotu, a v konkrétnim pripadé mliZe mit hustotu v&t3Zi nez
p¥ibliZné& 0,25 g/cm’. Konkrétn& se hustota druhé absorp&ni
vrstvy 48 miZe pohybovat v rozmezi pribliZné od 0,30 g/cm®
do 0,50 g/cm?, vyhodn&ji p¥ibliZn& od 0,30 g/cm® do
0,45 g/cm® a jedt& vyhodné&ji p¥ribliZn& od 0,35 g/cm® do
0,40 g/cm’.

Pneumaticky kladené absorbenty maji zpravidla nizkou
hustotu. Pro dosaZeni vy33ich hodnot hustoty, napfiklad
hodnot definovanych v pfredchozim odstavci, se pneumaticky
kladeny materidl lisuje pomoci kalandrll zndzornénych na
obr. 5. Kalandrovani se provddi v daném oboru znamym
postupem. Kalandrovadni se zpravidla provadi p#i teploté
p¥ibli¥n& 100 °C a zatifeni p¥ibliZn& 130 N/mm. Horni
kalandrovaci véalec je zpravidla vyroben 2z oceli, =zatimco
spodni kalandrovaci valec je vyroben z materidlu
,flexroll“, ktery mé& tvrdost p#ibliZzn& 80°Shore. Je
vyhodné, pokud jsou jak horni tak dolni kalandrovaci véalec

hladké, nicméné horni valec miZe byt gravirovany.

U jednoho provedeni ma druhd absorpcni vrstva 48 pomér
tuhosti Gurley, méfeno v mg, ku hustoté, mé&feno v g/cm%
men3i neZ ptribliZné 3700. U konkrétniho pfikladu je pomér
tuhosti Gurley ku hustoté menSi neZ pfibliZné 3200 a

vyhodnéji men3i neZ p¥iblizné 3000.

Tuhost Gurley Jje jednim 2z mnoha oznaceni mékkosti.
Tuhost Gurley mé&ri ohebnost neboli flexibilitu absorpcnich
materidlt. Cim niZ3i Jje hodnota tuhosti Gurley, tim

pruzn&j&i Jje materidl. Hodnoty tuhosti Gurley se me&ri
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pomoci testovaciho pfistroje Gurley Stiffness Tester (model
c. 4171E), vyrobeného spolecCnosti Gurley Precision
Instruments of Troy, N.Y. Tento p¥istroj mé€¥i externéd
aplikovany moment pot¥ebny pro dosaZeni daného ohnuti
testovaného prouzZku o specifidech rozmérech, ktery ma
jeden konec fixovan a na druhy jeho konec se aplikuje
koncentrované =zatiZeni. Vysledné hodnoty, tj. hodnoty

rtuhosti Gurley“, se ziskaji v mg.

Druha absorpéni vrstva 48 je vzhledem ke své m&kkosti
pevna. Integrita  vloZky je zndmou mirou  pevnosti
absorp&niho materidlu. U konkrétniho provedeni vykazuje
druha absorp¢ni vrstva 48 pevnost (vysokou integritu
vlozky) v Sirokém rozsahu hustot. V konkrétnim p¥ipad& ma
druhé& absorpéni vrstva 48 pomér integrity vloZky, mé&Feno v
newtonech (N), ku hustot& (g/cm’) vé&t3i ne? p#ibliZn& 25,0.
V konkrétnéjsim pripadé je tento pomér véts$i neZ priblizZné
30,0 a miZe byt dokonce vét3i neZ priblizZné 35,0. Integrita
vloZky predstavuje test provadény na univerzalnim mé&¥icim
pfistroji Instron. Tento test v podstaté mé&¥i zatiZeni
potfebné pro proraZeni testovaného vzorku zplsobem popsanym
v PFI metodé z roku 1981. Rozméry testovaného vzorku jsou
50 mm x 50 mm a tento vzorek je pomoci vhodného upinaciho
za¥izeni fixovédn v pfistroji Instron. PlunZr o praméru
20 mm, ktery se pohybuje rychlosti 50 mm/min, prorazi
stacionarni vzorek. Sila potfebné pro proraZeni vzorku se

mé&¥ri v newtonech (N).

Druhou absorp&ni vrstvu 48 lze pripravit v Sirokém
rozsahu plo3nych hmotnosti. Plo3n& hmotnost druhé absorpéni
vrstvy 48 se mhZe pohybovat p¥ibliZn& od 100 g/m? do
700 g/m?®. U konkrétniho p¥ikladu se plodnad hmotnost
pohybuje v rozmezi p#iblizn& od 150 g/m® do 350 g/m?,

pticemZz vyhodné se plo3nd hmotnost pohybuje pfribliZné od
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200 g/m* do 300 g/m* a vyhodn&ji dosahuje pfiblizné
250 g/m?.

Druh&a absorpéni vrstva 48 mliZe byt tfivrstvd nebo
Etyfvrstva. Tyto vrstvy zahrnuji spodni vrstvu, jednu nebo
dve stfedni vrstvyv a horni wvrstvu. Konkrétni p#iklady
tfivrstvého a <ctyfvrstvého materidlu jsou popsany niZe.
Libovolnd z téchto vrstev, nebo vSechny tyto vrstvy, mohou
obsahovat SAP. Koncentrace (% hmotn.) SAP se miZe vrstvu od
vrstvy 1isit, a stejné tak se mOZe 1i3it povaha p#isludnych

Castic SAP.

Zajimavou vlastnosti druhé absorpéni vrstvy 48 je
schopnost zadrZet SAP, pokud je vystavena mechanickému
namdhani. Druha absorpéni vrstva 48 Jje schopnd po
desetiminutovém t¥fepdni udrZet 85 % hmotn. Jjejiho obsahu
SAP. Konkrétn& je material podle vynadlezu pri takovémto
mechanickém namdhédni schopen zadrZet vice neZ 90 % hmotn.,
vyhodnéji vice nez 95 % hmotn. a jesté vyhodnéji
99 % hmotn. svého obsahu SAP. Procento =zadrZeného SAP se
uréi protrepavanim materidlu na protfepdvalce Ro-Tap Sieve
Shaker, kterou vyrédbi spoledénost W. S. Tyler Co.,
Cleveland, Ohio. Konkrétnéji se vzorek umisti na sito s
velikosti ok 28 mesh (Tylerova tfada). K prvnimu situ se
prichyti dal8i sita s velikosti ok 35 mesh a 150 mesh tak,
Ze vytvori sloupec sit s postupné se zmensSujici velikosti
ok. Tento sloupec tvofeny sity se opatfi na jedné strané&
vikem, které zabrani ztradté vladkniny a/nebo SAP. Sloupec
tvofeny sity se umisti na protfepavacku a 10 minut
prot¥epava. MnoZstvi SAP granuli vytfepanych ze vzorkuy,
»volny SAP“, se urci slouCenim podilt, které ulpély na

kazdém ze sit a separaci celuldzovych vldken od SAP.
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I v pfipadé, Ze je druhad absorp¢ni vrstva 48 vyrobena
z vice vrstev, je jeji konecnéd tloustka mald. Tato tloustka
se mblZe pohybovat p¥ibliZzné od 0,5 mm do 2,5 mm. V
konkrétnim pfripadé se tloustka pohybuje ptibliZné od 1,0 mm

do 2,0 mm a vyhodn& p¥ibliZné& od 1,25 mm do 1,75 mm.

Jedno z provedeni druhé absorp&ni vrstvy 48, které je
zvlasté vhodné pro hygienickou vloZku 20, je zndzornéno na
obr. 6. Tato druh& absorp&ni vrstva 48 m&d ploSnou hmotnost
p¥ibliZn& 200 g/m® a% 350 g/m® a hustotu p#ibliZné& 0,3 g/cm’
az 0,5 g/cm®. V konkrétnim p¥ipadé& se hustota pohybuje
p¥ibliZné& od 0,3 g/cm® do 0,45 g/cm® a vyhodnéji dosahuije
hodnoty od 0,03 g/cm® 0,04 g/cm’.

Druh& absorp¢ni vrstva 48, zndzornénd na obr. 6(a), je
pneumaticky kladend, trivrstva vrstva, jejiZ spodni vrstva
je tvorena celuldzou (bez superabsorbentu) s plo3nou
hmotnosti p¥ibliZné& 25 g/m?; stfedni vrstva m& ploZnou
hmotnost p¥ibliZné& 150 g/m? a obsahuje pribliZné 10 g/m? az
30 g/m® superabsorbentu a priblizn& 120 g/m® a? 140 g/m?
celulédzy; a horni vrstva tvorena celuldzou (bez
superabsorbentu) ma plos3nou hmotnost 25 g/m?. Obsah
superabsorbentu ve druhé absorp&ni vrstvé 48 predstavuje
pfriblizné 5 % hmotn. aZz 15 % hmotn., vztaZeno k celkové
plosné hmotnosti druhé absorpéni vrstvy 48 (g/m?
superabsorbentu na g/m? materidlu). U specifického ptikladu
se koncentrace superabsorbentu pohybuje pfibliZné od
7,5 % hmotn. do 12,5 % hmotn., vztaZeno k celkové plosné
hmotnosti materidlu. Konkrétnéji materidl obsahuje
pfribliZné 10 % hmotn. superabsorbentu. Stfedni vrstva
materidlu by tedy mohla obsahovat ptfibliZné 15 g/m? az
25 g/m?> superabsorbentu a pFriblizZné 125 g/m® aZ 135 g/m?
celuldézy a vyhodn&ji by mohla obsahovat p¥ibliZn& 20 g/m?

superabsorbentu a pf¥ibliZné 130 g/m? celuldzy. Stiedni
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vrstva obsahujici celuldézu a superabsorbent mlZe byt
kladena jako homogenni smés nebo jako heterogenni smés,
p¥i&emZz koncentrace superabsorbentu se spolu se vzdalenosti

ke spodni vrstvé méni.

U dal3iho provedeni znazornéného na obr 6(b) jé druhéd
absorpCni vrstva 48 kladena pneumaticky jako &ty¥vrstva. U
tohoto provedeni je vrstva, kterd byla vySe oznalena jako
stfedni, nahrazena dvéma st¥ednimi vrstvami, p¥icemZ prvni
st¥edni vrstva sousedi s horni vrstvou a druhd stfedni
vrstva sousedi se spodni vrstvou. Prvni i druhd stfedni
vrstva nezavisle obsahuji p¥ibliZn& 10 g/m?® aZ 30 g/m?
superabsorbentu a p#iblizn& 40 g/m®* aZ 65 g/m® celulédzy.
Pokud je Zadoucl udrZet absorbovanou tekutinu mimo kryci
vrstvu 42, potom se mnozZstvi superabsorbentu v prvni a
druhé stfedni vrstvé rozvrhne tak, Ze druhd st¥edni vrstva
obsahuje vy38i koncentraci superabsorbentu. Superabsorbenty

obsazZené v prvni a ve druhé stfedni vrstvé mohou byt stejné

nebo rozdilné.

U jednoho provedeni je celuldzovym vldknem pouZitym ve
druhé absorpéni vrstvé 48 technickd celuldza. Existuji
urc¢ité konkrétni vlastnosti, které technickou celuldézu pro
toto pouziti pfedurcuji. Celuldza méd u vétSiny technickych
celuldz krystalickou formu, kterd je znédmd jako celuldza I
a kterou lze pfevést na formu zné&mou jako celuldza II. Ve
druhé absorpéni vrstvé 48 by mohla byt pouZita technické
celulédza, ve které tvori podstatnou ¢&ast celuldzy celuldza
II. Stejné tak jsou vyhodné celuldzy, jejichZ vldkna maji
vy$81i hodnotu zakrouceni. Kone¢né jsou vyhodné i celulbzy,
které obsahuji niZ3i koncentrace hemiceluldzy. Prosttedky
pro o3etfeni celuldzy, které optimalizuji tyto vlastnosti,
jsou v daném oboru zndmy. Napfiklad zpracovani technické

celulézy kapalnym amoniakem predstavuje zndmy =zpusob pro
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prevedeni celuldézy na celuldézu II a pro zvySeni hodnoty
zakrouceni vlaken. RovnéZ je znamo, Ze hodnotu zakrouceni
vlidken v celuldze zvySuje mZikové suseni. OSet¥feni celuldzy
Ziravym louhem za studena sniZuje obsah hemicelulézy,
zvySuje zakroucenost vléken a prevadi celuldzu na formu
celulézy II. Mohlo by tedy byt vyhodné, pokud by celuldzova
vldkna, pouzitd pro vyrobu materidlu podle vynalezu,
obsahovala alespon ¢ast celuldzy, na kterou se plsobilo

Ziravym roztokem za studena.

Popis Ziravé extrakce za studena 1lze nalézt v
patentové p¥ihlaSce US 08/370,571 podané 18. ledna 1995, v
jeji ,continuation-in-part™ prihléSce US 08/184,377 podané

21. ledna 1994, kterad byla nyni ukoncena.

Strué¢né receno, oSetfeni Ziravym louhem se zpravidla
provadi p¥i teploté nizZsi nes p¥ibliZzné 60 °C ale vyhodné
pFi teploté& niZ3i nezZ 50 °C a vyhodné&ji p#i teploté
ptiblizn& 10 °C az 40 °C. Vyhodnym  roztokem  soli
alkalického kovu je roztok hydroxidu sodného, ktery se
Cerstvé pripravi nebo ktery vznikd jako vedlejsSi produkt
pfi mleti celuldzy nebo papiroviny, napriklad poloZiravy
bily likvor nebo zoxidovany bily likvor apod. RovnéZ 1lze
pouzit i dal%i soli alkalickych kovl, napfiklad hydroxid
amonny a hydroxid draselny apod. Nicméné& =z financniho
hlediska je vyhodnou soli hydroxid sodny. Koncentrace soli
alkalického kovu se zpravidla pohybuje pribliZné od
2 % hmotn. do 25 % hmotn. roztoku a vyhodné ptf¥ibliZné& od
6 % hmotn. do 18 % hmotn. Celulodzy urcené pro
vysokorychlostni absorpéni aplikace se vyhodn& oSetfi soli
alkalického kovu v koncentracich pribliZzné 10 % hmotn. aZ

18 % hmotn.

lt
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Dalsi podrobnosti tykajici se struktury a zplUsobu
konstrukce druhé absorp&ni vrstvy 48 lze nalézt v patentu
US 5,866,242 udé&leném 2. unora 1999, JjehoZ autorem je Tan
a kol.

Hlavni télo - bariérova vrstva

Pod absorpénim systémem 44 lezZi bariérova vrstva 50
obsahujici féliovy, pro kapalinu nepropustny material,
ktery brani tekutiné zachycené v absorpénim systému 44 v
unikani z hygienické vlozky 20 a znecisténi spodniho pradla
nositele. Bariérovd vrstva 50 3Jje vyrobena z polymerni

foélie.

Kryci vrstva 42 a bariérova vrstva 50 Jsou vzajemné
spojeny podél svého obvodu tak, Ze tvofi obrubovy spoj,
ktéry zajiétuje absorp&ni systém 44, mezi kryci vrstvou 42
a bariérovou vrstvou 50. Tento spoj lze realizovat pomoci
lepidel, tepelného svaru, ultrazvukového svaru, spoje
vytvofeného pomoci radiofrekvence, mechanického sepnuti
apod. a jejich kombinaci. Obvodova spojova linie je na

obr. 1 oznagena vztahovou znacCkou 52.

Chlopné

Chlopné 38 a 40 jsou vyhodn& vyrobeny jako integralni
vyb&Zky kryci vrstvy 42 a bariérové vrstvy 50. Tyto

integralni vyb&Zky Jjsou vzdjemné& spojeny v misté& svych

okrajovych Césti pomoci lepidel, tepelného svaru,
ultrazvukového svaru, spoje vytvoreného pomoci
radiofrekvence, mechanického sepnuti  apod. a Jjejich

kombinaci. Nejvyhodn&jsi Jje, pokud se tento spoj vytvofi
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souasné se spojem mezi kryci vrstvou 42 a bariérovou
vrstvou 50. Alternativné& mohou chlopné zahrnovat mezi
vyb&Zkem kryci vrstvy a bariérové vrstvy absorpéni
materidl. Timto absorpénim materidlem mGZe byt vybézZek
prvni absorpéni vrstvy 46 nebo druhé absorpcni vrstvy 48
nebo obou téchto vrstev. Chlopné jsou pouze pripadné a
krom& tvaru zndzorn&ného na obradzcich mohou mit jakykoliv

daldi vhodny tvar.

Adhezivni systém

Jak ukazuji obr. 2 a 3, pro zvySeni stability
hygienické vlozky je vhodné opatfit povrch bariérové vrstvy
orientovany k odévu poziénim adhezivnim materialem 58,
zpravidla horkotavnym adhezivnim materialem, ktery Je
schopen vytvofit s materidlem spodniho prédla doCasny spoj.'
Vhodnym materidlem Jje kompozice oznaCenad jako HL-1491 XZP,
kterd Jje komercné dostupnd od spolecCnosti H.B. Fuller
Canada, Toronto, Ontario, Kanada. Pozi¢ni adhezivo se
aplikuje na povrch bariérové vrstvy 50 orientovany k odévu
podle vzorl, které zahrnuji kompletni potaZeni adhezivem,
paralelni podélné linie, 1linii adheziva, ktera kopiruje

obvod struktury, pticné linie adheziva apod.

Pfed pouZitim vloZky je pozi&ni adhezivni vzor pfekryt
standardnim uvolnitelnym papirem 82 (znazornén pouze na
obr. 3), ktery bréni neZddoucimu slepeni vloZky samotné
nebo jejimu p¥ilnuti k cizim objektim. Tento uvolnitelny
papir m& b&Znou konstrukci (napfiklad silikonem potaZena,
mokrym zptisobem kladend papirovina) a vhodné papiry dodava
spole&nost Tekkote Corporation (Leonia, New Jersey, USA)

pod obchodnim oznaenim FRASER 30#/61629.
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Zpusob vyroby

VySe popsané provedeni hygienické vloZky 20 se vyrobi
bé&Znym zpusobem za pouZiti konvencéni techniky. Konkrétné& se
vyrobi laminovand& struktura, kterd se nékdy oznacCuje jako
rouno. Tato laminovand& struktura obsahuje urcity objem
materidla, ze kterych se vyrobi vloZka, t3j. laminovanéa
struktura obsahuje néasledujici vrstvy materidlu smérem
seshora dolli: materidl kryci vrstvy; materidl prvni
absorpéni vrstvy; materidl druhé absorpéni vrstvy (vyrobeny
vy3e popsanym zplsobem); a konetné materidl bariérové
vrstvy. Nékteré materidly, u kterych neni nutné, aby
probihaly laminovanou strukturou kontinudlné, jsou presné
rozmistény ve vzdjemném vztahu, ktery budou =zaujimat ve
findlnim produktu. Materidl kryci vrstvy a material
bariérové vrstvy se potom slepi =za aplikace tlaku ve
vhodnych polohdch a vytvo¥i obvodovy spoj. Tento spoj lze
rovnéZz vytvorit tepelnym svarenim, ultrazvukovym svafrenim,
radiofrekvenénim svéfenim, mechanickym sepnutim apod. a
kombinaci té&chto metod. 2 takto spojené struktury se potom
pomoci béZnych prostredkd (tj. raznice, kapalinova tryska

nebo laser) vyrobi jednotlivé vyrobky.

Na Dbariérovou vrstvu se potom aplikuje poziéni
adhezivni materidl a nakonec se takto naneseny adhezivni
materidl prekryje uvolnitelnym papirem. Alternativné lze
pozi&ni adhezivo nebo poziéni adhezivo a uvolnitelny papir
aplikovat na rouno pfed tim, neZ se z tohoto rouna vy¥iznou

jednotlivé vyrobky.

Jak jiZ bylo uvedeno dfive, hygienickd vloZka 20 ma
tloudtku pribliZn& 5 mm nebo men$i. Zarizenim pro méfeni
tloudtky hygienické vloZky Jje ¢&iselnikovy tlouStkomér od

spole&nosti Ames s primé&rem stojanu 30,8 cm, vlastni wvahou




01-2327-00-Ce N

[ XY XXX
-
se0
LA AR
LR N N2
400

30

28,35 g s presnosti na 2,54 x 107 cm. Vyhodny je digitélni

typ zarizeni.

Pokud je vzorek hygienické vloZky jednotlivé ohnut a
zabalen, potom se ruc¢né rozbali a opatrné narovna. Ze
vzorku se odstrani uvolnitélny papir a znovu umisti lehce
pfes pozi&ni adhezivni linie tak, aby nestlacoval vzorek,
p¥icemZ se zajisti, aby uvolnitelny papir leZel na vzorku v
narovnaném stavu. Chlopné (pokud je vzorek mé&) se ohnou
zp&t pod vzorek a potom se provede odeCet tlousStky ve

stfedu vzorku.

Patka mé&fidla se vysune nahoru a vzorek se umisti na
kovadlinku tak, Ze se patka mé&fidla bude nachdzet priblizZné
ve sttedu vzorku (nebo v oblasti vzorku, kterd ma byt
m&¥ena) . P¥i pohybu patky smérem doll je tfeba dat pozor na
to, aby patka ,nespadla“ nebo aby nebyla pouZita zbyteéné‘
velkad sila. Cteci =zarizeni se nechd ptfibliZn& 5 sekund

stabilizovat. Potom se provede odelet tlousStky.

Hygienickd vlozka 20 je charakteristicka vynikajicimi
absorp&nimi vlastnostmi a odolnosti v ohybu, ktera je
dostatednd pro redukci zmalkdni vloZky bé&hem pouziti. Testy
ukazaly, Ze hygienick& vloZka 20 md dilc¢i kapacitu vys8si
ne? pribliZné& 8 g tekutiny a celkovou kapacitu vy38i neZ
pribliZn& 14 g tekutiny. Dilei a celkova kapacita
hygienické vlozky se urdi nésledujicim zplsobem. Z
hygienické vloZky, kterd ma& byt testovanad, se odstrani
v8echny uvolnitelné papiry. P¥i urovani dilci kapacity se
z &asti hygienické vlozky, kterd by se p¥i noSeni
hygienické vloZky nachdzela pod vagindlnim otvorem, vyrizne
vzorek o rozmérech 4,75 cm x 14,0 cm. Celkovd kapacita se
uréi z celé vloZiky, =ze které byly odstranény vSechny

uvolnitelné papiry. Vyrobek se zvdZi s pfesnosti na 0,1 g.
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Vyrobek se néasledné& ponof¥i do k&dinky naplnéné sterilnim
solnym roztokem (od spole&nosti Baxter Travenol Company of
Deerfield, III.) tak, Ze Jje vyrobek zcela ponofen a neni
ohnut nebo jinym zpusobem zkroucen. Vyrobek se v roztoku
nechd 10 minut. Po uplynuti této doby se vyrobek vyjme ze
solného roztoku a ponechd se 2 minuty ve vertikdlni poloze,
ve které mlZe solny roztok odtékat z vyrobku. Vyrobek se
nasledné polozi povrchem orientovanym k té&lu uZivatele
smérem dolll, na savy papir, napfiklad na filtrac¢ni papir
#631 od spoleCnosti Filtration Science Corp., Eaton-Dikeman
Division of Mount Holly Springs, PA. Vyrobek se rovnomé&rné
zatizi silou 17,6 g/cmz, s cilem wvytlac¢it pZfebyteénou
tekutinu z vyrobku. Savy papir se vyménuje kaZdych 30 s,
dokud neni mnozZstvi tekutiny pIfenesené do savého papiru
b&hem 30s cCasové periody mensSi neZ 0,5 g. Vyrobek se potom
zvaZi s presnosti na 0,1 g a od ziskané hodnoty se odelte
hmotnost suchého vyrobku. Rozdil \% gramech potom

pfedstavuje dil¢i, resp. celkovou kapacitu vyrobku.

Odolnost hygienické vlozky v ohybu se vyhodné pohybuje
pfibliZzné od 400 g do 800 g. Odolnost hygienické vlozZky v
ohybu se mé&ri pomoci maxim&lni ohybové tuhosti. Maximé&lni
ohybovd tuhost se uréi testem provadénym podle standardni
normy ASTM D 4032-82, kterd popisuje ohybdni do kruhu,
pfridemZ pouzity postup byl znac¢né& modifikovan. Ohybani do
kruhu pfedstavuje soucasnou vicesmérou deformaci materialu,
p¥i které se jedna strana vzorku stane konkavni a druhé
konvexni. Ohybani do kruhu  poskytne hodnotu  sily
odpovidajici uréité hodnoté& odolnosti v ohybu, ktera je

zpramérovanim tuhosti ve v3ech smérech.

Pro ohybani do kruhu se pouZije modifikovany testovaci
p¥istroj Circular Bend Stiffness Tester, ktery mé

nadsledujici c&ésti:
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1. Z&kladnu z le3téné oceli o rozmérech
102,0 mm x 102,0 mm x 6,35 mm, ve které Jje proveden
otvor s prtimérem 18,75 mm; uUhel pfekryvu otvoru by mél
byt alespoil 45 ° p¥i hloubce 4,75 mm;

2. plunzr, ktery m& celkovou délku 72,2 mm, primér
6,25 mm, polomér koncové kulic¢ky plunZru je 2,97 mm a
hrot jehly vybihajici z kulového konce do vzddlenosti
0,88 mm mé& prumér zakladny 0,33 mm a polomér hrotu
mendi nez 0,5 mm, plunZir je p¥imontovan soustfedné& s
otvorem a na v8ech strandch m& stejnou vali. Je ttfeba
poznamenat, Ze hrot jehly m& pouze Dbranit boc¢nimu
pohybu testovaného vzorku béhem testu. Pokud by tedy
jehla mohla neZadoucim zpusobem podstatné ovlivnit
testovany vzorek (naptriklad proraZenim nafukovatelné
struktury), potom by neméla byt pouzZita. Spodni povrch
‘plunZru. by mél byt nastaven tak, aby se nachazel
presné nad otvorem provedenym v zakladn& a aby kulicka
plunZru p¥i pohybu plunZru smérem doll dosedla na dno
otvoru;

3. silom@r a konkrétnéji prevradceny kompresni zatézovy
¢lanek Instron. ZatéZovy Clének mé& rozsah pribliZné od
0,0 do 2000,0 g;

4. aktivator, konkrétné Instron  model . 1122 s
pfevracenym kompresnim zadté&Zovym clénkem. Instron 1122
vyrdbi spoleCnost Instron Engineering Corporation,

Canton, Mass.

Pro provadéni tohoto testu niZe popsanym zpusobem je
tfeba pé&t reprezentativnich hygienickych vloZek. Z jedné z
t&chto pé&ti vlozZek, které maji byt testovéany, se vyfizne
urcity pocet A testovanych vzorku o rozmérech
37,5 mm x 37,5 mm. Ty vzorky, které obsahuji <asti, ve

kterych je kryci vrstva pfimo spojena s bariérovou vrstvou,
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neboli &asti, ve kterych Jje kryci vrstva kombinovéna s
bariérovou vrstvou bez absorp&niho systému, by nemély byt
testovany. Tento test se soustfedi spiSe na urceni celkové
ohebnosti hygienické vloZky a nikoliv pouze na ohebnost
obvodovych Casti této vloZky; a ohebnosti se tedy v ramci
vynalezu rozumi spiSe ohebnost absorpé&nich ¢&sti hygienické

vliozky.

Testované vzorky by nemély byt osobou, kterd provadi
test, ohybdny a manipulace se vzorky by se mé€la omezit na
minimum, aby se vyloucilo ovlivnéni odolnosti hran v ohybu.
Ze &tyt zbyvajicich hygienickych vloZek se vyriznul stejny
pocet ,Y" vzorkl o rozmérech 37,5 mm x 37,5 mm, které byly
identické se vzorky vyfiznutymi =z prvni vloZky. Osoba
provadéjici test by tedy mé&la mit ,Y" sad péti identickych

vzorkl.

Ohybéani do kruhu se provadi nésledujicim zplhsobem.
Vzorky se kondiciuji tak, Ze se nechaji leZet v mistnosti,
jejiZ teplota je 21 °C #0,1 °C a relativni vlhkost 50 %
+2 %. Po dvou hodindch se testovaci deska zvedne. Rychlost
plunZru se nastavi na 50 cm/min. Vzorek se vycentruje na
perforované platform& pod plunZrem tak, Ze kryci vrstva 42
vzorku je orientovadna smérem k plunZiru a bariérova vrstva
50 vzorku je orientovéna k zakladné&. Pokud Jje to nutné,
potom se zkontroluje a nastavi indikator nuly. PlunZr se
aktivuje. B&hem testu by se m&l vyloucit jakykoliv dotek se
vzorkem. Zaznamend se odeCet maximidlni sily s pfesnosti na
gramy. Vy3e popsané kroky se opakuji pro vSech pet

identickych vzorka.
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Vypoclty

Maximadlni ohybovad tuhost kaZdého vzorku odpovida
odedtu maximalni sily. Pripomenfme, Ze bylo vyfiznuto ,YV
sad péti identickych vzorkd. KaZdd tato sada péti
identickych vzorkd se testovala a téchto peét ziskanych
hodnot kazdé sady se nasledné Zzprumeérovalo. Osoba
provadé&jici test ma& nyni k dispozici prum€rnou hodnotu pro
kaZzdou z ,Y“ testovanych sad. Odolnost hygienické vloZky v
ohybu potom odpovidd nejvétsi z takto ziskanych primé&rnych

hodnot maximdlni ohybové tuhosti.

Vyse uvedena ptikladné provedeni maji pouze
ilustrativni charakter a nikterak neomezuji rozsah
vynédlezu, ktery Jje jednoznacné vymezen p¥iloZenymi

patentovymi naroky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Hygienicky absorpéni vyrobek, vyznaceny
t im, Ze obsahuje:

(A) pro kapalinu propustnou kryci vrstvu, ktera se
p¥i pouZiti vyrobku nositelem umisti proti teélu
nositele;

(B) pro kapalinu nepropustnou bariérovou vrstvuy,
kterd je pr¥i pouZiti wvyrobku nositelem odvracena
od té&la nositele;

(C) absorpéni strukturu uspofadanou mezi kryci
vrstvou a bariérovou vrstvou, pric¢emZ absorpcni
vrstva obsahuje:

(1) prvni absorpéni vrstwvu, kterd md hustotu
pfiblizn& 0,04 g/cm® a? 0,09 g/cm® a ktera
ma v sobé& zabudovany superabsorpéni <&astice
v mnozZstvi predstavujicim pribliZné
maximadlné 15 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti
baze; a

(ii) druhou absorpéni vrstvu, kterd m& hustotu
pfiblizné 0,25 g/cm® a% 0,5 g/cm’ a kterd ma
v sobé& zabudovadny superabsorpcni Castice v
mnoZstvi, které predstavuje minimé&lné

30 $ hmotn., vztaZeno ke hmotnosti baze.

2. Bbsorp&ni vyrobek podle ndroku 1, vy znace -
n y t im, Ye se hustota prvni absorp&ni vrstvy

pohybuje v rozmezi pribliZné od 0,05 g/cm® do 0,08 g/cm’.
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3. Absorpéni vyrobek podle naroku 2, vy zn a ¢ e -
n y t im, Ze se hustota prvni absorpéni vrstvy

pohybuje v rozmezi p¥ibliZné& od 0,06 g/cm® do 0,07 g/cm’.

4., Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vy zna ¢ e -
n y t i m, 7e se hustota druhé absorpéni vrstvy

pohybuje v rozmezi pFibliZn& od 0,35 g/cm® do 0,4 g/cm’.

5. Absorpdéni vyrobek podle néroku 1, v y zn a ¢ e -
n y t im, Ze superabsorpéni c¢éastice jsou do prvni
absorp&ni vrstvy =zabudovany v mnozstvi, které odpovida

ptibliZné& 5 % hmotn. aZ 15 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti

baze.

6. Absorp&ni vyrobek podle naroku 1, vy zna c e -
n vy t im, 7e superabsorpéni c¢astice jsou do prvni
absorp&ni vrstvy =zabudovadny v mnoistvi, které odpovida

pribliZn& 5 % hmotn. aZ 12 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti

baze.

7. Absorp&ni vyrobek podle nadroku 1, vy zn a ¢ e -
n y t im, 7e superabsorpéni ¢astice jsou do prvni
absorp&ni vrstvy zabudovany v mnoZstvi, které odpovida

ptibliZzné& 5 % hmotn. aZ 10 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti

baze.
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8. Absorpc¢ni vyrobek podle naroku 1, vy znac e -
n vy t 1im, 7e superabsorpéni castice jsou do druhé
absorpéni vrstvy zabudovdny v mnoZstvi, které odpovida
ptiblizné 30 % hmotn. aZ 45 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti

baze.

9. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, v y zn a ¢ e -

.

n vy t im, Zze superabsorp&ni castice jsou do druhé

absorp&ni vrstvy =zabudovédny v mnoZstvi ne menSim neZ

pr¥ibliZné 45 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti baze.

10. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vy znace -

.

n vy t im, Ze superabsorpcni c¢&stice jsou do druhé

absorp&ni vrstvy zabudovany v mnoZstvi, které odpovida

pribliZn& 45 % hmotn. aZ 60 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti

baze.

11. Absorpéni vyrobek podle naroku 1, vy znac e -
n vy t im, Ze superabsorpéni c¢éastice jsou do druhé
absorpéni vrstvy zabudovdny v mnoZstvi ne menSim nez

pfibliZn& 60 % hmotn., vztaZeno ke hmotnosti baze.

12. Absorp&ni vyrobek podle ndroku 1, vy znace -

ny t i m, Ze druhd absorpéni vrstva md pom&r tuhosti

Gurley mendi neZ ptribliZné& 3700.
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13. Absorp&ni vyrobek podle nédroku 1, vy znace -
nvy t 4 m , Ze druhd absorp&ni vrstva mad pomér tuhosti

Gurley mendi neZ p¥ibliZné 3200.

14. Absorp&ni vyrobek podle nadroku 1, vy znadce -

ny t im, 7e druhd absorp&ni vrstva méd pomér tuhosti

Gurley mensi neZ priblizné 3000.

Zastupuije:
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