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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Aufgabe eines Fluids mit einer Spriihgiocke
geméB dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Eine gattungsbildende Einrichtung wird in der
FR-A-13 00 555 beschrieben. Bei dieser bekann-
ten Einrichtung ist die Drehachse der Sprih-
glocke als Hohlwelle ausgebildet, die nur teilweise
in die Sprilhglocke hineinragt und durch die
zenirisch zur Drallachse das Fluid Gber eine Dise
auf ein Praliplatiensystem aufgespritzt wird, das
die homogene Verteilung des Fluids auf die Innen-
kontur der Sprithglocke bewirken soll. Der Prall-
kérper fithrt dazu, daB durch Rickstromung in-
nerhalb der Sprithglocke mit Fluid beladene Luft
die Oberseite des Prallkérpers treffen kann, hier
zu Ablagerungen fithrt, die dann zu Unregelm&-
Bigkeiten und zu Lufteinschilissen in der aufzu-
bringenden Lackschicht fihren kénnen.

In der Praxis ist es weiterhin bekannt, das Fluid
mit Hilfe eines Rohres exzentrisch zur Drehachse
der Sprihgiocke in die Sprithglocke einzubringen
und von dort auf die Innenkontur radial oder
tangential aufzuspritzen. Bei einer solchen Ein-
richtung ist nicht sichergestellt, daB alle vom
Fluid benetzien. Flachen auch permanent vom
Fluid Uberstromt werden und so eine selbsttétige
Reinigung erfolgen kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsbildende Vorrichtung dahingehend zu
verbessemn, daB sichergestelit wird, daB das Fluid
den Hohiraum der Sprilhglocke nicht augfillt,
sondern homogen auf der Innenflache der Spriih-
glocke verteilt wird und daB an der Ubergabestelle
vom Fluid auf die Innenseite der Spriihglocke
eine Teile vorhanden sind, die durch den Fluid-
strom nicht sténdig um- und {berspilt werden, so
daBB beim Wechsel des Fluids eine selbsttatige
Reinigung erfolgt.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches ge-
[6st.

Vorteilhafte Ausgestaltungen einer solchen Vor-
richtung sind in den Unteranspriichen definiert.

Die erfindungsgemaBe Losung besteht somit
darin, daB dem Hohlkérper, d. h. also der Spriih-
glocke, die Flissigkeit, d. h. das Fiuid, mit Hilfe
einer hohlkegelmantelférmigen Lamelle zentrisch
zur Drehachse (bergeben wird. Die hohlkegei-
mantelférmige Lamelle wird durch eine pi6tzlich
nicht mehr gefihrte Drallstrdmung erzeugt, die,
bevor sie nach einer bestimmbaren Wegstrecke
in Tropfen zerfallt, von der Innenkontur des sich
drehenden Hohikérpers, d.h. der Spriihglocke
und der darin vorgesehenen hohlkegelstumpffor-
migen Ubergabeflache erfaBt und {ibemnommen
wird. Die kegelmantelférmige Flussigkeitslamelie
und damit die Ubergabestelle ist so stabil, daB
alle benetzten Stellen standig Uberstrémt werden.
Beim Wechsel von einer Fliissigkeit auf eine
andere, die, da sie aus vorbestimmten Griinden
unvertraglich miteinander sind, sich nicht vermi-
schen diirfen, wird eine spezielle und spezifisch
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leichtere Reinigungsililssigkeit eingesetzt oder
der Druckgradient an der Lamelie geéndert, so
daf3 dadurch die Auftreffstelle der kegelmantelfdr-
migen Fliissigkeitsiamelle geéndert wird. Die da-
bei entstehende kegelmantelfdrmige Flissigkeits-
lamelle hat einen groBeren Offnungswinkel und
Gberstreicht somit dann auch Zonen, die von der
vorhergehenden Flilssigkeitslamelle nicht benetzt
wurden, so dafl immer sichergestellt wird, daB
auch die Ubergangsstellen einwandfrei z. B. ge-
reinigt werden kénnen.

Die gleichmaBig und rotationssymmetrisch der
Hohlkegelinnenkontur Ubergebene kegeimantel-
formige Flissigkeiislamelle wird von dieser be-
schleunigt und Gber die dabei entsiehenden Flieh-
krafte von der Aufgabestelle weggefordert. Die
Beschleunigung kann dabei durch Reibung oder
durch Normalkrafte, die auf die in Fliissigkeitsfa-
den zerlegte Lamelle wirken, erreicht werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfolgend anhand der Zeichnung erlautert.

Die Zeichnung zeigt bei 1 eine Sprihglocke, die
einen  glockenformigen  rotationssymetrischen
Hohlkérper 2 aufweist sowie ein 2zylindrisches
Endteil 3, wobei diese Sprilhglocke mit einer
Umlaufgeschwindigkeit von 30000 bis 40 000
Upm angetrieben wird.

Der zylindrische Endteil 3 der Sprithglocke 1 ist
hohl ausgebildet und in dem so geschaffenen, in
der Zeichnung mit 4 bezeichneten Hohiraum ist
eine Hohlkegeidiise 5 angeordnet, die feststshend
ausgebildet ist und der Zufiihrung des zu versprii-
henden Fluids dient. Der Ubergang vom glocken-
formigen Teil 2 zum Hohiraum 4 durch die Wan-
dung der Sprilhglocke erfolgt (ber eine hohlke-
gelstumpfformige Ubergabeflache 6, in der Rillen
9 angeordnet sind, die Gber den Mantel gleichma-
Big verteilt in Kegeiachsrichtung verlaufen und im
Verhaltnis zum wachsenden Kegelmantelumiang
gleichférmig divergieren. Die Mindung der hohl-
kegelstumpfformigen Ubergabefliche 6 liegt im
Abstand von der Miindung der Hohlkegeldiise 5.

Bei 7 ist eine die Wandung des zylindrischen
Teiles radial durchquerende Bohrung bezeichnet,
die bei dem Umiauf der Spriihglocke 1 in dem
Raum 4 einen Unterdruck erzeugt, indem sie den
Innenraum mit der Umgebung verbindet.

Gleichzeitig ist eine in den Raum 4 mindende
Luftzufithrungséffnung erkennbar, die als Rings-
paltdiise 8 ausgebildet und mit in der Zeichnung
nicht dargestelliten Regeleinrichtungen ausgeri-
stet ist, durch die eine regulierte Zufihrung von

Luft in den Raum 4 méglich wird, so daB dadurch

die Einstellung des Unterdruckes in Raum mog-
lich wird. '

Bei 10 ist eine Abdichtung der Hohlkegeldiise 5
gegeniiber dem Zuleitungsrohr erkennbar.

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist wie
folgt :

In der Hohlkegeidiise 5 wird der Flilssigkeit,
beispieisweise einem Lack, ein Drall aufgepragt,
der an der Kante der Hohlkegeldiise 5 plétzlich
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nicht mehr geflihrt wird, so daB das Fiuid in eine
kegelmanteiférmige Lamelle aufgespalten wird.
Diese kegelmantelformige Fllssigkeitslamelie be-
sitzt eine Geschwindigkeitskomponente in axialer
Richtung, und zwar derar, daB sie sich in den
drehenden Hohlkdrper, d. h. die hohlkegelstumpf-
formige Ubergabefiache 6, hineinbewegt. Die
Ubergabefliche des rotierenden Hohikdrpers ist
so gestaltet, daB sie die kegelmantelférmige Flis-
sigkeitslamelle ohne wesentliche Unstetigkeitstel-
le Ubermnimmt.

Um die kegelmantelfdrmige Flilssigkeitslameile
nun nicht nur iber ihre FiGssigkeitsreibung auf
die Drehzahl beschieunigen zu missen, ist die
hohlkegelstumpffdrmige Ubergabefiiche 6 mit
den Rillen 9 versehen, in die die Flissigkeitslamel-
le eingelegt wird und damit sich selbst in einzelne
Stromfaden verteilt. Auf diese Stromfaden wirkt
nun die Beschleunigungskraft als Normalkraft, so
daB eine schlupffreie Beschleunigung der Fliissig-
keit sichergestellt ist. An der Kante 11 verlassen
die einzelnen Stromfaden die hohlkegelstumpf—
formige Ubergabefliche 6, um dann in der Innen-
kontur des Hohlkdrpers 2 gleichmaBig verteilt zu
werden und diese Innenflache zu beladen.

Aus der Zeichnung ist zu ersehen, daB die
Ubergabestelle des Filuids in der hohlkegel
stumpfformigen Ubergabefiiche 6 durch die Linie
L bestimmt wird. Diese Linie L liegt r&umiich
tiefer_in der Ubergabeflache als die Linie S, die
die Ubergabestelle des Spilmittels darstellt. Die
Winkel der kegelmantelirmigen Flussigkeitsia-
melle werden durch die spezieilen Fluidparameter
bestimmt.

Wenn diese Moglichkeit jedoch zu einer siche-
ren Trennung der beiden Auftreffstellen nicht
ausreicht, so |aBt sich der Kegelwinkel auch
durch die Steuerung des Druckes auf der Ricksei-
te der kegelmantelformigen Lamelle verdndemn.
Dies wird dadurch erreicht, daB8 (ber die Bohrung
7 standig aus dem die AuBenseite der gebildeten
kegelmantelférmigen  Flissigkeitslamelle umge-
benden Halbraum 4 Luft abgepumpt wird. Uber
eine Dosierung der Zuluft Gber die Ringspaltdiise
8 l&aBt sich der AuBendruck der kegelmantelformi-
gen Flissigkeitslamelle definieren. Der Innen-
druck dieser kegelmantelférmigen Fliissigkeitsla-
melle besitzt Atmosphérendruck, und hierdurch
ist die Einregelung des Kegelwinkeis méglich.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Aufgabe eines Fluids mit

einer Sprilthglocke (1), in die zentrisch ein Fluid in

Form einer teilweise kegelmantelférmigen Flis-
sigkeitslamelle eingefiihrt wird und die riickwartig
mit einem zylindrischen Endteil (3) versehen ist
mit einer feststehenden Dise zur Erzeugung der
Flassigkeitslamelle und einer der Mindung der
Dise im Abstand gegenuberllegenden hohlkegel-
stumpfformigen Ubergabeflache (6) in der umlau-
fenden Spriihglocke (1), wobei sich die hohlkegel-
stumpfformige Ubergabeflache zur Diise hin ver-
jungt, dadurch gekennzeichnet, daB die Dise als
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Hohikegeldiise (5) ausgebildet und in dem zylin-
drischen Endteil (3) angeordnet ist, wobei die
hohlkegelstumpfformige Ubergabeflache (6) zwi-
schen einem kegelférmigen Spriihglockenteil (2)
und dem zylindrischen Teil (3) ausgeformt ist und
die Ubergabeflache (6) in Strémungsrichtung des
Fluids gesehen vollstdndig mit Abstand hinter der
Hohikegeldiise (5) angeordnet ist und dafB sich
der kegelstumpfformige  Sprihglockenteil (2)
ebenfalls zur Hohlkegeldiise (5) verjingt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf der Innenseite der hohlke-
gelstumpfformigen Ubergabeflache (6) Gber den
Mantel gleichmaBig verteilt in Kegelachsrichtung
verlaufende und im Verhaltnis zum wachsenden
Kegelmantelumfang gleichformig divergierende
Rillen (9) ausgearbeitet sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 cder 2, ge-
kennzeichnet durch eine oder mehrere in dem
zylindrischen Endteil (3) der Sprithglocke (1)
angeordnete, den Innenraum mit der Umgebung
verbindende, radial verlaufende Bohrungen (7).

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden  Anspriiche,  gekennzeichnet
durch LuftzufGhrungséffnungen  (Ringspaltdiise
(8)) zum Innenraum (4) des zylindrischen Teiles
(8) der Sprihglocke (1) und Mittel zur Regelung
des Druckes der zugefiihrten Luft durch diese
Lufizuflihrungséffnungen.

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umiaufgeschwindigkeit der
Spriihglocke (1) bei 15 000 Upm und hoher liegt.

Claims

1. Device for dispensing a fluid by means of a
spray bell (1) into the centre of which a fluid is
infroduced in the shape of a partly conical en-
velope and which has at the rear a cylindrical end
portion (3), comprising a fixed nozzle for generat-
ing the envelope of fluid and a hollow truncated
cone transfer surface (6) which is inside the
rotating spray bell (1) and opposite, and a dis-
tance away from, the mouth of the nozzle and
which is tapered toward the nozzle characterised
in that the nozzie is designed as a hollow cone
nozzle (5) and is arranged in the cylindrical end
portion (3), the holiow truncated cone transfer
surface (6) having been fashioned out between a
conical spray bell portion (2) and the cylindrical
portion (3), and the transfer surface (6), viewed in
the direction of flow of the fluid, is arranged
completely behind the hollow cone nozzle (5) at a
distance therefrom, and in that the frustoconical
spray bell portion (2) likewise tapers the holiow
cone nozzie (5).

2. Device according to Claim 1, characterised
in that channels (8) have been machined into the
inner surface of the hollow truncated cone trans-
fer surface (6) in such a way that they are eveniy
distributed over the shell, extend .in the axial
direction of the cone, and are uniformly divergent
in proportion o the increasing circumference of
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the surface of the cone.

3. Device according to Claim 1 or 2, character-
ised by one or more radial bores (7) arranged in
the cylindrical end portion (3) of the spray beil (1)
and connecting the inside space with the outside.

4, Device according to one or more of the
preceding claims characterised by air admittance
openings (annular nozzie (8)) to the inside space
(4) of the cylindrical portion (3) of the spray bell
(1) and means for controlling the pressure of the
air admitted through these air admittance open-
ings.

5. Device according io one or more of the
preceding claims, characterised in that the
rotational speed of the spray bell (1) is 15,000
r.p.m. or higher.

Revendications

1. Dispositif pour la distribution d'un fluide
avec une cloche de pulvérisation (1), dans laquelle
est infroduit, en position centrale, un fluide sous
la forme dune lame liquide partiellement en
forme de surface latérale de cone, et qui, dans sa
partie arriere, est équipée d'une partie terminale
(3) cylindrique, ce dispositif comportant une buse
fixe pour produire la lame liquide et une surface
de transfert (6), dans la cloche de pulvérisation (1)
qui l'entoure, en forme de tronc de cone creux et
opposée a lorifice de la buse a une certaine
distance de cette derniére, la surface de transfert
(6) en forme de fronc de cdne creux se rétrécis-
sant vers la buse, caractérisé par le fait que la
buse se présente sous fa forme d'une buse
conique creuse (5), et est disposée dans la partie
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terminale cylindrique (3), la surface de transfert
(6) en forme de tronc de céne creux étant formée
entre une partie conique (2) de la cloche de
pulvérisation et la partie cylindrigue (3), et la
surface de transfert (6) étant disposée, vue dans
le sens du courant du fluide, entierement &
distance derriére la buse conique creuse (5), et
par le fait que la partie (2) de la cloche de
pulvérisation, en forme de tronc de cone se
rétrécit également vers la buse conique creuse

~(5).

2. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que sont fagonnées des rainures
(9), s'étendant dans la direction de 'axe du cone,
régulierement réparties sur la surface latérale sur
le coté intérieur de la surface de transfert (6) en
forme de tronc de cone creux, et divergeant
uniformément, en fonction de la circonférence
croissante de la surface latérale du cone.

3. Dispositif selon I'une des revendications 1
ou 2, caractérisé par un ou plusieurs alésages (7),
dirigés dans le sens radial, reliant I'espace inté-
rieur & Venvironnement, disposés dans la partie
terminale cylindrique (3) de Ia cloche de pulvérisa-
tion (1).

4. Dispositif selon F'une ou plusieurs des reven-
dications précédentes, caraciérisé par des ouver-
tures d'amenées d'air (buse a espace annulaire
(8)) allant vers I'espace intérieur (4) de la partie
cyiindrique (3) de la cloche de pulvérisation (1), et
un moyen pour régler la pression de l'air amené
passant par ces ouveriures d'amenée d'air.

5. Dispositif selon I'une ou piusieurs des reven-
dications ptécédentes, caractérisé par le fait que
la vitesse de rotation de la cloche de puivérisation
(1) est de 15 000 tours/minute, et plus.
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