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(54) Verfahren zur pneumatischen Férderung staubfﬁfmiger oder feinkorniger Schiittgiter mit hoherem

.Feuchtigkeitsgehalt

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur pneumatischen
‘Foérderung staubférmiger oder feinkdrniger Schiittgiiter mit
hdoherem Feuchtigkeitsgehalt zum Transport vorzugsweise
von Stauben, die in metallurgischen Anlagen anfallen. Sie
bezweckt, Verstopfungen und Verdichtungen im
DruckgefaRforderer zu vermeiden. Beim
erfindungsgeméRen Verfahren wird die luftundurchlassige
Membran gieichzeitig oder wechselseitig zum Forderstrom
mit Druckluft beaufschiagt. In Figur 2 ist der Aufbau éines
DruckgefaRforderers dargestellt. Fig. 2

Fig.2
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Erfindungsanspl:uch:

1. Verfahren zur Férderung von staubférmigen oder feinkdrnigen Schiittgiitern mit héherem
Feuchtigkeitsgehalt in pneumatischen DruckgefdRférderern durch Einsatz einer
luftundurchlassigen Membran, dadurch gekennzeichnet, daB die Membran gleichzeitig oder
wechselseitig zum Férderstrom mit Druckimpulsen beauflagt wird.

2. Verfahren nach Pkt. 1, dadurch gekennzeichnet, dal® bei Vorhandensein mehrerer Aufgabestellen
die einzelnen Férderleitungen ohne Absperrorgane in einem Forderstromverstarker zu einer:
Hauptférderleitung zusammengefiihrt werden.

Hierzu 2 Seiten Zeichnuhgen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Férderung von staubférmigen oder feinkdrnigen SchiittglGtern mit héherem
Feuchtigkeitsgehalt mittels pneumatischer DruckgefaRforderer wie z.B. Zementmortelgemische, Granulat und Staub
verschiedenster Zusammensetzung. Vorzugsweise wird dieses Verfahren zur Férderung von Stduben aus
Filtertuchentstaubungsanlagen metallurgischer Einrichtungen angewendet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Das pneumatische Fordern von staubférmigen oder feinkérnigen Schiittgiitern durch pneumatische Druckférderer ist durch die
Patentschrift 203032 und 203515 bekannt. Dabei wird die Entleerung der gefiiliten DruckgeféaRRe in der Regel durch Druckiuft,
welche durch porése Béden bzw. Wandungen in die Druckgefae eingeleitet wird, liber entsprechende Férderleitungen zum
Bestimmungsort realisiert. Weiterhin werden Zusatzdisen zur Aufwirbelung des Materials im DruckgefiR verwendet,
(Patentschrift 134753).

Durch den sich dabei allmahlich aufbauenden Férderdruck im Gefaf wird bereits nicht durchflutetes Material als Propfen
verdichtet in die Forderleitung gepreft und fiihrt dabei zu Verstopfungen. Durch den allmahlichen und allseitigen Druckaufbau
im Forderer kommt es zu Fordergutverdichtungen sowie zu starken Wandanhaftungen, die letztlich zur vollstédndigen
Verstopfung des Férdergefal3es fihren.

Weiterhin ist bekannt, daR bei Vorhandensein mehrerer Aufgabestellen (DruckgefaRférderer) im Parallel- oder Folgebetrieb die
einzelnen Forderleitungen zu einer Hauptforderleitung zusammengefiihrt werden. Dabei sind die einzelnen Forderleitungen mit
Absperrorganen und entsprechender Steuerungstechnik ausgestattet. Die Absperrorgane in den Férderleitungen erweisen sich
als zusétzliche Stérquellen, da es durch die verschiedenen VerschluBmechanismen zum Zusammenpressen und zu Anhaftungen
des Fordergutes an den VerschiuBelementen kommt und somit die Abdichtung nicht mehr gewéhrleistet ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, dfe aufgezeigten Nachteile bestehender Losungen zu beseitigen, insbesondere Verstopfungen der
Austragséffnungen und Férderleitungen durch Férdergutpfropfen sowie ein Verdichten des Férdergutes im DruckgefaRférderer
zu vermeiden. Ein weiteres Ziel besteht darin, den gerate- und steuerungstechnischen Aufwand zu senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei der pneumatischen Férderung staubférmiger Schiittgliter auch bei Vorliegen
eines hdheren Feuchtigkeitsgehaltes Materialverdichtungen und Wandenhaftungen im DruckgefaB wihrend des
Forderprozesses zu verhindern. Beim Parallel- oder Folgebetrieb mehrerer Férderer auf eine zentrale Hauptférderleitung ist
durch Einsatz eines Forderluftverstirkers das gegenseitige Absperren der einzelnen Férderleitungen wahrend des
Forderprozesses nicht mehr notwendig.

Erfindungsgeméa wird dem dadurch entsprochen, dad im unteren Teil des DruckgefaRes eine die gesamte Mantelflache des
GefiaRes umschlieBende luftundurchldssige Membran eingebracht wird, die wechselseitig oder gieichzeitig zum Férderluftstrom
mit Druckimpuisen beauflagt wird und somit das Fardergut durch die wechselnde Expansion und Kontraktion der Membran
aufgelockert und der Austragsdiise zugefihrt wird. Durch den Férderstromverstérker, der nach dem Prinzip eines Injektors
arbeitet, lassen sich mehrere Forderleitungen zu einer Hauptférderleitung zusammenfassen, wodurch gleichzeitig das Fordergut
beschleunigt wird und somit lingere Forderwege bzw. Férderhdhen erreicht werden.

Ausfihrungsbeispiel
Die erfindungsgeméaRe Losung wird an einem Ausfiihrungsbeispiel erlautert, wobei die zugehdrigen Zeichnungen mit
Fig.1: eine Anlage zur Durchfiihrung des erfindungsgemafRen Verfahrens

Fig.2: den Druckgasférderaufbau
darstellen.
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Das DruckgefdR 1 wird tiber eine Kegelstumpfklappe 10 aus einem Sammeltrichter 2 gefilit, dabei sind die Ventile 7 flr
Forderluft, 8 fir Membranimpulse und 9 fir den Férderluftverstirker geschlossen.

Nach Fiillung des DruckgefaBes 1 und SchlieBen der Kegelstumpfklappe 10 werden das Forderluftventil 7 und gleichzeitig das
Verstérkerfuftventil 9 ge6ffnet. Durch die freigegebene Forderluft wird das DruckgefaR 1 Giber eine zentrisch tiber der
Austragsoffnung liegende Ringstrahidise 13, der Férderleitung 3, dem Férderstromverstérker 4 der Hauptforderleltung 5inden
Sammelbehalter 6 teilweise entleert.

Das durch die Schwerkraftbeschickung, dem Férderdruckaufbau und durch die Feuchtigkeit des Fordergutes an den Wandu ngen
des GefédRes verbleiberide Restférdergut wird durch die Druckimpulsbeauflagung der fuftundurchldssigen Membran 11 Gber das
Ventil 8 aufgelockert und der Austragsoffnung zugefuhrt Dabei kann die Druckimpulsbeauflagung der Membran 11 gleichzeitig
oder wechselseitig zum Férderstrom erfolgen.

Die in den Forderstromverstarker 4 eingebundenen einzelnen Forderleitungen 3 bleiben beim Folge- oder Parallelbetrieb der
DruckgefaBforderer standig gedffnet, wodurch Absperrorgane zu den einzelnen Forderleitungen 3 entfallen. Der dabei
auftretende geringe Riickstau in den nicht mit Férderluft beauflagten Férderleitungen wirkt srch nicht nachteilig auf die
Gesamtfunktion der Anlage aus.
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