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Sposdb wytwarzania strun do rakiet tenisowych i badmintonowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia strun do rakiet tenisowych i badmintonowych
z termoplastycznych wldknotwoérczych polimeréw.

Znany jest dotychczas sposéb wytwarzania strun
do rakiet tenisowych i badmintonowych polegaja-
cy na pokrywaniu tekstylnej nitki kordonowej,
stanowigcej rdzen struny otoczka polimeru nanie-
sionego w stanie stopionym lub rozpuszczcnym
w rozpuszczalnikach organicznych. Rdzen tekstyl-
ny zapewnia strunie niezbedna wytrzymalos¢ sta-
tyczng i dynamiczng, natomiast otoczka z polime-
ru chroni rdzeh przed przetarciem elementar-
nych wilokien oraz nadaje strunie odpowiednia
sprezystosé.

Podstawowag wada tego sposobu jest stosunko-
wo mala trwalo$é¢ strun, gdyz zewnetrzna otoczka
luzno zwigzana ze rdzeniem ulega szybkiemu pe-
kaniu, oddziela sie od rdzenia, w wyniku czego
struna zostaje zniszczona. °

Wada tego sposobu jest réwniez koniecznosé
operowania roztopionym polimerem i jego nano-
szenie na nitke kordowa, a w przypadku stoso-
wania polimeréw w roztworze, koniecznosé¢ usu-
wania rozpuszczalnikéw w procesie suszenia.

Znany jest réwniez sposob wytwarzania strun
do rakiet tenisowych i badmintonowych z opisu
patentowego St. Zjedn. Am. nr 3605 399 polegajacy
na spiralnym owijaniu rdznia z polimeru wlékno-
tworczego jedng lub kilkoma warstwami poli-

meru wléknotwoérezego. Rrdzen sklada sie z jed-.

105 679

10

15

20

25

30

2

nego lub wielu monofilamentow wyposazonych we
wzdluzne kanaliki, ktére wypelnia sie ro$linnym °
lub mineralnym olejem pod ci$nieniem w celu
nadania strunie cdpowiedniej gietkosci.

Warstwy owijajgce rdzen sklejone sg ze sobaoraz
z rdzeniem klejem sporzadzonym 2z rozdrobnio-
nego polimeru, najczesciej poliamidu rozpuszezo-
nego w rozpuszczalnikach organicznych, ktére zo-
staja odparowane w procesie suszenia.

Sposbéb wedlug opisu patentowego St. Zjedn. Am.
nr 3605399 wykazuje te niedogodno$é, ze wymaga
stosowania skomplikowanych operacji technolo-
gicznych jak na przyklad bardzo dokladnego owi-
jania, klopotliwego wprowadzania smaru w kana-
liki rdzenia oraz ljczenia warstw zewnetrznych
z rdzeniem.

Celem wynalazku jest unikniecie dotychczaso-
wych wad i niedogodno$ci znanych sposobéw
i opracoWanie technologii wytwarzania strun do
rakiet tenisowych lub badmintonowych chraktery-
zujgcych sie wysokimi wlasnosciami uzytkowymi
i duzg trwaloscia.

Cel ten osiagnieto przez termiczng obroébke linki
kordowej skreconej z termoplastycznych wysoko
wytrzymalych wilokien poliamidowych lub poli-
estrowych, a nastepnie zrelaksowanie powstalych
naprezen wewnetrznych w procesie sezonowania.

Linke kordowa o grubosci 0,4—3,0 milimetrow
z termoplastycznych wilékien poliamidowych 1lub
poliestrowych przeciagga sie pod obcigzeniem 0,1—
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—10 kG w atmosferze powietrza lub obojetnego
gazu przez komore nagrzang do temperatury wyz-
szej od temperatury topnienia polimeru wlékno-
tworczego. .

Czas przebywania linki w podwyzszonej tempe-
raturze wynosi od 1 sekundy do 5 minut i uzalez-
niony jest od wysokosci temperatury a dobrany
" w ten ‘spos()b, aby umozliwié nadtopienie poli-
meru tylko w zewnetrznej, warstwie.

Nastepnie linke kordowg chlodzi sie w tempera-
turze otoczenia. Zewnetrzna nadtopiona warstwa
linki kordowej tworzy otoczke integralnie zwig-
zang z rdzeniem, gdyz nie ma wyraznej granicy
przejécia od otoczki do rdzenia. Podczas obroébki
termicznej linki kordowej i nadtopieniu zewnetrz-
nej warstwy, a-nastepnie skrzepnieciu jej powstajg
naprezenia wewnetrzne.

W celu zrelaksowania tych naprezen wewnetrz-
‘nych otrzymane struny poddaje sie znanemu dla
wldkien chemicznych procesowi sezonowania przez
przecigganie pod obcigzeniem 0,01—2,0 kG w tem-
peraturze 60°C—180°C -w czasie 0,5—20 minut
przez wanne z goraca nieagresywna dla widkien
ciecza lub przez komore z nieagresywng goraca
pare albo nieagresywnym goracym gazem .lub po-
wietrzem. Struny sezonuje sie réwniez w postaci
luZznych zwojoéw zanuszonych w wannach z nie-
agresywmg goracay ciecza lub umieszczonych w ko-
morach z gorgca nieagresywna para albo goracym
nieagresywnym gazem lub powietrzem prowadzac
ten proces w temperaturze 60°C—180°C w czasie
0,5—20 minut. Sezonowanie strun moze odbywaé
sie rwniez w temperaturze nizszej od 60°C, a na-
wet w temperaturze otoczenia z tym, ze czas
sezonowania wydluza sie nawet do kilku miesiecy.
Otrzymane struny sposobem wedlug- wynalazku
charakteryzuja sie dobrymi wtlasnosciami uzytko-
wymi i duza trwaloscia. i

Przyktad I. Linka kordowa z wlbkien poli-
amidowych 6 o konstrukcji dtex 940/2 X 7 jest w
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atmosferze powietrza przeciggana pod obcigzeniem
2 KG przez komore nagrzang do temperatury
270°C w czasie 40 sekund. Tak obrobiona struna
po ostudzeniu poddawana jest sezonowaniu w
nastepnej komorze w atmosferze powietrza w tem-
peraturze 160°C w czasie 40 sekund pod obciaze-

‘niem 0,2 kG.

Przyktad II. Linka kordowa o ‘konstrukcji
dtex 940/2 X7 z wlbokien poliamidowych 6 jest
przeciagna w atmosferze azotu pod obcigzeniem
1 kG przez komore nagrzang do temperatury. .
600°C w czasie 2 sekund. Nastepnie tak obrobiona
struna po ostudzeniu zwinieta zostaje w luzne
zZzwoje i zanurzona we wrzacej wodzie w czasie
3 minut. ‘

Przyktlad III. Linka kordowa z wilokien poli-
estrowych o konstrukcji dtex 1100/2 X7 jest w
atmosferze powietrza przeciggna pod -obcigzeniem
2,0 kG przez komore nagrzang do temperatury
290°C w czasie 40 sekund. Tak obrobiona struna
po ostudzeniu poddawana jest sezonowaniu w na-

~ stepnej komorze w atmosferze powietrza w tem-

peraturze 180°C w czasie 40 sekund pod obcigze-
niem 0,2 kG.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania strun do rakiet tenisowych
i badmintonowych z linek kordowch skreconych
z termoplastycznych widkien poliamfdowych lub
poliestrowych znamienny tym, ze linke kordowg
o grubo$ci 0,4—3,0 milimetréw w atmosferze po-
wietrza lub obojetnego gazu przeciaga sie pod
obcigzeniem 0,1 kG—10 kG przez komore nagrzang

.do temperatury wyzszej od temperatury topnienia

polimeru wloknotworczego w czasie 1 sekundy
do 5 minut, umozliwiajacej tylko nadtopienie ze-
wnetrznej warstwy polimeru, a nastepnie chlodzi
w temperaturze otoczenia i poddaje sezonowaniu.
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