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(54) Viacndsobné kontrolné a triediace zariadenie

Vyndlez sa tyka viacndsobného kontrolného a triediaceho zariedenia, urdeného najmi
ne kontrolu dutin vykovkov diskovych matic pred ich vstupom do'odoberacieho a vkladacie-
ho zariadenia automatického obrébaciehd stroja.

Tieto automatické obrdbacie stroje oprécﬁvajﬁ gifasne 8 vykovkov v krdtkych cyklo-

Ych Sasoch a preto vlojenie vykovku, ktory nemd vylisovand dutinu, alebo md v dutine za~
lomeny lisovaci tréi, zapri8ini znidenie négtrojov, poSkodenie upinacich Selusti a znadnd
stratu vyrobnej kapacity. Kontrolné zariadenie otvorov.pre zdvity st zaloiené né zgpinga-
ni elektrickych koncovych spinadov a umo#iujd len zasvavenle useku éi linky. Pre kontro-
lu dutin a triedenie vxkovkov digkovych matic ae toto doteraz zndme zsriadenie znadne
zlo¥ité, méd velky polfet elektrickych koncov;;’rch spinadov, relé a elektromagnetick:)?ch' rog-
véddzalov a vyraduje sa doplnenie dal§im komplikovanym -zariadenim pre triedenie, resp,
odgtrafiovanie chybnych vyrobkov.

Uvédené nevyhody odstrafiiuje viacndsobné kontrolné a triediace zariadenie podla
vyndlezu, beOStévajdce %z vodiaceho #labu, priednika, kontrolnych tfﬂov, vysﬁvacich
tfﬁov, vodiacich hriadelov & pracovnych valcov, Podstata vyndlezu spodiva v tom, %e
kontrolny priefnik, posuvne uloZeny na vodiacich hriadeloch a pevne spojeny vystupkami
8 piegtnicami pracovnyeh valeov jo opatreny rovnobesne s vodiscimi hriasdelmi posuvne
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ulozenymi kontrolnymi trtiami a medzi vodiacimi hriadelnii a kontrolnymi triemi sd v



kontrolnom priedniku kolmo a poguvne ulozené odpruene osadoné'zépadky, ktorych ﬁkbaové
konce g\ opreté o ﬁkosOVﬁ'plochu drdZky, upravene] v kontrolnom trni a oproti_sploétc-
aym koncom odpru%enych zépadiek su vodiamoce hriadele opatroné vybranzm, ukoné.nyn oper-
nym delom, pri&om i tieto vodiace hriedele posuvne ulozene Jednek v otvoroch vodiaoceho
Zlabu a jednak v otvoroch nosného rému pragovnych valcov, opatreného dorazovymi skrutke=
mi & %e na ke¥dom vodiacom hriesdeli Je medzi priednikom a vodiacim %Tabom upevnend vo-
diaca prilo¥ka opretd o tlmiaci krisok s na spodné konoce vodimocich hriasdelov sd upevne-
né spojovacie priedniky, v ktorjch sd dalej pevne votknuté vysivacie trne, posuvne zave-
dené v otvoroch vodiaceho ¥labu & medzi spojovacie priedniky a vodiaci ¥Yab s na vodia-
cich hriadeloch nasunuté tladné pruginy.

Pokrok a vyhody viacndsobného kontrolného a triediaceho zariadenia podYa vynédlezu
spodivajd hlavne v tom, Ze zabezpeduje automaticky obribaci 89tro] pred upnutim a opraco-
vanim chybnych vykovkov & tym giélaane odstraiuje mo¥nost polkodenia upinadov a znidenia -
reznych ndstrojov bez nutnosti zastavenia siroja v pripade vyskytu chybnej suiastky
bpred vstupom do vkladacieho zariadenia,

Prifklad vyhotovenia zariédenie podla vyndlezu je zndzorneny na prilozenych vykre-
soch, na kforych obr. 1 predstavuje nédrysny pohlad na zariadenie v pracovhej polohe a
Obr, 2 bokorysny rez podla Siary A-A,

Hlevné casti viacndgobného kontrolného a triediaceho zariadenia sid kontrolny pried-

nik 3, pracovne valce §

y vodiace hriadele 2, kontrolné tine 9 & vystvacie trne 3. ‘
Kontrolny priednik 2s bosuvne uloZeny na vodiacich hriadeloch 2 a pevne spojeny vystup=-
kami A5 8 peigtnicami ;Irpracovnych valcov 6 Je opatrenj rdvnobeine 8 vodiacimi hriadel-
mi 2, posuvne ulozenymi kontrolnymi triiami 9. Medzi vodiacimi hriadelmi 2a kontrolny-
mi triemi 9 sl v kontrolnom priedniku < kolmo & posuvne ulofené odpruziené zdpadky 28,
ktorych tdkosové konce 26 s opreté o vkosovid plochu 27 drdsky 38, upravenej v kontrol-
nom trai 2 a oproti splostenym koncom 16 odpruenych zdpadiek 28 si vodiace hriadele 2
opatrené vybranim 14 ukondenym opernym Selom 2 25. Vodiace hriadele 2 sd posuvne ulozené
Jednek v otvoroch 21 vodiaceho %labu 5 a Jednak v otvoroch 24 nosného rdmu )1 pracovanych
valcov 6, opatreného dorazovymi skrutkami 8, Na kaﬁdoﬁ vodiacum'hriadeli 2 je medzi
kbntrolnjm priednikom 3 a vodiacim $labom 2 upevnend vodisca prilo¥ka 18, opretd o
tIlmiaci krisok 20 a na spodné kbnceAvodiacich hriadelov 2 sd upevnené spojovacie pried-
niky I, v ktorych s dalel pevne votknuté vysivacie tfne_;l posuvne zavedené v otvoroch
32 vodiaceho Zrabu 5 a medzi spojovacie priedniky la vo&iaci ZIab 5 sl na vodiacich
hriadelooh 2 nasunuté tladné pru¥iny 12.

Montd% viecndsobného kontrolného a triediaceho zariadehia-aa vykondva tak, aby
bol vodiaci %Yab 5 jednak naikmeny pre aamovolny pohyb vykovkov i & jednak naklonony
pre samoéinné vypadnutie vykovku 4 vysunutého vystvacim $rtiom 13, priéom pracovné val-
ce g 84 nepojené privodmi 19, 23 napr. na hydraulickd 1n§ta1a91u vkladacieho zariadenia
in¥talovaného na sutomatickom obrébacom stroji. v v

Funkcia viacndsobného kontrolného a triediaceho zariadenia podIa yynélezu v siin-



nostl s-automatickym obrdbacim strojom je nasledovnd. Vodiaci Zlab 5 naplneny vykovka-
mi je napojeny na vystup zo zariadenia pre automatickd orientdciu a Vvstup do rozdelova~
cieho zariedenia, ktoré doddva vykovky do Ssmich spidovych zdsobnikov stroje, Sitdasne
8 vybehnutim pracovanych jednotiek automatického obrdbacieho stroja, vysiuva sa vpred &j
viladacie zariadenie stroja & piestnice 17 pracovaych valcov § smerom 22 dolu presiavia
kontrolny prieénik 3 s kontrolnymi triiami 9 do spodnej nakreslenej komcovej polohy, v
ktorej si konce 10 kontrolnych triiov 9 zasunuté do dutin 31 vykovkov 4. Akondhle sa vkla-
dacie zariadenie stroje vracia spdt do zdkladnej polohy, vrdtia piestnice 17 smerom 33
hore kontrolny priefnik 3 do vychodzej polohy a cely priecbeh sa opakuje v kaédom pracov-
nom cykle stroja, V pripaede, Ze sa v rade kontrolovanych vykovkov 4 nachddze vykovok
bez dutiny 31, potom pri pohybe kontrolného prieCnika 3 smerom 22 dolu je prisluiny
kontrolny tr 9 vykovkom bez dutiny zasunuty do kontrolného priednika 3, pridom Ukosovd
plocha 27 drdiky 30 prestevi prostrednictvom Ukosového konca 26 odprufend zdpadku 28,
ktorej splosteny koniec 16 zasashuje do berania 14 vodiaceho hriadela 2. Akonéhle sa
kontrolny priednik 3 vracia spdt do vychodzej polohy, potom splosSteny koniec 16 odpru-
Yenej zdpadky 28 dosadne na operné elo 25 vybranie 14, vodiaci hriadel 2 je und3any
gpolu s kontrolnym prigénikom 3 a vysivaci $r 13 vysivae chybny vykovok z vodiaceho Zla-
bu 5 smerom 33 hore. Vysunuty ijovok z nafikmeného a nakloneného vodiaceho Zlabu 3 sa-
modinne vypadne 4o zberného ¥labu a daliim pohybom kontrolného priednike 3 smerom 33 ho-
re do vichodigkovej polohy je kontrolny trii 9 dorazovou skrutkou 8 zasunuty do zdkladne]
polohy, v ktorej odpruiend zdpadke 28 pdsobenim tladnej pruZiny 29, naSikmenia operného
Sela 25 a splo¥teného konce 16 se prestavi do zdkladnej nakreslenej palohy,véim ga uvol-
ni vodiaeil hriedel 2, ktory sa pSsobenim tladnej pruZiny 12 vrdti smerom 22 dolu s vy-
suvnym 74 om 13 a vodiacou priloikou 18 do zékladgej nakreglenej polohy, v ktorej je Ce-
lo vodiacej pr{loiky 18 opreté o tlmiamci krifok 20, Sirka 11 vodiacej priloiky 18 je
zhodné alebo men3ia ako priemer vykovku 4 & preto vrchné uzavretie vodlaceho Zlabu 5 je
prerufené vodiecou priloikou 18 len v mieste vystuvaného chybného vykovku, o zaruduje
dokonglé vedenie posUvanych vykovkov 4 vo vodiacom ZYabe 5 & zabraiiuje ich pripadnému
san.ovolnému vypadnutiu, |

Preto%e automaticky obrébaci,stroj odoberd, upina abopracﬁva naraz ogem vykovkov,
Je viacndsobné kontrolné a triediace zariadenie dimenzovand pre suasnd kontrolu a trie-
denie napr., dvandst alebo viac vykovkov a to z toho ddvodu, aby chybny vysunuty vykovok
vV prvom stipci dsmich vikovkov bol doplneny posuvom daldich Siestich u¥ akontrolovanjch
vykovkov, Pou¥itie viecndsobného kontrolného a triediaceho zariadenia podlae vyndlezu
na adtomatickfch obrdbacich strojoch zaruduje ich bezporuchovﬁ prevédzku, pridom jeho
hogpoddrne aplikdcia je mo¥nd aj v inych oboroch automatickej kontroly a triedenia vy=-

kovkov, vyliskov &i inych podobnych polotovarov v priemysélnej vyrobe.



PREDMET VYNALEZU

Viacndsobné kontrolné a triediace zariadenie, najmd pre kontrolu &utl’n vykovkov
diskovych matlc, vybavené vodiacim #rabom, prieénikom, kontrolnymi triiami, vystivacimi
trnami vodiacimi hrisdeImi a pracovnymi valoami, vyznacugtice se tym, Ze kontrolny
prieénik /3/, posuvne uloieny na vodiacich hriadeloch /2/ & pevne spojeny vystupkami
/15/ & piestnicami /17/ pracovnych valcov /6/, je opatreny rovnobe¥ne g vodiacimi hria-
delami /2/ posuvne uloZenymi kontrolnymi trimi /9/ a medzi vodiaecimi hriasdeimi /2/ a
kontrolnymi toimi /9/ sd v kontrolnom priedniku /3/ kolmo & posuvne ulofend odnruzené

~zépadky /28/, ktorych tikosové konce /26/ su opreté o tkosovd plochu /27/ dritky /30/
upravenej v kontrolnom trni /9/ a oproti splodtenym koncom /16/ odpruienych z4pediek /28/
8l vodiace hriadele /2/ opatrené vybranim /14/ ukonfenym opernym Selom /25/, pridom tie-
to vodiace: hriadele /2/ g1 posuvne ulozené jednak v otvoroch /21/ vodiaceho 3rabu /5/ a
Jednak v otvoroch /24/ nosného rdmu /1/ pracovnych valcov /6/, opatreného dorazovymi
skrutkemi /8/ & ne ka¥dom vodiacom hi‘iadeli /2/ je medzi kontrolnym ' priednikem /3/ &
vodiacim ¥Yabom /5/ upevnens vodiace prilo¥ka /18/ opretd o tlmiameci krvsok /20/a na spod-
né konce vodiacich hriadelov /2/ sd upevnené spojovacie priedniky /74 v ktorjch sd dalej
pevne votkauté vystivacie trne /13/, posuvne zavedené v otvoroch /32/ vodiaceho %labu /5/
@ medzl spojovacie priedniky /7/ a vodiaci ¥Tab /5/ s na vodiacich hriade]:och /2/ nagu-
nuté tladné pru¥iny /12/,

2 vykresy
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