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DESCRIPCION
Implante dental

La presente invencion hace referencia a un implante dental que comprende un tornillo del implante, un pilar del
implante y un tornillo de sujecién. El tornillo del implante presenta una rosca externa, mediante la cual éste puede
ser atornillado a un hueso de la mandibula. El pilar del implante se junta con el tornillo del implante y, a través del
tornillo de sujecion, se fija al tornillo del implante. Una prétesis dental, una corona, una funda dental o similares
pueden fijarse o se encuentran fijados al pilar del implante, de forma directa o indirecta. El tornillo de sujecion puede
atornillarse o se encuentra atornillado en el tornillo del implante. A través del tornillo de sujecion, el pilar del implante
puede ensamblarse o se encuentra ensamblado al tornillo del implante. El tornillo del implante, con una superficie de
contacto, se sitla de forma adyacente sobre una superficie de contacto del pilar del implante.

Por la solicitud EP 1 529 498 A1l se conoce un implante dental de este tipo. En una forma de ejecucioén descrita en la
solicitud EP 1 529 498 A1, el tornillo del implante presenta una superficie de contacto conica y el pilar del implante
presenta una superficie de contacto conica que es complementaria de forma correspondiente. La posicién angular
relativa entre el tornillo del implante y el pilar del implante no es determinada en el caso de esta forma de ejecucion.

En otra forma de ejecucion descrita en la solicitud EP 1 529 498 A1 se utiliza un tornillo del implante que presenta un
hexagono interior, en donde encaja un hexagono exterior correspondiente en el pilar del implante, de manera que el
pilar del implante se encuentra sostenido de forma segura frente a la torsibn y en una posicién angular
predeterminada.

Por la solicitud EP 1 269 932 Al se conoce un pilar de un implante dental con un tornillo del implante de metal, a
saber, de titanio, y un pilar del implante de ceramica. El tornillo del implante y el pilar del implante son ensamblados
el uno al otro a través de una pieza de union metalica.

Otro implante dental es conocido por la solicitud WO 01/50977 Al.

En la solicitud WO 2009/009909 A1l se revela un implante dental con un tornillo del implante y un pilar del implante
que son ensamblados el uno al otro y, de forma adicional, son adheridos el uno al otro. Esta adhesién conduce a
deficiencias considerables, tanto en el uso clinico, como también en el caso de prondsticos a largo plazo del sistema
en su totalidad. Por una parte, es extremadamente dificil, cuando no imposible, retirar de forma fiable los excedentes
de adhesivo que sobresalen después de realizar la adhesién. Estos excedentes de adhesivo pueden conducir a la
produccion de inflamaciones en el soporte del implante y, como consecuencia de ello, a la pérdida del implante. Por
otra parte, aun después de colocar la restauracion, en ocasiones es necesario separar nuevamente la union entre el
tornillo del implante y el pilar del implante, lo cual, después de la adhesién de ambos componentes, sélo es posible
de forma dificultosa o no es posible en absoluto. A esto se agrega el hecho de que dentro del medio de la cavidad
bucal la durabilidad de un adhesivo no puede estimarse previamente de forma precisa. Los cambios de temperatura,
las variaciones del valor pH, las cargas mecanicas y la humedad pueden dafiar rapidamente en particular los
materiales plasticos que se utilizaban anteriormente.

En la solicitud DE 101 29 684 B4 se describe otro implante dental.
Por la solicitud EP 1 529 498 A1l se conoce un implante dental segun el predmbulo de la reivindicacién 1.
En la solicitud DE 10 2007 013603 A 1 se revela otro implante dental.

En el caso de determinados materiales, en particular en el caso de la ceramica o de un material similar a la
ceramica, 0 en un material que contiene ceramica o un material similar a la ceramica, pero también en el caso de
materiales que contienen plasticos, la conformacion del tornillo del implante y/o del pilar del implante puede
contribuir a que acumulaciones de material de distintas extensiones o distintos volimenes se encuentren presentes
en distintas areas de estos componentes. A través de estos diferentes volimenes de material puede suceder que el
elemento terminado no se adecue de forma suficiente a las dimensiones previstas. Este peligro existe en particular
cuando el procedimiento de fabricacion contiene un proceso de contraccién, como en particular en el caso de la
sinterizacion de cerdmica o de materiales que contienen ceramica, pero probablemente también en el caso de
materiales que contienen plastico. Por lo general, el proceso de contraccion no se desarrolla de forma lineal, en
particular en el caso de la sinterizacion. Por lo tanto, el material del tornillo del implante y/o del pilar del implante, en
diferentes areas de estas piezas, puede contraerse de forma correspondiente al volumen diferente del material en
una extension respectivamente diferente. Cuando el tornillo del implante y el pilar del implante son juntados y
asegurados uno con otro mediante el tornillo de sujecién, por tanto, no puede lograrse una unién geométrica
completamente exenta de tensiones de las superficies de unién. Debido a ello existe el peligro de que se produzcan
roturas y/o el peligro de una densidad bacterial insuficiente. Estos peligros, independientemente del proceso de
contraccion antes mencionado, pueden originarse también debido a una rugosidad de la superficie del material.
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En los ensayos realizados previamente, las superficies de contacto ceramicas causaban grandes problemas. Las
imprecisiones asociadas a la fabricacion, inclusive dentro del rango de micrémetros, conducian a que durante la
introduccion de fuerzas se produjeran en el material picos de fuerza o picos de tensién. A diferencia de los
componentes metalicos que, condicionados por el material, poseen una cierta elasticidad o ductilidad, los materiales
ceramicos son quebradizos, poco elasticos y poco moldeables. Con los medios de fabricacion empleados hasta el
momento, la precision de la unién sélo podia incrementarse hasta un cierto grado. En efecto, microscépicamente, no
puede hablarse de una superficie de contacto "plana, homogénea". Mas bien, hasta el momento, dicha superficie se
encontraba presente de manera puntual, pudiéndola compararse con un grano de arena debajo de una placa de
vidrio, colocada sobre el mismo de forma plana. A consecuencia de ello se producian picos de presion y, a causa de
los mismos, fracturas de uno o de los dos componentes, ya en el caso de fuerzas masticatorias producidas a un
nivel fisiolégico.

Es objeto de la presente invencion sugerir un implante dental mejorado.

De acuerdo con la invencion, este objeto se alcanzara a través de las caracteristicas de la reivindicacion 1. El
implante dental comprende un tornillo para implante con una rosca externa, un pilar del implante y un tornillo de
sujecion que puede atornillarse en el tornillo del implante, a través del cual, el pilar del implante puede ser
ensamblado o se encuentra ensamblado al tornillo del implante. El tornillo del implante, con una superficie de
contacto, se sitia de forma adyacente sobre una superficie de contacto del pilar del implante. El tornillo del implante
y el pilar del implante se encuentran realizados de un material ceramico. Al menos en el area de sus superficies de
contacto se encuentran realizados de un material cerdmico. Se considera ventajoso que el tornillo del implante y/o el
pilar del implante se encuentren realizados completamente de un material ceramico.

La superficie de contacto del tornillo del implante y la superficie de contacto del pilar de implante se encuentran
adaptadas una contra otra mediante pulido. En particular, las superficies de contacto pueden ser adaptadas una
contra otra mediante pulido hasta formar una uniéon geométrica.

A través de la invencién es posible realizar un implante dental de dos piezas, es decir, un implante dental con un
tornillo del implante y un pilar del implante, como un implante dental completamente ceramico. Esto significa que
tanto el tornillo del implante como también el pilar del implante (la estructura soporte) se componen de un material
ceramico. Para ensamblar el tornillo del implante y el pilar del implante, a excepcion del tornillo del implante, no se
requieren componentes metalicos. Al menos las superficies de contacto del tornillo del implante y del pilar del
implante se componen de ceramica.

La unién geométrica de las superficies de contacto compuestas por ceramica se logra gracias a que las superficies
de contacto se encuentran adaptadas unas contra otras mediante pulido. De este modo, se produce una interfaz de
fijacion homogénea y plana, en donde no pueden producirse en el material tensiones asociadas a la fabricacion,
mejorando de forma decisiva la estabilidad de la construccion en su totalidad.

La fabricacion del implante dental, de manera preferente, se realiza mediante la asi llamada formacion de pares,
donde un determinado tornillo del implante y un determinado pilar del implante se adaptan uno contra otro mediante
pulido utilizando un agente abrasivo adecuado. A través de este procedimiento pueden eliminarse todos los errores
de geometria que generan tensiones y que, en caso de una carga correspondiente, pueden ocasionar roturas, de
manera que puede lograrse una unién geométrica absoluta del tornillo del implante y del pilar del implante.

En las reivindicaciones dependientes se describen perfeccionamientos ventajosos.

Se considera ventajoso que la superficie de contacto del tornillo del implante y la superficie de contacto del pilar del
implante sean superficies de contacto coénicas.

En lugar de ello o de modo adicional, sin embargo, también es posible que la superficie de contacto del tornillo del
implante sea una superficie de contacto axial y/o una superficie de contacto axial adicional y/o que la superficie de
contacto del pilar del implante sea una superficie de contacto axial y/o una superficie de contacto axial adicional.
Cuando en el caso de un implante, como por ejemplo en el que se describe en la solicitud EP 1 529 498 A1, todas
las fuerzas que se producen entre el tornillo del implante y el pilar del implante son transmitidas a través de
superficies de contacto cénicas, esto puede tener como consecuencia que, en el caso de una carga axial a través
del tornillo de sujecién y/o a través de acciones de fuerzas externas producidas al masticar, etc., se produzcan
fuerzas radiales que pueden intensificarse de forma correspondiente a través del angulo de contacto conico y que
pueden conducir a que se produzca una rotura del implante dental. Este peligro es tanto mayor cuando el tornillo del
implante y/o el pilar del implante se encuentran realizados de materiales quebradizos, como por ejemplo de
ceramica, los cuales presentan sélo un alargamiento de rotura reducido. Cuando se encuentran presentes
superficies de contacto axiales, las fuerzas de contacto que actdan sobre el implante dental pueden ser transmitidas
al menos también a través de las superficies de contacto axiales, lo cual ayuda a reducir la carga de las superficies
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de contacto cénicas. De este modo, en el caso de cargas axiales del implante dental, se reduce o elimina el peligro
de rotura.

Se considera ventajoso que las superficies de contacto axiales se proporcionen en un extremo de las superficies de
contacto conicas.

De acuerdo con otro perfeccionamiento ventajoso, se proporcionan superficies de contacto axiales en ambos
extremos de las superficies de contacto conicas.

De acuerdo con otro perfeccionamiento ventajoso, el implante dental comprende una clavija de posicionamiento que
puede montarse o se encuentra montada en el tornillo del implante de forma segura frente a la torsion y que puede
ser ensamblada o se encuentra ensamblada al pilar del implante de forma segura frente a la torsion. En el caso de
esta solucién, el tornillo del implante y el pilar del implante pueden en primer lugar rotar uno contra otro, de manera
que estas piezas puedan ser adaptadas una contra mediante pulido, en particular durante el procedimiento de
formacion de pares. A continuacion se coloca la clavija de posicionamiento que posiciona de forma segura frente a la
torsion, relativamente uno con respecto a otro, el tornillo del implante y el pilar del implante.

La clavija de posicionamiento puede presentar una superficie externa segura frente a la torsion. De manera
correspondiente, el tornillo del implante puede presentar una superficie interna segura frente a la torsion. De manera
preferente, la superficie externa segura frente a la torsion y la superficie interna segura frente a la torsiéon son
complementarias una con respecto a otra. Se consideran adecuadas todas las superficies que poseen un efecto de
aseguramiento frente a la torsién. En especial, la superficie externa segura frente a la torsion puede disefiarse como
un hexagono exterior. En ese caso, la superficie interna segura frente a la torsion, de manera preferente, puede
disefiarse como un hexagono interior complementario. No obstante, en lugar del hexadgono también es posible
utilizar un cuadrado, un octadgono o una seccion transversal con otro poligono regular o irregular.

Otro perfeccionamiento ventajoso se caracteriza porque la clavija de posicionamiento presenta un saliente y el pilar
del implante presenta una escotadura que es complementaria con respecto a dicho saliente. De manera preferente,
el saliente se encuentra disefiado como un resalte. Preferentemente, la escotadura se encuentra disefiada como una
ranura. Sin embargo, también es posible emplear una disposicion inversa, en donde la clavija de posicionamiento
presente una escotadura, en particular una ranura, y el pilar del implante un saliente complementario con respecto a
la ranura, en particular, un resalte.

Se considera ventajoso que el saliente, asi como el resalte, y la escotadura, asi como la ranura, se encuentren
disefiados de forma coénica. De este modo puede garantizarse un posicionamiento ain mas conveniente. En
particular, gracias a ello, es posible de forma sencilla una proteccién anti-rotacion completa. Esta proteccion anti-
rotacion impide cualquier rotacién asociada a la fabricacion. Esto se logra o propicia, por una parte, a través de las
superficies disefiadas de forma cénica, inclinadas, es decir, de superficies de paredes no paralelas, entre la clavija
de posicionamiento y el pilar del implante. Asimismo, se logra o propicia gracias a que la proteccién anti-rotacion es
realizada a través de una pieza separada que no se encuentra ensamblada de forma fija al tornillo del implante ni al
pilar del implante, a saber, a través de la clavija de posicionamiento. Esto hace posible que las superficies inclinadas
correspondientes entre la clavija de posicionamiento y el pilar del implante no se correspondan al momento de
alcanzarse la posicion final apical, es decir, la mas inferior, del pilar del implante, sino ya antes. De esta manera se
logra una rotacion de grado cero reproducible, lo cual es particularmente importante en el caso de construcciones en
las que varios implantes se combinan unos con otros, en especial en el caso de resaltes.

La presente invencion hace referencia ademas a un método para fabricar un implante dental acorde a la invencion.
El método acorde a la invencion se caracteriza porque una superficie de contacto del tornillo del implante y una
superficie de contacto del pilar del implante son adaptadas una contra otra mediante pulido.

Un perfeccionamiento ventajoso de este método se caracteriza porque una superficie de contacto cénica del tornillo
del implante y una superficie de contacto coénica del pilar del implante son adaptadas una contra otra mediante
pulido. En lugar de ello o de forma adicional, una superficie de contacto axial del tornillo del implante y una superficie
de contacto axial del pilar del implante pueden ser adaptadas una contra otra mediante pulido y/o una superficie de
contacto axial adicional del tornillo del implante y una superficie de contacto axial adicional del pilar del implante
pueden ser adaptadas una contra otra mediante pulido.

Se considera ventajoso cuando una, varias o todas las superficies de contacto son adaptadas unas contra otras
mediante pulido hasta formar una unién geométrica.

A continuacion, mediante los dibujos afadidos, se explican en detalle ejemplos de ejecucién de la presente
invencion. Los dibujos muestran:



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2449917 T3

Figura 1: un implante dental compuesto por un tornillo del implante, una clavija de posicionamiento, un pilar del
implante y un tornillo de sujecién, en un estado desmontado, en una vista en perspectiva;

Figura 2: los componentes del implante dental segun la figura 1 en una vista lateral;
Figura 3: los componentes del implante dental segun las figuras 1 y 2 en una vista lateral en seccion;

Figura 4: una forma de ejecucion modificada del implante segun las figuras 1 a 3 en el estado de montaje, en una
vista lateral en seccion; y

Figura 5: el detalle "C" de la figura 4 en una representacién ampliada.

El implante dental representado en el dibujo comprende un tornillo del implante 1, una clavija de posicionamiento 2,
un pilar del implante 3 y un tornillo de sujecion 4.

El tornillo del implante 1 se encuentra realizado de un material ceramico. Este presenta una rosca externa 5,
mediante la cual puede ser atornillado a un hueso de la mandibula, y un area cilindrica 6 que se proporciona en el
extremo del tornillo del implante 1 que se encuentra orientado hacia el pilar del implante 3. Por lo general, en un
estado atornillado del tornillo del implante 1, el area cilindrica 6 resale parcialmente desde el hueso de la mandibula.
Su didmetro exterior corresponde al diametro exterior mas grande del pilar del implante 3.

El tornillo del implante 1 presenta ademas un orificio ciego 7 interno. Este orificio ciego interno comprende una rosca
interna 8 en la cual puede atornillarse el tornillo de sujecion 4. La rosca interna 8 se extiende aproximadamente
hasta la superficie inferior del extremo 9 del tornillo del implante 1. Asimismo, el orificio ciego 7 interno comprende
una superficie de contacto conica 10 que se abre hacia la superficie superior del extremo del tornillo del implante 1y
que se agranda cOnicamente hacia la superficie superior del extremo. La superficie superior del extremo del tornillo
del implante 1 conforma una superficie de contacto axial 11.La superficie de contacto axial 11 es una superficie
anular.

A la superficie de contacto conica 10, hacia abajo, se une una superficie interna segura frente a la torsiéon 12. La
superficie interna segura frente a la torsion 12 se encuentra disefiada como un hexagono interior. La diagonal del
hexagono interior corresponde al diametro en el extremo inferior de la superficie de contacto cénica 10.

El pilar del implante 3 se encuentra realizado de un material ceramico. Este presenta una superficie lateral conica
externa 13 que se extiende hacia arriba. Una proétesis o similares pueden ser fijados en la superficie lateral cénica
externa 13. Ademas, el pilar del implante 3 presenta una superficie de contacto conica 14 que disminuye hacia el
extremo inferior del pilar del implante 3. La superficie de contacto conica 14 del pilar del implante 3 es
complementaria con respecto a la superficie de contacto conica 10 del tornillo del implante 1.

Al extremo superior de la superficie de contacto conica 14 del pilar del implante 3 se encuentra ensamblada una
superficie rebajada que se orienta hacia el exterior, la cual conforma una superficie de contacto axial 15. La
superficie de contacto axial 15 se extiende ademas desde el extremo inferior de la superficie lateral conica 13 hacia
el interior. Esta consiste en una superficie anular.

Al extremo inferior de la superficie de contacto cénica 14 del pilar del implante 3 se encuentra ensamblada una
superficie inferior del extremo del pilar del implante 3, la cual se orienta hacia el interior, conformando una superficie
de contacto axial adicional 33. Esta consiste en una superficie anular.

El pilar del implante 3 presenta un orificio de paso 16 que comprende un area superior 17, con un didmetro mayor y
un area inferior 18, con un diametro menor, donde dichas areas se encuentran separadas la una de otra a través de
un rebaje 19.

El tornillo de sujecién 4 se encuentra realizado de metal. Este comprende una cabeza 20, una cafia 21 que se
encuentra ensamblada a este Gltimo y una pieza roscada 22 que se encuentra a su vez ensamblada a esta Ultima.
La pieza roscada 22 del tornillo de sujecién 4 puede atornillarse en la rosca interna 8 del tornillo del implante 1. El
extremo de la pieza roscada 22 que se orienta hacia la cafia 21 se indica con el nimero de referencia 23. La cabeza
20 del tornillo de sujecién 4 presenta un diametro mayor que su cafia 21. En un estado de montaje, el rebaje 25 que
se ha conformado de este modo se sitlla sobre el rebaje 19 en el orificio de paso 16 del pilar del implante 3. El
rebaje 25 se fija en contra del rebaje 19. En la cabeza 20 se proporciona una abertura 20' o un alojamiento disefiado
de otro modo, en donde puede actuar una herramienta, por ejemplo un destornillador.

Antes del montaje del implante dental, la superficie de contacto cénica 10 del tornillo del implante 1 y la superficie de
contacto conica 14 del pilar del implante 3 son adaptadas una contra otra mediante pulido al efectuarse el
procedimiento de formacion de pares. Durante este proceso, el tornillo del implante 1 y el pilar del implante 3 son
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rotados uno con respecto a otro de forma relativa. A través del pulido se impiden las tensiones y se alcanza una
densidad bacterial. Se considera ventajoso que las superficies de contacto conicas 10 y 14 sean adaptadas una
contra otra mediante pulido hasta formar una uniéon geométrica.

Asimismo, se considera ventajoso que las superficies de contacto conicas 10 y 14 sean adaptadas una contra otra
mediante pulido hasta que la superficie de contacto axial 11 del tornillo del implante 1 y la superficie axial del
extremo 15 del pilar del implante 3 se sitden de forma adyacente, formando una unién geométrica. De este modo se
mejoran aun mas la evitacién de torsiones y la densidad bacterial.

Después del pulido, el tornillo del implante 1 y el pilar del implante 3 son separados el uno del otro. La clavija de
posicionamiento 2 se coloca en el tornillo del implante 1. La clavija de posicionamiento 2 se encuentra montada de
forma segura frente a la torsion en la superficie interna segura frente a la torsién 12 del tornillo del implante 1, la cual
se encuentra disefiada como un hexagono interior. Para ello, la clavija de posicionamiento 2 presenta una superficie
externa segura frente a la torsion 26 que esta disefiada como un hexagono exterior. El hexagono interior de la
superficie interna segura frente a la torsién 12 corresponde al hexagono exterior de la superficie externa segura
frente a la torsion 26.

Ademas, la clavija de posicionamiento 2, en su extremo superior, presenta un saliente 27 que se orienta hacia arriba,
por tanto, hacia el pilar del implante 3. El saliente 27 se encuentra disefiado como un resalte. Este presenta
superficies externas conicas 28.

La clavija de posicionamiento 2 presenta ademas un orificio de paso 29, a través del cual puede ser introducida la
cafia 21 del tornillo de sujecién 4. El saliente 27 disefiado como un resalte se encuentra solamente en un lugar de la
superficie anular superior de la clavija de posicionamiento 2. Sin embargo, en el lado opuesto de la superficie anular
superior de la clavija de posicionamiento 2 podria encontrarse también un saliente adicional correspondiente.

El pilar del implante 3 presenta una escotadura 30 que es complementaria con respecto al saliente 27 que se
encuentra disefiado como un resalte. La escotadura 30 se encuentra disefiada como una ranura. Esta presenta
superficies externas cénicas 31 que corresponden a las superficies externas conicas 28 del saliente 27 que se
encuentra disefiado como un resalte de la clavija de posicionamiento 2. La escotadura 30 se encuentra en el
extremo inferior del pilar del implante 3, el cual se encuentra orientado hacia el tornillo del implante 1. Del modo
mostrado en la figura 1, en la superficie anular inferior 33 del pilar del implante 2 se encuentran presentes dos
escotaduras 30 que estan alineadas la una con la otra. Sin embargo también seria suficiente que se encontrara
presente sélo una escotadura 30.

La superficie de contacto axial 11 que se encuentra conformada por la superficie superior del extremo del tornillo del
implante 1 se redondea hacia la superficie de contacto conica 10. Asimismo, la superficie de contacto axial 11 se
redondea también hacia el area cilindrica 6. La superficie de contacto axial 15 que se encuentra conformada por la
superficie rebajada en el extremo superior de la superficie de contacto cénica 14 se redondea hacia la superficie de
contacto conica 14. Asimismo, la superficie de contacto axial 15 se redondea también hacia la superficie lateral
conica externa 13. Tanto la superficie de contacto axial 11 como también la superficie de contacto axial 15 se
extienden respectivamente en direccion radial. Las normales de las superficies, de la superficie de contacto axial 11
y de la superficie de contacto axial 15, por tanto, se extienden respectivamente en la direccion longitudinal del
implante dental.

En la forma de ejecucion modificada segun las figuras 4 y 5, las piezas que coinciden con aquellas de la forma de
ejecucion segun las figuras 1 a 3 se indican mediante los mismo simbolos de referencia. Esas piezas no se
describen nuevamente.

De manera adicional con respecto a la forma de ejecucion segun las figuras 1 a 3, en el caso de la modificacion
segun las figuras 4 y 5, se encuentran presentes superficies de contacto axiales adicionales. La superficie de
contacto axial adicional 32 del tornillo del implante 1 se encuentra conformada por un rebaje que se une al extremo
inferior de la superficie de contacto cénica 10, el cual se extiende desde alli de forma radial hacia el interior. La
superficie de contacto axial adicional 33 del pilar del implante 3 se encuentra conformada por la superficie inferior del
extremo del pilar del implante 3, la cual se une al extremo inferior de la superficie de contacto conica 14 y se
extiende desde alli de forma radial hacia el interior.

De manera preferente, las superficies de contacto cénicas 10 y 14 son adaptadas una contra otra mediante pulido,
hasta que las superficies de contacto axiales 11, 15 y las superficies de contacto axiales adicionales 32, 33 se sitlen
de forma adyacente, formando una unién geométrica. De este modo se mejoran aln mas la evitacion de torsiones y
la densidad bacterial.

Durante el montaje del implante dental, la clavija de posicionamiento 2 es colocada en la superficie interna segura
frente a la torsion 12 del tornillo del implante 1, la cual se encuentra disefiada como un hexagono interior. A

6
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continuacioén, la superficie de contacto cénica 14 del pilar del implante 3 se posiciona en la superficie de contacto
cénica 10 del tornillo del implante 1. De este modo, el pilar del implante 3 se posiciona de manera que el saliente 27
de la clavija de posicionamiento 2 penetra en la escotadura 30 del pilar del implante 3, permaneciendo alli. Por
ultimo, el tornillo de sujecién 4 es introducido a través del orificio de paso 16 del pilar del implante 3 y a través del
orificio de paso 29 de la clavija de posicionamiento 2, y es atornillado a la rosca interna 8 del tornillo del implante 1,
gracias a lo cual se alcanza la posicion montada, mostrada en las figuras 4 y 5. El tornillo del implante 1 y el pilar del
implante 3, por tanto, se encuentran fijados de forma axial y radial el uno con el otro.
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REIVINDICACIONES

1. Implante dental que comprende un tornillo para implante (1) con una rosca externa (5), un pilar del implante (3) y
un tornillo de sujecion (4) que puede atornillarse en el tornillo del implante (1) y a través del cual el pilar del implante
(3) puede ser ensamblado o se encuentra ensamblado al tornillo del implante (1), donde el tornillo del implante (1)
con una superficie de contacto (10, 11, 32) se sitla de forma adyacente sobre una superficie de contacto (14, 15, 33)
del pilar del implante (3), donde el tornillo del implante (1) y el pilar del implante (3), al menos en el area de sus
superficies de contacto (10, 11, 32; 14, 15, 33) se encuentran realizados de un material ceramico, caracterizado
porque la superficie de contacto (14, 15, 33) del tornillo del implante (1) y la superficie de contacto (14, 15, 33) del
pilar de implante (3) se encuentran adaptadas una contra otra mediante pulido.

2. Implante dental segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la superficie de contacto del tornillo del implante
(1) es una superficie de contacto cénica (10) y/o una superficie de contacto axial (11) y/o una superficie de contacto
axial adicional (32).

3. Implante dental segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque la superficie de contacto del pilar del implante
(3) es una superficie de contacto conica (14) y/o una superficie de contacto axial (15) y/o una superficie de contacto
axial adicional (33).

4. Implante dental segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque las superficies de contacto
axiales (11, 15; 32, 33) se proporcionan en un extremo de las superficies de contacto cénicas (10, 14).

5. Implante dental segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en ambos extremos de las
superficies de contacto cénicas (10, 14) se proporcionan superficies de contacto axiales (11, 15; 32,33).

6. Implante dental seguin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por una clavija de posicionamiento
(2) que puede montarse o se encuentra montada en el tornillo del implante (1) de forma segura frente a la torsion y
gue puede ser ensamblada o se encuentra ensamblada al pilar del implante (3) de forma segura frente a la torsién.

7. Implante dental segun la reivindicacion 6, caracterizado porque la clavija de posicionamiento (2) presenta una
superficie externa segura frente a la torsién (26), en particular un hexagono exterior, y el tornillo del implante (1)
presenta una superficie interna segura frente a la torsion (12), en particular un hexagono interior.

8. Implante dental segun la reivindicacion 6 6 7, caracterizado porque la clavija de posicionamiento (2) presenta un
saliente (27), en particular un resalte, y el pilar del implante (3) presenta una escotadura (30) que es complementaria
con respecto a dicho resalte, en particular una ranura.

9. Implante dental segun la reivindicacion 8, caracterizado porque el saliente (27), asi como resalte, y la escotadura
(30), asi como ranura, se encuentran disefiados de forma coénica.

10. Método para fabricar un implante dental segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque
una superficie de contacto (10, 11, 32) del tornillo del implante (1) y una superficie de contacto (14, 15, 33) del pilar
del implante (3) son adaptadas una contra otra mediante pulido.

11. Método segun la reivindicacion 10, caracterizado porque una superficie de contacto conica (10) del tornillo del
implante (1) y una superficie de contacto coénica (14) del pilar del implante (3) son adaptadas una contra otra
mediante pulido y/o porque una superficie de contacto axial (11) del tornillo del implante (1) y una superficie de
contacto axial (15) del pilar del implante (3) son adaptadas una contra otra mediante pulido y/o porque una superficie
de contacto axial adicional (32) del tornillo del implante (1) y una superficie de contacto axial adicional (33) del pilar
del implante (3) son adaptadas una contra otra mediante pulido.

12. Método conforme a la reivindicacion 10 u 11, caracterizado porque una, varias o todas las superficies de
contacto (10, 11, 32; 14, 15, 33) son adaptadas unas contras otras mediante pulido hasta formar una unién
geométrica.
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