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(54) Zphisob vyroby ty&i a dratd z médénych slitin, obsahuijicich olovo,
s rovnom&rnym a jemnym rozdélenim jeho. &astic

Podstata vynédlezu spolivé v tom, Ze
m&d&né slitiny, obsehujici olovo, se odlé-
vaj{ cestou plynulého liti ptimo do tvaru,
ty%i, nebo drétd o prifezu nejvyde 500 mm
rychlosti 20 8% 120 cm/min & odlitky se
podrobi tvéreni ze studene s dbdrem 30 a¥
90 %, Pri spln¥ni t¥hto podminek dojde
k dokonalému rozddleni olova ve form& vel-
mi jemnych ¥éstic o velikosti 1,5 af
2,5 mm v celém objemu struktury odlitku,
pii velmi dobrych mechanickych vlastnos-
tech polotoverd. Taekto vyrobené polotovery
vynikaj{ dobrou obrobitelnosti a lze je
opracovévat na vysokoobrétkovych sutome-
tech.
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Vynélez se tyké zplsobu vyroby tyfi a drétl z méd&nych slitin, obsahujicich olovo,
8 rovnomdrnym a8 jemnym rozd&lenim jeho &éstic pro nédrodné strojirenské vyrobky, vyréb&né na
vysokoobrdtkovych automatech & Fe31 problém rovnomérného rozdéleni jemnych &dstic olova
_ve strukture odlévanych ty¥f a drdtl po celém prifezu odlitkan, tedy dosaZeni bezchybné stej-
nomérné struktury & vhodnych mechanickych vlastnosti. 04 tohoto rovnom&rného rozdéleni jem-
nych ¥dstic olova je toti¥ odvislow dobré obrobitelnost a tudi? jejich pouZitelnost pro
opracovéni na vysokoobrdtkovych automatech.

Pro vyrobu nérodnych strojirenskych vyrobkd, zvléit& v oblasti elektroniky, jemné me-
chaniky, optiky apod. se poufivaji tyle nebo drdty z mé&dénych slitin, které obsahuji olovo.
Podminkou jejich poufitelnosti je velmi dobré obrobitelnost, pon&vadZ opracovéni se prové-
di na vysokoobrétkovych autometech & je nezbytné, aby polotovery mély tskovou obrobitelnost,
kterd toto opracovéni umo¥nuje. Tato obrobitelnost je odvislou od rovnomdrného rozdéleni
jemnych ¥éstic olove v celém praYezu polotovaru, ktery musi vykazovat stejnom&rnou struktu-
ru.

V soudasnosti se m&d¥né slitiny, obsahujici olovo, vyréb&ji cestou staciondrniho nebo
poloplynulého litf, p¥i ndmZ se odlévaji ¥epy velkého prifezu, které se ddle tvdlff za tepla
a za studena. Ji% ze semotné skutednosti, %e jde o odlitky velkého prifezu, z nich¥ se
teprve tvér{ ty¥e @ dréty pro dal¥i opracovéni, vyplyvé, Ze &éstice olova v nich jsou hru-
bé, nestejnd veliké, jejich rozd¥leni je nerovnomérné a struktura nestejnom&rné. Dalsi
tvédPeni ze tepla 8 za studena ne tyle e dréty jiZ strukturu neovlivni & tyle & dréty tekto
vyrobené nelze pouift pro obréb&ni na vysockoobrdétkovych sutomatech.

Tyto nedostatky odstrafuje zplsob viroby tydi a drétd z m&d&nych slitin, obsshujicich
olovo, 8 rovnom¥rnym & jemnym rozddlenim jeho &éstic, podle vyndlezu, jeho%Z podstate spo-
{vé v tom, Ze m¥d¥nd slitina, obsahujicl olovo, se o0dlévd plynule, a to pfimo do tvaru
tyde nebo drdétu o priFezu nejvyde 500 mmz, rychlosti 20 a% 120 cm/min, nadeZ se odlitek
podrobi tvéfeni ze studena na poiadovany primdr s ubdrem v rozmezi 30 aZ 90 %.

Bylo toti¥ zji¥t¥no, %e ji% semotné skute¥nost, %e m&d¥né slitina obsehujici olovo,
se o0dlévé nikoliv stecionédrnd nebo poloplynule, nybr% plynule, vede k podstatn& rovnom&r-
néjdimu rozddleni olova v odlitku & Ze jeho &dstice jsou Jjemndjsi. Vyrazny vliiv mé ddle
rychlost odlévéni, ponévadf je na ni odvislou i rychlost ochlezovéni, kterd ovliviuje rov-
né% daldi zjemn¥ni ¥dstic olova a jejich rovnomdrné rozdéleni. Ke zv143t® dokonelému roz-
d&leni jemnych &éstic olova v celém priFezu odlitku dojde tehdy, jestliZe se slitina odlé-
vé primo do tvaru tyde nebo drétu o prirezu meximéln¥d 500 mm®. Krystalizaci pii plynulém
1iti za uvedené rychlosti a p¥i vymezenédm prim&ru dojde k vytvoreni homogenni struktury
polotovaru, pln¥ vyhovujici danému ddelu a umo¥nujici obrébd&ni polotovaru na vysokoobréi-
kovych eutomatech. Pro dosa¥eni po%adovenych mechenickych vlastnosti se tyfe nebo dréty
podrobi tvé¥eni ze studena s Ubdrem v rozmezi 30 a¥ 90 %.

Postup podle vynélezu umoiﬁuje vyréb&t s vysokou produktivitou & beze zmetkd poloto-
vary ur&ené k obréb&ni na vysokoobrétkovych sutomatech a poufitelné k vyrob& zasouvatelnych
spojd (konektorl) v elektronice, ddle k vyrob& soufésti pro hodinky v¥ech druhl, drobnych
souddsti v optice, v jemné wmecheanice apod. :

P¥r{iklad

' Ze slitiny m&di, obsshujici 4 % olova, 4 % cinu, 4 % zinku, zbytek m&d, byly odlity
postupen dle vynélezu tyfe o @ 10 mm, tedy cestou plynulého liti, rychlosti 50 cm/min.
Velikost &&stic olova v mikrostrukture tydi se pohybovela v rozmezi 1,5 2% 2,5 am, zatim-
¢co u staciondérn& odlitych Zepl o # 5% mm z té¥e slitiny byla primdrné velikost &dstic olo-
va 4 a¥ 8 nm. Zcela rovnomdrné rozddleni ¥dstic olova po celém prifezu tyle dle vyndlezu
0dlité bylo ovéieno snimkem p¥i 80ndsobném zvéiseni.



212196 ' 2

Neproti tomu mikrostiruktura ty&i vyrobenych ze staciondrn® litych &epl, vykezuje hru-
bé nepravidelnosti v rozd¥leni olova & ve velikosti &dstic, jek bylo ov&feno snimkem p¥i
stejném zv&tSeni. Tyfe vyrobené postupem dle vyndlezu byly ddle tvé¥eny na @ 2 mm. Zkoulka-
ni byle prokézéna Jejich vynikajici obrobitelnost a jeéjich pouZitelnost pro vSechny shora
uvedené udely.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob v¥roby ty®{i a drétd z mEd¥nych slitin, obsshujicich olovo, s rovnomdrnym 2 jem-
nym rozd¥lenim jeho ¥dstic, vyznaeny tim, %e m3d&nd slitine, obsshujfci olovo, se odlévd
plynule do tvaru tyZe nebo drétu o prifezu nejvyse 500 mmz,a to rychlosti 20 a% 120 cm/min,
nede? se odlitek podrobi tvédien{ za studena s ubdrem 30 8% 90 %.

Severografia, n. p., zévod 7. Most
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