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(54) KriZovy v§mennik tepla z kovovej fdlie

1 4
RieSenie sa tyka kriZového vymennika tep-
la z kovovej f6lie a riedi otdzku zniZenia-
préacnosti vyroby nahradenim lisovania vols
nym tvarovanim teplosmennej plochy a-vy-:
lagenim mechanického spajania susediacich
samostatnych listov. Podstata rieenia spo-
¢iva v tom, Ze teplosmennd plocha je vytvo-
rend zo samostatnych listov kovovej folie
tvarovanej do vin, ktoré v oblasti svojich
volnych koncov sa postupne pretvaraji do
roviny a prebytoény materidl kovovej folie F
sa slstreduje do rebier, pri¢om okraje sa- \
mostatnych listov, uzatvarajice kandly o- J
bhoch strdn vymennika su opatrené plastic- \
kym tesnenim z vulkanizujuceho silik6nové- ;
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Vynédlez sa tyka kriZového vymennika tep-
la z kovovej fdlie.

U zndmych vymennikov tepla, vytvorenych
z kovovej folie sa tesnenie kandlov zabezpe-
C¢uje napriedySnym mechanickym spéjanim
okrajov dvojic susediacich listov, napr. fal-
covanim alebo vytvaranim nepriedySnych
zamkov. Uvedené spasoby tesnenia kanédlov
si vyZaduji, aby okraje jednotlivych listov
boli rovinné plochy. Preto zabezped&enie tva-
rovej stalosti kandlov tvarovanim vlastnej
teplosmennej plochy méZe byt realizované
len pomocou prelisov. Takdto kon$trukcia
je technologicky nérofné, a preto ndklad-
na. Okrem toho, nutnost pouZitia technolo-
gie lisovania limituje hibku prelisov a mi-
nimélnu hribku pouZitej félie.

Hore uvedené nedostatky odstraiiuje kri-
Zovy vymennik tepla z kovovej félie, podstata
ktorého spoéiva v tom, Ze teplosmenné plo-
cha je vytvorend zo samostatnych listov ko-
vovej folie volne tvarovanej do vln, ktoré
v. oblasti svojich woinych koncov sa postup-
ne pretvdraji do roviny a prebyto&ny ma-
terial kovovej folie sa stustreduje do rebier,
priom okraje samostatnych listov, uzatva-
rajice kandly oboch strat vimennika st opa-
trené plastickym tesnenim z vulkanizujiceho
silikonového kauduku.

4

Nahradenie vytvarania prelisov teplosmen-
nej plochy volnym tvarovanim do vin, spo-
lo€ne s ndhradou nepriedy$ného mechanic-
kého spédjania okrajov jej samostatnych lis-
tov, uzatvéarajucich kanély vymennika tesne-
nim pomocou silikonového vulkanizujiceho
kauduku zjednodu3uje technoldégiu vyroby a
dovoluje zmens§it hribku félie.

Na pripojenych obrdzkoch je znézorneny
priklad vytvorenia kriZového vymennika tep-
la z kovovej félie tvarovanej do vin, ked
osi vin susediacich listov zvieraju pravé uh-
ly, pri¢om na obr. 1 je zndzorneny samostat-
ny list teplosmennej plochy s uloZenim tes-
nia, na obr. 2 je zndzorneny rez A—A a na
obr. 3 je znézorneny rez B—B z cbr. 1 a na
obr. 4 je zobrazeny zloZeny vymenik

KriZovy vymennik z kovovej {6lie pozostdva
Zo samostatnych listov 1 kovovej folie wol-
ne tvarovanej do vin 2, ktoré v oblasti svo-
jich volnych koncov sa postupne pretvara-
ju do roviny a prebytodny materiadl kowvovej
folie sa sustreduje do rebier 3. Okraje sa-
mostatnych listov, uzatvarajice kandly oboch
strdn vymennika st opatrené plastickym tes-
nenim 4 z vulkanizujiceho silikonového kau-
Cuku.

PREDMET VYNALEZU

KriZovy vymennik tepla z kovovej £olie, vy-
znacujaci sa tym, Ze teplosmennd plocha je
vytvorend zo samostatnych listov (1) kovo-
vej f6lie volne tvarovanej do vin (2), ktoré
v oblasti svojich voinych koncov sa postup-
ne pretvdraji do roviny a prebytotny ma-

terid]l kovovej f6lie sa stistreduje do rebier
(3), pridom wokraje samostatnych listov (1),
uzatvirajice kandly oboch strdn vymennika
s opatrené plastickym tesnenim {4) z vul-
kanizujiceho silikenového kauduku.

1 list vykresov
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