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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do za-
pobiegania tworzeniu sie zawisow w zbiornikach
tworzyw sypkich oraz do usuwania powstajacych
zawisow.

Tworzywo sypkie przesuwajgce sie w zbiorni-
ku o zmniejszajagcym sie w kierunku wylotu prze-
kroju tego zbiornika ma tendencje do zageszcza-
nia sie w zbieznej jego czeSci przed otworem wy-
lotowym i tworzeniu tak zwanego zawisu, co wig-
ze sie z zatrzymaniem wyplywu tworzywa z otwo-
ru wylotowego.

Jak wykazujag doSwiadczenia proces tworzenia
sie zawisu polega na tym, ze material sypki prze-
suwajacy sie pod wplywem wlasnego ciezaru w
dél oraz dodatkowo naciskany z bokéw przez
zbiezne $ciany zbiornika ma tendencje do two-
rzenia jak gdyby tukowego sklepienia, ktére przej-
muje sily cigzaru materialu i zatrzymuje jego
ruch ku dctowi.

Miejsce tworzenia sie zawisu zalezne jest od
ksztaltu zasobnika jego wielkosci, od rodzaju maza-
terialu i jego granulacji, ksztaltu czagstek, wilgot-
nosci i tym podobnych czynnikéw. Zjawisko two-
rzenia sie zawiséw przy przeptywie tworzywa
przez zasobnik stanowi bardzo duze utrudnienie w
procesach technologicznych, szczegélnie w proce-
sach zautomatyzowanych, w ktorych zanik do-
plywu tworzywa bedgcego jednym ze skladnikéow
mieszanki prowadzi do zmiany skladu tej mie-
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szanki, a tym samym do uzyskania niewlaSciwe-
go produktu.

Znane rozwigzania do zapobiegania zawisom
i do usuwania powstajgcych zawiséw pblegaja na
stoscwaniu wibratoréw przymocowanych do Scian
zbiornika, podzialu zbiornika na cze$ci polgczone
elastycznie miedzy soba, przy czym do cze$ci tych
przymocowane sg wibratory, na stosowaniu sztucz-
nych przeszkéd w formie wahliwie umocowanych
»dzwonow”, ktére majg zapobiegaé zageszczaniu
materialu w obszarze wylctu, na stosowaniu urzg-
dzenn mechanicznych mieszajacych materiat w
strefie wylotu oraz na rozluznianiu materialu
sypkiego za pomocg sprezonego powietrza.

Wymienione wyzej rozwigzania posiadajg wady. .
Stosowanie wibratoré6w przymocowanych do $cian
zbicrnika wzglednie do ich czeSci przy zbiorni-
kach podzielonych nie daje pelnej gwarancji na-
ruszenia stateczno$ci zawisu, a moze nawet do-
prowadzi¢ do umocnienia sie tego zawisu przez
zageszczenie materialu w tym obszarze. Sztuczne
przeszkody na drodze przeplywu materialu przez
zasobnik réwniez nie daja gwarancji uniknigcia
zawisu, a w przypadku zawiSniecia materiatu
utrudniajg likwidacje zawisu. RozluZnianie mate-
rialu w strefie wylotu przy pomocy mieszadet
lub sprezonego powietrza wymaga do$é skompli-
kowanych i energochtonnych urzadzen.

Wymienionych wyzej wad nie posiada urzadze-
nie do zapobiegania zawisom wedlug wynalazku.
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Istotg rozwiazania jest to, ze do wnetrza zbior-
nika, w obszarze w ktéorym tworza si¢ zawisy
wprowadzone sg wstrzasacze zaopatrzone w ele-
menty o ksztalcie nozy, przy czym wstrzasacze
te osadzcne elastycznie w écianach zbiornika i po-
lgczone w sposéb sztywny z wibratorem znajduja-
cym sie z boku zbiornika. Urzadzenie to jest wia-
czane do pracy tylko w czasie pobierania materia-
tu ze zbiornika, natomiast gdy wylot tworzywa ze
zbiornika jest zamkniety urzadzenia sg wylgczone.

W rozwigzaniu tym drgania z wibratorow sa
przenoszone bezpoSrednio na tworzywo, a nie po-
przez $ciane zasobnika. Wprowadzony do tworzy-
wa, w miejscu w ktéorym tworza sie zawisy i pod-
dany wibracji wstrzasacz ma za zadanie Scina-
nie poprzeczne stupa tworzywa, przez co nastgpu-
je naruszenie statecznos$ci powstajacego sklepienia
zawisu i w wyniku tego materiat splywa do wy-
lotu pod wiasnym ciezarem.

Przykladowé rozwigzania urzadzen do zapobie-
gania zawisom w%&iﬁg wynalazku przedstawione
sg na zalgczonych rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia przekrdéj przez zbiornik wraz z urza-
dzeniami, przystosowanymi zwtitaszcza do zbiorni-
kow metalowych o matej pojemnosci, fig. 2 —
przekrdj przez zbiornik wraz z urzadzeniem w
odmianie przystosowanej do zbiornikéw o wiek-
szej pojemnos$ci, a fig. 3 i fig. 4 — przekroje
przez zbiorniki z urzgdzeniami do zapobiegania
zawisom przystosowanymi do zbiornikéw o wiel-
kiej pojemnosci.

W rozwigzaniu przedstawionym na fig. 1 wstrzg-
sacz 2 przymocowany jest bezpos$rednio do wycin-
ka 3 $cianki zbiornika. Od strony zewnetrznej do
wycinka 3 przymocowany jest wibrator 7 poprzez
podstawe 6. Wycinek 3 przymocowany jest do
Scian zbiornika 1 Srubami 4 za pomocg umoco-
wanej na wspornikach 8 ptyty 9 oraz podkladek
sprezystych 5 i 10. Dodatkowym zadaniem pod-
ktadki 10 jest zamkniecie szczeliny pomiedzy wy-
cinkiem 3, a pozostaly czeScig zbiornika.

W odmianie przedstawionej na fig. 2 noiec
wstrzasacza polaczone sg z dragami 14, do kto-
rych z drugiej strony przymocowany jest wibra-
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tor 7. Dragi 14 posiadajg nalozone kolnierze, ktore
sg umieszczone miedzy gumowymi podkiadkami 13,
wewnatrz tulei 12 przymocowanej do $ciany zbioc-
nika 1. Nakretki 15 stuzg do wywarcia wymaga-
nege docisku wstepnego pcdkiadek, a tym samym
do regulowania w pewnym zakresie amplitudy
drgan wstrzgsacza. W cdmianach przedstawionych
na fig. 3 i 4 przeznaczonych przede wszystkim do
zasobnikéw o duzych pojemno$ciach wstrzgsacze
, umccowane sg na dragach 14 umocowanych
cbustronnie w dwoch przeciwleglyci $cianach
zascbnika przy pomocy sprezystych podkladek.

Urzgdzenie do zapobiegania zawisom wedlug
wynalazku jest proste w konstrukcji, w wykona-
niu i montazu na istniejgcych zasobnikach oraz zu-
zywa nieznaczne ilcSci energii w eksploataciji.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zapobiegania zawisom w zbior-
nikach tworzyw sypkich i do usuwania po-
wstajgcych zawiséw, przez poddanie tworzy-
wa dzialaniu wibracji, znamienne tym, ze we
wnetrzu zbiornika w zbieznej jego czeSci osa-
dzony jest wstrzasacz w postaci nozy ustawio-
nych réwnolegle lub pod nieznacznym katem
do kierunku przeplywu strumienia materiatu
przez zbiornik, przy czym wstrzasacz umoco-
wany jest elastycznie do $ciany ($cian) zbior-
nika oraz polaczony sztywno z urzadzeniem do
wymuszania wibracji umieszczonym mna ze-
wnatrz zbiornika — z jego boku.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wstrzgsacz (2) umocowany jest do wycinka
(3) Scianki zbiornika (1) polaczonej elastycznie
z pozostalg cze$cig zbiornika, a z zewnetrznej
strony do tego wycinka przymocowany jest wi-
brator (7).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze elementy o ksztalcie nozy polgczone sg :z
wibratorem za pomocg dragéw (14), a dragi
zamocowane sg elastycznie' do Scian zbiornika
poprzez sprezyste podkladki.
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