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Piec wgtebny do obrébki cieplnej wyrobéw metalowych

Przedmiotem wynalazku jest piec wgtebny do obrébki cieplnej wyrobéw metalowych.

Znane piece wgtebne do obrdbki cieplnej-w atmosferach regulowanych posiadaja na ogét cylindryczna
obudowe zewnegtrzng o ksztalcie zamknietej od dotu rury zamykanej od géry ruchoma pokrywa. Bezposrednio
wewnatrz zamknigtej od géry pokrywa obudowy znajduje si¢ przestrzen robocza pieca, w ktérej w czasie obrébki
cieplnej umieszczone sa obrobione cieplnie przedmioty. W przestrzeni roboczej, wytwarza si¢ wysokg temperatu-
r¢ odpowiednia dla okreslonej technologii obrébki cieplnej. Znajdujace si¢ w podwyzszonej temperaturze przed-
mioty, zwlaszcza przedmioty wykonane z metalu mogg by¢ narazone na niekorzystne dzialanie gazéw takich jak
tlen, para wodna, wodér i inne znajdujacych si¢ w przestizeni roboczej.

Wymienione powyzej szkodliwe gazy wystepujg w powietrzu atmosferycznym, ktore dostaje si¢ do prze-
strzeni roboczej w czasie zatadowania pieca i przez nieszczelnosci obudowy, a réwniez znajduja si¢ w produktach
spalania, ktére moga przedostawacd si¢ do przestrzeni roboczej pieca w przypadku, gdy piec jest opalany paliwem
spalanym w miejscu zainstalowania pieca. W celu uniknigcia szkodliwego dziatania niektérych gazowych sktadni-
kow, ktére moga znajdowac sie w przestrzeni roboczej pieca wypelnia si¢ ja atmosferg regulowana, ktéra jest
gazem lub mieszaning gazéw o tak dobranym sktadzie, Ze pomigdzy gazowa atmosfera znajdujgca si¢ w przestrze-
ni roboczej pieca, a powierzchnia obrabianego przedmiotu zachodzi okreslona rtwnowaga chemiczna.

W przypadku atmosfery regulowanej ochronnej nie zachodza zadne reakcje migdzy atmosfera panujaca
'w przestizeni roboczej, a powierzchnia obrabianego przedmiotu lub bilans sumy reakcji réwna si¢ zero, natomiast
w przypadku atmosfery regulowanej aktywnej pomigdzy powierzchnig obrabianego cieplnie przedmiotu, a jego
gazowym otoczeniem zachodza zalozZone z géry korzystne reakcje.

Piec do obrdbki cieplnej, w ktérym stosuje si¢ atmosferg regulowang o ci§nieniu réwnym lub wigkszym od
ci$nienia otoczenia nazywany jest piecem atmosferycznym. Chcac wytworzy¢é w przestrzeni roboczej pieca
ochronne §rodowisko regulowane mozna tez odpompowac z niej wszelkie gazy do tak matego stezema ze reakcje
migdzy nimi, a powierzchnig obrabianego przedmiotu odbywaja sie z tak maty intensywnoscia, Ze ‘powierzchnia
obrabianego przedmiotu nie ulega zmianom.
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Ten ostatni przypadek stanowi proces wytwarzania prézni, a piece ktdrych przestrzen robocza znajduje si¢
w czasie ich pracy pod cisnieniem nizszym od atmosferycznego stanowia piece prézniowe.

Kazdy wgtebny piec atmosferowy lub prézniowy moze byc< skonstruowany w dwdch rozwiazaniach.
W pierwszym rozwigzaniu obudowa pieca, pokrywa pieca i miejsce styku z obudowa s3 gazoszczelne. W drugim
rozwigzaniu obudowa pieca nie jest gazoszczelna, natomiast do wnetrza obudowy jest wiozona nakryta pokrywa,
gazoszczelna retorta wewnatrz, ktdrej znajduje si¢ przestrzen robocza pieca. W tym drugim rozwigzaniu gazo-
szczelne jest retorta, pokrywa pieca i miejsce styku pokrywy pieca z retortag. Normalnic pomiedzy otaczajyca
przestrzeri robocza retorta a obudowa pieca atmosferycznego lub prézniowego s umieszczone elementy grzew-
cze, doprowadzajace energi¢ cieplng do przestrzeni roboczej pieca. Po nagrzaniu przedmiotéw i wytrzymaniu ich
przez odpowiedni czas w okreslonej temperaturze, zawierajaca je przykryta pokrywa retorta jest wyjmowana
z pomiedzy znajdujacych si¢ wewnatrz obudowy elementéw grzewczych, na zewnatrz w celu szybszego ochto-
dzenia, Toztadowania i ponownego zatadowania obrabianymi cieplnie przedmiotami.

W czasie ochtadzania, roztadowywania i zatadowywania jednej retorty w zawierajacej elementy grzewcze
obudowie pieca moze by¢ wygrzewana druga, posiadajaca szczelng pokrywe retorta. Przez szczelna pokrywg
retorty doprowadzane sg normalnie do jej wnetrza przewody z atmosferg lub préznia, przewody elektryczne
prowadzace od czujnikéw pomiaru temperatury, a do chlodzenia uszczelnienia pokrywy z retorta jest czesto
doprowadzana woda chtodzaca. Retorta wraz z pokrywa jest normalnie wktadana i wyjmowana z pieca za pomo-
ca nie zwigzanego z piecem urzadzenia transportowego. W czasie transportu retorty z pieca na stanowisko jej
ochtadzania, wytadowywania i zatadowywania dotaczone do pokrywy retorty przewody musza zostaé od niej
odtaczons lub tez posiadajgc odpowiednia dtugos¢ musza by¢ prowadzone elastycznie po odpowiednich kon-
strukcjach, tak Zeby byto mozliwe przenoszenie szczelnie przykrytej pokrywa retorty wraz z przytaczonymi do
pokrywy przewodami.

Opisane powyzej, konwencjonalne rozwiazanie odtaczania lub prowadzenia potaczonych z pokrywa prze-
woddw ma szereg wad, ktére polegaja na tym, ze odtaczenie przewodéw od retorty wymaga stosowania specjal-
nych zaworéw, stanowi dodatkows, ktopotliwa czynnos¢ dla personelu obstugi, stwarza mozliwosé powstania
czasowej nieszczelnosci w przewodzie atmosfery lub prézni, co grozi utlenicniem powierzchni znajdujacych sig
w retorcie, obrabianych cieplnie przedmiotéw, a odtgczenie wody chtodzacej moze prowadzié¢ do przegrzania
i skrécenia trwatosci uszczelki. ‘

Przenoszenie przykrytej pokrywa retorty jest mozliwe jedynie dla wzglednie cienkich, o nie przekraczajg-
cych 32 milimetréw Srednicach wewnetrznych, przewodéw przytaczonych do pokrywy, a ponadto wymaga
skomplikowanej konstrukcji utozenia przewodow, stwarza duze niebezpieczeristwo uszkodzenia przewoddéw
i w nastepstwie tego, wpuszczenie tlenu do srodka retorty co spowoduje uszkodzenie wsadu i moze grozié¢ wybu-
chem. :

Wktadanie za. posrednictwem nie nalezacego do pieca urzadzenia transportowego, takiego jak suwnica,
retorty do wnetrza obudowy pieca i obrabianych cieplnie przedmiotéw wymaga duzej uwagi ze strony personelu
obstugi i ¢zesto jest przyczyng uszkodzenia retorta elementow grzejnych pieca i uszkodzenia koszy zawierajacych
obrobione cieplnie przedmioty przez uderzenie kosza o Sciany retorty w czasie tadowania go do retorty.

Celem wynalazku jest uniknigcie opisanych powyzej wad konwencjonalnych rozwigzan konstrukcyjnych
pionowych piecéw atmosferowych lub prézniowych.

Cel ten osiggnigto dzigki potaczeniu na state, pokrywy retorty z urzagdzeniem przeno$nikowym stuzacym
w zaleznosci od potrzeb dyktowanych faza procesu obrébki cieplnej, do transportu pionowego i poziomego samej
pokrywy, pokrywy z retorta, pokrywy z wsadem i pokrywy z retorty i znajdujacym si¢ w niej wsadem.

Urzadzenie przenosnikowe stanowi maszt podnoszenia i obrotu, napedzany hydraulicznie lub pneumatycz-
nie, ktérego cylinder jest polaczony za posrednictwem poziomego ramienia z pokrywa retorty oraz silownik
przymocowany do tego cylindra i ramienia poziomego taczacego pokrywe retorty z cylindrem masztu. Sitownik
ten stuzy do obracania uniesionej pokrywy retorty o kat a w plaszczyZnie poziomej. Obudowa pieca jest osadzo-
na na wozku i potaczona z sitownikiem stuzacym do przesuwania tej obudowy wzgledem retorty.

Dzigki temu rozwigzaniu przytaczone do pokrywy przewody gazu lub préini oraz wody chtodzacej i prze-
wody elektryczne nie s poruszane ani odtaczane na odcinku ograniczonym otworem wlotowym lub wylotowym
z pokrywy ikréécami znajdujgcymi si¢ na granicy mechanizmu transportowego. Ruchoma, elastyczna czesé
przewodow taczaca mechanizm transportowy ze statq instalacja zewnegtrzng moze dzigki temu by¢ skonstruowa-
na w formie litery U, co jak wiadomo jest optymalng forma taczenia dwdch sztywnych odcinkéw instalacji za
pomocg odcinka elastycznego. Dodatkowo, uktad wedtug wynalazku zapewnia zawsze dokladna centrycznosé
ultozenia retorty wstosunku do obudowy pieca i obrabianych cieplnie przedmiotéw w stosunku do retorty.
Ladunek roboczy.pieca, czyli wsad jest zatadowywany do retorty i wyjmowany z retorty za pomocg zamocowa-
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nego de pokrywy retorty tacznika lub ciggta. W celu stworzenia dogodnego miejsca de chiodzenia wyijetej
z obudowy pieca nakrytej pokrywa retorty i uproszczenia budowy uktadu transportowego obudowa pieca jest
przesuwana wzgledem retorty, w Kierunku prostopadtym do pionowe;j osi retorty.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1 przedsta-
wia piec w przekroju pionowym, a fig. 2 — w widoku z gory.

Piec wedtug wynalazku sktada si¢ z obudowy 1, retorty 4 i pokrywy 5 z przymocowanym do niej na state
zasobnikiem wsadowym 6. Obudowa 1 wykonana z belek i blach stalowych, na ksztalt walca o osi pionowej
z dostepem od gory. Wymurowanie 2 pieca jest wykonane z wysokogatunkowej ceramiki krucoizolacyjnej. Ele-
menty grzejne 3 s3 utozone na walcowej scianie bocznej w komorze grzejnej. W komorze grzejnej jest umieszczo-
na szczelna cylindryczna retorta 4 z kotnierzem chtodzonym woda. Retorta jest zamykana od gory poktywa 5.

Pokrywa 5 jest potaczona za pomoca ramienia 8 z cylindrem 11 masztu 10 podnoszenia i obrotu tej
pokrywy 5, napedzanego hydraulicznie, lub pneumatycznie, zafundamentowanego do podtoza dotu piecowego.
Do cylindra 11 iramienia 8 jest przymocowany sitownik 12, stuzacy do obracania o kat a, w plaszczyznie
poziomej, pokrywy S wraz z zasobnikiem 6 i ewentualnie retortg 4, po uniesieniu jej do gory, za pomoca cylin-
dra 11. ‘ :

Obudowa 1 jest osadzona na woézku 13 i polaczona z sitownikiem 14 stuzacym do przesuwania tej
" obudowy po uniesieniu pokrywy 5.

Do pokrywy 5 doprowadzone sg przewody prézni lub gazu, ktore sktadajg sie z odcinkéw 7 nieruchomych
w stosunku do pokrywy 5 i urzadzenia przenosnikowego oraz z elastycznych odcinkéw 9, taczacych urzadzenie
przenosnikowe ze staty instalacja zewnetrzng, ktére stanowig ruchoma czgs$¢ przewodow.

Zastrzezenie patentowe

Piec wgtebny do obrébki cieplnej wyrobéw metalowych, sktadajacy sie z obudowy, retorty i pokry-
wy, znamienny tym, Ze jest wyposazony w urzadzenie przenosnikowe stuzace do przemieszczania w kie-
runku pionowym pokrywy (5), ktéra jest potgczona na state z zasobnikiem wsadowym (6) oraz do obracania tej
pokrywy poziomo o kat a, ktére to urzadzeniz przenosnikowe stanowi maszt (10) podnoszenia i obrotu, z nape-
dem hydraulicznym lub pneumatycznym, ktdrego cylinder (11) jest potaczony za posrednictwem poziomego
ramienia (8) z pokrywa (5) retorty (4), oraz sitownik (12) przymocowany do cylindra (11) i ramienia (&) stuzgcy
do obracania w plaszczyzZnie poziomej, uniesionej pokrywy (5), przy czym doprowadzone do pokrywy (5)
przewody prézni lub gazu sktadajg si¢ z odcinkéw (7) nieruchomych w stosunku do tej pokrywy (5) i urzadzenia
przenosnikowego, oraz z elastycznych odcinkéw (9) taczacych urzadzenie przenosnikowe ze stata instalacja
zewnetrzna, ktére stanowia ruchoma czes$¢ przewodéw, a ponadto obudowa (1) pieca jest osadzona na wézku
{13) i potaczona z sitownikiem (14), ktéry stuzy do przesuwania tej obudowy (1) po uniesieniu pokrywy (5).
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