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Berendezés targyak helyi galvanikus bevondsdra

A taldilmiany a galvanotechnika teriiletén elsdsor-
ban tdrgyak helyi galvanikus bevondsira alkalmas
berendezésre vonatkozik. A berendezés el6nydsen
alkalmazhatd félvezet§ eszkozok €s mikrodramko-
16k gydrtasdndl elektromos érintkezék arannyal
vagy mds nemesfémekkel torténd bevondsara, hogy
az érintkezési helyeken csak stabil, kisértékd és
kornyezeti befolydsok hatdsdra nem vadltozé ellen-
alldsok keletkezzenek.

A bevonat felviteléhez a tirgyat egy aramforrds
negativ poélusihoz csatlakoztatjdk és folyamatosan
egy elektrolittal tartjdk érintkezésben. Az elektro-
littél elozetesen elszigetelik azokat a helyeket,
amelyeket nem Kivinnak kezelni. Az elektrolit
azon fémionjai, amelyek az elektrolitnak az andd-
dal valé érintkezésekor pozitiv toltést kapnak, a
targy feliletén kivalnak.

A leirt eljards termelékenységének fokozasira
irdnyulé kisérletek sordn a tdrgyakat folyamatosan
a kezelési zéndba tovdbbitottdk, ez azonban nehéz-
kes volt, mivel a tdrgyakat részben szigetelni kel-
lett az elektrolittal szemben, és ezért a tirgyakat a
kezelés folyamdn szorosan a szigetelé betétekre
kellett szoritani.

A futészalaggal miikdds, helyi galvanikus bevo-
ndsra szolgdlé ismert gépek, amelyek lehetGvé te-
szik egy hosszi munkadarab kilonbozé feh;ilt’:tré-
szeinek megmunkaldsakor a tdrgy atdllitdsihoz
szilkséges improduktiv id§ csokkentését, a nemes-
fémekkel valé bevonds terilletén alig alkalmazhatok
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az irreverzibilis elektrolitveszteségek miatt, amelyek
elkeriilhetetleniil fellépnek a frissen bevont tdrgyak
elmozditdsakor, valamint a kinematikai bonyolult-
sig és az alkalmazott fémek kovetkeztében jelent-
kezd viszonylag nagy koltségek miatt.

Ismeretes tovdbbd olyan berendezés tirgyak
helyi galvanikus bevondsira (1 393 138 szamu an-
gol szabadalmi leirds), amely egy galvanikus egysé-
get, amelynek trege az elektrolitot bevezets rend-
szerrel van oOsszekotve, tovabbd egy felss falat a
megmunkdlandé tirgyak elhelyezésére, és egy szori-
toszervet tartalmaz, amely a galvanikus egység
folott mozgathatéan van elhelyezve, és kinemati-
kailag egy erdhengerként kiképzett mechanizmussal
van csatolva, amely a fiiggGleges mozgist biztositja.

A galvanikus egység felsd faldnak kiilsé felilletén
a targyak alsé felilletének megmunkdldsi zondjdt
hatdrolé elem, tovibbd a tdrgy bedllitisit szolgdlé
elemek vannak elhelyezve. A szoritészerv aisé -felii-
letén tomitStircsik vannak elhelyezve. A berende-
zés tartalmaz egy anddot, amely a tdrgy felé dram-
16 elektrolit tutjdban van elhelyezve, és esetleg a
galvanikus egység fuvokdit képezi az elektrolit be-
vezetésére. A berendezés katédjaiként maguk a ke-
zelendd tdrgyak szolgilnak. A galvanikus tomb fel-
s6 faldban csatorndk vannak kialakitva, amelyeken
az elektrolit a tdrgyak alulrél le nem fedett feliilet-
részeihez dramlik.
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Az emlitett hatdroldelemen elhelyezett tdrgyakat
a szoritOszerv tomitGtdrcsdi szoritjidk a hatdrold-
elemhez, amikor a szoritszerv az also dllasdban van.

Igy tehit a leirt berendezés szoritoszerve csak
témitési feladatot lat el. Mivel a targyak beallito
elemei a galvanikus tomb merev fels6 faldn, koz-
vetleniil a szoritdszerv alatt vannak elhelyezve, a
targyak csak akkor cserélhetSk, amikor a megmun-
kalas teliesen befejezGdott és a szoritoszerv a fels6
allasba kerilt.

Az emlitett cél elérésére a taldlmany szerint olyan
berendezést kivinunk tdrgyak helyi galvanikus be-
vondsira létrehozni, amelynél a szoritészerv ugy
van felépitve, hogy a megmunkdland6 tdrgyak be-
vitelét és a kész targyak kihozataldt a megmunka-
lds sordn végzik.

A feladatot a taldlmédny szerint gy oldjuk meg,
hogy a tdrgyak galvanikus bevondsira szolgdlé be-
rendezésnél, amely egy Ureggel rendelkezd zirt tar-
talyként kialakitott galvanikus egységbdl dll, ahol a
tartaly az elektrolit hozzdvezetésére szolgdlé rend-
szerrel van Osszekotve, az elektrolit dramldsdnak
Gtjdban egy anéd és a tartdly felsd faldn, amely
csatornakkal van ellitva az elektrolitnak a katdédot
érinté targyakhoz torténd horzivezetésére, egy ha-
tirolé elem van elhelyezve a tiargyak elektrolittal
érintkezé feliletén a megmunkdldsi zéna hatdrold-
sira, tovabbd a berendezés a galvanikus egység
folott mozgathatéan elhelyezett, és a fiigg6leges
mozgdst biztosité mechanizmussal kinematikailag
Osszekotott, valamint tomitStarcsakkal ellitott szo-
ritészervet, és a targyakat bedllité elemeket tartal-
maz. A taldlmdny szerint a szoritoszerv legaldbb
két szoritofelilettel ellitott kazettaként van kiala-
kitva. Mindegyik szoritéfeliilet tomitGtarcsdval, va-
lamint bedllit6- és rogzitGelemekkel van ellitva a
tirgyak bedllitisdhoz és rogzitéséhez. A kazetta és
a fliggbleges mozgdsokat biztosité mechanizmus
kozotti kinematikai kapcsolat lehetdvé teszi a ka-
zetta forgatdsit sajat vizszintes tengelye koril,
amely lényegében a szoritdfeliilletek kozott vigy he-
lyezkedik el, hogy a megmunkilandé tdrgynak a
galvanikus egység hatdroldelemére valé rdszoritdsa-
kor, ami az emlitett szoritéfeliletek egyikének se-
gitségével torténik, a madsik szoritofelillet olyan
helyzetet vesz fel, amely lehetové teszi a kovetke-
z6 tdrgy rahelyezését.

A szoritészervnek ez a kiviteli alakja lehetdvé
teszi, hogy az el6készité és befejezd munkafolya-
matokat a berendezés ilzemideje alatt lehessen el-
végezni. A tdrgyak bevitele és kihozatala a kazetta
egyik oldalin torténik, mig a kazetta mdsik oldala
az azon elhelyezkedd tdrggyal egyiitt a megmunki-
ldsi zéndban van. Itt a nem produktiv iddsziikség-
letet arra az idgre lehet korldtozni, amely a kazet-
tinak a felsd dllisba valo mozgatdsihoz, a vizszin-
tes tengely korili forgatisihoz és az alsé illds fel-
vételéhez szilkséges. Ez az id6 legfeljebb 6t masod-
perc. A két szoritéfeliilettel ellitott kazettaval ren-
delkezG berendezésnél a munkaciklus osszidejének
95-98%-it a gépidd teszi ki. Ezdltal a bevonat mi-
ngségének romldsa nélkiil az eljrds termelékenysé-
ge kozel duplijdra emelheté az ismert berendezé-
sekhez képest, amelyek csak egy szoritéfeliilettel
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elldtott, nem forgathaté szoritdszervvel rendelkez-
nek.

Célszer(i, ha a kazettdk végeiken csapokkal elld-
tott traverzekként vannak kialakitva, amely csapok
kozos tengelye egyidejileg forgdstengelyként is
szolgdl, és a figgGleges mozgist biztosité mechaniz-
mus mozgathaté vonérudakkal van ellitva, melyek-
hez a kazetta csapjai forgathatéan illeszkednek.

A fiiggSleges mozgdsokat biztosité mechanizmus
mozgathaté vondrudjai a csapokkal valé Osszekot-
tetési helyeiktsl tavolabbi végeiken excenterekkel
csuklésan osszekothetdk, amelyek a hajtémi hajto-
tengelyeire vannak szerelve, amelyek a szinkron
hajtds biztositdsira egy kozos hajtétengely segitsé-
gével egymdssal Ossze vannak kotve, és a galvanikus
egység két oldaldn szimmetrikusan vannak elhe-
lyezve. Igy a megmunkdlds sordn a tdrgyakra
egyenletes szoritéer6 hat. A csapokat és a mozgat-
haté vondrudakat egymadssal gy kell Osszekotni,
hogy a mozgathaté vondérudak a csapok mentén
eltolhatok legyenek.

A Kkazetta csapjainak és a fliggGleges mozgdsokat
biztosité Mmechanizmus mozgathaté vondérudainak
OsszekOtése a csapokkal csukldsan Osszekotott €s a
mozgathaté vonérudak hosszanti mozgdsdt biztosito
vezetékeket tarté csapszegek, tovdbbd a mozgé vo-
ndérudakat a tdrgyakra kifejtends szoritéerd elGalli-
tisira a csapszegekkel OsszekotS rugalmas elemek
segitségével valésithaté meg.

A berendezés alkatrészeinek gydrthatdsdgdt te-
kintve elény6s az a megoldds, hogy a csapszegek
szdrai a kazetta csapjainak nyildsaiban forgathatéan
vannak elhelyezve. Ezek a nyildsok a csapok koze-
pén vannak kialakitva. A csapszegeknek a csapok-
bél kidllé fejein nyildsok vannak kialakitva, ame-
lyek tengelyei merdlegesek a csapok kozos tenge-
lyére, €és a mozgathaté vondrudak hosszanti mozgd-
sit biztosité vezetékeként szolgilnak. Mindegyik
mozgathaté vonérid egy illesztédarabbal van ellat-
va, amely a csapszeg nyildsiban van elhelyezve és
hosszanti mozgésokat végezhet a rugalmas elem de-
formdciés hatdrdn beliil.

A mozgathat6 vonérid ezenkivil az illesztd-
darab egyik oldalin elhelyezett gyf(riivel, és az
dtmeneti 1€sz mdsik oldaldn levs, a csapszeg folé
nyulé végén csavarmenettel lithaté el. A rugalmas
elem egy nyomoérugé, amely a mozgathaté vonérid
fels6 menetes végére van felhelyezve, és a csapszeg-
re egy szabdlyozoanyag segitségével van rdszoritva,
amely a vononid felsé menetes végére van rdcsavarva.
Eziltal a tdrgyat a megmunkéliskor egy bedllithat6
erd szoritja le.

A tdrgyak egyenletes szoritdsinak biztositdsdra
elényosen a berendezés nem mozgathatd vezetékek-
kel van ellitva, amelyeken a galvanikus egység
mindkét oldaldn furatokkal ellitott csuszédarabok
vannak elhelyezve, amelyek fiiggslegesen mozoghat-
nak, és a kazetta csapjait mozgathatéan koriilve-
szik. A csiszédarabok rogzithetSk, és igy a kazetta
fiiggSleges mozgatisakor biztosithaté annak allandé
sz6ghelyzete.

A taldlminyt a tovdbbiakban kiviteli példdk és
rajzok alapjdn ismertetjiik részletesebben.

A rajzokon az
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1. dbra a tirgyak helyi galvanikus bevondsira
szolgdlé taldlmdny szerinti berendezés, elsdsorban
integrdlt dramkorokben egyes felilletrészek aranyo-
zdsdra, a

2. dbra az 1. dbra szerinti berendezés hajtisinak
vdzlata, a

3. dbra az 1. dbra II-III vonala mentén vett
metszet, a

4. dbra a tdrgyak helyi galvanikus bevonisira
szolgdlé taldlmdny szerinti berendezés egyik Kiviteli
alakjdnak hajtdsa, és az

5. dbra a 4. dbrdn lithat6 berendezés axono-
metrikus rajza.

A tdrgyak helyi galvanikus bevondsira szolgilé
taldlminy szerinti berendezés egy szekrényszerii 1
als6 részt (1. dbra) tartalmaz, amely 2 fedelének
aljdn, az 1 alsé rész iregében a 3 galvdnfiirdé van
rogzitve, amely aranysé-oldatot tartalmazé 4 elekt-
rolitb6l dll. A 3 galvinfirdé a belemeriils 5 szi-
vattytval egyiitt elektrolitUevezet§ rendszert képez.
A 3 galvinfurdé belsejében, a 4 elektrolit szintje
felett a 6 galvanikus egység helyezkedik el, amely
egy zdrt tartdly, amelyet a 7 hdz és 2 fedelének
egy kiemelked6 része alkot. A 6 galvanikus egység
szekrényszerd 7 hdzdt a 8 fal két részre osztja.
Als6é részében, amely a 9 kamréat képezi, a huzal-
spirdl alakd 10 anéd helyezkedik el, amely egy (a
rajzon nem ldthaté) dramforrds A pozitiv kapcsira
csatlakozik.

A 9 kamra als6 fala a 11 nyildssal van ellitva,
amely az S szivattyd kimeneti csGcsonkjdval van
Osszekotve.

A 7 hdz felsd része az 1 alsé rész 2 fedelével
egyiitt a 12 kamrdt képezi, amelyben fiiggélegesen
a 8 fal nyildsaiban elhelyezett 13 fivékdk taldl-
hatoék.

Kézvetlenil a 13 fuvékdk folott a 6 galvanikus
egységnek az 1 alsé rész 2 fedele dltal képzett fel-
s6 faldban, az elektrolitnak a tdrgyakhoz vezeté-
séhez a 14 csatorndk vannak kialakitva, amelyek
gydrd alaki rést képeznek a 13 fivékdk végei
koril. A 6 galvanikus egység falinak kiilsé felile-
tén a 15 hatdroléelem van elhelyezve, amely rugal-
mas aldtétként van kialakitva, és a 2 fedél 14 csa-
torndival szemben a 16 ablakokkal van ellitva. A
16 ablakok kialakitdsukat és méretiikket tekintve
megfelelnek a bevonand¢ feliiletrészek alakjdnak és
méretének.

A 6 galvanikus egység 7 hdzdnak oldalfalai a 17
nyilisokkal vannak ellitva, amelyeken dt az elhasz-
nalt elektrolit a 3 galvanikus fiirdGbe tdvozik.

A 6 galvanikus egység folott az 1 alsé részen
mozgathatéan elhelyezett 18 szoritészerv van ki-
képezve (1. és 2.4bra), amely a figgdleges mozgdst
biztosité 19 mechanizmussal kinematikailag csatol-
va van. A taldlminy szerint a 18 szoritészerv a 20
kazettaként (1.dbra) van kialakitva, amely legaldbb
két 21 szoritofeliilettel rendelkezik, amelyeken a
22 tomitstarcsdk, a tirgyak bedllitisira a 23 be-
allitéelemek, amelyek a kiviteli példdban a tirgya-
kon kialakitott nyildsoknak megfelelGen elrendgzett
csapok, és a bedllitds utin a tdrgyakat r}égzito 2‘4
rogzitGelemek, példdul kilincsek vagy mas befogé-
szervek vannak elhelyezve.
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A 23 beillitéelemek a tirgy keriilete folott el-
helyezett iitkozék vagy tetszSleges mds ismert
rogzitdszervek lehetnek. A 23 beillitdelemek egy
dramforrds B negativ kapcsira csatlakoznak, és igy
a katéd feladatdt latjik el. A 20 kazettdn elhelye-
zett és szorité- és rogzitGelemekkel ellitott két
vagy tobb 21 szoritofelillet lehetévé teszi, hogy
mikézben az egyik 21 szoritéfelilletet a megmun-
kdldsndl a targy leszoritdsira haszndljuk, egyidejiileg
a mdsik 21 szoritéfeliletr§l a megmunkalt tdrgya-
kat levegyiik, és arra Ujabb megmunkadlandé tirgya-
kat helyezziink fel. Mivel a kettds idékihaszndlds
kovetkeztében a tdrgyak gépi megmunkildsa egy-
idejlileg végezhets az elGkészitd és befejez6 munka-
folyamatokkal, né a munka termelékenysége.

A leirt kiviteli példdban a 20 kazetta egy
négyszogletes traverz, amelynek végein a hengeres
25 csapok vannak kiképezve, amelyek kozos ten-
gelye a 20 kazetta forgdstengelyét képezi.

Mindegyik 25 csap kozéppontjdn dt egy 26
nyilds vezet, amelynek feladatit késSbb ismertet-
jik. A 25 csapok hengeres kulsg feliletén dtlos
sikban egy rogzitGszerv szdmdra a 27 mélyedések
vannak kialakitva.

A 20 kazetta 25 csapjaival kinematikailag a
fiiggGleges mozgdst biztosité mechanizmus 28 vo-
néridjai vannak csatolva. A kapcsolatot a 29 csap-
szeg hozza létre, amely a 25 csap 26 nyildsdba
illeszkedé 30 szdrbol és a 25 csapbol kidllo 31
fejbol all. A 31 fej a 32 nyildssal van ellitva,
amelynek tengelye az dtmérd sikjaban fekszik és
meréleges a 26 nyilds tengelyére. A 32 nyilds falai
a mozgathaté 28 vonérid hosszanti eltoldsahoz ve-
zetékként szolgdlnak. A mozgathaté 28 vonérudat
a 34 kengyellel ellitott 33 szdr, a 35 gy(rd, a 32
nyildsba illeszked6 36 illesztédarab, és a 29 csap-
szeg felett elSrenydlé menetes 37 vég alkotja. A
mozgathaté 28 vondérudak menetes 37 végein a 38
nyomoérugék vannak elhelyezve, mint rugalmas ele-
mek, és deformdcidjukkal a mozgathaté 28 vonéru-
daknak a 32 nyilasokban torténé hosszanti elmoz-
duldsit korldtozzdk. A 38 nyomérugdkat a mozgat-
haté 28 vonérudakkal felcsavart 39 szabdlyozé-
-anydk szoritjdk a 29 csapszegekre. A 38 nyoméru-
gok homlokoldalai €és a 39 szabdlyozé-anydk
kozott a 40 litkoz6tdrcsik vannak elhelyezve. Ha-
sonlé 41 utkozdtircsak vannak elhelyezve a 38
nyomoérugék mdsik homlokoldala és a 29 csapsze-
gek kozott.

A fiiggéleges mozgatdst biztosité 19 mechaniz-
mus (1. és 2.dbra) két 42 hajtomiivel rendelkezik,
amelyek szinkroniizemelésiik biztositisira a ko6z0s
43 hajtotengellyel vannak ellitva, amelyre a 44
forgattyuk vannak felhelyezve. A 42 hajtémiivek
az 1 als6 rész 2 fedelének 45 lyukaiba (1. dbra)
vannak behelyezve, és azokon lent (a rajzon nincs
feltiintetve) a 6 galvanikus egységre szimmetrikusan
vannak rogzitve, gy hogy egyenletes erddtvitel
érhetG el a 18 szoritészervre, és a megmunkalis
folyamdn biztosithaté a tirgyak egyenletes szori-
tdsa. A 42 hajtémiivek (1. és 2. dbra) mindegyike
sajit 46 hajtotengellyel rendelkezik, amelyen a 48
csappal ellitott 47 excenter van elhelyezve. A 47
excenterek 48 csapjaival a mozgathaté 28 vonéru-
dak 34 kengyelei csuklésan vannak Osszekotve.
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Az 1 alsé rész 2 fedelén (1. -dbra) a 6 galva-
nikus egységre szimmetrikusan merev 49 vezetékek
(1. és 3.4bra) vannak elhelyezve, amelyekben két
50 csiszodarab fuggSlegesen mozoghat. Az 50
csiszodarabok 51 nyildsaiban a 20 kazetta 25
csapjai forgathatéan vannak elhelyezve. Az 50
csiszédarabok az 52 rogzitészervekkel (1. dbra)
vannak ellitva, amelyek mindegyike egy S3 golyé-
val rendelkezik, amelyet az 54 rugé a 25 csap fe-
liletére szorit rd. Az 54 rugé mdsik vége az 55
zdrécsavar homlokoldaldra tdmaszkodik. A forgat-
haté 20 kazettédk 21 szoritéfelileteinek vizszintes
helyzetében az 52 rogzitGszervek 53 golydi a 27
mélyedésekben helyezkednek el, amint az az
1. dbrdn lithaté.

A berendezés kedvez&bb kihasznaldsa érdekében
elényosen tobb 20 kazettdt alkalmazunk.

A 3. és 4. ibrdn két 20 kazettdval elldtott be-

rendezés elényos kiviteli alakjdt dbrazoltuk. Azon a
sikon dt vett metszet, amelyben egy ilyen berende-
2és 20 kazettdjanak forgdstengelye fekszik, megfelel
az 1. dbrdnak.

A 6 galvanikus egység ebben az esetben kétszer
annyi 13 fuvékdval és 15 hatdroléelemmel rendel-
kezik, mint a kordbban ismertetett kiviteli alak.
Mindegyik 42 hajtém(, amint a 4.dbra szerinti
hajtdsi vdazlaton lathatd, két-két 46 hajtotengellyel
van ellatva, amelyek a 47 excenterekkel rendelkez-
nek.

A berendezés a galvanizildsi eljards vezérléséhez
az 56 elektroautomatikus egységgel (5.4bra) rea-
delkezik, amely az | als6 rész 2 fedelén van elhe-
lyezve. A kdros gézok elszivisira ugyanazon a 2
fedélen a (fel nem tiintetett) szell6zéssel Gsszeko-
tott 57 toldat van elhelyezve.

A tdrgyak helyi galvanikus bevondsdra szolgdld
berendezés eldnyos kiviteli alakja a kovetkezdkép-
pen miikodik:

A 22 tomitStdrcsa (1. dbra) azon feliiletére,
amely az alsé helyzetben levé 20 kazettdk felfelé
fordulé 21 szoritdfelilletén (1., 4. és 5.4bra) he-
lyezkednek el, a megmunkiland6 S8 tdrgyakat, pl.
integrdlt dramkorokhoz sziikséges szalagmetszeteket
helyeziink el, és a nyildsokkal valamint az azokban
elhelyezkedS csapokkal, mint a 23 beillitoelemek-
kel allitjuk be. A tirgyat a bedllitds utdn a 24
rogzitGelemmel rogzitjiik.

Ezutin a 44 forgattyikat a D dllisbél a C
allasba hozzuk, amint az a 4. és 5.dbrin lithats.

A 43 hajtétengely (1. és 4. 4bra) forgatényoma-
tékdt ekkor egyidejileg dtvisszik az egyes 42 haj-
tomiivek mindkét tengelyére, amelyek a 47 excen-
tert forgatjik, és ezzel a 48 csapokat az azokon
elhelyezett mozgathat 28 vonérudakkal egyiitt fel-
felé mozgatjak. A 28 vondrudak a 29 csapszegek
segitségével a 20 kazettdkat a felsé allisba hozzdk.
A 20 kazettikkal egyiitt azok eltoléddsinak meg-
akaddlyozdsira az 50 csisz6darabok a merev 49
vezetékek mentén felfelé mozognak. A 20 kazettik
felfelé mozgdsa folyamdn a 21 szoritéfeliiletek
vizszintes helyzetben maradnak, mivel a 25 csapo-
kat az 50 csiiszé6darabokban az 52 rogzitGszervek
(1.dbra) elfordulds ellen biztositjsk. A 29 csapsze-
gek a 20 kazették 26 nyilisaiban szabadon foroghat-
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nak, amikor a mozgathaté vonérudak elfordulnak,
mikozben a 32 nyildsok tengelyei mentén a
szilkséges mértékben elmozdulnak.

A felsé helyzetben taldlhaté 20 kazettdk az 50
csuszédarab 51 nyildsiban kézzel elfordithaték, ha
az 52 rogzitGszervnek az 53 golydkat a 25 csapok
felilletére szorité 54 rugéinak nyomoerejét legyOz-
ziik. Az 54 rugdk nyomderejét az 55 zdrécsavarok
segitségével elbre bedllitjuk. A forgds mindaddig
tart, amig az egyes 52 rogzitoszervek 53 golydi
belekeriilnek a 25 csap kovetkezd 27 mélyedésébe.
Ekkor a forgisszég 180°. A megmunkdlandé S8
targyak most alsé alldsukba keriilnek, és felfeksze-
nek a 15 hatdrolGelemeken.

A 44 forgattytiknak a C helyzetbSl a D helyzet-
be valé dllitdsival (4. és 5.dbra) a 20 kazettik az
als dlldsba kerilnek. Ekkor az 58 tdrgyak
(1.4bra), majd ezek dthelyezésének megfelelden a
22 tomit6-tarcsdk is érintkezésbe keriilnek a 6 gal-
vanikus egység 15 hatdroléelemeivel. A 48 csapok
excentricitisit a 46 hajtétengelyekhez képest ugy
vilasztjuk meg, hogy a mozgathaté 28 vondrudak
az emlitett rugalmas elemek érintése utin a 29
csapszegek 32 nyildsainak tengelye mentén tovdbb
mozognak, Osszenyomjik a 38 nyomdrugdkat, és
ezzel folytonosan novekvd szoritéerSt dllitanak el6-
A szoritders és az ettdl fiiggs hermetikus tomités
a 39 szabalyozdéanya és a 40 (itkozdtdresa segitsé-
gével allithaté be.

A megmunkdland6 58 tdrgy leszoritisa és her-
metikus csatlakozdsdnak biztositdsa utin bekapcsol-
juk az dramforrdst, és az dramforrds B negativ kap-
csdn, valamint az erre csatlakozé 23 beallitdele-
meken, mint katédon dt dramot vezetink az 58
tdrgyakra.

A 10 andédra az dramforrds A pozitiv kapcsdbdl
vezetjik az dramot. Egyidejileg tizembe helyezzik
az 5 szivattyut és a 4 elektrolitot a 3 galvanfirdd-
b6l a 6 galvanikus egység als6 kamrdjdba vezetjik,
ahonnan az a 10 andd érintésével a 13 fuvékdk
nyildsain €s a 14 csatorndkon dt a megmunkadlandé
58 tdrgyak azon feliletrészeire jut, amelyek a 15
hatdroléelemek 16 ablakaival szemben a fuvokik
felé nyitottak. A 4 elektrolit fémionjai (arany-
ionok) a negativ toltési S8 tdrgyak feliletén az
emlitett helyeken vilnak Kki.

Az elhaszndlt elektrolit, amely a 14 csatorndk
falai és a 13 fuvékdk kozotti gyirii alakd résen,
valamint a 6 galvanikus egység 7 hdzdnak 17
nyildsain 4t lefelé dramlik (amint az 1.4brdn nyi-
lak jelolik), és a 3 galvinfurdébe jut vissza.

A fém kivalasztds folyamdn a 4 elektrolit folya-
matosan kering.

A galvanizdldsi folyamattal egyidében a 20 ka-
zetta felfelé forduld 21 szoritéfeliiletérsl levesszitk
a megmunkdlt 58 tdrgyakat, és helyikre vj, meg-
munkdland6 58 tdrgyakat helyeziink. A megmunkai-
las befejezésekor a berendezés mdr készen all a
kovetkezd munkaciklys elvégzésére.

‘A talilmdny szerinti berendezés az improduktiv
miiveleteknek a tirgyak megmunkdldsi ideje alatt
torténd elvégzésével jelentds mértékben noveli a
galvanizilds termelékenységét, anélkil, hogy rom-
lana a felvitt bevonat min&sége.
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Szabadalmi igénypontok:

1. Berendezés targyak helyi galvanikus bevoni-
sira, amely az ureggel ellitott és elektrolitot beve-
zet§ rendszerrel Osszekotott zdrt tartdllyal rendel-
kezé galvanikus egységet, az elektrolit dramldsi
utjaban elhelyezett anddot, a tartily felsé faliban
kialakitott és a katdéddal érintkezd tdrgyakhoz az
elektrolitot hozzdvezetd csatorndkat, a tdrgyak fe-
liletének az elektrolittal érintkez6 megmunkalandé
részét hatdrolé elemet, a galvanikus egység folott
mozgathatéan elhelyezett, és egy fiigg6leges moz-
gdst biztosit6 mechanizmussal kinematikailag 6ssze-
kotott és tomitStdrcsdkkal ellatott szoritdészervet,
valamint a tdrgyakat bedllité elemeket tartalmaz,
azzal jellemezve, hogy a szoritészerv (18) legaldbb
két szoritofelilettel (21) rendelkez6é kazettaként
(20) van kialakitva, a szoritdfeliletek (21)
tomitStarcsdkkal (22), az emlitett bedllitd elemek-
kel (23) és a bedllitdis utdn a tdrgyakat rogzitd
elemekkel (24) vannak elldtva, és a kazetta (20) a
sajdt vizszintes tengelye korili forgdst megengedd
kinematikai kapcsolatban van a fiiggéleges mozgdst
biztositd mechanizmussal (19), a kazetta (20) em-
litett vizszintes forgdstengelye alapvetGen ugy he-
lyezkedik el a szoritofeliletek (21) kozott, hogy a
megmunkdlandé tdrgyaknak az emlitett szoritéfe-
liletek (21) egyikének segitségével a galvanikus
egység (6) hatdrolé elemére (15) valé rdszoritd-
sakor a mdsik szoritéfelilet (21) a kovetkez§ meg-
munkdlandé targyaknak a szoritéfeliletre valé
rahelyezését megengedd helyzetben van.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a kazetta (20) a
végein csapokkal (25) ellatott traverzként van ki-
alakitva, amely csapok (25) kozos tengelye egyide-
jileg forgdstengely is, és a fiiggdleges mozgdst biz-
tosité mechanizmus (19) mozgathaté vonérudakkal
(28) van elldtva, amelyekhez a kazetta (20) csapjai
(25) forgathatéan csatlakoznak.

3. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a fiiggéleges mozgdst
biztosité mechanizmus (19) mozgathaté vonoériidjai-
nak (28) a csapokkal (25) valé Osszekottetési he-
lyeitSl tavolabbi végei csuklésan excenterekkel (47)
vannak osszekotve, amelyek a hajtémi (42) hajtéten-
gelyeire (46) vannak szerelve, amelyek a szinkron haj-
tast biztositd kozos hajtétengely (43) segitségével egy-
mdssal ossze vannak kotve, és a galvanikus egység (6)
két oldaldn szimmetrikusan vannak elhelyezve, to-
vibbd a csapok (25) és a mozgathaté vondrudak
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(28) a vonorudaknak (28) a csapok (25) mentén
val6 elmozdulisit megengedd moédon vannak egy-
mdssal Osszekotve.

4. A 3. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a kazetta (20) csapjai
(25) a fiiggdleges mozgdst biztosité mechanizmus
(19) mozgathaté vondridjaival (28) a csapokkal
(25) csuklésan Osszekotott és a mozgathaté voné-
rudak (28) hosszanti mozgdsinak vezetékeivel elld-
tott csapszegek (29), valamint a bevonds folyamdn
a targyak szdmdra nyomders eldallitasira mozgat-
haté vondrudakat (28) a csapszegekkel (29) Ossze-
koté rugalmas elemek segitségével vannak Ossze-
kotve.

5. A 4. igénypont szerinti berendezés Kkiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a csapszegek (29) a
kazetta (20) csapjainak (25) kozepén kialakitott
nyildsokban (26) forgathat6an elhelyezett szdraik
(30) segitségével a csapokkal csukldésan Ossze van-
nak kotve, a csapszegeknek (29) a csapokbdl (25)
kidllé fejeiben (31) nyildsok (32) vannak kiala-
kitva, amelyek tengelyei merSlegesek a csapok (25)
kozos tengelyére, és falaik a mozgathaté vonoéru-
dak hosszanti mozgdsihoz vezetékekként szolgdl-
nak, tovibbid mindegyik mozgathaté vonérad (28)
a csapszeg (29) nyildsiban (32) elhelyezett és a
rugalmas elem deformdciés hatdrin belil hossz-
irdinyban eltolhaté illesztédarabbal (36) rendelke-
zik.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy a mozgathaté vond-
rid (28) az illesztGdarab (36) egyik oldaldn
gylrtivel (35), az illesztGdarab (36) mdsik oldaldn
elhelyezkedd és a csapszeg (29) felényuld végén
(37) pedig menettel van ellitva, tovabbd a rugal-
mas elem egy nyomorugé (38), amely a mozgat-
hat6 vonérid (28) menetes végére van felhelyezve
és egy szabdlyozdanya (39) segitségével a csapszeg-
re (29) van szoritva, ahol a szabilyozoanya (39) a
mozgathaté vonérid (28) menetes végére (37) van
felcsavarva.

7. A 2. igénypont szerinti berendezés kiviteli
alakja, azzal jellemezve, hogy nem mozgathaté ve-
zetékekkel (49) van elldtva, amelyeken a galvanikus
egység (6) két oldalin nyildsokkal (51) ellatott,
fiiggGlegesen mozgathaté €s a kazetta (20) csapjait
(25) mozgathatéan korilvevé csiiszédarabok (50)
vannak elhelyezve, tovabbd a csuszédarabok (50) a
fuggdleges mozgasndl a kazetta (20) dllando
szoghelyzetét biztosité rogzitészervekkel (52) ren-
delkeznek.

4 rajz, S

dbra
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