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ersten Fordereinrichtung (2) mit rieselfdhigem
Fordergut mit einem Fillgrad<100% angegeben.
Die Vorrichtung (19) umfasst eine zweite
Fordereinrichtung  (14), sowie eine erste
Transfereinrichtung (16) zum Materialtransfer von
der ersten Fordereinrichtung (2) auf die zweite
Foérdereinrichtung  (14). Weiterhin  umfasst die
Vorrichtung (19) eine zweite Transfereinrichtung
17) zum Materialtransfer von einem
Vorratsbehalter (3) oder einem Materialzufluss (21)
auf die zweite Fordereinrichtung (14) sowie eine
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Fordereinrichtung (14) ist dabei in Bezug auf die
Horizontale wenigstens abschnittsweise schrag
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Fordereinrichtung (2) und im Bereich der dritten
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Férdereinrichtung (2). Darliber hinaus wird ein
Betriebsverfahren fir die Vorrichtung (19)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beflillen einer ersten Fordereinrichtung mit
rieselfdhigem Gut mit einem Fillgrad <100%. Die Vorrichtung umfasst eine zweite Férderein-
richtung, eine erste Transfereinrichtung zum Materialtransfer von der ersten Férdereinrichtung
auf die zweite Férdereinrichtung und eine zweite Transfereinrichtung zum Materialtransfer von
einem Vorratsbehélter oder einem Materialzufluss auf die zweite Férdereinrichtung. Die zweite
Transfereinrichtung ist dabei in Foérderrichtung der zweiten Férdereinrichtung gesehen hinter
der ersten Transfereinrichtung angeordnet. Zudem umfasst die Férdereinrichtung eine dritte
Transfereinrichtung zum Materialtransfer von der zweiten Férdereinrichtung auf die erste For-
dereinrichtung, wobei die dritte Transfereinrichtung in Férderrichtung der ersten Férdereinrich-
tung gesehen hinter der ersten Transfereinrichtung und in Férderrichtung der zweiten Forder-
einrichtung gesehen hinter der zweiten Transfereinrichtung angeordnet ist. Weiterhin betrifft die
Erfindung ein Verfahren zum Beflllen einer ersten Férdereinrichtung mit rieselfahigem Forder-
gut mit einem Fillgrad <100%. Dabei wird die erste Férdereinrichtung vollstdndig in die zweite
Foérdereinrichtung entleert, letztere im Anschluss vollstandig befillt und wiederum in die erste
Foérdereinrichtung entleert.

[0002] Haufig darf eine Foérdereinrichtung nicht zur Génze mit rieselfdhigem Férdergut befllt
werden, da diese ansonsten verstopfen kann, respektive die zum Antrieb erforderliche Leistung
stark ansteigt. Beispielsweise ist dies bei Seilscheiben- und Kettenférderern der Fall, die mehre-
re Scheiben umfassen, welche hintereinander an einem Seil oder einer Kette angeordnet und in
einem Rohr oder einer Leitung geflhrt sind. Wird das Seil/die Kette in Bewegung versetzt, so
schieben die Scheiben das Fordergut im Transportrohr vor sich her. Das Transportrohr sollte
dabei nur zu zirka 50% gefillt sein, da andernfalls der Antriebswiderstand des Forderers sehr
hoch wird. Abgesehen davon, dass ein solcher Forderer ausreichend dimensioniert sein muss,
damit nichts zu Bruch geht, kann dieser bei nicht ausreichender Antriebsleistung wegen Uber-
lastung auch stehen bleiben. In Folge muss der Férderer geleert werden, damit dieser wieder in
Gang gebracht werden kann, was mitunter sehr hohen Zeitaufwand bedingt.

[0003] Ein Beispiel, wo solche Seilscheiben- und Kettenférderer zum Einsatz kommen, sind
Tierfutterungs-Systeme. Dabei wird Futter aus einem Vorratsbehalter (Silo) in einen solchen
Foérderer dosiert und anschlieBend zu Futterausgabestellen transportiert. Mit Hilfe dieses im
Kreis verlaufenden Férderers kann Uberschiissiges Futter, welches nicht in die Futterabgabe-
stellen (z.B. Futterautomaten, Volumensdosierer, etc.) entleert werden kann, weil diese bereits
mit Futter gefillt sind, auch wieder abtransportiert werden.

[0004] Ohne weitere MaBnahmen wiirde das neuerlich aus dem Silo ausdosierte Futter zu dem
bereits im Forderer befindliche zurickiransportierten Futter hinzukommen und den Flllgrad des
Foérderers unkontrolliert erhéhen.

[0005] Um dies zu vermeiden, kann berschissiges Futter beispielsweise in den Silo zurlickge-
férdert werden. Dazu passiert der Férderer den Silo oberhalb eines Einflllstutzens, sodass
Uberschissiges Futter aus dem Seilscheiben- oder Kettenférderer herausféllt. In diesen voll-
standig entleerten Férderer kann nun wieder Futter aus dem Silo ausdosiert werden, sodass
der Férderer von Neuem mit einem bestimmten Fullgrad (z.B. 50%) befillt werden kann.

[0006] Nachteilig ist dabei, dass der Forderer auf dem Rickweg Uber den Silo geflihrt werden
muss, was sehr lange Leitungen und auch vergleichsweise hohe Antriebsleistungen bedingt,
was ein Tierfltterungs-System nicht unwesentlich verteuert.

[0007] Alternativ kann (berschissiges Futter beispielsweise auch in eine Férderschnecke
fallen, bevor diese beim Passieren des Silos vollstdndig mit Futter gefillt wird, welches zu
speziellen Futteraufnahmestationen transportiert wird. Je nachdem wie viel Futter von dem
Seilscheiben- oder Kettenférderer in die Férderschnecke fallt, nimmt diese mehr oder weniger
Futter aus dem Silo auf. Der Fillgrad des Seilscheiben- oder Kettenférderer kann so auf einem
vorgebbaren Wert gehalten werden.
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[0008] Nachteilig ist daran, dass zusatzlich zu den vom Seilscheiben- oder Kettenférderer
versorgte Futterstationen weitere spezielle Futterstationen nétig sind, die von der genannten
Forderschnecke versorgt werden. Neben den dadurch erhdhten Anschaffungskosten fir eine
solche Anlage ist diese auch nicht ausfallsicher, denn wenn aus der mit der Férderschnecke
versorgten Futterstation kein Futter entnommen wird, verstopft diese mit der Zeit und kann kein
Futter mehr vom Seilscheiben- oder Kettenférderer aufnehmen, sodass dieser durch die weitere
Ausdosierung aus dem Silo ebenfalls mit der Zeit verstopft wird.

[0009] Bei einer weiteren bekannten Anordnung wird ein Seilscheiben- oder Kettenférderer in
eine horizontal verlaufende Férderschnecke entleert, die Férderschnecke beim Passieren einer
Beflllvorrichtung eines Silos aufgefillt und die aufgefiillte Férderschnecke schlieBlich wieder in
den Seilscheiben- oder Kettenférderer entleert. Dazu wird der Seilscheiben- oder Kettenférderer
an einer ersten Transfereinrichtung zum Materialtransfer vom Seilscheiben- oder Kettenférderer
in die Férderschnecke oberhalb derselben gefiihrt. An einer weiteren Transfereinrichtung zum
Materialtransfer von der Férderschnecke in den Seilscheiben- oder Kettenférderer wird der
Seilscheiben- oder Kettenférderer unterhalb der Férderschnecke geflhrt.

[0010] Nachteilig an dieser Anordnung sind der vergleichsweise komplizierte Verlauf des Seil-
scheiben- oder Kettenfdrderers, respektive die dazu nétigen Umlenkrollen.

[0011] Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine verbesserte Vorrichtung zum Beflillen einer
ersten Férdereinrichtung mit rieselfidhigem Gut mit einem Fillgrad <100% sowie ein entspre-
chendes verbessertes Verfahren anzugeben. Insbesondere soll eine Mdglichkeit fiir den Ruick-
transport nicht benétigten Futters geschaffen werden, welche ausfallsicher ist und ohne dass
dazu spezielle Futterausgabestellen und/oder eine umsténdliche Leitungsfihrung vonndten
ware.

[0012] Die Aufgabe der Erfindung wird mit einer Vorrichtung der eingangs genannten Art geldst,
bei dem die zweite Férdereinrichtung in Bezug auf die Horizontale wenigstens abschnitisweise
schréag ausgerichtet ist und im Bereich der ersten Transfereinrichtung unter der ersten Foérder-
einrichtung und im Bereich der dritten Férdereinrichtung oberhalb der ersten Férdereinrichtung
verlauft.

[0013] Auf diese Weise kann die erste Férdereinrichtung im Bereich der zweiten Férdereinrich-
tung horizontal gefiihrt werden und bendtigt daher nur wenige Umlenkelemente. Die Vorrich-
tung zum Beflllen einer (ersten) Férdereinrichtung mit rieselfdhigem Gut benétigt daher beson-
ders wenige Teile.

[0014] Die Erfindung kann somit auch darin gesehen werden, zu erkennen, dass durch bloBes
Schragstellen der zweiten Férdereinrichtung die Anzahl der fir die genannte Vorrichtung insge-
samt nétigen Elemente reduziert werden kann.

[0015] Die Aufgabe der Erfindung wird weiterhin mit einem Verfahren der eingangs genannten
Art geldst, bei dem der Flllgrad der ersten Foérdereinrichtung durch Beeinflussung der Férder-
leistung der ersten Férdereinrichtung und/oder durch Beeinflussung der Férderleistung der
zweiten Férdereinrichtung eingestellt wird.

[0016] Demgem&B kann auch eine Steuerung zur Vorgabe eines Flllgrads<100% beim Befl-
len einer ersten Férdereinrichtung mit rieselfdhigem Fdrdergut vorgesehen werden, die wenigs-
tens einen Ausgang umfasst, welcher mit einem Antrieb der ersten Foérdereinrichtung und/oder
einem Antrieb der zweiten Férdereinrichtung verbindbar ist, und Uber welchen im Betrieb ein
Befehl zur Beeinflussung der Férderleistung der ersten Foérdereinrichtung und/oder Beeinflus-
sung der Férderleistung der zweiten Férdereinrichtung Obermittelt wird.

[0017] Je schneller sich die zweite Férdereinrichtung (z.B. Forderschnecke) in Relation zur
ersten Foérdereinrichtung (z.B. Seilscheiben- oder Kettenférderer) bewegt, umso gréBer ist der
Flllgrad der ersten Foérdereinrichtung. Der Flllgrad wird also durch das Verhélinis der Férder-
leistung der ersten Fordereinrichtung zur Forderleistung der zweiten Foérdereinrichtung be-
stimmt. Durch Anderung wenigstens einer der beiden Forderleistungen kann das besagte Ver-
héltnis und somit der Flllgrad der ersten Férdereinrichtung eingestellt werden. Damit ist es
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mdéglich, die erste Férdereinrichtung mit einem bestimmten Fillgrad (z.B. 30%, 50% oder 70%)
zu flllen, unabhéngig davon mit welchem Flllgrad sie bereits befillt ist und ohne dass dazu
aufwandige Regelungen flr eine Ausdosierung vonndten waren. Vorteilhaft sind fir die Einstel-
lung des genannten Flillgrads also keine weiteren MaBnahmen, wie zum Beispiel Beeinflussung
eines Dosierschiebers des Silos, nétig. Der Flllgrad der ersten Férdereinrichtung kann also
durch bloBe Beeinflussung der Férderleistung der ersten Férdereinrichtung und/oder durch
Beeinflussung der Férderleistung der zweiten Foérdereinrichtung eingestellt werden.

[0018] Im Speziellen kann die erste Férdereinrichtung im Kreis verlaufen, um beispielsweise in
einem TierfOtterungs-System an den Futterstationen nicht benétigtes Futter abzutransportieren.
Beispielsweise kann die erste Férdereinrichtung dazu als Kettenférderer oder Seilscheibenfér-
derer ausgebildet sein. Die zweite Férdereinrichtung kann zumindest im Bereich der zweiten
Transfereinrichtung als Férderschnecke ausgebildet sein.

[0019] In Bezug auf den eingangs erwahnten Anwendungsfall eines Tierfltterungs- Systems
bedeutet dies, dass Futter aus einem Vorratsbehalter (Silo) in einen Seilscheiben- oder Ketten-
férderer dosiert und anschlieBend zu Futterausgabestellen transportiert wird. Uberschissiges
Futter, welches nicht in die Futterabgabestellen (z.B. Futterautomaten, Volumensdosierer, etc.)
entleert werden kann, weil diese bereits mit Futter geflllt sind, wird wieder abtransportiert.
Dieses Futter fallt in die Forderschnecke, welche damit wenigstens teilweise gefillt wird. Wenn
die Forderschnecke den Silo passiert, wird sie zu im Wesentlichen 100% aufgefillt und im
Anschluss in den leeren Seilscheiben- oder Kettenférderer entleert. Dieser wird daher stets zu
einem vorgebbaren Grad mit Futter bef(llt.

[0020] Vorteilhaft ist dabei, dass der Seilscheiben- oder Kettenférderer auf dem Rickweg nicht
Uber den Silo geflihrt werden muss, wodurch die Ladnge und die Antriebsleistung des Férderers
deutlich reduziert werden kann. Dadurch wird sowohl die Anschaffung eines solchen Tierfltte-
rungs-Systems als auch der Betrieb desselben verbilligt.

[0021] Auch sind keine speziellen Futterausgabestationen nétig, die von einer Férderschnecke
versorgt werden. Dadurch kénnen die Kosten flr ein Tierfltterungs- System wegen des Weg-
falls einer solchen Station reduziert werden. Darliber hinaus wird auch die Ausfallsicherheit
eines Tierfltterungs-System erhoht, da der Fillgrad des Seilscheiben-/Kettenférderers nicht
davon abhangt, ob in den genannten, speziellen Futterausgabestationen ausreichend Futter
entnommen wird oder nicht.

[0022] Wie bereits erwdhnt ist es auch von Vorteil, dass der Seilscheiben- oder Kettenférderer
im Bereich des Silos horizontal gefiihrt werden kann, weswegen nur eine relativ geringe Anzahl
von Umlenkelementen fir denselben vonndten sind. Neben dem vereinfachten Aufbau und
damit reduzierten Errichtungskosten fiir ein Tierflitterungs-System ergeben sich auch geringere
Betriebskosten. Durch die geringe Anzahl von Umlenkelementen ist die Reibung und somit die
nétige Antriebsleistung des Seilscheiben- oder Kettenfdrderer ebenfalls relativ gering.

[0023] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen sowie aus der Beschreibung in Zusammenschau mit den Figuren.

[0024] Vorteilhaft ist es, wenn die erste Transfereinrichtung und/oder die zweite Transfereinrich-
tung und/oder die dritte Transfereinrichtung als Falleinrichtung ausgebildet ist/sind. Das Entlee-
ren der ersten Férdereinrichtung und/oder das Fillen der zweiten Fordereinrichtung und/oder
das Entleeren der zweiten Férdereinrichtung erfolgt/erfolgen somit mit Hilfe der Schwerkraft.
Dadurch kann der Transfer des Férderguts ohne spezielle Antriebe erfolgen. Desweiteren ist
eine solche Transfereinrichtung wegen ihres einfachen Aufbaus auch besonders ausfallsicher.

[0025] Vorteilhaft ist es auch, wenn die erste Transfereinrichtung einen Zwischenpuffer um-
fasst. Dabei kann das von der ersten Férdereinrichtung entleerte Férdergut in einem Zwischen-
puffer gepuffert werden, bevor es in die zweite Férdereinrichtung bergeben wird. Eine solche
Anordnung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn der Fillgrad der ersten Férdereinrichtung
vor dem Beflllen durch die zweite Férdereinrichtung hdher ist, als der Fillgrad nach dem Befil-
len. Mit anderen Worten wird durch die erste Férdereinrichtung mehr Férdergut antransportiert
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als abtransportiert. Dies kann beispielsweise bei einer im Kreis verlaufenden Fordereinrichtung
dann passieren, wenn der Fllgrad beim Beflillen von einem hohen auf einen niedrigeren Wert
reduziert wird. Durch den Zwischenpuffer kénnen die Auswirkungen einer solchen Anderung
des Flllgrads abgemildert werden.

[0026] Ein glinstiges Verfahren ist gegeben, wenn die zweite Férdereinrichtung vollstédndig in
die erste Férdereinrichtung entleert wird. Dadurch kann der Fillgrad der ersten Férdereinrich-
tung durch die Férderleistung der zweiten Férdereinrichtung bestimmt werden. Werden veran-
derliche Teile des von der zweiten Férdereinrichtung transportierten Férderguts vor der Entlee-
rung in die erste Férdereinrichtung entnommen, beispielsweise weil mit dieser Fahrzeuge bela-
den werden, so ist dies nicht der Fall. An dieser Stelle wird angemerkt, dass eine zweite For-
dereinrichtung auch fir mehrere erste Foérdereinrichtungen vorgesehen sein kann. Dabei wer-
den die Forderstréme der ersten Férdereinrichtungen zusammengefasst, auf die zweite Forder-
einrichtung gefluhrt und der Forderstrom der zweiten Fordereinrichtung entsprechend wieder auf
mehrere Férdereinrichtungen aufgeteilt.

[0027] Besonders vorteilhaft ist es auch, wenn der Ist-Wert des Fillgrads der ersten Forderein-
richtung gemessen wird, und durch Beeinflussung der Férderleistung der ersten Férdereinrich-
tung und/oder durch Beeinflussung der Férderleistung der zweiten Fordereinrichtung einem
Soll-Wert angepasst wird. DemgemaB kann eine Regelung zur Einhaltung eines Fdll-
grads<100% beim Beflillen einer ersten Fordereinrichtung mit rieselfahigem Férdergut vorgese-
hen werden, umfassend wenigstens einen Ausgang, welcher mit einem Antrieb der ersten
Fordereinrichtung und/oder einem Antrieb der zweiten Fordereinrichtung verbindbar ist, und
Uber welchen im Betrieb ein Befehl zur Beeinflussung der Forderleistung der ersten Férderein-
richtung und/oder Beeinflussung der Férderleistung der zweiten Férdereinrichtung Ubermittelt
wird, sowie einen Eingang zur Ermittlung des Ist-Wert des Flligrads der ersten Férdereinrich-
tung. Dadurch wird also eine Regelung des Flllgrads der ersten Férdereinrichtung verwirklicht.
Eine solche Anlage ist somit besonders betriebssicher.

[0028] Vorteilhaft ist es auch, wenn die Férderkapazitat (also die maximale Forderleistung) der
zweiten Férdereinrichtung bei einem Fillgrad von im Wesentlichen 100% der Foérderkapazitat
der ersten Fordereinrichtung bei einem vorgebbaren Fillgrad von <100% entspricht. Durch
entsprechende Planung kann die Forderkapazitdt der zweiten Fordereinrichtung so dimensio-
niert werden, dass sie bei einem Fiillgrad von 100% weniger férdert als (oder gleich viel férdert
wie) die erste Fordereinrichtung bei einem vorgegebenen Flllgrad von <100%. Auf diese Weise
kann ebenfalls ein Uberflillen der ersten Férdereinrichtung verhindert werden. Eine Steuerung
oder Regelung der Forderleistung ist dann nicht notig, wodurch der Aufbau der Vorrichtung zum
Beflillen einer (ersten) Fordereinrichtung mit rieselfahigem Gut besonders einfach und betriebs-
sicher ist. Ist eine Steuerung oder Regelung zur Beeinflussung der Férderleistung(en) dennoch
vorhanden, so fuhrt selbst ein Ausfall derselben nicht zu einem Uberflllen der ersten Férderein-
richtung, da ja die Férderkapazitat der zweiten Fordereinrichtung stets kleiner ist als die Foérder-
kapazitat der ersten Férdereinrichtung.

[0029] An dieser Stelle wird angemerkt, dass die zur Vorrichtung angefiihrten Varianten und die
sich daraus ergebenden Vorteile sinngemaB auch auf das Verfahren zum Befillen einer For-
dereinrichtung mit rieselfahigem Gut sowie die erwahnte Steuerung anwendbar sind und umge-
kehrt.

[0030] Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert. Es zeigen

[0031] Fig. 1 eine erste schematisch dargestellte Variante eines Tierfltterungs-Systems nach
dem Stand der Technik, bei der riickgeflhrtes Futter in den Silo entleert wird;

[0032] Fig. 2 eine zweite schematisch dargestellte Variante eines Tierfltterungs-Systems nach
dem Stand der Technik, bei der riickgefiihrtes Futter einer speziellen Futteraus-
gabestelle zugefihrt wird;

4/15



> dstersichisches AT 13 555 U1 2014-03-15
V patentamt

[0033] Fig. 3 eine schematisch dargestellte Vorrichtung zum Beflllen einer Fdrdereinrichtung
mit rieselfahigem Gut mit Hilfe einer Férderschnecke nach dem Stand der Tech-
nik;

[0034] Fig. 4 eine dritte schematisch dargestellte Variante eines Tierfltterungs-Systems nach
dem Stand der Technik, bei die Vorrichtung aus Fig. 3 verwendet wird;

[0035] Fig. 5 eine erste Variante einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Beflllen einer
Fordereinrichtung mit rieselfahigem Gut;

[0036] Fig. 6 eine schematisch dargestellte Variante eines erfindungsgeméaBen Tierfltterungs-
Systems und

[0037] Fig. 7 eine zweite Variante einer erfindungsgeméaBen Vorrichtung zum Beflllen einer
Férdereinrichtung mit rieselfahigem Gut.

[0038] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngemaB auf die neue Lage zu bertragen.

[0039] Fig. 1 zeigt eine erste schematisch dargestellte Variante eines Tierfutterungs- Systems
nach dem Stand der Technik. Dieses umfasst eine Dosiervorrichtung 1 zum Beflllen einer
Fordereinrichtung 2 (z.B. als Seilscheiben- oder Kettenférderer ausgebildet) mit rieselfdhigem
Gut, welche (ber einen Silo 3 versorgt wird. Die Férdereinrichtung 2 wird dabei von einer An-
triebsstation 4 angetrieben und mit Hilfe mehrerer Umlenkelemente 5 (Rollen) in der Pfeilrich-
tung Uber in einem Stall 6 befindliche Futterausgabestationen 7 im Kreis gefiihrt. Riickgefiihrtes
Futter, welches nicht in die Futterausgabestationen 7 entleert werden kann, weil diese bereits
mit Futter gefillt sind, wird (ber das Fallrohr 8 zurlck in den Silo 3 geférdert. Dadurch wird
gewahrleistet, dass die Férdereinrichtung 2 stets leer zur Dosiervorrichtung 1 gelangt und mit
deren Hilfe wieder beflllt wird. Je nach GréBe des Silos 3 muss die Fordereinrichtung 2 sehr
hoch hinauf gefihrt werden, was lange Leitungen und starke Reibungsverluste bedingt. Zusatz-
lich ist in der Fig. 1 ein optionaler Sensor 9 zur Messung des Fullgrads der Férdereinrichtung 2
vorgesehen.

[0040] Fig. 2 zeigt eine zweite schematisch dargestellte Variante eines Tierfltterungs-Systems
nach dem Stand der Technik. Diese ist ahnlich aufgebaut wie das in Fig. 1 dargestellte Tierfiit-
terungs-System. Im Unterschied dazu wird nicht nur die Dosiervorrichtung 1 Gber den Silo 3
versorgt, sondern auch eine von einem Motor 10 angetriebene Férderschnecke 11, die Futter in
eine Futterausgabestation 12 fordert. Rickgeférdertes Futter fallt Ober das Fallrohr 8 in die
Foérderschnecke 11, bevor diese durch den Silo 3 vollstédndig aufgefillt wird. Trotz Vorsehen der
von der Férderschnecke 11 versorgten Futterausgabestation 12 kann nicht ausgeschlossen
werden, dass die Férderschnecke 11 verstopft weil aus der Futterausgabestation 12 kein Futter
entnommen wird. Mit der Zeit verstopft auch das Fallrohr 8 wodurch die Férdereinrichtung 2
nicht mehr entleert werden kann und dann unnétigerweise von der Dosierstation 1 noch weiter
aufgefillt wird. Im schlimmsten Fall kann so das ganze in Fig. 2 dargestellte Tierfitterungs-
System verstopfen.

[0041] Fig. 3 zeigt eine schematisch dargestellte Vorrichtung 13 zum Beflllen einer Férderein-
richtung 2 (hier als Seilscheiben- oder Kettenférderer ausgebildet) nach dem Stand der Tech-
nik. Die Vorrichtung 13 umfasst eine horizontal ausgerichtete zweite Férdereinrichtung 14 (hier
als Forderschnecke ausgebildet), welche von einem Antrieb 15 angetrieben ist, welcher durch
ein vom Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 angetriebenes Mitnehmerrad ausgebildet ist. Der
Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 wird Uber eine erste Transfereinrichtung 16 zum Material-
transfer vom Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 auf die Férderschnecke 14 gefiihrt, wodurch
der Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 in die Foérderschnecke 14 entleert wird. Im Bereich

5/15



> dstersichisches AT 13 555 U1 2014-03-15
V patentamt

einer zweiten Transfereinrichtung 17 wird die Férderschnecke 14 aus einem Vorratsbehalter 3
(Silo) befullt. Im Bereich einer dritten Transfereinrichtung 18 wird die Férderschnecke 14 in den
Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 entleert. Wie aus der Fig. 3 gut ersichtlich ist, ist fir das
beschriebene Verfahren eine relativ komplizierte Fihrung des Seilscheiben- oder Kettenférde-
rers 2 im Bereich der Férderschnecke 14 ndétig, wozu auch mehrere Umlenkelemente 5 erfor-
derlich sind. Dadurch wird der Aufbau der Vorrichtung 13 insgesamt verteuert. Wegen der
vergleichsweise hohen Reibung, welcher durch die vielfache Umlenkung des Seilscheiben-
oder Kettenfdrderers 2 bedingt ist, ist auch eine relativ hohe Antriebsleistung fir den Seilschei-
ben- oder Kettenférderer 2 nétig.

[0042] Fig. 4 zeigt nun eine dritte schematisch dargestellte Variante eines Tierflitterungs-Sys-
tems nach dem Stand der Technik, welches &hnlich aufgebaut ist wie das in Fig. 2 dargestellte
Tierftterungs-System, bei welchem aber eine Beflllvorrichtung 13 nach Art der Fig. 3 verwen-
det wird. Auch aus der Fig. 4 wird die relativ komplizierte Flihrung des Seilscheiben- oder Ket-
tenférderers 2 ersichtlich.

[0043] Fig. 5 zeigt nun eine erste Variante einer erfindungsgemaBen Vorrichtung 19 zum Beful-
len einer Férdereinrichtung 2 (hier als Seilscheiben- oder Kettenférderer ausgebildet) mit riesel-
fahigem Gut mit einem Fillgrad<100%. Die Vorrichtung 19 umfasst eine zweite Férdereinrich-
tung 14 (hier als Férderschnecke ausgebildet), welche von einem Antrieb 15 angetrieben ist,
welcher in diesem Beispiel durch ein von der ersten Férdereinrichtung 2 angetriebenes Mit-
nehmerrad gebildet ist. Selbstversténdlich kann die zweite Férdereinrichtung 14 auch Uber
einen gesonderten Motor angetrieben werden (siehe hierzu auch Fig. 7). Weiterhin umfasst die
Vorrichtung 19 eine erste Transfereinrichtung 16 zum Materialtransfer von der ersten Férderein-
richtung 2 auf die zweite Fdrdereinrichtung 14. Darlber hinaus umfasst die Vorrichtung 19 eine
zweite Transfereinrichtung 17 zum Materialtransfer von einem Vorratsbehélter 3 (Silo) auf die
zweite Férdereinrichtung 14, wobei die zweite Transfereinrichtung 17 in Férderrichtung (siehe
Pfeil) der zweiten Férdereinrichtung 14 gesehen hinter der ersten Transfereinrichtung 16 ange-
ordnet ist. SchlieBlich umfasst die Vorrichtung 19 eine dritte Transfereinrichtung 18 zum Materi-
altransfer von der zweiten Foérdereinrichtung 14 auf die erste Fordereinrichtung 2, wobei die
dritte Transfereinrichtung 18 in Férderrichtung der ersten Férdereinrichtung 2 gesehen hinter
der ersten Transfereinrichtung 16 und in Férderrichtung der zweiten Férdereinrichtung 14 gese-
hen hinter der zweiten Transfereinrichtung 17 angeordnet ist.

[0044] In dem konkreten Beispiel sind die erste Transfereinrichtung 16, die zweite Transferein-
richtung 17 und die dritte Transfereinrichtung 18 als Falleinrichtungen ausgebildet. Wie aus der
Fig. 5 gut ersichtlich ist, ist die zweite Férdereinrichtung (Férderschnecke) 14 schrag ausgerich-
tet und verlduft im Bereich der ersten Transfereinrichtung 16 unter der ersten Férdereinrichtung
2 und im Bereich der dritten Férdereinrichtung 18 oberhalb der ersten Fordereinrichtung 2. Die
erste Fordereinrichtung 2 verlauft im Bereich der zweiten Fordereinrichtung 14 dagegen hori-
zontal.

[0045] Die Funktion der in der Fig. 5 dargestellten Anordnung ist nun wie folgt:

[0046] In einem ersten Schritt wird die erste Férdereinrichtung 2 im Bereich der ersten Trans-
fereinrichtung 16 mit Hilfe der Schwerkraft vollstandig in die zweite Férdereinrichtung 14 ent-
leert. In einem zweiten Schritt wird die zweite Férdereinrichtung 14 im Bereich der zweiten
Transfereinrichtung 17 mit Hilfe der Schwerkraft vollstandig befillt. In einem dritten Schritt wird
die zweite Foérdereinrichtung 14 im Bereich der dritten Transfereinrichtung 18 mit Hilfe der
Schwerkraft in die erste Férdereinrichtung 2 entleert, in diesem Beispiel sogar vollstidndig ent-
leert.

[0047] Die Férderschnecke 14 wird also im Bereich der ersten Transfereinrichtung 16 in einem
Bereich von 0-100% bef(llt. Ist der Fillgrad der Férderschnecke 14 <100%, so wird der fehlen-
de Teil auf 100% im Bereich der zweiten Transfereinrichtung 17 aus dem Silo 3 aufgeflllt. Somit
wird durch die Férderschnecke 14 - vorausgesetzt deren Drehzahl &ndert sich nicht - stets
dieselbe Menge an Fordergut geférdert und an den Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 Gber-
geben. Dieser wird somit stets mit einem vorgegebenen Fllgrad befillt.
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[0048] Durch Beeinflussung der Férderleistung der ersten Férdereinrichtung 2 und/oder durch
Beeinflussung der Forderleistung der zweiten Férdereinrichtung 14 kann der Flllgrad der ersten
Fordereinrichtung 2 eingestellt werden. Wird die Férderleistung der Férderschnecke 14 in Rela-
tion zur Férderleistung des Seilscheiben- oder Kettenférderers 2 gesenkt, so reduziert sich der
Fullgrad des Seilscheiben- oder Kettenfdrderers 2 und umgekehrt.

[0049] Vorteilhaft wird die Férderkapazitat (also die maximal erzielbare Férderleistung) der
Forderschnecke 14 bei einem Fillgrad von im Wesentlichen 100% so bemessen, dass sie der
Forderkapazitit des Seilscheiben- oder Kettenfdrderers bei einem vorgebbaren Fillgrad von
<100% entspricht. Auf diese Weise kann der Seilscheiben- oder Kettenférderer 2 unter keinen
Umsténden Oberflllt werden.

[0050] Fig. 6 zeigt nun wie die in Fig. 5 dargestellte Vorrichtung 19 in ein Tierfltterungs-System
integriert werden kann. Diese wird einfach im Verlauf der Rickleitung des Seilscheiben- oder
Kettenférderers 2 eingebaut und sorgt in der schon beschriebenen Weise dafiir, dass der Seil-
scheiben- oder Kettenférderer 2 stets mit einem bestimmten Fillgrad befillt wird. Im Gegensatz
zum Stand der Technik werden dazu keine aufwandig geflhrten Leitungen oder spezielle Fut-
terausgabestationen 12 bendtigt.

[0051] In Fig. 6 ist auch eine optionale Steuerung 20 zur Vorgabe eines Flillgrads<100% beim
Befillen einer ersten Férdereinrichtung 2 mit rieselfdhigem Férdergut dargestellt. Diese umfasst
einen Ausgang, welcher mit dem Antrieb 4 der ersten Férdereinrichtung 2 und einen Ausgang,
welcher mit dem Antrieb 15 (hier als gesonderter Motor ausgebildet) der zweiten Férdereinrich-
tung 14 verbunden ist. Uber diese Ausgange kdnnen im Betrieb des Tierflitterungs-Systems
Befehle zur Beeinflussung der Forderleistung der ersten Férdereinrichtung 2 und/oder Beein-
flussung der Férderleistung der zweiten Fordereinrichtung 14 Gbermittelt wird.

[0052] Ist wie in Fig. 6 dargestellt auch ein Eingang zur Ermittlung des Ist-Wert des Flllgrads
der ersten Férdereinrichtung 2 vorhanden, welcher in diesem Beispiel durch den Fillgradsensor
9 gemessen wird, so kann auch eine Regelung fir den Fiillgrad realisiert werden. Dabei wird
der Ist-Wert des Flllgrads der ersten Fordereinrichtung 2 gemessen, und durch Beeinflussung
der Férderleistung der ersten Férdereinrichtung 2 und/oder durch Beeinflussung der Férderleis-
tung der zweiten Fordereinrichtung 19 wird dieser einem Soll-Wert angepasst.

[0053] In einer Variante der Erfindung kénnte im Bereich der ersten Transfereinrichtung 15 ein
Zwischenpuffer angeordnet sein, beziehungsweise ist dieser in gewissem MaBe ohnehin schon
durch das Fallrohr der Transfereinrichtung 15 gebildet. Ein solcher Zwischenpuffer ist dann von
Vorteil, wenn der Flllgrad der ersten Férdereinrichtung 2 beim Beflillen von einem hohen auf
einen niedrigeren Wert reduziert wird. Dadurch fallt bis zur Erreichung eines stabilen Betriebs-
zustands mehr riickgefiihrtes Futter an. Mit Hilfe des Zwischenpuffers kann dieses riickgefihrte
Futter zwischengespeichert werden und ein Verstopfen des Seilscheiben- oder Kettenférderer 2
vermieden werden.

[0054] Fig. 7 zeigt nun eine zweite Variante einer erfindungsgemaBen Vorrichtung 19 zum
Beflillen einer Fordereinrichtung 2 mit rieselfahigem Gut, welcher der in der Fig. 5 gezeigten
Variante ahnlich ist. Im Unterschied dazu wird aber die zweite Transfereinrichtung 17 nicht von
einem Vorratsbehalter 3, sondern von einem Zufihrrohr 21 versorgt. Weiterhin ist die zweite
Fordereinrichtung nicht durch die Férderschnecke 14 alleine gebildet, sondern umfasst auch
das in Bezug auf die Horizontale schrag ausgerichtete Férderband 22. Die zweite Férdereinrich-
tung kann also auch durch unterschiedliche Férdermittel gebildet sein. Bei dieser Variante wird
das von der Forderschnecke 14 aufgenommene rieselfahige Foérdergut (z.B. Granulat) in einen
Zwischenbehalter 23 gefdérdert, von wo es mit Hilfe des Foérderbands 22 abtransportiert und im
Bereich der dritten Transfereinrichtung 18 in die erste Fordereinrichtung 2 eingeworfen wird. Die
Forderschnecke 14 wird in diesem Beispiel durch einen gesonderten Motor 15 angetrieben.
Denkbar ware aber natlrlich auch ein Antrieb Uber ein von der ersten Férdereinrichtung 2 ange-
triebenes Mitnehmerrad.

[0055] An dieser Stelle wird angemerkt, dass die Vorrichtung 19 der Figuren 5 und 7 nicht nur
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im Zusammenhang von Tierfltterungs-Systemen oder im Kreis verlaufenden Férdereinrichtun-
gen 2 einsetzbar ist, wenngleich die Anwendung dort von Vorteil ist. Vielmehr eignet sich die
Vorrichtung 19 fur jeden Anwendungsfall, bei dem die zweite Férdereinrichtung 2 nicht notwen-
digerweise in vollstdndig geleertem Zustand gefllt werden soll.

[0056] Auch ist die erste Fordereinrichtung 2 nicht notwendigerweise durch einen Seilscheiben-
oder Kettenférderer gebildet. Beispielsweise kann diese durch ein Férderband oder auch durch
eine Foérderschnecke gebildet sein, die nur zu einem bestimmten Grad beflllt werden soll.
Desgleichen ist die zweite Foérdereinrichtung 14 nicht notwendigerweise durch eine Férder-
schnecke gebildet. Beispielsweise kann auch diese als Férderband, Seilscheiben- oder Ketten-
forderer gebildet werden. Die Beflllung auf einen Grad von im Wesentlichen 100% spielt in
diesem Fall keine groBe Rolle, da die zweite Férdereinrichtung vergleichsweise kurz und die
notwendige Antriebsleistung in einem Uberschaubaren Rahmen bleibt.

[0057] Die Ausflihrungsbeispiele zeigen mégliche Ausflihrungsvarianten einer erfindungsge-
maBen Vorrichtung 19 und eines erfindungsgemaBen Tierfltterungs-Systems, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten
desselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen
Ausfihrungsvarianten untereinander mdéglich sind und diese Variationsmdglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstandliche Erfindung im Kdnnen des auf diesem
technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Insbesondere wird festgehalten, dass die darge-
stellten Vorrichtungen in der Realitat auch mehr oder weniger Bestandteile als dargestellt um-
fassen kdnnen.

[0058] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass die Vorrichtung 19 und
das Tierfltterungs-Systems sowie ihre Bestandteile zum besseren Verstandnis ihres Aufbaus
teilweise unmaBstablich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0059] Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zugrundeliegende Aufgabe kann der
Beschreibung entnommen werden.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

Dosiervorrichtung

(erste) Fordereinrichtung (Seil-/Kettenfdrderer)
Vorratsbehélter/Silo

Antriebsstation

Umlenkelemente (Rollen)

Stall
Futterausgabestation
Fallrohr
Fallgradsensor

0 Motor

- O©oOo~N®» arwONN=

11 Fdrderschnecke

12 Futterausgabestation

13 Beflllvorrichtung

14 zweite Férdereinrichtung (Férderschnecke)
15 Antrieb (Motor/Mitnehmerrad)

16 erste Transfereinrichtung
17 zweite Transfereinrichtung
18 dritte Transfereinrichtung
19 Beflllvorrichtung

20 Steuerung/Regelung

21 ZufOhrrohr
22 Forderband
23 Zwischenbehélter
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Anspriiche

1. Vorrichtung (19) zum Beflllen einer ersten Fordereinrichtung (2) mit rieselfahigem Férder-
gut mit einem Flllgrad<100%, umfassend:

- eine zweite Fordereinrichtung (14, 22),

- eine erste Transfereinrichtung (16) zum Materialtransfer von der ersten Férdereinrich-
tung (2) auf die zweite Férdereinrichtung (14, 22),

- eine zweite Transfereinrichtung (17) zum Materialtransfer von einem Vorratsbehalter
(3)/einem Materialzufluss (21) auf die zweite Fdrdereinrichtung (14, 22), wobei die zwei-
te Transfereinrichtung (17) in Férderrichtung der zweiten Férdereinrichtung (14, 22) ge-
sehen hinter der ersten Transfereinrichtung (16) angeordnet ist, und

- eine dritte Transfereinrichtung (18) zum Materialtransfer von der zweiten Foérdereinrich-
tung (14, 22) auf die erste Fordereinrichtung (2), wobei die dritte Transfereinrichtung (18)
in Férderrichtung der ersten Férdereinrichtung (2) gesehen hinter der ersten Transferein-
richtung (16) und in Férderrichtung der zweiten Férdereinrichtung (14, 22) gesehen hin-
ter der zweiten Transfereinrichtung (17) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die zweite Férdereinrichtung (14, 22) in Bezug auf die Horizontale wenigstens ab-

schnittsweise schrdg ausgerichtet ist und im Bereich der ersten Transfereinrichtung (16)

unter der ersten Fordereinrichtung (2) und im Bereich der dritten Férdereinrichtung (18)

oberhalb der ersten Férdereinrichtung (2) verlauft.

2. Vorrichtung (19) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Férderein-
richtung (2) im Kreis verlauft.

3. Vorrichtung (19) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die erste For-
dereinrichtung (2) als Kettenférderer oder Seilscheibenférderer ausgebildet ist.

4. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Foérdereinrichtung (14, 22) zumindest im Bereich der zweiten Transfereinrichtung
(17) als Férderschnecke ausgebildet ist.

5. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Transfereinrichtung (16) und/oder die zweite Transfereinrichtung (17) und/oder die
dritte Transfereinrichtung (18) als Falleinrichtung ausgebildet ist/sind.

6. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
erste Transfereinrichtung (16) einen Zwischenpuffer umfasst.

7. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
maximale Férderkapazitat der zweiten Fordereinrichtung (14, 22) bei einem Fllgrad von
im Wesentlichen 100% der Foérderkapazitat der ersten Férdereinrichtung (2) bei einem vor-
gebbaren Fillgrad von <100% entspricht.

8. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Steue-
rung (20) umfassend wenigstens einen Ausgang, welcher mit einem Antrieb (4) der ersten
Fordereinrichtung (2) und/oder einem Antrieb (15) der zweiten Férdereinrichtung (14, 22)
verbindbar ist, und Uber welchen im Betrieb ein Befehl zur Beeinflussung der Férderleis-
tung der ersten Fordereinrichtung (2) und/oder Beeinflussung der Foérderleistung der zwei-
ten Fordereinrichtung (14, 22) Gbermittelt wird.

9. Vorrichtung (19) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekennzeichnet durch eine Rege-
lung (20) umfassend wenigstens einen Ausgang, welcher mit einem Antrieb (4) der ersten
Fordereinrichtung (2) und/oder einem Antrieb (15) der zweiten Férdereinrichtung (14, 22)
verbindbar ist, und Uber welchen im Betrieb ein Befehl zur Beeinflussung der Férderleis-
tung der ersten Fordereinrichtung (2) und/oder Beeinflussung der Forderleistung der zwei-
ten Férdereinrichtung (14, 22) Ubermittelt wird sowie einen Eingang zur Ermittlung des Ist-
Wert des Fllgrads der ersten Férdereinrichtung (2).
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10. Verfahren zum Beflllen einer ersten Fordereinrichtung (2) mit rieselfahigem Foérdergut mit
einem Fullgrad<100%, umfassend die Schritte:
- Vollstandiges Entleeren der ersten Férdereinrichtung (2) in eine zweite Férdereinrich-

tung (14, 22),

- Vollstandiges Fullen der zweiten Férdereinrichtung (14, 22) und
- Entleeren der zweiten Fordereinrichtung (14, 22) in die erste Férdereinrichtung (2),
dadurch gekennzeichnet,
dass der Fillgrad der ersten Férdereinrichtung (2) durch Beeinflussung der Férderleistung
der ersten Férdereinrichtung (2) und/oder durch Beeinflussung der Férderleistung der zwei-
ten Fordereinrichtung (14, 22) eingestellt wird.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Fordereinrich-
tung (14, 22) vollstandig in die erste Fordereinrichtung (2) entleert wird.

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Entleeren der
ersten Fordereinrichtung (2) und/oder das Flllen der zweiten Férdereinrichtung (14, 22)
und/oder das Entleeren der zweiten Férdereinrichtung (14, 22) mit Hilfe der Schwerkraft er-
folgt/erfolgen.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Ist-
Wert des Flllgrads der ersten Fordereinrichtung (2) gemessen wird, und durch Beeinflus-
sung der Forderleistung der ersten Férdereinrichtung (2) und/oder durch Beeinflussung der
Férderleistung der zweiten Fdrdereinrichtung (14, 22) einem Soll-Wert angepasst wird.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen

11/15



> dstersichisches AT 13 555 U1 2014-03-15
V patentamt

-a\.'

O— D

o
—D— —O—

\ 7 1
Fig. 1

(Stand der Technik/Prior Art)

9

/ 6
! VA
7Y T

™~ 8
2
L e @ g
i s YA
\ 7 12/11/ \ 1 \ 4

Fig. 2

(Stand der Technik/Prior Art)

12/15



P

dsterreichisches
patentamt

AT 13 555 U1 2014-03-15

Fig. 3

DW/am ,
Vi

\ 5 A \ 4

13

Fig. 4

(Stand der Technik/Prior Art)

13/15



> dstersichisches AT 13 555 U1 2014-03-15
V patentamt

5\.\m a Al 4
T_n}:zo 5
i 2
% T
—— B A
19
Fig. 6

14/15



> dstersichisches AT 13 555 U1 2014-03-15
V patentamt

15/15



Recherchenbericht zu GM 66/2012

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geméaB IPC:
B65G 47/74 (2006.01); AO0lK 5/02 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaB CPC:
B65G 47/74 (2013.01); AO01K 5/0258 (2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
B65G, AOLlK

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI, TXT

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 22.02.2012 eingereichten Ansprichen 1-13 erstellt.

Bezeichnung der Veréffentlichung:

Kategorie') Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), 2ﬁge:LiT1d
Verdffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich P

X DE 19719887 Al (ICKING) 19. November 1998 (19.11.1998) 1-13
ganzes Dokument

A DE 102011119645 Al (MOOSDORF ET AL.) 29. Mai 2013 1-13
(29.05.2013)
Fig. 1

A US 2006225516 Al (LUEHRS) 12. Oktober 2006 (12.10.2006) 1-13
Fig. 1

Datum der Beendigung der Recherche:

13.08.2013 Seite 1 von 1

Prifer(in):
RAUMAUF Hannes

TKategorien der angeflihrten Dokumente:

X  Verbdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verbtfentlichung von Bedeutung: der Anmeldungs—gegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritdtstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht" hervorgehen kénnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in Frage
stellen).

Veréffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

DVR 0078018



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

