
(57)【要約】

【課題】　より高い寿命を備えるようにした、成形工具

内にてガイド管内で移動可能にガイドされて突き出し方

向にバネにより付勢されるプランジャを備えた成形工具

から成形部品を突き出すための装置を提供する。

【解決手段】　成形工具内にてガイド管（９）内で移動

可能にガイドされて、突き出し方向（１４）にバネ（１

５）により付勢されるプランジャ（６）を備えた、成形

工具（３）から成形部品（４）を突き出すためのいわゆ

るバネクッション（５）において、バネ（１５）を引張

りバネ、特に螺旋引張りバネとして構成することが提案

されている。引張りバネが負荷の際に半径方向外側にず

れないので、実質的により長い寿命が達成され得る。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 成 形 工 具 （ ３ ） 内 に て ガ イ ド 管 （ ９ ） 内 で 移 動 可 能 に ガ イ ド さ れ て 、 突 き 出 し 方 向 （ １
４ ） に バ ネ （ １ ５ ） に よ り 付 勢 さ れ る プ ラ ン ジ ャ （ ６ ） を 備 え た 、 成 形 工 具 （ ３ ） か ら 成
形 部 品 （ ４ ） を 突 き 出 す た め の 装 置 に お い て 、 上 記 バ ネ （ １ ５ ） が 引 張 り バ ネ で あ る こ と
を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 引 張 り バ ネ （ １ ５ ） が 螺 旋 バ ネ で あ っ て 、 上 記 ガ イ ド 管 （ ９ ） お よ び プ ラ ン ジ ャ （
６ ） が 、 実 質 的 に こ の 螺 旋 バ ネ （ １ ５ ） の 内 部 に 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ ま た は ２ の い ず れ か に よ る 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 バ ネ （ １ ５ ） を ガ イ ド 管 （ ９ ） に 、 そ し て ガ イ ド 管 （ ９ ） 上 の プ ラ ン ジ ャ （ ６ ） に
、 さ ら に プ ラ ン ジ ャ （ ６ ） に 連 結 す る た め に 、 そ れ ぞ れ バ ネ 端 部 内 に ね じ 込 ま れ る ネ ジ ス
ト ッ プ （ １ ７ ， １ ０ ） が 備 え ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に よ る 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 バ ネ （ １ ５ ） が 、 プ ラ ン ジ ャ （ ６ ） の 中 間 位 置 に お い て 、 中 間 の 傾 斜 を 有 し て お り
、 ネ ジ ス ト ッ プ （ １ ７ ， １ ０ ） に 対 す る ネ ジ の 傾 斜 が 、 そ れ ぞ れ こ の 中 間 バ ネ 傾 斜 に 一 致
し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に よ る 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 成 形 工 具 内 に て ガ イ ド 管 内 で 移 動 可 能 に ガ イ ド さ れ て 突 き 出 し 方 向 に バ ネ に
よ り 付 勢 さ れ る プ ラ ン ジ ャ を 備 え た 成 形 工 具 か ら 、 成 形 部 品 、 特 に 薄 板 か ら 成 る 成 形 部 品
を 突 き 出 す た め の 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 こ の よ う な 装 置 は 、 公 知 で あ り 、 バ ネ ク ッ シ ョ ン と も 呼 ば れ る 。 バ ネ と し て 、 こ の よ う
な バ ネ ク ッ シ ョ ン に お い て は 、 通 常 の 圧 縮 バ ネ が 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 成 形 工 具 に お い て 、 例 え ば プ レ ス 機 に お け る 多 段 式 の 上 部 お よ び 下 部 か ら 成 る 連 続 結 合
工 具 が 問 題 と な り 得 る 。 こ の 場 合 、 上 部 は 、 プ レ ス プ ラ ン ジ ャ 内 に 組 み 込 ま れ 、 こ の 行 程
運 動 と 共 に 移 動 す る 。 現 代 の プ レ ス 機 は 、 毎 分 数 百 行 程 の 高 い 行 程 数 で 動 く 。 各 行 程 の 間
に 、 成 形 す べ き 部 品 が 例 え ば 上 部 か ら 確 実 に 突 き 出 さ れ な け れ ば な ら な い 。 年 間 で １ 億 個
の 生 産 数 は 、 珍 し く な い 。 従 来 、 こ の よ う な 条 件 の も と で 、 平 均 約 １ ／ ３ 年 の 工 具 寿 命 が
達 せ ら れ 得 る 。 こ の 場 合 、 バ ネ ク ッ シ ョ ン の 摩 耗 ま た は 故 障 が 制 限 要 因 と し て 判 明 し て い
る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 特 に 、 よ り 高 い 寿 命 に よ り 特 徴 付 け ら れ る 、 成 形 工 具 内 に て ガ イ ド 管 内 で 移
動 可 能 に ガ イ ド さ れ て 突 き 出 し 方 向 に バ ネ に よ り 付 勢 さ れ る プ ラ ン ジ ャ を 備 え た 成 形 工 具
か ら 成 形 部 品 を 突 き 出 す た め の 装 置 を 提 供 す る と い う 課 題 に 基 づ い て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 こ の 課 題 は 、 こ の よ う な 装 置 に お い て 、 バ ネ と し て 引 張 り バ ネ が 使 用
さ れ る こ と に よ っ て 、 解 決 さ れ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 バ ネ ク ッ シ ョ ン 内 に て 従 来 使 用 さ れ て い る 圧 縮 バ ネ が 、 圧 縮 さ れ る と す ぐ に
半 径 方 向 外 向 き に 傾 斜 し て 、 上 記 傾 斜 が 、 上 記 バ ネ が ガ イ ド 管 に 接 触 す る ほ ど 大 き く な り
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得 る と い う 知 識 に 基 づ い て い る 。 こ れ は 、 金 属 摩 耗 と い う 結 果 に な り 、 最 終 的 に バ ネ ク ッ
シ ョ ン の 故 障 に な る 。 本 発 明 に よ れ ば 、 圧 縮 バ ネ の 代 わ り に 引 っ 張 り バ ネ が 使 用 さ れ る こ
と に よ っ て 、 こ の 問 題 が 有 利 に 回 避 さ れ 、 提 示 さ れ た 課 題 の 意 味 に お い て よ り 長 い 寿 命 が
達 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 第 一 の 好 適 な 実 施 形 態 に よ れ ば 、 引 張 り バ ネ と し て 、 螺 旋 バ ネ が 使 用 さ れ 、 ガ
イ ド 管 お よ び プ ラ ン ジ ャ が 実 質 的 に こ の 螺 旋 バ ネ の 内 部 に 配 置 さ れ る よ う に 、 取 り 付 け ら
れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら な る 好 適 な 実 施 形 態 に よ れ ば 、 バ ネ を ガ イ ド 管 そ し て ガ イ ド 管 上 の プ ラ ン ジ ャ さ ら
に プ ラ ン ジ ャ に 連 結 す る た め に 、 そ れ ぞ れ ネ ジ ス ト ッ プ が 備 え ら れ て お り 、 そ れ に バ ネ 端
部 が ね じ 込 ま れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 付 勢 に よ り 、 引 張 り バ ネ は 伸 長 さ れ る 。 し か し な が ら 、 双 方 の ネ ジ ス ト ッ プ に 対 し て 、
バ ネ ワ イ ヤ は 、 そ の 傾 斜 に 関 し て 固 定 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 ネ ジ ス ト ッ プ か ら 自 由 領
域 へ の 移 行 領 域 に お い て 、 バ ネ ワ イ ヤ の 不 均 一 な 付 勢 に よ る 傾 斜 ま た は 張 架 応 力 の 負 荷 の
も と で 、 捩 れ が 生 ず る 。 こ の バ ネ 負 荷 の 不 安 定 性 を 低 減 し 、 よ り 高 い バ ネ 寿 命 を 達 成 す る
た め に 、 本 発 明 の さ ら な る 実 施 形 態 に よ れ ば 、 ネ ジ ス ト ッ プ に 対 す る ネ ジ の 傾 斜 が 、 平 均
バ ネ 傾 斜 と 一 致 し て 選 定 さ れ 、 平 均 バ ネ 傾 斜 と し て 、 バ ネ を プ ラ ン ジ ャ の 双 方 の 終 端 位 置
の 間 の 中 間 位 置 で 有 す る よ う な 傾 斜 を 備 え 得 る と い う こ と が 企 図 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ る バ ネ ク ッ シ ョ ン に よ り 、 前 述 し た 生 産 量 に お け る 一 年 と い う 良 好 な 工 具 寿
命 が 達 成 さ れ 得 る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 以 下 に 図 面 に 関 連 し た 実 施 形 態 に 基 づ い て よ り 詳 細 に 説 明 さ れ る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 面 に お い て 、 符 号 １ は そ れ 自 体 図 示 さ れ て い な い プ レ ス 機 の プ ラ ン ジ ャ を 示 し て い る
。 符 号 ２ は プ ラ ン ジ ャ １ に 固 定 さ れ た 成 形 工 具 の 上 部 、 符 号 ３ は 実 際 の 成 形 工 具 、 符 号 ４
は 既 に 成 形 さ れ た 薄 板 部 品 、 符 号 ５ は プ レ ス プ ラ ン ジ ャ １ 内 の 段 付 き ボ ア 内 に 挿 入 さ れ た
本 発 明 に よ る バ ネ ク ッ シ ョ ン を 、 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 バ ネ ク ッ シ ョ ン ５ は 、 一 側 に プ ラ ン ジ ャ ６ を 含 ん で お り 、 そ れ は 二 つ の ス ラ イ ド ガ
イ ド ７ お よ び ８ 内 で 長 手 方 向 に 移 動 可 能 で あ る 。 上 記 ス ラ イ ド ガ イ ド ７ ， ８ は 、 内 側 に て
ガ イ ド 管 ９ 上 に 配 置 さ れ て い る 。 上 記 ガ イ ド 管 ９ は 、 一 種 の ス リ ー ブ １ ０ の 一 部 で あ り 、
そ れ は 外 側 管 １ １ を 有 し て い る 。 上 記 外 側 管 １ １ は 、 上 述 し た 段 付 き ボ ア の 段 部 １ ３ に 固
定 さ れ て い る フ ラ ン ジ １ ２ に 繋 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 矢 印 １ ４ に よ り 示 さ れ た 突 き 出 し 方 向 に 、 バ ネ ク ッ シ ョ ン ５ の プ ラ ン ジ ャ ６ は 、 プ ラ ン
ジ ャ ６ の 外 周 に 案 内 さ れ る 螺 旋 引 張 り バ ネ １ ５ に よ り 張 架 さ れ て い る 。 上 記 バ ネ １ ５ は 、
そ の 上 方 の 端 部 １ ６ が ス ト ッ プ １ ７ に 対 し て 、 ま た そ の 下 方 の 端 部 １ ８ が ガ イ ド 管 ９ と ス
リ ー ブ １ ０ の 外 側 管 １ １ の 間 の 環 状 ス リ ッ ト 上 ま た は 内 で ガ イ ド 管 ９ に 対 し て 、 ね じ 込 ま
れ て い る 。 こ れ に よ り 、 上 記 ガ イ ド 管 ９ ， 外 側 管 １ １ ま た は ス リ ー ブ １ ０ は 、 バ ネ １ ５ に
対 し て 同 様 に 一 種 の 下 方 の ス ト ッ プ を 構 成 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 図 面 は 、 そ の 完 全 に 引 き 出 さ れ た 下 方 の 終 端 位 置 に お け る バ ネ ク ッ シ ョ ン － プ ラ ン ジ ャ
６ を 示 し て お り 、 こ の 終 端 位 置 で バ ネ １ ５ が 少 な く と も 張 架 さ れ 、 そ の た め に そ れ が 自 由
で あ る そ の 中 間 領 域 に 沿 っ て 僅 か な 傾 斜 の み を 有 し て い る 。 上 記 プ ラ ン ジ ャ ６ が 工 具 の 閉
塞 の 際 に バ ネ 行 程 Ｆ だ け 上 方 に 向 か っ て そ の 上 方 の 端 部 位 置 に 押 圧 さ れ る と 、 上 記 バ ネ １
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５ は 、 最 大 に 張 架 さ れ 、 そ の 自 由 な 領 域 に て 最 大 傾 斜 を 保 持 す る 。 双 方 の 終 端 位 置 の 間 の
正 確 に 半 分 の 区 間 で の 突 き 出 し 位 置 に お い て 、 上 記 バ ネ １ ５ は 、 当 然 の こ と な が ら 、 中 間
の 傾 斜 を 有 す る 。 双 方 の ス ト ッ プ に 対 し て 、 上 記 バ ネ １ ５ は 、 ネ ジ に よ り 固 定 さ れ る 。 こ
れ に よ り 、 双 方 の 終 端 位 置 の 間 の 移 行 の 際 に 、 バ ネ １ ５ の 傾 斜 が 変 化 し な い 。 上 記 バ ネ を
痛 め ず に 、 そ の 中 間 の 自 由 な 部 分 と そ の 双 方 の 端 部 と の 間 の 傾 斜 の 差 を 平 均 し て で き る だ
け 小 さ く 保 持 す る た め に 、 端 部 に お け る 傾 斜 は 、 上 述 し た 中 間 の 傾 斜 と ほ ぼ 等 し く 選 定 さ
れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る バ ネ ク ッ シ ョ ン の 組 立 状 態 に お け る 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 　 １ 　 　 プ レ ス 機 の プ ラ ン ジ ャ
　 　 ２ 　 　 成 形 工 具 の 上 部
　 　 ３ 　 　 成 形 工 具
　 　 ４ 　 　 既 に 成 形 さ れ た 薄 板 部 品
　 　 ５ 　 　 バ ネ ク ッ シ ョ ン
　 　 ６ 　 　 プ ラ ン ジ ャ
　 　 ７ ， ８ 　 　 ス ラ イ ド ガ イ ド
　 　 ９ 　 　 ガ イ ド 管
　 １ ０ 　 　 ス リ ー ブ
　 １ １ 　 　 外 側 管
　 １ ２ 　 　 フ ラ ン ジ
　 １ ３ 　 　 段 部
　 １ ４ 　 　 矢 印
　 １ ５ 　 　 螺 旋 引 張 り バ ネ
　 １ ６ 　 　 上 方 の 端 部
　 １ ７ 　 　 ス ト ッ プ
　 １ ８ 　 　 下 方 の 端 部
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【 図 １ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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