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Sposéb wytwarzania tasm ze stopu Fe-Co-V oraz obrébki cieplnej
elementow z nich wykonywanych

Patent trwa od dnia 2 maja 1962 r.

Ta$my ze stopu Fe-Co-V maja zastosowanie
do produkcji elementéw, od ktérych wymaga sie
szczegblnie wysokg warto$¢ indukcji nasycenia.
Jest to stop osiggajacy najwiekszag wartosé in-
dukcji nasycenia w poré6wnaniu do obecnie zna-
nych stopéw magnetycznie miekkich. Opraco-
wana metoda pozwala na wykonanie tasm zim-
nowalcowanych ze stopu Fe-Co-V oraz obrébke
cieplng gotowych elementéw wykrawanych
z tasm, zapewniajgc odpowiednio wysokie wilas-
nosci magnetyczne.

Sklad chemiczny stopu: 47—50% Co, 1—29, V,
do 0,5% Mn, do 0,3% Si, do 0,029, Cu, reszta Fe.

Jako wsad stosuje sie: kobalt metaliczny, Ze-
lazowanad (80% V), mangan metaliczny, krzem
metaliczny, Zzelazo armco E o zawartoSci weg-
la 0,04%.

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze wsp6l-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Jan Rusz i mgr
inz. Jerzy Nowotarski.

Zelazo armco przed wytopem wyzarza sie
w atmosferze wodoru mokrego w temperaturze
850—950°C w czasie 30 godzin. Topienie przepro-
wadza sie¢ w piecu indukcyjnym o wylozZeniu
magnezytowym pod pokryciem topnika 40% CaO,
40%s Na,CO; i 20% CaF. Zelazowanad wprowa-
dza sie w koncowej fazie topienia. Stop odlewa
sie do wlewnic, nasmarowanych tlenkiem cyr-
konu o stosunku wysokos$ci do $rednicy 2,5—3,5.

Wilewki po oskérowaniu nagrzewa si¢ w pie-
cach elektrycznych do temperatury 12004-20°C
i wytrzymuje w niej w czasie zapewniajagcym
réwnomierne nagrzanie calego przekroju wlew-
ka, lecz nie dluzszym niz 30 minut. B

Nastepnie wlewki przekuwa sie na odpowied-
ni przekréj oraz walcuje na gorgco na Eruboéé
2 do 2,5 mm. Tolerancja gruboci wynosi
40,1 mm. Przerbébka plastyczna musi byé za-
koniczona kazdorazowo powyzej 850°C. Po wal-
cowaniu pasy wytrzymuje sie w piecu na tem-

_peraturze 850°C w czasie 10 minut, a nastepnie



hartuje. w wodnym roztworze soli kuchennej
(10% NaCl — wagowo).

- Pasy muszg byé wktadane do kapieli piono-
wo: hartowane pasy wytrawia sie w 10%, roz-
tworze H,SO,-w czasie 15—20 minut w tempera-
turze 60—70°C, po czym szczotkuje sie po-
wierzchnie wirujgcymi szczotkami drucianymi
(@ drutu 0,2 mm). Pasy naleiy ostroinie trans-
portowaé, poniewaz sg nadzwyczaj kruche (po-
dobnie ja kszklo). Charakterystycznym jest to,
ze w przeciwienstwie do znanych stopéw metali,
w miare walcowania tasma staje sie coraz bar-
dzien plastyczna. ' :

Walcowanie odbywa si ew 2 etapach. Pierwsze
walcowanie przeprowadza sie na walcarce duo.
Minimalna $§rednica walcéw @ 400 mm. Pierw-
szy zgniot nie moze byé mniejszy od 309, Na
walcarce dyo nalezy uzyskaé
0,5—0,7 mm. Tolerancja grubo$ci tasmy musi
byé dotrzymana 40,04 mm, po czym obcina sie
krawedzie na nozycy krgzkowej. W drugim eta-
pie obcieta tasme walcuje sie na walcarce seksto
lub wielowalcarce do grubo$ci minimalnej
0,1 mm. Pierwszy zgniot przy walcowaniu
w drugim etapie musi wynosi¢ minimum 20%,. Po
przewalcowaniu na odpowiednig grubo$é, tasme
obcina sie na wymagang szeroko$é. Z tak wy-
konanej tasmy wykrawa sie odpowiednie
ksztaltki, ktére poddaje sie obrébce cieplnej.

Ksztaltki przed obrébkg cieplng umieszcza sie
w odpowiednich przyrzadach, zapewniajgcych
zachowanie ksztaltu. Obrébka cieplna jest ha-
stepujgca: wyzarzanie w piecu elektrycznym
w atmosferze suchego wodoru w temperaturze
850°+10°C w czasie 3 godzin, studzenie z pie-
cem do temperatury 700°C z predko$cig 20°C na
godzine, studzenie z temperatury 700310°C
z piecem z predkoscig 50°C na godzine do tem-
peratury 200°C, studzenie z temperatury 200°C
na powietrzu. .

grubo$é.

Podana technologia oraz obrébka cieplna gwa-
rantuja wykonanie ta§my ze stopu Fe-Co-V
oraz wysokie wlasno$ci magnetyczne, a miano-
wicie indukcja nasycania B,_>22.000 Gs, prze-
nikalno$¢ poczatkowa wu;_>800 Gs/Oe, przeni-
kalno§¢ maksymalna pp,;_—>8000 Gs/Oe, strata
na histereze H,<1,5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania tasm ze stopu Fe-Co-V
w piecu indukcyjnym otwartym o wylozeniu
zasadowym pod pokryciem zuzla, przez odle-
wanie wlewkéw do wlewnic zeliwnych, prze-
rébke plastyczng oraz przez kucie i walco-
wanie, stosujgc miedzyoperacyjng obroébke
cieplng dla umozliwienia przer6bki plastycz-
nej na zimno i konicowg obrébke cieplng dla
uzyskania wymaganych wlasno§ci magne-
tycznych, znamienny tym, Zze przer6bka pla-
styczna na gorgco prowadzi sie w zakresie
temperatur 1200—850°C, uzyskujgc pasy gru-
bosci okoto 2,5 mm.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
po obrébce plastycznej na goraco zakoriczo-
nej powyzej 850°C pasy wyzarza sie¢ w tem-
peraturze 850°C w czasie 10—15 min., a na-
stepnie przesyca sie w 10%, roztworze wod-
nym NaCl.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
Ze wyzarzanie prowadzi sie¢ w temperaturze
'850+10°C w czasie 3 godzin, nastepnie stu-
dzenie w piecu do temperatury 700°C z pred-
koscig 20°C/godz., dalsze studzenie prowadzi
od temperatury 700°C do 200°C z pred-.
kodcig 20°C/godz. i nastepne studzenie od
temperatury 200°C do temperatury otoczenia
na powietrzu.
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