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Kemdria deseritiva referente a patente
de invenc¥o de FRISCO-FUNIUS AG, Huiga,
industrial e comercial, com sede em
Industriestrasse 21, 9400 Rorschach,
Suica, (inventores: ¥Yngre Reinhold
Akesson e Mats Olofsson, residentes na
Suécia), para "APAREIHO P/.RA CLASSIFI-
CAR CARNE E PEIXE"

Memdria descritiva

A presente invenc¢®o refere-se a um aparelho e a um
processo para o corte automédtico de carne e peixe para produ-
zlr porg&es com um peso e um comprimento yré-determinados.

Na produgBo de produtos de carne ou peixe congela-
dos embalados, é importante que o peso das porgBes seja con-
trolado com a maior precis#o possivel, caso contririo os pe-
sos variar#o quando sé enchem as embalagens, com ceritos incon-
venientes: por¢des com peso 2 menos tém que ser rejeitadas
conduzindo a perdas significativas de material de peixe ou de
carne, enquanto que as porg¢8es com peso 2 mais tém que ser
ajustadas, com o0 consequente aumento dos custos.

A maneira mais fidvel para garantir um peso constan-~
te consiste em cortar e pesar as porg¢gdes manualmente. Porém,
isso exige muite m¥o-de-obra e consome muito tempo. Tém sido
descritos meios mec@nicos para o corte e a pesagem automdti-
cos ou seml-zutomdticos, mas esses meios usualmente envolvem
maquineria muito complexa. Por exemplo, o uso de sensores fo-
toeléctricos tem sido vroposto para detectar as medidas line-
ares de peixe mas como nZo sd o comprimento, como também a
largura e a espessura variam de maneira aprecidvel, este pro-
cesso nfo conduziria ao corte de porgdes com um peso constan-
te e exacto.
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No nosso pedido de patente europeu também pendente,
descreve-se e reivindica-se um aparelho e um processo para o

corte automético de carne e peixe para produzir porg¢des con
um peso constante pré-determinado, que compreende um par de
transportadores paralelos adjacentes apropriados para trans-
portar um material de carne ou de peixe que assenta parcial-
mente em cada um dos transportadores, uma miquina de pesagem
e um dispositivo de corte mdvel, caracterizado por os trans-
portadores paralelos estarem adaptados para se deslocar no
mesmo sentido substancialmente & mesma velocidade e por pelo
menos parte de um dos transportadores paralelos estar adapta-~
da para formar a plataforma de suporte da carga da mdquina de
pesagem, estando a méquina de pesagem adaptada para pesar o
materiel na plataforma de suporte da carga e estando o dispo-
sitivo de corte adaptado para se deslocar transversalmente em
relag8o a direcglfo do movimento dos transportadores, sendo o
sentido ¢ a distancia do movimento transversal controlados
pelo peso registado na méquina de pesagem, e depois para cor-
tar material paralelamente & direcg¢®o do movimento.

Lesenvolvemos agofa um aperfeigoamento deste apare-
lho e deste processo que, surpreendentemente, permite que pe-
¢as de carne e de peixe com espessuras nuito variéveis, sejan
cortadas automdticamente com um peso e um comprimento cons-
tantes e pré-determinados e que podem ser classificados em
grupos de dimensdes.

Segundo a presente invencg#o é proporcionado um apa-
relho para o corte automdtico de material de carne ou peixe
para produzir porgdes com um peso e um comprimento pré-deter-
minados, que compreende pelo menos dois transportadores para-
lelos ad jacentes apropriados para transportar um material de
carne ou peixe que assenta em parte em cada um dos transpor-
tadores, pelo menos duas méguinas de pesagem paralelas adja-
centes, um computador e um dispositivo de corte fixo ou ndvel
colocado & jusante das miquinas de pesagem, caracterizado por
o computador ser pré-programado para pelo menos um factor de
produto, que define um peso especificado para um comprimento
especificado, estando os transportadores paralelos adaptados
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para se deslocar no mesmo sentido com substancialmente a mes-
ma velocidade, e por pelo menos uma parte de cada um dos trans
portadores esta adaptada para formar a plataforma de suporte
das cargas das méquinas de pesagem, estando cada mdquina de
pesagem adaptada para pesar o material que assenta na plata-
forma de suporte de carga e fornecer o peso registado ao com-
putador que estd adaptado para calcular um factor de peso,

que define um peso especificado para um comprimento especifi-
cado de material, estando o dispositivo de corte, quando md-
vel, adaptado para se deslocar perpendicularmente & direcg¢¥o
do movimento dos transportadores e, quando fixo, sendo pro-
porcionados meios, situados entre as mAquinas de pesagem e o
dispositivo de corte, para fazer com que o nmaterial se deslo-
que perpendicularmente & direcgBo do movimento, sendo o sen-
tido e a distancia do movimento transversal do dispositivo de
corte, ou dos meios gue provocam ¢ movimento do materiel trans
versalmente, controlados por uma comparagZo dos factores de
peso actuais calculados com os factores de produto pré-pro-
gramados, estando o disposltivo de corte zdaptado para cortar
o material paralelamente & direcg¢Zo longitudinal do movimento
dos itransportadores,

Os factores de peso dependem da largura, da espes-—
sura e da densidade do material de carne ou de peixe que as-
senta numa méquina de pesagem particular.

Os transportadores paralelos compreendem de maneira
conveniente correias sem fim. Os transportadores paralelos
compreendem de maneira conveniente um certo mimero de correies
sem fim, cada uma das quais estd convenientemente fixada numa
méguina de pesagem respectiva através dos eixos dos cilindros.

Os transportadores paralelos adjacentes estiio de
preferéncia separados por uma distfncia curta, de modo que hé
un intervalo entre os mesmos. 4 presenga deste intervalo aju-
da a eliminar a influéneia do peso provocada Por qualguer va-
riag#o vertical ou horizontal da disté@ncie, ou gualquer dife-
renga das velocidades entre os dois transportadores. O produ-
to tem uma elasticidade natural e a zona eldstica do produto
no intervalo entire os transportadores ajuda a eliminar esta
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influéncia do peso.

Geralmente, a largura do intervalo € 2 menor possi-
vel e pode convenientemente estar entre 5 e 20 mm e, de pre-
feréncia, entre 7,5 e 15 mm. As mdquinas de pesagem sZo con-
venientenente do tipo que consiste em balan¢as de funciona-
mento continuo baseadas em células de carga, ou podem ser
balangas de mola., Verificou-se, surpreendentemente, que as
méquinas de pesagem d%o uma leitura fidvel do peso da parte
da carne ou peixe sobre a plataforma de suporte da carga. Co-
mo as lerguras das plataformas de suporte da carga e os in-
tervalos sZo conhecidos, o peso registado por cada miguina de
pesagem pode ser usado para calcular os factores de peso pelo
computador, aque conpara os factores de peso com o factor de
produto pré-programado e actua o dispositivo de corte ou os
meios que provocam o0 movimento do material de carne ou de pei-
xe transversal de modo que, ou o0 dispositivo de corte ou o
material de carne ou de peixe se deslocam de uma disténcia
apropriada no sentido necessirio de modo que pode cortar-se
0 peso e 0 comprimento desejados pelo dispositivec de corte.
Deve entender-se que o factor de produto pré-progranado é uma
gama de pesos e de comprimentos estendendo-os convenlentemen-
te até 10% para cada lado do peso e do comprimento desejados.
De preferéncia, o computador € pré-programado para mais de um
factor de produto, permitindo asgim obter z0 mesmo tenpo por-
¢8es com especificagdes de pesos e comprimentos diferentes.

4 maior vantagem de ter pelo menos duas miquinas de
pesagem paralelas é que pode obter-se informagZ%o imediata a-
cerca da distribuig®o dos pesos ao longo das pecgas de carne
ou de peixe e por meio de um computador serd possivel selec-
cionar o padrfo de corte dptimo para cada pe¢a de produto com
uma velocidade elevada. 0 numero de méquinas de pesagem para-
lelas pode convenientemente ir de 3 a 10, de preferéncia de
4 a 6, Se desejar, pode estar presente um segundo conjunto de
transportadores paralelos adjacentes adaptados para fornar a
plataforma de suporte de carga das méquinas de pesagen a mon—
tante do dispositivo de corte e a jusante de, e deslocado
transversalmente em relag¢8o a, os transportadores paralelos
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ad jacentes atréds descritos. O deslocamento transversal & gde
preferéncia menor que a largura de um transportador e conve-
nientemente 25% a 75, da largura. Isso torna possivel regis-
tar o peso para menor comprimento de material.

0Os melos para provocar o movimento do material

transversalmente em relag®o & direcg¢o longitudinal do movi-
mento podem ser um ‘transportador adaptado para se deslocar
longitudinalmente e também adaptedo para se deslocar trans-
versalmente em relag#o & direc¢#o longitudinal de movimento.
0 transportador adaptado para se deslocar transversalmente
pode convenientemente ser proporcionzdo por uma correia trans-
portadora unica capaz de se deslocar longitudinalmente mas
também provida de meios para se deslocar transversalmente nos
dois sentidos, que podem ser actuados por um motor passo-a-

-passo.

Guando for mdvel, o dispositivo de corte esté ada-
ptado para se deslocar transversalmente em qualguer dos sen-
tidos em relag®o ao movimento longitudinal do material de
peixe ou carne nos transportadores. Embora possa ser usado
qualquer tipo de dispositivo de corte, por exemplo, corte por
Jacto, prefere-se uma serra circular.

0 movimento dos meios para fagzer com que o material
se desloque transversalmente em rela¢io ao sentido longitu-
dinal do movimento e o do dispositivo de corte pode ser obti-
do por um motor passo-a-passo que faz com que a parte se mo-
va em qualquer dos sentidos transversalmente antes de parar
na posigZo apropriada de modo que o material de carne ou pei-
xe € cortado no ponto correcto pelo dispositivo de corte.

A presente inven¢%o também proporciona um processo
para o corte automédtico de material de carne ou peixe por um
dispositivo de corte fixo ou mdvel para produzir porc¢des com
um peso e um comprimento pré-determinados, que compreende a
colocag8io de um material de carne ou peixe na extremidade de
alimentac8o de entrada de pelo menos dois transportadores pa-
ralelos adjacentes que se se deslocem no mesmo sentido e subs-—
tancialmente com & mesma velocidade, de modo que o material
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assenta parcialmente em pelo menos dois transportadores, es-
tando pelo menos parte de cada transportador adaptada para
formar a plataforma de suporte de carga de uma méquina de pe-
sagem, estando o dispositivo de corte posicionado, a jusante
das mdquinas de pesagem, registando as mdquinas de pesagenm o
peso do material que avanga sobre as plataformas de suporte
da carge, sendo & medida do peso registada fornecida a um
computador que € pré-progranado para pelo menos um factor do
produto, gue define um peso especificado para um comprimento
especificado, e que calcula, a partir da medida do peso re-
gistada, um factor de peso, que define um peso esgpecificado
para um comprimento especificado de material, compara o fac-
tor de peso actual calculado com o factor de produto pré-pro-
gramado e depols actua ou o dispositivo de corte, quando ele
for mével, para se deslocar transversalmente em relag3o & di-
rec¢do do movimento ou, quando o dispositivo de corte for fi-
X0, um meio posicionado entre as maquinas de nesagem e o dis-
positivo de corte para fazer com que o materiezl se desloque
transversalmente em relag#o a4 direc¢®o longitudinal do movi-
mento dos transportadorzs paralelos, sendo o sentido e a dis-
tancia do movimento transversal do dispositivo de corte ou do
meio para provocar 6 deslocamento do material transversslmen-
te controlados pela comparac8o do factor de peso actual cal-
culado com o factor do produto pré-programado, depois do que
o material é cortado pelo dispositivo de corte numa direcgo
paralela a direc¢#o longitudinal do movimento dos transpor-
tadores paralelos.

0 computador é de preferéncia pré-programado para
mais de um factor do produto e depois as peg¢as cortadas po-
dem ser classificadas pelo seu comprimento por um meio actua-
do pelo computador.

0 material de carne ou peixe & convenientemente co-
locado no aparelho manuelmante de moéo que 0 peso aproximado
dese Jado da parte do material que formard a por¢Zo que tem um
peso pré-determinado assenta substancialmente nos transporta~
dores paralelos adaptados para formar as plataiformas de supor-
te da carga das miquinas de pesagem, convenientemente assegu-
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rando que o material contacta uma guia fixa montada na posi-
¢30 apropriada por cima dos treansportadores.

A presente inveng#o € aplicével a materiais de car-
ne e peixe de todos os tamanhos e formas, por exemplo baca-
lhau ou salm¥o. A presente inveng¢#o é particularmente apro-
priada para cortar rabos de bacalhau com um peso de cerca de
50 g a 175 g, mas pode também aplicer-se para cortar filetes
até 700 g.

Vai agora ilustrar-se a presente inveng¥o, 2 titulo
de exemplo, com referéncia aos desenhos anexos, nos quais a
fig. 1 representa uma vista de cima esquemdtica de um apare~
lho com cinco mégquinas de pesagem paralelas e a fig. 2 repre-
senta uma vista em perspectiva do mesmo aparelho.

Com referéncia eos desenhos, o aparelho compreende
um transportador de entrada (10) no gual assenta a parte
traseira de uma posta de bacalhau (11) previamente cortada,
correias sem fim paralelas (12), (13), (14), (15), (16) e (17)
formando cada uma das correias (12), (13), (14), (15) e (16)
& plataforma de suporte de carga de uma mdquina de pesagem,
respectivamente., A correia (12) tem a largura de 100 mm e as
correias (13), (14), (15) e (16) tém a largura de 50 mm. HA
um intervalo de 10 mm entre cada par de correias. A jusante
das mdquinas de pesagem estd um transportador (18) e a jusan-
te do transportador (18) hi facas de corte (19), (20) e (21),
posicionadas por meio de motores passo-a-passo (22), (23) e
(24), respectivemente. 4 jusante das facas de corte (20) e
(21) hé facas de corte de grandes pedagos (25), (26), (27) e
(28), ectivadas pelo motor passo-a-passo (29). & jusante des-
tas facas estéd um transportador (30) e uma correia (31) de um
transportador de aceleragZo provida com impulsores (32}, (33%),
(34) e (35) activados por um computador (nZo representado) e
por baixo de cada um dos quais estd um recipiente (36), (37),
(38) e (39), respectivamente, e na extremidade de jusante da
correia (31) estd um outro recipiente (40).

Em funcionamento as partes traseiras dos filetes
préviamente cortados do bacalhau (11) s¥o colocadas manual-
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mente na correia do transportador de entrada (10) e posieio-
nadas de modo que uma das extremidades contacta com uma bar-
ra de guia ajustével (n#o representada) situada por cima do
bordo da correia transportadora de entrada (10) do seu lado
esquerdo relativamente ao sentido 4o seu movimento indicado
pelas setas. As pertes traseiras passam no sentido das setas
para as correias paralelas adjacentes. As partes traseiras
avangam sobre as plataformas de suporte de carga das correias
sem fim e o8 pesos dessa parte traseira em cada correia s¥o
registados, e esses pesos, Jjuntamente com 0s comprimentos da
parte traseira assente em cada correia, s@o fornecidos & um
computador (n¥o representado) que calecula o factor de peso
para cada correia, isto &, a relagZo peso/comprimento. O com-
putador é pré-programado para quatro factores do produto e
comparando os factores de peso actuais obtidos aoc longo da
parte traseira com os factores de produto pré-programados, o
computador calcula a posi¢Ho onde é necessério fazer o corte
e actua pelo menos um dos motores passo-a-passo (22), (23) ou
(24) para fazer com que a faca de corte apropriada {19), (20)
ou (21) se desloque transversalmente em relac¢Zo & direcg o
longitudinal do movimento da parte traseira até que 2 faca
esteja na posig#o apropriada para cortar a parte traseira que
avanga sobre a correia transportadora (18). Uma vez cortada a
parte traseira, o produto cortado desejado avanga ao longo do
transportador (30) e do transportador acelerador (31) onde

um outro sinal proveniente do computador faz actuar o impul-
sor apropriado (32), (33), (34) ou (35) por forma a fagzer cair
o filete cortado no recipiente (36), (37), (38), (39) ou (40)
apropriado.

Como exemplo especifico, o computador foi programa-
do para quatro factores de produto diferentes, como segue:

Peso de produto Comprimento do produto Factor de produto

150 g 10 g 140 - 150 mm 1,06897 0,06897
120 g 10 g 125 - 135 mm 0,96154 0,07692
88 g 2 g 90 - 110 mnm 0,85 0,1

Por exemplo se o comprimento da parte traseira do
filete de bacalhau for 300 mm, é possivel produzir dois lombos
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de 150 gramas se o factor de produto for suficiente elevado.
Se o factor de produto for baixo, é possivel cortar trés pe-
¢as mais pequenas, por exemplo pesando cada 80 g. 4L1ém disso,
é possivel cortar combinagBes de lombos maiores ou menores de
acordo com os factores de peso obtidos 20 longo do filete de

bacalhau.

Se os factores de peso nZo se ajustarem a nenhunm
dos factores de produto programados, as facas de corte (19),
(20) e (21) n¥o sHo actuadas e, nesse caso, as facas de cepo
(25), (26), (27) e (28) s¥o actuadas pelo computador através
do motor passo-a-passo (29) para cortar & parte traseira em
grandes pedagos gue s#do recolhidos ou num recipiente ou numa
correia transportadora para serem transportados para o conge-
lador.

REIVINDICACBES

- 18 —

Aparelho para o corte automdtico de material de car-
ne ou pelxe para produzir porgdes com um peso e um comprimen-
to pré-determinados, que conpreende pelo menos dois transpor-
tadores paralelos adjacentes apropriados para transportar um
material de carne ou peixe que assenta parcialmente er cada
transportador, pelo menos duas miquinas de pesagem paralelsas
ad jacentes, um computador e um dispositivo de corte fixo ou
mével, caracterizado por o computador ser pré-programado para
pelo menos un factor de produto cue define um peso especifico
pera um comprimento especifico, por os trensportadores para-
lelos estarem adaptados para se deslocar no mesmo sentido com
substanclalmente a mesma velocidade e por pelo menos parte de
cada um dos transportadores estar adaptada para formar a plata-
forma de suporte da carga de uma das néquinas de pesagem, es-
tando cada uma das niquinas de pesagem adaptada para pesar o
material que assenta na plataforma de suporte da carga e para
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fornecer o peso registado ao computador que esté adaptado pa-

llul

ra calcular um factor de peso que define um peso especifica-
do para um comprimento especificado de material, estando o
dispositivo de corte, quando for nével, adaptado para se des-
locar transversalmente em relag¥o & direc¢Bo de movimento dos
transportadores e, quando fixo, prevendo-se meios, situados
entre as méquinas de pesagem e o dispositivo de corte, para
fazer com que o material se desloque transversalmente em re-~
lag8io & direcgdo longitudinal do movimento, sendo o sentido

e a disténcia do movimento transversal do dispositivo de cor-
te ou dos meios destinados a provocar o movimento do materi-
al transversalmente controlados por uma comparaglo dos facto-
res de peso actuais calculados com os factores de produto
pré-programados, estando o dispositivo de corte adaptado pa-
ra cortar o material paralelamente ao sentido longitudinal

do movimento dos transportadores.

- 28 -

Aparelho de acordo com a reivindicag#o -1, caracte-
rizado por os transportadores paralelos compreenderem correi-
as sen fim cada uma das quais fixada a uma méquina de pesagem
através dos eixos de rolos.

- 38 -

Aparelho de acordo com a reivindicag¢so 1, caracte-
rizado por os transportadores paralelos estarem separados
uns dos outros por uma dist8ncia de 5 a 20 rm.

- 48 -

Aparelho de acordo com a reivindicag#o 1, caracte-
rizado por as miquinas de pesagem serem do tipo que consiste
em balangas de funcionamento continuo baseadas em células de
carga.

~ 58 -
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Lparelho de acordo com & reivindicag¢¥8o 1, caracte-
rizado por o nimero de mAquinas de pesagem ser de 4 a 6,

- 68 -

hparelho de acordo com a reivindicaglo 1, caruacteri-
zado por os meios para fazer com que o material se desloque
transversalmente em relacg®o & direc¢Ho longitudinal do movi-
mento ser um transportador adaptiado para se deslocar longitu-~
dinalmente e também adaptado para se deslocar transversalmen-
te em relag¥o a direcg#o longitudinal do movimento.

- 78 -

dparelho de acordo com & reivindicag8o 1, caracte-
rizado por compreender meios para classificar as pegas cor-
tadas por comprimentos.

- 88 -

Aparelho de acordo com a reivindicag¥o 1, caracte-
rizado por haver um segundo conjunto de transportadores para-
lelos adjacentes adaptados para formar as plataformas de su-
porte de carga de méquinas de pesagem colocado & montante do
dispositivo de corte e a jusante dos transportadores parale-
los adjacentes definidos na reivindicag8o 1 e desloczdos transd
versalmente em relagHo asos mesmos.

- 98 -

Processo para o corte automdtico de material de car-
ne e peixe por um dispositivo de corte fixo ou mével para pro-
duzir porg¢Ses com um peso e um comprimento pré-determinados,
que compreende a colocagdo de um material de carne ou peixe
na extremidade de entrada de pelo menos dois transportadores
paralelos adjacentes que se deslocam no mesmo sentido substan-
clalmente com a mesma velocidade, de modo que o material as-
senta parcialmente em pelo menos dois transportadores, estando
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pelo menos parte de cada transportador adaptada para formar a
plataforma de suporte de carga de uma méquina de pesagem, es-
tando o dispositivo de corte posicionado a jusante das méqui-
nas de pesagem, por as mAquinas de pesagem registarenm o peso
do material que avan¢ga nas plataformas de suporte de carga,
por se fornecer a medida do peso registado a um computador

que é pré-programado para pelo nenos um factor de produto que
define um peso especifico para um comprimento especifico de
material, compara o factor de peso actual calculado com o fac-
tor de produto pré-programado e actua depois ou o dispositivo
de corte, quando este for mével, para o deslocar transversal-
mente em relacl8o & direcg¥o de movimento do transportador, ou,
quando o dispositivo de corte for fixo, uwm melo posicionado
entre as miquinas de pesagem e o dispositivo de corte para
fazer com que 0 material se desloque transversalmente em rela-
¢¥o a direcgfo longitudinal do movimento dos transportadores
paralelos, sendo o sentido e a dist&@necia do movimento trans-
versal do dispositivo de corte ou dos melos para fazer com Qque
o material se deslogue transversalmente controlados pels com-
parac#o do factor de peso actual calculado com o factor de
produto pré-programado, depois do que o material € cortado
pelo dispositivo de corte numa direcgZo paralela & direccfo
longitudinal de movimento do transportador paralelo.

- 108 -

Processo de acordo com a reivindicagfio 8, caracte-
rizado por depois as pegas cortadas serem classificadas por
comprimentos.

4L requerente declara que o primeiro pedido desta
patente fol apresentado como pedido de Patente Europeia em
29 de Abril de 1987, sob o io. 87106205.5.

Lisboa, 28 de Abril de 1988
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LESUMO

"APAREIHO PARA CLASSIFICAR CARNE E PEIXE"

A invengHo refere-se a um aparelho para classificcr
carne ou pelxe, ou seja para o corte automético de carne ou
pelxe para produzir por¢des com um peso e um comprimento pré-
-determinados, que compreende pelo menos dois transportadores
paralelos adjacentes apropriados para transportar um material
de carne ou de peixe que assenta parcialmente em cada um dos
transportadores, pelo menos duas miquinas de pesar paralelas
e adjacentes, um computador e um dispositive de corte fixo ou
mével posicionado a jusante das méquinas de pesar, caracteri-
zado por o computador ser pré-programado para pelo menos um
factor de produto, que define um peso especificado para um
comprimento especificado, estando os transportadores paralelos
adaptados para se desloczr no mesuo sentido substancialmente
com a mesma velocidade, e por pelo menos parte de cada um dos
transportadores paralelos estar adaptado para formar a plata-
forma de suporte de carga de uma das mdquinas de pesagem, es-
tando cada uma das méquinas de pesagem adaptada para pesar o
material que se encontra na plataforma de suporte da carga e
para fornecer o peso registado ao computador, que estd adap-
tado para calcular um factor de peso, que define um peso es-
pec{fico para um comprimento especificado de material, estan~
do o dispositivo de corte, quando mével, adaptado para se des-
locar transversalmente em relag¥o a direc¢Ho do movimento dos
transportadores e, quando fixo, prevendo-se meios, posiciona-
dos entre as méquinas de pesagem e o dispositivo de corte, pa-
ra fazer com que o material se desloque perpendicularmente a
direcgdo longitudinal do movimento, sendo o sentido e a dis-=
téncia do movimento transversal do dispositivo de corte ou dos
melos para fazer com que o material se deslogque transversal-
mente controlados por uma comparagBo do valor actual dos fac-
tores de peso calculados com os factores de produto pré-pro-
gramados, estando o dispositivo de corte adaptado para cortar




dos transportadores.

—|l o material paralelamente & direc¢H8o longitudinal do movimento
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