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【 請 求 項 １ 】
Ｍ ｎ － オ ー ス テ ナ イ ト か ら 主 と し て な る 鋼 ス ト リ ッ プ （ Ｗ ） 又 は シ ー ト を 製 造 す る 方 法 で
あ っ て 、 下 記 の 合 金 成 分 （ 重 量 ％ で ） ：
１ ５ ． ０ ０ ～ ２ ４ ． ０ ０ ％ Ｃ ｒ 、
５ ． ０ ０ ～ １ ２ ． ０ ０ ％ Ｍ ｎ 、
０ ． １ ０ ～ ０ ． ６ ０ ％ Ｎ 、
０ ． ０ １ ～ ０ ． ２ ％ Ｃ 、
最 大 ０ ． ０ ７ ％ Ｐ 、
最 大 ０ ． ０ ５ ％ Ｓ 、
最 大 ０ ． ５ ％ Ｎ ｂ 、
最 大 ０ ． ５ ％ Ｖ 、
最 大 ３ ． ０ ％ Ｎ ｉ 、
最 大 ５ ． ０ ％ Ｍ ｏ 、
最 大 ２ ． ０ ％ Ｃ ｕ 、
０ ． ３ ０ ～ ３ ． ０ ０ ％ Ａ ｌ 及 び 又 は ０ ． ５ ０ ～ ３ ． ０ ０ ％ Ｓ ｉ （ 但 し 、 Ａ ｌ と Ｓ ｉ と の 合
計 が ３ ． ０ ０ ％ を 越 え な い も の と す る ）



及 び 鉄 及 び 残 部 と し て 不 可 避 の 不 純 物 、
を 含 ん で い る 鋼 を 溶 融 し 、 そ し て
前 記 鋼 を 、 ２ つ の 回 転 す る ロ ー ラ （ ２ ， ３ ） 又 は ロ ー ル の 間 に 形 成 さ れ た キ ャ ス テ ィ ン グ
ギ ャ ッ プ に お い て 、 最 大 厚 さ １ ０ ｍ ｍ を 有 す る 薄 ス ト リ ッ プ （ Ｄ ） に キ ャ ス テ ィ ン グ し 、
そ れ に よ り ロ ー ラ （ ２ ， ３ ） 又 は ロ ー ル を 非 常 に 激 し く 冷 却 し て 、 キ ャ ス テ ィ ン グ ギ ャ ッ
プ （ ４ ） に お け る 薄 ス ト リ ッ プ （ Ｄ ） を 少 な く と も ２ ０ ０ Ｋ ／ ｓ の 冷 却 速 度 で 冷 却 す る 、
前 記 製 造 方 法 。
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