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Rovinné ocelové plechy, pokryté timto po-
vlakem, je moZno pouZivat misto keramic-
Kkych podloZek napfiklad v elektronice a
hybridni mikroelektronice.

Podstata vyndlezu spofivd v tom, Ze se
nejdiive na povrch oceli pFipravi zdkladni
povlak, a to tim zplisobem, Ze se na ocel na-
nese v tenké rovnomeérné vrstvé sklo ve for-
mé jemné mletého praSku a pak vypdli v
oblasti teplot 700 °C aZ 1000 °C po dobu
nékolika minut. Na takto vytvoleny povrch
se nanese pasta sloZend z vySe jmenovaného
skla, kysliénfku hlinitého a odpafitelné ka-
paliny. Po vysuSeni se provede dalSi vypal
rovnéZ v oblasti teplot 700 °C aZ 1000 °C po
dobu 1 aZ 20 minut.

Takto pripraveny povlak je biloSedé bar-
vy, velice dobie Ipi na povrchu a snasi dal-
51 tepelné zpracovdni do vy3Sich teplot, nej-
méng 860 °C. '
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Vyndlez se tykéd zplisobu vyroby izolaénich
povlaklt na vyrobcich z eceli.

Ocelové vyrobky se chréni proti plsobeni
vnéjsich vlivll a vytvafeni okuji pri vy3§ich
teplotdch nandSenim réznych lakd@ nebo
vhodnych smaltil a podobng. Takovéto povla-
ky v mnohych pripadech maji poZadované
vlastnosti aZ do teplot danych typem nane-
seného povlaku.

Nejvy33i teploty ze jmenovanych povlaki
sndseji smalty, a proto se jich pouZiva
1 pro pfipravu podloZek uZivanych v hyb-
ridni mikroelektronice pro ti§téni rezistori,
které se pak mohou vypalovat maximéalng
do teplot 675 °C. Vé&tSina odporovych past
pro pripravu odporovych vrstev vSak vyZa-
duje vypéleni do teplot 850 °C, k demuZ se
jiZ smaltované podloZky nehodi.

Tento nedostatek odstratiuje podle vyné-
lezu zplisob vyroby izolacnich povlakidli na
vyrobcich z oceli nebo ocelovych plechd.
Jeho podstata spofivd v tom, Ze se mleté
barnato-borité sklo, o sloZeni 10 aZ 80 %
hmot. Kkysli¢niku barnatého, 10 aZ 70 %
hmot. Kkysliéniku boritého, 0,1 aZ 10 %

hmot. kysli¢niku k¥emié&itého a 0,1 a% 40 %!

hmot. fluoridu hlinitého, nanese ve stejno-
mérné vrstvé na vyrobek z oceli, nate? se
pii teploté pod-300  °C vysust a poté vypali
pii teplot& 700 aZ 1000 °C, nafeZ se na vy-
robek nanese dalsi stejnomérnd vrstva smé-
si sloZené ze 4 aZ 99,9 % hmot. jmenované-
ho barnato-boritého skla, z 0,1 a¥% 96 %
hmot. kysli€fku hlinitého a odpatitelné ka-
paliny, vyrobek se znovu vypdll pii teploté
700 °C aZ 1000 °C . Podle dalsiho vyznaku vy-
nédlezu je moZno k naneseni posledni vrstvy
pouZit skeln&-krystalické hmoty, napfiklad
dielektrické pasty. Podle posledniho vyznaku
vyndlezu se do mletého barnato-boritého
skla vytvdrejictho prvni vrstvu, pfFidava
stopové mnoZstvi aZ 60 % hmot. présko-
vého kysliéniku zinetnatého a/nebo pras-
kového kysliéniku hlinitého.

Zasadni vyhoda zplisobu podle vyndlezu
spo€ivd v tom, Ze umoZiluje vytvareni izo-
lagnich keramickych povlaki na ocelo-
vych vyrobcich, které je moZno vystavo-
vat teplotdm nejméné do 1000 °C, takZe se
napiiklad ocelové plechy, pokryté takovouto
vrstvou, mohou pouZit jako podloZky pro
hybridni obvody.

Zpiisob podle vyndlezu je déle bliZe popsén
na n&kolika prikladech provedeni.

Pfiklad 1

Sklené&nd frita o sloZeni 40 % hmot. kys-
liéniku barnatého, 50 % hmot. kysliéniku
boritého, 5 % hmot. kysliéniku kFemiéitého
a 5 % hmot. fluoridu hlinitého se rozdrti a
rozemele na Cdstice o rozméru pod 10 um.
Ocelovy plech se plech se pokryje velmi ten-
kou vrstvou oleje, napiiklad silikonového
nebo motorového. Tato tenk4 vrstva se pfi-
pravi tim zplisobem, Ze se plech pono¥i do
roztoku benzinu a uvedeného oleje v pomg-
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ru napfiklad 20:: 1 a po vytaZeni se nechd
benzin odpafit. Olej, ktery na plechu zfista-
ne, vytvali dostatetné silnou vrstvu pro na-
néaSeni skelného prasku, ktery se na svisle
nebo Sikmo: umist&ny plech naprasi nebo
pIfimo nasype. V&t81 shluky skelného préasku,
které se na povrchu vytvo¥i, se odstrani me-
chanickym poklepem na ocelovy plech. Na-
nesend vrstva se po vysuSeni pri teploté
200 °C po dobu 5 aZ 10 minut, vypali pii
teploté 860 °C po dobu 8 minut. Na takto
vytvofeny povlak se pfipravi dalSi vrstva si-
totiskem nanesenim pasty o sleZeni 12 %
hmot. jmenovaného barnato-boritého skla,
47 % hmot. kysli¢niku hlinitého a 41 % od-
pafitelné kapaliny, kterd obsahuje 10 %
hmot. ethylcelulézy a 90 % hmot. terpine-
olu. Naneseng vrstva se po vysuSeni p¥i tep-
lot& 200 °C po dobu 5 aZ 10 minut vypdli pii
teploté 860 °C po dobu 15 minut. VytvoFeny
povlak je Zedobily, dobife 1pi na ocelovém
plechu i pri vyskych teplotdch, nap¥iklad
850 °C.

Priklad 2

Zakladni povlak se pripravi jako v piikla-
du 1 a na né&j se sitotiskem nanese pasta o

~sloZen! 37 % hmot. sklen®ného prasku o

stejném sloZeni jako v piikladé 1, 25 %
hmot. kysli¢niku hlinitého a 38 % hmot. od-
pafitelné kapaliny, sleZené z 10 % hmot.
ethylcelulézy a 90 % hmot. terpineolu. Vy-
tvofend vrstva se po vysuSeni pi¥i teplotd
200 °C po dobu 5 aZ 10 minut vypdlf p¥i tep-
loté 840 °C po dobu & minut. Vytvoleny po-
vlak je leskly sklovitého charakteru, ktery
velice: Ipi na ocelovém plechw. Tlaw$tkw po-
vlakw lze ménit volbou: sita.

Priklad 3

Zékladnt povlak se piipravi jako v prikla-
dw 1 & na néj se sitotiskem: nanese dielek-
trickd pasta. Vytvofend vustva se po. vysude-
ni pFi teplot& 150 °C po dobu alespoii 15
minut vypali pfi teplot& 860 °C! po dobu 8
minut. Vytvefeny povlak je Sedobily a dobie
Ipi na ocelovém plechu pokud neni druhé
vistva nanesena aZ de okrajii, kde jinak
dochdzi k jejimu odlupovéni.

Priklad 4

Sklen#na frita o stejmémr sloZeni a piipra-
v& jako: v piikladu 1 se deb¥e smisi s pras-
kovym kysliénikem zine€natym o rozmérech
Castic 10 ym. Hmotnostni pomér obou slo-
Zek je 75 % hmot. mletéhoskla a 25 % hmot.
kysliéniku zineénatého. Tato smés se nanese
na povrch ocelového plechu zpiisobem uve-
denym v piikladu 1 a po vysuSeni vypali
pfi teploté 860 °C po dobu 8 minut. Na takto
vytvofeny povlak se nanese sitotiskem pas-
ta o sloZeni uvedeném v pfikladu 1 a po
vysuSeni pfi teploté 200 °C po dobu 10 minut
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se vypdli pti teplot& 860 °C po dobu 15 mi-
nut. Vytvofeny povlak mé stejné vlast-
nosti jako povlak ziskany podle pfikladu 1.

Priklad 5
Sklen&na frita o stejném sloZeni a pripra-

vé& jako v pFikladu 1 se dobfe smisi s prasko-
vym kysli¢nikem hlinitym o rozmérech Cés-

tic pod 10 ym. Hmotnostni pomér obou
sloZek je 85 % hmot. mletého skla a 15 %
hmot. kysliéniku hlinitého. Tato smés se na-
nese na povrch ocelového plechu zpilisobem
uvedenym v pfikladu 1 a po vysuSeni pii
teploté 860 °C po dobu 8 minut. Na takto vy-
tvoleny povlak se pripravi dalsi vrstva po-
dle pfrikladu 3, kterd méa stejné vlastnosti
jako povlak ziskany podle tohoto pfikladu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpiisob vyroby izolagnich povlakli na
vyrobcich z oceli vyznafeny tim, Ze se mle-
té barnato-borité sklo, o sloZeni 10 aZ 80 %
hmot. kysligniku barnatého, 10 aZ 70 % hmot.
kyslitniku kfemi¢itého a 0,1 aZ 40 % hmot.
fluoridu hlinitého, nanese ve stejnomérné
vrstvé na vyrobek z oceli, ktery se pfi tep-
lot& pod 300 °C vysu$i a poté vypali pfi tep-
lotd 700 aZ 1000 °C, naceZ se na vyrobek
nanese dal$i stejnomérnd vrstva smeési, slo-
Zené ze 4 aZ 99,9 % hmot. jmenovaného bar-
nato-boritého skla, z 0,1 a% 96 % hmot. kys-

liéniku hlinitého a odpafitelné kapaliny a
vyrobek se znovu vypali pii teploté 700 °C
az 1000 °C.

2. Zpusob vyroby izolatnich povlakli po-
dle bodu 1 vyzpaleny tim, Ze se pro pii-
pravu druhé vrstvy pouZije dielektricka pas-
ta.

3. Zplsob vyroby izola¢nich povlakili podle
bodfi 1 a 2 vyznafeny tim, Ze se do mletého
barnato-boritého skla, vytvarejiciho prvnl
vrstvu, priddvd stopové mnoZstvi aZ 60 %
hmot. praskového kyslicniku zine&natého
a/mebo praskového kyslitniku hlinitého.
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