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Urzadzenie do zaciskania koncow rur

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
dwuzabiegowego zaciskania koncéw rur, zwlaszcza
rur o wigkszych $rednicach, stanowigcych uchwy-
ty ciggowe. w czasie ich ciggnienia na ciggarkach,
wyposazone w Kkilka par narzedzi zaciskajgcych,
usytuowanych promieniowo do =zaciskanej rury
i przemieszczanych okresowo ruchem posuwisto-
-zwrotnym, wspllnym ukladem napedowym.

Znane urzadzenia do dwuzabiegowego zaciska-
nia koncéow rur na uchwyty ciggowe, posiadatly
dwie przesuwne pary narzedzi formujgcych kon-
cowke rury, rozstawione w dwoch prostopadiych
do siebie osiach, skierowane promieniowo do $rod-
ka zaciskanej rury.

Pierwszy zabieg zaciskania polegal na wykona-
niu dwéch wklestych wgniecen, na przeciwlegltycih
wzgledem wzdluznej osi rury stronach,; za pomocy
jednej pary nafzedzi z klinowymi koncéwkami,
formujac ten koniec rury w jej poprzecznym prze-
kroju na ksztalt zblizony do cyfry ,,8”.

Drugi zabieg polegal na zgniataniu konca rury
wydluzonego poprzednio gabarytu jej przekroju,
za pomoca drugiej pary narzedzi, usytuowanych
w osi przestawionej o 90° w stosunku do narzedzi
pierwszego zabiegu. .

Ta druga para narzedzi, posiadajaca wklesle
wybrania o promieniu mniejszym od promienia
zaciskanej rury, zaciskajac koncéowke rury, for-
mowala jg w jej przekroju poprzecznym na ksztatt
zblizony do kola o promieniu zblizonym- do pro-
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mienia wybran narzedzi, mniejszym od zewnetrz-
nego promienia rury. Czes¢ materialu Scianki kon-
cowki rury, wgniecionej do jej wnetrza w formie
zafaldowan, zapelnia czeSciowo poprzeczny prze-
kréj tej koncowki, bedacej uchwytem ciggowym
rury, mocowanej w szczekach ciggarki.

Pierwsza para narzedzi zaciskajgcych, usytuo-
wana byla w plaszczyZnie poziomej, przy czym
narzedzia tej pary wykonywaly okresowy posuwi-
sto-zwrotny ruch w tej plaszciyz’nie, z dwobch

. przeciwnych stron w kierunku $rodka rury. Prze-

suw narzedzi w kierunku rury, tj. ruch pracy, od-
bywal sie w wyniku nacisku rolek tocznych na
krzywkowe garby tych narzedzi, podczas piono-
wego przemieszczania sie tych rolek lgcznie z obu-
dowag hydraulicznej prasy zaciskajgcej.

Natomiast powrotny ruch tych narzedzi, czyli
ruch jatowy, odbywal sie w wyniku nacisku spre-
zyn na wymienione narzedzia. Narzedzia drugiej
pary zaciskajacej usytuowane byly w plaszczyznie
pionowej, przy czym jedna cze$S¢ mocowana byla
do stalej czedci korpusu prasy, a druga cze$é mo-
cowana byla do ruchomej obudowy présy, wyko-
nujgc wraz z nig pionowy ruch pracy zaciskania
oraz ruch powrotny.

O ile w przypadku rur o mniejszych $rednicach,
spos6b zaciskania koncéw rur w formie dwodch
wklestych fald, dawal wystarczajgce zmniejszenie
Srednicy koncowki w stosunku do $rednicy rury,
to jednak w przypadkach zaciskania koncéw rur
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o wiekszych $rednicach — np. powyzej 50 mm,
wymieniony sposob zaciskania, realizowany zna-
nym urzgdzeniem o dwoch parach narzedzi zaci-
skajacych, nie dawal pozadanych wynikéw.

Wykonane w postaci dwoéch wklestych zafaldo-
wan, o stosunkowo lagodnych zagieciach $cianek
" zaciskanej koncéwki rury, nie pozwalaly na znacz-
niejsze zmniejszenie $Srednicy koncéowki w stosun-
ku do wyj$ciowej $rednicy rury. W zwigzku z nie-
wystarczajgcg redukcjg $rednicy rury, zachodziia
potrzeba czestszego odcinania koncéwki i ponow-
nego jej wykonania, przed kolejnymi cyklami
przeciggania. Bylo to powodem zwiekszonych strat
materialowych, w procesie ciggnienia rur o wiek-
szych $rednicach. Ponadto, tak wykonana koncoéw-
ka rury, o niedostatecznym i niesymetrycznym
wzgledem dwoch osi zapelnieniu jej przekroju,
- podczas mocowania jej w szczekach ciggarki ule-
gia zbytniemu  splaszczeniu, co prowadzilo prak-
‘tycznie do pogorszenia rzeczywistej redukcji $red-
~ nicy koncéowki w stosunku do $rednicy wyjscio-
wej rury, a to bylo powodem wecze$niejszego odci-
nania koncéwki i wykonania nowej.

Zastosowany w znanych urzadzeniach niskospra-
wny krzywkowy mechanizm napedu przesuwu na-
rzedzi zaciskajacych, w przypadku zaciskania rur
o. wigkszych $rednicach, wymagajgcego uzycia
znacznych sil, byl powodem obnizenia stopnia nie-
zawodno$ci pracy urzadzenia.

Zadaniem wynalazku jest usuniecie wymienio-
nyth hiedogodnoéci znanego ukladu dwoch par na-
rzedzi zaciskajacych, oraz wad mechanizmu nape-
du, przez zmiane zaréwno ukladu narzedzi zaci-
‘skajacych, jak réwniez zmiane konstrukcji ich me-
‘chanizmu napedu.

Zadanie to zostalo rozwigzane w ten sposob, ze
zastosowano w urzadzeniu dwie pary narzedzi
wstepnych, ustawione w dwoéch prostopadlych do
siebie osiach, wykonujacych cztery wkleslte zafal-
dowania, oraz dwie pary narzedzi formujgcych
koncéowke na ksztalt zblizony do kolowego.

Narzedzia wstepne sg usytuowane naprzemian
z 'narzedziami formujacymi, przestawione wzgle-
dem siebie o kat 45°, symetrycznie i promieniowo
wzgledem zaciskanej rury. Narzedzia wstepne
uksztaltowujg koniec rury w ksztalt zblizony do
czteroramiennej gwiazdy, o zaokraglonych koncach
ramion. ’

Natomiast narzedzia formujace, naciskajgce jed-
nocze$nie na wydluzone ramiona, powodujg splasz-
czenie tych ramion i uformowanie koncoéwki, w
jej przekroju poprzecznym, na ksztalt zblizony do
kota, o promieniu zblizonym do promienia wybra-
nia narzedzi, mniejszym od promienia rury.

Takie uformowanie koncéwki rury, umozliwia
maksymalne zapelnienie jej poprzecznégo przekro-
ju, co w efekcie daje maksymalne zmniejszenie
jej $rednicy zewnetrznej, pozwalajgce przeprowa-
dzi¢ wieksza ilo$¢ przeciggnie¢ tej rury bez ko-
nieczno$ci odciecia jej koncéwki i wykonania no-
wej, o mniejszej Srednicy.

Symetryczny -wzgledem kilku wspo6isrodkowych
osi poprzeczny przekr6j koncéwki, zapewnia jej
zriaczna wytrzymalosé na dzialanie sit poprzecz-
nych, wystepujacych podczas umocowania rury w
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szczekach ciggarki. Zaciskanie koncéw rur wedlug
wynalazku, pozwala wiec na zwiekszenie wydaj-
no$ci ciggnienia rur o wiekszych $rednicach przy
jedndczesnym zwiekszeniu stopnia niezawodnosci
mocowania ciggnionej rury w szczekach ciggarek.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony w
przykladach wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie do zaciskania kon-
cow rur w przekroju .pionowym w pozycji wyj-
Sciowej, fig. 2 — urzadzenie w przekroju piono-
wym w pozycji pierwszego zabiegu, fig. 3 — urza-
dzenie w -przekroju pionowym w pozycji drugie-
go zabiegu, fig. 4 — urzadzenie w przekroju pio-
nowym, w przypadku zastosowania dwoéch par na-
rzedzi zaciskajacych, w pozycji pierwszego zabie-
gu zaciskania, a fig. 5 — urzadzenie w przekroju
w przypadku zastosowania dwoch par narzedzi,
w pozycji drugiego zabiegu zaciskania.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzgdzenie do za-
ciskania koncéw rur sklada sie z podstawy 1,
osadzonej na fundamencie 2, korpusu stojaka 3,
polaczonego w sposéb sztywny z podstawag 1, oraz

- polaczonej ze stojakiem 3, w sposoéb obrotowy wo-

kot poziomej osi, glowicy 4, ktéra z kolei polgczo-
na jest przegubowo z dwoma silownikami 5, usy-
tuowanymi symetrycznie, po jednym z kazdej
strony glowicy 4. Silowniki 5, jednym swym kon-
cem polgczone sg przegubowo, najkorzystniej do
ramion 6 glowicy 4, usytuowanych na zewnetrznej
pobocznicy glowicy 4, po dwoéch jej stronach,
wzdluz- poprzecznej osi 7 przechodzgcej przez Sro-
dek =zaciskanej rury 8, natomiast drugim swym
koncem polgczone sg roéwniez przegubowo z pod-
stawa 1. Stojak 3, w obrebie wnetrza glowicy 4,
wyposazony jest w 6 do 10 prowadnic 9, najko-
rzystniej usytuowanych promieniowo do zaciska-
nej rury 8, symetrycznie wzgledem obwodu gto-
wicy 4, w ktorych umieszczone s3 przesuwnie,
w kierunku promieniowym do rury 8, ,suwaki 10.
Konce suwakow, od strony zaciskanej rury 8,
wyposazone sg kolejno na przemian w zaostrzone
koncowki 11 i promieniowo-wkleste koncéowki 12,
przy czym ilo$¢ koncowek zaostrzonych 11 jest
réwna ilosci koncowek wklestych 12.
, Zaréwno koncowki zaostrzone 11, wykonujgce
pierwszy zabieg =zaciskania rury 8 na ksztalt
gwiazdy, jak rowniez wkleste koncowki 12, wy-
konujace drugi zabieg zaciskania konca rury 8,
$ciskajac wydluzone ramiona wstepnie uformowa-
nej koncéwki rury 8 na ksztalt zblizony w zary-
sie zewnetrznym do kolowego, sa3 mocowane z su-
wakami 10 w sposéb rozlgezny, z mozliwoscig
ustawienia ich w zadanej odleglosci od Srodka ru-
ry 8 W suwakach 10, w jednakowej odleglo$ci
od zaciskanej rury 8, znajduja sie otwory 13,
usytuowane poprzecznie do ruchu suwakéw, w
ktérych umieszczone sg przesuwnie, w kierunku
prostopadiym do ruchu wyinienionych suwakow
10, Slizgowe wkladki 14 z promieniowymi gnia-
zdami 15, otwartymi 2z jednej bocznej strony,
skierowane tymi otwartymi stronami gniazd 15 w
kolejnych suwakach 10 naprzemian w przeciwnych
kierunkach. :
W korpusie stojaka 3, rownolegle do wzdluznej
osi zaciskanej rury 8, w jednakowym od niej od-
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daleniu, osadzone s3 sworznie 16, w ilo$ci réwnej
ilosci par suwakéw 10 narzedzi zaciskajacych 11
i 12, rozmieszczone kazdy pomiedzy dwoma su-
wakami 10 w ten spos6b, ze $lizgowe wkladki
14, znajdujgce sie w dwoch sasiednich suwakaclt
10, skierowane sa swymi otwartymi stronami
gniazd 15 w kierunku tego sworznia 16.- W ten
sposéb sworznie 16 “znajda sie w co drugiej prze-
strzeni miedzysuwakowej. A

W glowicy 4, od strony wewnetrznej, znajduja
sie¢ wzdluzne otwory 17, usytuowane w pozycji
wyjsciowej wzdluz i symetrycznie wzgledem
plaszczyzn przechodzacych przez osie sworzni 16
i rury 18, w jednakowym oddaleniu od tych
sworzni 16. Ilo$é wzdluznych otworéw 17 réwna
jest ilo$ci sworzni 16.

W otworach 17 umieszczone sg, przesuwnie w
kierunku osi rury 8, wkladki 18 z promieniowy-
mi gniazdami 19, skierowanymi w Kkierunku za-
'ciskanej rury 8. Na sworzniach 16 osadzone s3
obrotowo tr6jramienne. diwignie 20 z promienio-
wo-wypuklymi czopami 21, o promieniach réw-
nych odpowiednim promieniom gniazd 13 i 19,
przy czym dwa czopy 21 kazdej diwigni 20 osa-
dzone s3 obrotowo w gniazdach 13 S$lizgowych
wkladek 14 dwoéch sgsiednich suwakéw 10, a czop
21 trzeciego ramienia kazdej dzwigni 20, osadzo-
ny jest w gniezdzie 19 wkladek 18 glowicy 4.

W wyniku przesterowania zaworéw ukladu na-
pedowego (nie uwidocznionych na rysunku), na-
stepuje przesuw tloczysk silownikéw 5 w kierun-
ku ,a”, a z nimi cze$ciowy obroét glowicy 4 w
tym samym kierunku, powodujgc obrét tréjra-
miennych dZwigni 20 woké! sworzni 16. W wyniku
tego czesSciowego obrotu, przemieszczajace sie w
kierunku rury 8 suwaki 10 z zaostrzonymi kon-
cowkami 11 wykonujg pierwszy zabieg formowa-
nia konca rury, na symetryczny ksztalt zblizony
do gwiazdy. Po ponownym przesterowaniu zawo-
réw ukladu napedowego, nastepuje przesuw tlo-
czysk silownikow 5 w kierunku przeciwnym' niz
podczas pierwszego zabiegu, pociggajacy za soba
czesciowy obrét glowicy 4, powodujacy obrot
dzwigni 20 wok6t sworzni 16 rowniez w przeciw-
nym kierunku.

W wyniku tego obrotu diwigni 20, nastepuje
odsuniecie suwakéw 10 z zaostrzonymi koncoéw-
kami 11, przy jednoczesnym przemieszczeniu su-
wakow 10 z wkleslymi koncéowkami 12 w kierun-
ku rury 8, powodujgc splaszczenie wystajacych
na zewnatrz promieniowo zafaldowan rury 8,
a wiec zacisnigcie jej konca w przekroju poprzecz-
nym na ksztalt zewnetrzny zblizony do kotowego,
o $rednicy mniejszej od wyjsciowej.

Po ponownym przesterowaniu zaworéw ukladu
napedowego, nastepuje powr6ét suwakéw 10 w
wyjSciowe polozenie, podczas ktérego wyjeta zo-
stanie rura 8 z zaciSnietym koncem.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia réw-
niez zaciskanie koncé6w rur o mniejszych $redni-
cach lub rur o przekroju czworokgtnym, dwoma
parami narzedzi zaciskajacych, jak pokazano w
innym przykladzie wykonania na rysunku fig. 4
i fig. 5. W urzadzeniu wedlug tego przykladu wy-
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konania w korpusie stojaka 3 znajduja sie¢ dwa-

dodatkowe sworznie 22, usytuowane kazdy pomie-
dzy dwoma suwakami 10, na jednej osi.przecho-

. dzacej przez S$rodek rury 8, rozmieszczone syme-

trycznie i w takijej odleglosci od rury 8, jak po-
zostate sworznie 16.

Ponadto na glowicy 4, od jej strony wewnetrz-
nej, znajduja sie réwniez dwa dodatkowe otwory
23, o ksztalcie i wielko$ci jak otwory 17, usytuo-
wane na przedluzeniu osi przechodzacej przez
sworznie 22, symetrycznie wzgledem zaciskanej ru-
ry 8. W otwarach 23 umieszczone sg przesuwnie
wkladki 24 z promieniowymi gniazdami 25.

Na sworzniach 22 osadzone sg obrotowo dwura-
mienne dzwignie 26, ktérych czopy 27 jednym
z ramion osadzone s3a przegubowo w gniazdach
25 wkladek 24, a czopy 28 drugich ramion osa-
dzone s3 przegubowo w gniazdach 19 $lizgowych
wkladek 14 suwakéw 10, usytuowanych w jednej
osi, symetrycznie wzgledem rury 8.

Te suwaki 10 wyposazone sa3 w jednakowe na-
rzedzia zaciskajgce, np. zaostrzone koncowki 11.
Dwie spofr6d czterech tréjramiennych diwigni 20,
sg zdjete ze sworzni 16, wraz z nimi napedzane
przez nie suwaki 10 z wkladkami 14 i 18. Ponad-
to z dwoch suwakéw 10 napedzanych przez pozo-
stale dwie trojramienne dziwignie 20, zdjete sg
jedne z narzedzi, w omawianym przypadku zao- .
strzone konce 11, pozostawiajac w pozostalych su-
wakach 10 narzedzia zaciskajagce w postaci wkle-
stych koncowek 12 lub plaskich koncéwek 29.
Wkleste lub plaskie koncoéwki 12 lub 29, znajdo-
wacé sie winny w suwakach 10, usytuowanych w
jednej osi, przechodzacej przez $rodek zaciskaneij
rury 8, prostopadiej do osi suwakéw 10 z zao-
strzonymi koncowkami 11.

W ten sposéb urzadzenie wedlug wynalazku, po-
siada dwie pary narzedzi zaciskajacych 11 i 29,
usytuowane w dwobch prostopadiych do siebie
plaszczyznach, mogace zaciskaé rury 8, o przekro-
ju zaréwno kolowym| jak i czworokatnym, na
ksztalt splaszczony jak pokazano na fig. 5, lub na

ksztalt zewnetrzny zblizony do kola, z dwoma za-

faldowaniami do $rodka rury 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zaciskania kohcéw rur, zwlasz-
cza o wiekszych $rednicach, stanowigcych uchwy-
ty ciaggowe w czasie ich ciggnienia na ciagarkach,
wyposazone w narzedzia zaciskajgce przemieszcza-
ne okresowo ruchem posuwisto-zwrotnym, zna-
mienne tym, Ze ma glowice (4), napedzang obro-
towo polgezonymi z nig silownikami (5), umiesz-
czong obrotowo wokél swej osi na nieruchomym
korpusie stojaka (3), wewnatrz ktérego umieszczo-

- nych jest, przesuwnie w kierunku promieniowym

do osi glowicy (4), od szeSciu do dziecigciu, naj-
korzystniej osiem. suwakéw (10) z ksztaltujacymi
koncowkami (11, 12), usytuowanych promieniowo
do zaciskanej rury (8), umieszczonej wspé6losiowo
w stojaku (3), i symetrycznie do obwodu glowicy
(4), ktéra polgczéna jest z suwakami (10) w spo-
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sOb przegubowy diwigniami (20), umozliwiajagcymi )

czg$ciowy 6brot glowicy (4)  wzgledem stojaka (3)
w obu kierunkach. .

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze diwignie (20) sg trojramienne, w ilo$ci réwnej
potowie iloSci suwakoéw (10), osadzone obrotowo
na sworzniach (16) i usytuowane w co drugiej
przestrzeni miedzysuwakowej tak, ze dwa ramio-
na kazdej diwigni (20), zakoniczone promieniowo-
-wypuklymi czopami (21), umieszczone sg przegu-
bowo w S$lizgowych wkladkach (14) z promienio-
wymi. gniazdami (15), umieszczonych przesuwnie
w dwoch sgsiednich suwakach (10), a natomiast
trzecie ramiona tych dZwigni (20), ré6wniez zakon-
czone iczopem (21), umieszczone sg przegubowo w
wkladkach (18) z promieniowymi gniazdami (19),
umieszczonych z kolei przesuwnie w otworach (17)
glowicy (4), od jej strony wewnetrznej.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze suwaki (10) od strony zaciskanej rury (8), wy-
posazone sg kolejno na przemian w wymienne za-
ostrzone koncoéwki (11) i promieniowo-wkleste
koncowki (12), przy czym ilo$é obu rodzai koncéd-
wek (11, 12) jest jednakowa.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze dwa hydrauliczne silowniki (5), usytuowane na
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zewnatrz glowicy (4), po dwoéch  przeciwnych
wzgledem jej Srodka stronach, polgczone sg prze-
gubowo jednymi koncami z glowicg (4), a drugi-
mi swymi koncami przegubowo z podstawa (1).

5. Urzadzenie do zaciskania koncéw rur, stano-
wigcych uchwyty ciggowe w czasie ich ciggnienia
na ciggarkach, wyposazone w narzedzia zaciska-
jace przemieszczane okresowo -ruchem posuwisto-
-zwrotnym, znamienne tym, ze ma glowicg (4) na-
pedzang ﬁolaczonymi z nig silownikami (5),
umieszczong obrotowo wokO6l swej osi na nieru-
chomym korpusie stojaka (3), wewnatrz ktérego
umieszczonych jest przesuwnie cztery suwaki (10),
usytuowane promieniowo do rury (8) w dwobch
prostopadiych do siebie osiach, wyposazone w
ksztaltujace koncowki (11 i 29), ktérych jedna
para ma zaosfrzone koncéwki «(11) a druga para
ma plaskie lub promieniowo-wklesle koncoéwki
(29), przy czym kazdy suwak (10) polgczony jest
przegubowo z obrotowa glowica (4) za posrednic-
twem przegubowo umocowanych w korpusie sto-
jaka (3) dwu . lub trzyramiennych dzwigni (20 lub
26), umozliwiajagcych przez obrét glowicy (4) w
obu przeciwnych kierunkach, przesuw suwakéw:
(10) w dwoch przeciwnych kierunkach, parami na
przemian.
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