Warszawa, 23 kwietnia 1949 r

C23c /73/00

o i g s T AR £ TETEN

15iaLIOTRE.,

A Uready Pr:&mtowm |
Rxscaypora. i Potukief

'RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 33600

Paul Alexander
(Woodrising, Wielka Brytamia)

K1. 48—b—3303-
wb’/l%loo

Urzadzenie do osadzania powloki metalowej na podkladach przez odparowanie
metalu w prézni

Udzielono z mocg od dnia 15 wrze$nia 1947 r.
Pierwszenstwo: 1 pazdziernika 1946 r. (Wielka Brytania)

Wynalazek niniejszy dotyczy urzgdzenis
do osadzania metalu na podkladach przez
odparowanie metalu w prozni.

Metalem najczeséciej wyparowywanym
jest aluminium, grzejnik zas, potrzebny do
wyparowania aluminium, jest wykonany z
metalu trudnotopliwego, najlepiej z wol-
framu. - v

Jednakze aluminium w wysokiej tempe-
raturze stapia si¢ z grzejnikiem wolframo-
wym lub tworzy na nim powloke, wskutek
czego grzejnik wolframowy szybko sig¢ ni-
szczy, zwlaszcza jesli przez dluzszy czas
pozostaje w zetknieciu ze stopionym alu-
minium,

W celu zapobiezenia szybkiemu niszcze-
niu grzejnika wolframowego doprowadza

si¢ aluminium w postaci drutu do g:zejni-
ka, przy czym tylko jeden komiec drutd
styka si¢ z grzejnikiem i ulega wyparowa-
niu, zanim stopione aluminium moze si¢
rozlaé po grzejniku.

W ten sposéb czas irwamia grzejnika
wolframowego mozna znacznie przedtuzyé,
nie mniej jednak straty wolframu sg dosyé
znaczne,

Wynalazek ma przede wszystkim na ce-
lu zmniejszenie strat wolframu i uniknie-
cie gromadzenia si¢ pary aluminium w sa-
siedztwie grzejnika, Wynalazek polega
réowniez na takim wykonaniu doprowadzen
pradu do grzejnika = wolframowego w
ksztalcie preta, iz unika si¢ powstawania



naprezeri w grzejniku przy jego wydtuze-
niu lub kurczeniu. - '

W celu uniknigcia gromadzenia si¢ p:-
ry aluminium w poblizu grzejnika drut alu-
miniowy powinien mie¢ grubosé okolo
/e mm. Jednak doprowadzenie takiego
drutu w postaci wyprostowanej dokladnie
do okreslonego punktu okazato sie¢ w prak-
tyce niewykonalne.

Nie mozna bowiem narzadéow prowa

dzacych drut umieszczaé tuz przy grzej-
niku ze wzgledu na promieniowanie ciepl-
ne grzejnika, jak réowniez dlatego, ze na-
rzady te pokrywaja si¢ wiedy warstwa
aluminium. Aby tego uniknaé odcinek dru-
tu o dlugosci 2,5 — 5 cm musi wolno zwi-
saé¢, przy czym ulega on odchyleniom
bocznym, wynoszacym 5 mm i wigcej.
Urzadzenie wedlug wynalazku sklada
si¢ z grzejnika wolframowego, wykonane-
go w postaci preta, z przyrzadu, odwija-
jacego z rolki w sposob ciagly drut meta-
lowy przeznaczony do wyparowania i zwi-
iajacego go w ciagle obracajaca sie i zsu-
wajaca, sie sprezyng srubowa, oraz z na-
rzadu prowadniczego sprgzyny, umiesz-
czonego pomiedzy przyrzadem zwijajacym
drut a grzejnikiem tak, iz cze¢$é sprezyny,
zblizona do grzejnika, zwisa swobodnie,
dolny zas jej komiec dotyka grzejnika.
Srednica zwoju sprezyny srubowej pc-
wihma byé¢ wieksza od grubosci preta
grzejnika a promieri zwoju nieco wiekszy
niz przypuszczalne najwieksze odchylenie
jej wolnego korica w bok od grzejnika.
W praktyce " najlepiej jest stosowac
grzeinik w ksztalcie okraglego preta o
srednicy okolo 2 mm. Wynalazek umozl-
wila znaczna oszczednos$é weolframu.
Na rysunku przedstawiono przedmio’
wynalazku w przykladowej postaci wyko-

nania, przy czym fig. 1 przedstawia przy-

“rzad ksztaltujacy sprezyne srubowa w wi-
doku od dotu, fig. 2 — przyrzad ksztattu-

jacy sprezyne w widoku z boku oraz czes-

ciowo w przekroju wzdtuz linii B — B na

fig 1 a fig. 3 — w widoku z boku wspor-
niki grzejnika.

Przyrzad ksztaltujacy sprezyne jest osa-
dzony na plycie 1, przytwierdzonej do
$ciany 2 komory prézniowej, zbudowanej
w znany sposéb i posiadajacej dno 2a,
przez ktore przechodzi rura 2b, stuzaca do
wytwarzania prézni w komorze. Drut 3
jest odwijany z rolki 4 i przechodzi przez
rurke prowadnicza 5 o lejkowatym wlo-
cie 6. Rurka 5 jest osadzona przy pomocy
wspornika 7 na plycie 1. '

Wirzeciono 8 jest osadzone obrotowo w
tuleii 9, przepuszczonej przez plyte 1. Nad
tuleja 9 koto laficuchowe 10 jest przymo-

- cowane $ruba 11 do wrzeciona. Koto lani-

cuchowe 10 wraz z wrzecionem. 8 jest
obracane za posrednictwem laricucha 12,
i kota taricuchowego 13, mechanizmem np.
zegarowym. Czesé 15 wrzeciona 8 jest
ztobkowana. Rurka 5 jest tak umieszczo-
na, ze drut 3 jest doprowadzany stycznie
do obwodu czesci 15 wrzeciona, Krazek
16 osadzony na ramieniu 17, mogacym sig
wahaé¢ dookola czopa ‘18, dociska pod
dziataniem sprezyny 19 drut 3 deo Zkoblro-
wanej czesci 15 wrzeciona. Plytka kieru-
jaca 20, przytwierdzona do ptyty 1, wcho-
dzi we wglebienie 21 wrzeciona i prowa-
dzi drut 3 w kierunku dolnej czesci 22
wrzeciona, ktéra stanowi narzad ksztaliu-
jacy sprezyne. Przedmiot S, stanowiacy
podktad na ktérym ma sie osadzaé powlo-
ka metalowa, jest podtrzymywany rama
F, przytwierdzona . do dna 2a komory
proézniowej.

Rozpoczynajac zabieg roboczy przecia-
ga si¢ drut recznie przez rurke 5, pomig-
dzy zlobkowana czescia 15 wrzeciona i
krazkiem 16, oraz pod plytka kierujaca
20. Nastepnie owija si¢ go w jednym-
lub dwéch skretach okoto dolnej czesci 22
wrzeciona 8. Gdy wrzeciono obraca sie¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazé-

‘wek zegara, drut 3 jest stale zwijany w

sprezyne Srubowa 23 o $rednicy okolo
8 mm, ktéra zsuwa sie wzdluz czesci 22



wizeciona i opada poza jej komec, jak
przedstawiono na fig. 2. '

Przyrzad do ksztaltowania sprezyny jest
osadzony w odleglo$ci co najmniej 20 cm
ponad punktem wyparowywania, aby uni-
knaé osiadania na nim warstewki metalu
Sprezyna 23 ma skionnosé do opadania w
kierunku pionowym do punktu wyparo-
wywania, lecz lepiej jest prowadzi¢ ja przy
- pomocy draika 24, stanowigcego przediu-
Zenie wrzecions 8 i siegajacego na odle-
glosé¢ 25 — 5 cm od punkfu wyparowy-
wania,

Grzejnik stanowi pret wotlﬁramo:wy 25
o $rednicy okoto 2 mm. Korice grzejnika
sg uchwycone w miedziane zaciski 26, osa-
dzone na podstawkach 26a za posrednic-
twem miedzianych wspornikéw 27, kto-

rych czesci zwezone 28 sa tak cienkie, by *

poddawaly si¢ elastycznie rozprezamiu i
kurczeniu si¢ preta wolframowego 25 pod
* wplywem zmian femperatury, Wsporniki
27 sa polaczone z' przewodami elektrycz-
nymi 29 za podrednictwem opraw 30,
przechodzacych praez dno komory i izo-
iowanych wagledem aiego. o

W toku zabiegn roboczego pret 25 roz-
grzewa sig, osiggajac w srodkowej swej
czesci temperature do 2000°C, Drut spre-
zZyny 23 topi si¢ i patuje natychmiast przy

zetknieciu z pretem 25, przy czym nie ma
obawy, by spreiyna wygiela si¢ na tyle,
by przestala sie stykaé z pretem 25.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do ‘osadzania powloki meta-
lowej na podkiadach przez odparowanie
meétalu w prozni, ‘posiadajace pret grzejny
wykonany z metalu trudnotopliwego oraz
narzady do cigglego odwijanta z rolki dru-
tu metalowego, przeznaczonego do wypa-
rowamia, znamienne tym, 2e posiada przy-
rzad do zwijania drutts w stale obracajaca
si¢ i opadajaca spr¢zyme smubowa oraz
skierowany ku dotowi narzad prowadni-

. 62y, wmieszczony pomiedzy przyrzadem

zwijsfacym sprezyne a grzemilem i kon-
czacy si¢ w okreslonej odleglosei od grzej-
nika tak, iz czesé sprezyny zblizoma do
grzeguika zwisa wolno i dolmy jej komiec
dotyka preta grzejnika, przy czym $redni-
ca zwoju sprezyny jest wielsza od grubo-
Sci preta grzejnika, a promdern zwoju jest
nieco wigkszy, niz mezliwie majwicksze
odchylenie boczste wolnego korca sprezy-
ny.
Pan! Alexander
Zastgpca: dr S. Bolland
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