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(57)摘要

本发明涉及石英砂生产领域，具体涉及一种

压裂用石英砂的生产工艺，将石英砂原料通过铲

车送至受料斗；石英砂原料从受料斗经过输送机

进入斗提机一，然后石英砂原料经过斗提机一进

入球磨机，球磨机排出的石英砂原料经过斗提机

二进入振动筛，振动筛将石英砂原料的颗粒进行

筛分，大颗粒重新经过螺旋输料机二进入输送

机，合格的颗粒经过斗提机三进入储料斗；此过

程中吸尘罩一、吸尘罩二对吸尘区一、吸尘区二

产生的粉尘进行收集，并将收集的粉尘经过吸尘

室进入螺旋输料机二，并重新进入至输送机；此

过程中引风机产生的风力推动出料管内的石英

砂料向下进入至螺旋输料机二内，生产效率高，

环境友好，石英砂利用率高，结构紧凑。
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1.一种压裂用石英砂的生产工艺，其特征在于，包括如下步骤：

启动吸尘组件；

将石英砂原料通过铲车送至受料斗；

石英砂原料从受料斗经过输送机进入斗提机一，然后石英砂原料经过斗提机一进入球

磨机，球磨机排出的石英砂原料经过斗提机二进入振动筛，振动筛将石英砂原料的颗粒进

行筛分，大颗粒重新经过螺旋输料机二进入输送机，合格的颗粒经过斗提机三进入储料斗；

此过程中吸尘罩一、吸尘罩二对吸尘区一、吸尘区二产生的粉尘进行收集，并将收集的

粉尘经过吸尘室进入螺旋输料机二，并重新进入至输送机；

此过程中引风机产生的风力推动出料管内的石英砂料向下进入至螺旋输料机二内；

受料斗通过输送机与斗提机一入口相连接，斗提机一出口与球磨机入口相连接，球磨

机出口与斗提机二入口相对应设置，斗提机二出口与振动筛组件入口相对应设置，振动筛

组件将一部分物料通过螺旋输料机一送入至斗提机三入料口，振动筛组件将另一部分物料

通过螺旋输料机二送入至输送机，斗提机三出料口与储料斗入口相对应设置，斗提机一、球

磨机、斗提机二、振动筛组件、斗提机三上部设置吸尘组件；

斗提机一出口和球磨机入口交接处设置吸尘区一，斗提机二出口和振动筛组件入口交

接处设置吸尘区二；

吸尘组件包括吸尘罩一、吸尘罩二、吸尘斗、吸尘室、引风机，吸尘罩一设置于吸尘区一

上部，吸尘罩二设置于吸尘区二上部，吸尘罩一、吸尘罩二结构一致，吸尘罩一通过管路与

吸尘室相连，吸尘罩二通过管路与吸尘室相连，吸尘室为负压环境，吸尘室与引风机相连；

引风机吸风口与过滤布袋相连接，过滤布袋设置于吸尘室内，吸尘室底部一侧设置出

料管；

出料管与螺旋输料机二相连通，吸尘罩一包括罩板和吸附孔，罩板为圆形结构，罩板内

开设缓冲腔，缓冲腔为中空状，罩板上均匀贯通开设吸附孔，吸附孔为圆孔状，吸附孔与缓

冲腔相连通，管路接口与缓冲腔相连通；

引风机吸风口紧贴吸尘室内壁，引风机出风口通过出风管与出料管上部一侧相连通，

出风管在出料管的内部，出风管的出口朝向下；

物料在从出料管排出时可以借助引风机从出风管吹出的风，此时风作为助推力将物料

从出料管朝下推动，避免了物料在出料管内阻塞，同时充分利用了引风机的排气，提高了设

备的使用效率。
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压裂用石英砂的生产工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及石英砂生产领域，具体涉及一种压裂用石英砂的生产工艺。

背景技术

[0002] 石英砂是石英石经破碎加工而成的石英颗粒。石英石是一种非金属矿物质，是一

种坚硬、耐磨、化学性能稳定的硅酸盐矿物，英质石油压裂支撑剂是一种石英砂产品，具有

很高的压裂强度，主要用于油田井下支撑，以增加石油天然气的产量，属环保产品。

发明内容

[0003] 为解决现有技术的问题，本发明提供了一种压裂用石英砂的生产工艺，解决现有

的石英砂生产线在过筛粉尘时将可利用的粉料和不可利用的粉尘一同吸入除尘器中，最终

混合在一起被废弃，造成大量原材料的浪费的问题。

[0004] 为了达到上述目的，本发明采用以下技术方案：一种压裂用石英砂的生产工艺，包

括如下步骤：启动吸尘组件；

[0005] 将石英砂原料通过铲车送至受料斗；石英砂原料从受料斗经过输送机进入斗提机

一，然后石英砂原料经过斗提机一进入球磨机，球磨机排出的石英砂原料经过斗提机二进

入振动筛，振动筛将石英砂原料的颗粒进行筛分，大颗粒重新经过螺旋输料机二进入输送

机，合格的颗粒经过斗提机三进入储料斗；此过程中吸尘罩一、吸尘罩二对吸尘区一、吸尘

区二产生的粉尘进行收集，并将收集的粉尘经过吸尘室进入螺旋输料机二，并重新进入至

输送机；此过程中引风机产生的风力推动出料管内的石英砂料向下进入至螺旋输料机二

内。

[0006] 还包括受料斗、斗提机一、球磨机、斗提机二、振动筛组件、斗提机三和储料斗以及

吸尘组件，受料斗通过输送机与斗提机一入口相连接，斗提机一出口与球磨机入口相连接，

球磨机出口与斗提机二入口相对应设置，斗提机二出口与振动筛组件入口相对应设置，振

动筛组件将一部分物料通过螺旋输料机一送入至斗提机三入料口，振动筛组件将另一部分

物料通过螺旋输料机二送入至输送机，斗提机三出料口与储料斗入口相对应设置，斗提机

一、球磨机、斗提机二、振动筛组件、斗提机三上部设置吸尘组件。

[0007] 斗提机一出口和球磨机入口交接处设置吸尘区一，斗提机二出口和振动筛组件入

口交接处设置吸尘区二。

[0008] 吸尘组件包括吸尘罩一、吸尘罩二、吸尘斗、吸尘室、引风机，吸尘罩一设置于吸尘

区一上部，吸尘罩二设置于吸尘区二上部，吸尘罩一、吸尘罩二结构一致，吸尘罩一通过管

路与吸尘室相连，吸尘罩二通过管路与吸尘室相连，吸尘室为负压环境，吸尘室与引风机相

连；引风机吸风口与过滤布袋相连接，过滤布袋设置于吸尘室内，吸尘室底部一侧设置出料

管；出料管与螺旋输料机二相连通，吸尘罩一包括罩板和吸附孔，罩板为圆形结构，罩板内

开设缓冲腔，缓冲腔为中空状，罩板上均匀贯通开设吸附孔，吸附孔为圆孔状，吸附孔与缓

冲腔相连通，管路接口与缓冲腔相连通。
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[0009] 引风机吸风口紧贴吸尘室内壁，引风机出风口通过出风管与出料管上部一侧相连

通，出风管在出料管的内部，出风管的出口朝向下。

[0010] 与现有技术相比，发明的有益效果是：生产效率高，环境友好，石英砂利用率高，结

构紧凑，受料斗用于初始物料的存储，斗提机一将物料输送至球磨机，然后球磨后的物料经

过斗提机二进入振动筛组件进行筛分，合格的物料经过斗提机三进入储料斗进行暂时的存

储，期间吸尘组件用于吸附生产过程中关键部位产生的粉尘，同时吸尘组件便于物料的回

收。

附图说明

[0011] 通过阅读参照以下附图对非限制性实施例所作的详细描述，本发明的其它特征、

目的和优点将会变得更明显。

[0012] 图1是本发明结构示意图。

具体实施方式

[0013] 下面通过实施例对本发明做进一步详细说明,实施例仅用来说明本发明，并不限

制本发明的范围。

[0014] 请参阅图1所示的压裂用石英砂的生产工艺，包括受料斗1、斗提机一2、球磨机3、

斗提机二4、振动筛55组件、斗提机三6和储料斗7以及吸尘组件8，受料斗1通过输送机11与

斗提机一2入口相连接，斗提机一2出口与球磨机3入口相连接，球磨机3出口与斗提机二4入

口相对应设置，斗提机二4出口与振动筛组件5入口相对应设置，振动筛组件5将一部分物料

通过螺旋输料机一51送入至斗提机三6入料口，振动筛组件5将另一部分物料通过螺旋输料

机二52送入至输送机11，斗提机三6出料口与储料斗7入口相对应设置，斗提机一2、球磨机

3、斗提机二4、振动筛55组件、斗提机三6上部设置吸尘组件8。受料斗1用于初始物料的存

储，斗提机一2将物料输送至球磨机3，然后球磨后的物料经过斗提机二4进入振动筛55组件

进行筛分，合格的物料经过斗提机三6进入储料斗7进行暂时的存储，期间吸尘组件8用于吸

附生产过程中关键部位产生的粉尘，同时吸尘组件8便于物料的回收。

[0015] 斗提机一2出口和球磨机3入口交接处设置吸尘区一81，斗提机二4出口和振动筛

组件5入口交接处设置吸尘区二82；

[0016] 吸尘组件8包括吸尘罩一83、吸尘罩二84、吸尘斗85、吸尘室86、引风机87，吸尘罩

一83设置于吸尘区一81上部，吸尘罩二84设置于吸尘区二82上部，吸尘罩一83、吸尘罩二84

结构一致，吸尘罩一83通过管路与吸尘室86相连，吸尘罩二84通过管路与吸尘室86相连，吸

尘室86为负压环境，吸尘室86与引风机87相连；引风机87吸风口与过滤布袋相连接，过滤布

袋设置于吸尘室86内，吸尘室86底部一侧设置出料管861；出料管861与螺旋输料机二52相

连通，出料管861排出的料重新由螺旋输料机二52送入至输送机11上进行重新加工生产，吸

尘罩一83、吸尘罩二84具有很好的吸尘效果，能够将吸尘区一81、吸尘区二82产生的粉尘进

行吸附。

[0017] 吸尘罩一84包括罩板841和吸附孔842，罩板841为圆形结构，罩板841内开设缓冲

腔8411，缓冲腔8411为中空状，罩板841上均匀贯通开设吸附孔842，吸附孔842为圆孔状，吸

附孔842与缓冲腔8411相连通，管路接口与缓冲腔8411相连通。
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[0018] 引风机87吸风口紧贴吸尘室86内壁，引风机87出风口通过出风管871与出料管861

上部一侧相连通，出风管871在出料管861的内部，出风管871的出口朝向下，物料在从出料

管861排出时可以借助引风机87从出风管871吹出的风，此时风作为助推力将物料从出料管

861朝下推动，避免了物料在出料管861内阻塞，同时充分利用了引风机87的排气，提高了设

备的使用效率。启动吸尘组件8；将石英砂原料通过铲车A送至受料斗1；英砂原料从受料斗1

经过输送机11进入斗提机一2，然后石英砂原料经过斗提机一2进入球磨机3，球磨机3排出

的石英砂原料经过斗提机二4进入振动筛55，振动筛55将石英砂原料的颗粒进行筛分，大颗

粒重新经过螺旋输料机二52进入输送机11，合格的颗粒经过斗提机三6进入储料斗7；此过

程中吸尘罩一83、吸尘罩二84对吸尘区一81、吸尘区二82产生的粉尘进行收集，并将收集的

粉尘经过吸尘室86进入螺旋输料机二52，并重新进入至输送机11；此过程中引风机87产生

的风力推动出料管861内的石英砂料向下进入至螺旋输料机二52内，避免了出料管861堵

塞。

[0019] 以上所述，仅是本发明的较佳实施例而已，并非是对本发明作其它形式的限制，任

何熟悉本专业的技术人员可能利用上述揭示的技术内容加以变更或改型为等同变化的等

效实施例。但是凡是未脱离本发明技术方案内容,依据本发明的技术实质对以上实施例所

作的任何简单修改、等同变化与改型，仍属于本发明技术方案的保护范围。
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图1
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