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Zusammenfassung

Frasvorrichtung (13) zum Ausfrasen einer taschenférmigen Ausnehmung (11) in einer
Mobelplatte (6) zur Aufnahme eines Mébelbeschlages (4), umfassend:

— wenigstens eine Abstutzvorrichtung (19), an welcher die Mébelplatte (6) wahrend
des Frasvorganges abstutzbar ist,

— wenigstens eine Kettenfrase (14) zum Ausfrasen der Ausnehmung (11),

— wenigstens eine LinearflUhrung (22), durch welche die wenigstens eine Kettenfrase
(14) relativ zur wenigstens einen Abstutzvorrichtung (19) linear und in einer
senkrecht zu einer Stirnseite (6a) einer in der Abstutzvorrichtung (19)
anordenbaren Mdbelplatte (6) verlaufenden Richtung bewegbar ist,

wobeli die wenigstens eine Kettenfrase (14) wenigstens eine KettenflUhrung (15)
aufweist, an welcher wenigstens eine Fraskette (16) mit einer Vielzahl von miteinander
gelenkig verbundenen Kettengliedern (17) und an den Kettengliedern (17)

angeordneten Hartmetallzdhnen (18) umlaufend angeordnet ist.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft eine Frasvorrichtung zum Ausfrasen einer taschenférmigen
Ausnehmung in einer Mdbelplatte zur Aufnahme eines Mdébelbeschlages,
umfassend:
— wenigstens eine Abstutzvorrichtung, an welcher die Mébelplatte wahrend des
Frasvorganges abstutzbar ist,
— wenigstens eine Kettenfrase zum Ausfrasen der Ausnehmung,
— wenigstens eine LinearflUhrung, durch welche die wenigstens eine Kettenfrase
relativ zur wenigstens einen Abstutzvorrichtung linear und in einer senkrecht zu
einer Stirnseite einer in der Abstutzvorrichtung anordenbaren Mébelplatte

verlaufenden Richtung bewegbar ist.

Im Weiteren betrifft die Erfindung eine Anordnung mit einer Frasvorrichtung der zu
beschreibenden Art und mit einer in der Abstutzvorrichtung angeordneten

Mobelplatte.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen einer taschenférmigen
Ausnehmung in einer Mdbelplatte mittels einer Frasvorrichtung der zu

beschreibenden Art.

In der WO 2020/232484 A1 ist ein Mé&belantrieb zum Bewegen von Mdébelklappen
gezeigt, wobei das Gehause des Mobelantriebes dazu ausgebildet ist, in einem
montierten Zustand innerhalb einer Ausnehmung einer Mébelplatte aufgenommen zu
werden. Die Ausnehmung ist in Form eines Sacklochs ausgebildet, wobei das
Gehéause des Mdbelantriebes in einem montierten Zustand vollstandig innerhalb des
Sacklochs und vollstandig innerhalb einer Materialstarke der Mébelplatte
aufgenommen ist. Auf diese Weise ist eine kompakte Anordnung des Mébelantriebes
moglich, wobei der zur Verfugung stehende Raum im Inneren des Mdbelkorpus nicht
eingeschrankt wird. Da der Mébelantrieb in einem montierten Zustand kaum in
Erscheinung tritt, kann auch ein visueller Gesamteindruck verbessert werden.
Beispielsweise kann eine optisch ansprechende, einheitliche und unversehrte
Oberflachenbeschaffenheit der Mébelplatte an ihrer Innenseite und AulRenseite
ermoglicht werden. Die Herstellung der Ausnehmung in der Mébelplatte ist allerdings

mit einigen Herausforderungen verbunden.

2724



2 88797-21/sv

Aufgabe der Erfindung ist es, die Herstellung der Ausnehmung in der Mébelplatte zu
vereinfachen, wobei die Haltbarkeit der Kettenfrase Uber einen langen Zeitraum

erhalten werden soll.

Dies wird erfindungsgemalf} durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost.
Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhangigen Ansprichen

angegeben.

Gemal der Erfindung ist vorgesehen, dass die wenigstens eine Kettenfrase
wenigstens eine Kettenfuhrung aufweist, an welcher wenigstens eine Fraskette mit
einer Vielzahl von miteinander gelenkig verbundenen Kettengliedern und an den

Kettengliedern angeordneten Hartmetallzdhnen umlaufend angeordnet ist.

Mit anderen Worten ist eine umlaufend geflhrte Fraskette zur Herstellung der
Ausnehmung vorgesehen, wobei die Fraskette eine Vielzahl von Hartmetallzdhnen
umfasst. Durch die Hartmetallzéhne bleibt die Fraskette ohne Nachschliff
verschleil3bestandiger, wobei die Wartungsarbeiten reduziert und die Produktivitat

erhéht wird.

Durch die Linearflhrung ist eine prazise Verschiebebewegung der Kettenfrase
moglich, wobei die Kettenfuhrung in einer linearen Richtung in die Mébelplatte hinein-
und herausbewegbar ist und parallel zu den beiden aueren Seitenflachen der

Mobelplatte gefuhrt ist.

Die Anordnung gemalf der Erfindung umfasst wenigstens eine Frasvorrichtung der in
Rede stehenden Art und wenigstens eine in der wenigstens der Abstutzvorrichtung
angeordneten Mdbelplatte, vorzugsweise wobei die wenigstens eine Mdbelplatte aus

einer Spanplatte gebildet ist.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der in

den Figuren gezeigten Ausfuhrungsbeispiele erlautert.
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Fig. 1a, 1b zeigen ein Mébel mit einem bewegbaren Mébelteil in einer
perspektivischen Ansicht und in einer Explosionsdarstellung,
Fig. 2 zeigt die Mébelplatte mit der Frasvorrichtung zur Herstellung einer in

der Mébelplatte angeordneten Ausnehmung,

Fig. 3 zeigt die in der Ausnehmung befindliche Kettenfrase,
Fig. 4 zeigt die Frasvorrichtung in einer Explosionsdarstellung,
Fig. 5a, 5b zeigen Seitenansichten der Frasvorrichtung mit der Kettenfréase in

einem ausgefahrenen und in einem eingefahrenen Zustand in Bezug
zur Mébelplatte,
Fig. 6a, 6b zeigen einen Abschnitt der Fraskette in einer perspektivischen

Ansicht und in einer Draufsicht.

Fig. 1a zeigt eine perspektivische Ansicht eines Mébels 1, welches einen
Mobelkorpus 2, ein relativ zum Mdbelkorpus 2 bewegbar gelagertes Mébelteil 3 und
zumindest einen Mébelbeschlag 4 zum Bewegen des bewegbaren Mébelteiles 3
aufweist. Das Mobel 1 weist Mébelplatten 6 in Form von Seitenwanden, einen

Oberboden 7 und einen Unterboden 8 auf.

Der Mdébelbeschlag 4 kann zumindest teilweise, vorzugsweise im Wesentlichen
vollstandig, in der als Mdbelplatte 6 ausgebildeten Seitenwand integriert sein. Das
bewegbare Mébelteil 3 ist zwischen einer den Mébelkorpus 2 verdeckenden
Schliel3stellung und einer relativ zum Mdébelkorpus 2 angehobenen Offenstellung
bewegbar. Selbstverstandlich ist es auch méglich, den Mdébelbeschlag 4 in einer
horizontal verlaufenden Mébelplatte zu integrieren, also beispielsweise im
Oberboden 7, im Unterboden 8 und/oder in einem zwischen dem Oberboden 7 und
dem Unterboden 8 angeordneten Regalbrett. In einem solchen Fall ist das
bewegbare Mébelteil 3 relativ zum Mébelkorpus 2 um eine in Montagelage vertikal

verlaufende Achse schwenkbar gelagert.
Der Mébelbeschlag 4 weist eine Stellarmanordnung 5 zum Bewegen des

bewegbaren Mébelteiles 3 und wenigstens einen Kraftspeicher 10 (Fig. 1b) zur

Kraftbeaufschlagung der Stellarmanordnung 5 auf.
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Fig.1b zeigt das Mdébel 1 in einer Explosionsdarstellung, wobei zwei, vorzugsweise
identisch ausgebildete, Mdbelbeschlage 4 zum Bewegen des bewegbaren
Mébelteiles 3 vorgesehen sind. Die Mébelbeschlage 4 weisen jeweils ein Gehause 9
auf, welches in einem Montagezustand zumindest bereichsweise, vorzugsweise im
Wesentlichen vollstandig, innerhalb einer Ausnehmung 11 der als Mébelplatten 6
ausgebildeten Seitenwande aufgenommen ist. In einem montierten Zustand schlief3t

das Gehause 9 mit einer Stirnseite 6a der Mdbelplatte 6 im Wesentlichen bindig ab.

Die Ausnehmung 11 kann als Sackloch ausgebildet sein, wobei das Gehause 9 bei
der Montage von vorne her (d.h. ausgehend von der schmalen Stirnseite 6a der
Mébelplatte 6) in die taschenférmige Ausnehmung 11 einschiebbar ist. Im Gehause 9
ist zumindest ein Kraftspeicher 10 (beispielsweise eine oder mehrere Druckfedern)
zur Kraftbeaufschlagung der Stellarmanordnung 5 angeordnet. Am vorderen
Endbereich des Gehéauses 9 ist eine Abdeckung 12 vorgesehen, wobei zumindest
ein bewegbar gelagerter Stellarm 5a, 5b, 5c¢ (Fig. 2a) der Stellarmanordnung 5 in

einer Relativstellung durch die Abdeckung 12 hindurch fuhrbar ist.

Fig. 2 zeigt die M&belplatte 6 mit einer Frasvorrichtung 13 zur Herstellung der in der
Mobelplatte 6 angeordneten Ausnehmung 11, wobei die taschenférmige Innenkontur

11a der Ausnehmung 11 ersichtlich ist.

Die Frasvorrichtung 13 umfasst wenigstens eine Abstutzvorrichtung 19, an welcher
die Mébelplatte 6 wahrend des Frasvorganges abstutzbar ist. Im gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel weist die Abstltzvorrichtung 19 wenigstens zwei oder mehrere
Klemmvorrichtungen 19a, 19b auf, durch welche die Mdébelplatte 6 in einer Richtung
parallel zur Langserstreckung der Ausnehmung 11 und in eine Richtung quer zur

Langserstreckung der Ausnehmung 11 fixierbar ist.

Die Frasvorrichtung 13 umfasst wenigstens eine Kettenfrase 14 zum Ausfrasen der
Ausnehmung 11 und eine (hier nicht gezeigte) Linearfuhrung 19, durch welche die
Kettenfrase 14 relativ zur wenigstens einen Abstutzvorrichtung 19 linear und in einer
senkrecht zu einer Stirnseite 6a der in der Abstutzvorrichtung 19 anordenbaren

Mobelplatte 6 verlaufenden Richtung bewegbar ist.
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Die Kettenfrase 14 weist wenigstens eine Kettenfuhrung 15 auf, an welcher
wenigstens eine Fraskette 16 mit einer Vielzahl von miteinander gelenkig
verbundenen Kettengliedern 17 und an den Kettengliedern 17 angeordneten
Hartmetallz&hnen 18 umlaufend angeordnet ist. Die Kettenfuhrung 15 weist eine
Langsrichtung (L) auf, welche im Wesentlichen parallel zur wenigstens einen

Linearfuhrung 19 verlauft.

Gemal einem Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die wenigstens eine
Fraskette 16 direkt, d.h. ohne Flussigschmierung, an der wenigstens einen
Kettenfuhrung 15 umlaufend angeordnet ist. Der Trockenlauf hat den Vortell, dass
kein Schmierstoff zur Mébelplatte 6 gelangt. Auf diese Weise kann ein Verkleben des

abgetragenen Materials der Mébelplatte 6 verhindert werden.

Die Kettenfuhrung 15 kann eine der wenigstens einen Abstutzvorrichtung 19
zugewandte Stirnseite 29 aufweisen, wobei die Stirnseite 29 eine positive Krummung
und/oder eine Wélbung aufweist, wobei die Wélbung in einer Ebene der wenigstens

einen Kettenflhrung 15 mittig an der Stirnseite 29 angeordnet ist.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Kettenfrase 14 genau eine Kettenfuhrung 15

und/oder genau eine Fraskette 16 aufweist.

Fig. 3 zeigt die in der Ausnehmung 11 der Mébelplatte 6 befindliche Kettenfrase 14.
Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Ausnehmung 11 durch eine einzige
Linearbewegung der Kettenfrase 14 in eine Richtung parallel zur Langsrichtung (L)
der KettenfUuhrung 15 herstellbar ist. Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass die
Kettenfrase 14 im Zuge der Linearbewegung zumindest einmal entgegen der
Vorschubrichtung bewegt wird, um den Abtransport des abgetragenen Materials der

Mobelplatte 6 zu verbessern.

Die Kettenfrase 14 kann Uber einen Hub von mehr als 200 mm, vorzugsweise mehr

als 250 mm, bewegt werden, wobei der Hub der Kettenfrase 14 eine Tiefe (T) der
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auszufrasenden taschenférmigen Ausnehmung 11 definiert. Beispielsweise kann

vorgesehen sein, dass die Tiefe (T) der Ausnehmung 11 etwa 265 mm betragt.

Die auf der KettenflUhrung 15 angeordnete Fraskette 16 kann in einer Ebene der
Kettenfuhrung 15 eine maximale Erstreckung senkrecht zur Langsrichtung (L) der
Kettenfuhrung 15 zwischen 100 mm und 130 mm, vorzugsweise 120 mm, aufweisen,
wobei die maximale Erstreckung eine Héhe (H) der auszufrasenden taschenférmigen
Ausnehmung 11 definiert. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass die Héhe (H)

der Ausnehmung 11 etwa 120 mm betragt.

Fig. 4 zeigt die Frasvorrichtung 13 in einer Explosionsansicht. Die Frasvorrichtung 13
umfasst wenigstens eine Abstutzvorrichtung 19, an welcher die Mébelplatte 6

wahrend des Frasvorganges abstutzbar ist.

Die Abstutzvorrichtung 19 kann zwei, vorzugsweise plattenférmige, Klemmkdrper 19¢
aufweisen, zwischen denen Mébelplatte 6 aufnehmbar und klemmend fixierbar ist.
Zum Abstutzen der Klemmkérper 19c¢ ist ein zumindest ein Stutzelement 25

vorgesehen.

Durch die beiden Klemmvorrichtungen 19a, 19b ist die Mébelplatte 6 in einer
Richtung parallel zur Langserstreckung der Ausnehmung 11 und in eine Richtung

quer zur Langserstreckung der Ausnehmung 11 stabilisierbar.

Die Frasvorrichtung 13 kann wenigstens einen, vorzugsweise elektrischen,

Kettenantrieb 20 zum Bewegen der Fraskette 16 um die Kettenfuhrung 15 aufweisen.

Die Frasvorrichtung 13 umfasst wenigstens eine Linearfuhrung 22, durch welche die
wenigstens eine Kettenfrase 14 relativ zur wenigstens Abstutzvorrichtung 19 linear
und in einer senkrecht zu einer Stirnseite 6a der in der Abstutzvorrichtung 19
anordenbaren Mébelplatte 6 verlaufenden Richtung bewegbar ist. Im gezeigten
Ausfuhrungsbeispiel umfasst die Linearfuhrung 22 zwei parallel zueinander

verlaufende FUhrungsstangen 22a.
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Der Kettenantrieb 20 umfasst eine erste Schnittstelle 24a zur Befestigung der
Kettenfrase 14 und eine zweite Schnittstelle 24b zur Befestigung an einer
Hubvorrichtung 23, vorzugsweise an einer Kolbenstange 23b der Hubvorrichtung 23.
Durch die wenigstens eine Hubvorrichtung 23 ist der Kettenantrieb 20 zusammen mit
der Kettenfrase 14 in Richtung der Mébelplatte 6 (und in die umgekehrte Richtung)

antreibbar.

Gemal einem Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die Kettenfrése 14
durch die Hubvorrichtung 23 mit einer Hubgeschwindigkeit zwischen 10 mm/s und 20
mmy/s, vorzugsweise 15 mm/s, entlang der wenigstens einen Linearfuhrung 22
bewegbar ist. Die wenigstens eine Hubvorrichtung 23 kann beispielsweise

wenigstens einen Pneumatikantrieb 23a umfassen.

Durch eine Schutzabdeckung 21 ist die Kettenfrase 14 zumindest bereichsweise
abdeckbar. Die Schutzabdeckung 21 kann wenigstens zwei zueinander
teleskopierbare Teile 21a umfassen, wobei einer der beiden Teile 21a mit einem
Koppelstuck 21b zum I6sbaren Verbinden mit einem Industriesauger zum Absaugen

des abgetragenen Materials der Mébelplatte 6 versehen ist.

Die Frasvorrichtung 13 kann wenigstens ein Zahlwerk aufweisen, mit welchem die
Anzahl der gefrasten taschenférmigen Ausnehmungen 11 zahlbar ist, sodass ein
Verschleil® der Hartmetallzahne 18 der wenigstens einen Fraskette 16 nach einer
vorgegebenen Anzahl bestimmbar ist. Das wenigstens eine Zahlwerk kann ein

mechanisches oder elektronisches Zahlwerk aufweisen.

Das Verfahren geman der Erfindung zum Herstellen wenigstens einer
taschenférmigen Ausnehmung 11 in einer Mébelplatte 6 mittels einer Frasvorrichtung
13 der in Rede stehenden Art ist durch die folgenden Verfahrensschritte
gekennzeichnet:
— Abstutzung der Mébelplatte 6 in der wenigstens einen Abstutzvorrichtung 19,
— Bewegen der wenigstens einen Kettenfrase 14 entlang der wenigstens einen
LinearfUhrung 22 in einer senkrecht zu einer Stirnseite 6a der Mébelplatte 6

verlaufenden Richtung, wobei die wenigstens eine taschenférmige
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Ausnehmung 11 von der Stirnseite 6a der Mébelplatte 6 aus in die Mébelplatte

6 eingefrast wird.

Gemal einer Weiterbildung des Verfahrens kann vorgesehen sein, dass in einem
weiteren Verfahrensschritt wenigstens ein Mébelbeschlag 4 (Fig. 1b) zur bewegbaren
Lagerung eines Mdbelteiles 3 in der wenigstens einen taschenférmigen Ausnehmung

11 angeordnet wird.

Fig. 5a zeigt eine Seitenansicht der Frasvorrichtung 13, wobei die Kettenfrase 14 in
einem ausgefahrenen Zustand in Bezug zur Mdébelplatte 6 dargestellt ist. Die
Mobelplatte 6 ist zwischen den beiden Klemmkérpern 19c aufgenommen und wird
durch die beiden Klemmvorrichtungen 19a, 19b in Position gehalten. Die Kettenfrase
14 ist durch den Kettenantrieb 20 antreibbar. Durch die Hubvorrichtung 23 ist die
Kettenfrase 14 entlang der Linearfuhrung 22 linear und in einer senkrecht zur

Stirnseite 6a der Mdébelplatte 6 verlaufenden Richtung antreibbar.

Fig. 5b zeigt eine Seitenansicht der Frasvorrichtung 13, wobei die Kettenfrase 14 in

einem eingefahrenen Zustand in Bezug zur Mébelplatte 6 dargestellt ist.

Fig. 6a zeigt einen Teilabschnitt der Fraskette 16 in einer perspektivischen Ansicht.
Gemal einem Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die Hartmetallzéhne
18 aus einem Carbidhartmetall, aus einem Metallmatrix-Verbundwerkstoff und/oder
aus wenigstens einem gesinterten Material gebildet sind. Damit ist eine hohe Harte,
Verschleil’3festigkeit und insbesondere eine hohe Warmeharte der Fraskette 16

gewahrleistet.

Gemal einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass an
wenigstens einem ersten Kettenglied 17 und an einem zweiten Kettenglied 17 jeweils
ein Hartmetallzahn 18 angeordnet ist, wobei der Hartmetallzahn 18 des ersten
Kettengliedes 17 in eine erste Richtung quer zu einer Langsrichtung (L1) der
Fraskette 16 seitlich versetzt am ersten Kettenglied 17 angeordnet ist und der

Hartmetallzahn 18 des zweiten Kettengliedes 17 in eine zweite, der ersten Richtung
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entgegengesetzten Richtung quer zur Langsrichtung (L1) der Fraskette 16 seitlich

versetzt am zweiten Kettenglied 17 angeordnet ist.

Mit anderen Worten kénnen die Hartmetallzédhne 18 jeweils alternierend an den
seitlich zueinander versetzten Kettengliedern 17 angeordnet sein. Dies stellt einen
erheblichen Unterschied zu handelsublichen Kettens&gen dar, bei denen die
Hartmetallzéhne 18 stets in der Langsrichtung (L1) hintereinander (im Wechselschliff)
angeordnet sind. Im Gegensatz zur Frasvorrichtung 13 geman der Erfindung erfolgt
bei den handelstblichen Kettensagen ein trennender Schnitt zwischen zwei
Bauteilen, wobei die Schnittbreite der handelsublichen Kettenségen durch die
Anordnung der in Langsrichtung (L1) ausgerichteten Hartmetallzahne 18 moglichst

schmal ausfallen soll.

Gemal einem Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass die Kettenglieder 17
wenigstens zwei in einer quer zur Langsrichtung (L1) verlaufenden Richtung
voneinander beabstandete Teilglieder 17a, 17b aufweisen, und/oder wobei die

Kettenglieder 17 Uber Verbindungsglieder 28 gelenkig miteinander verbunden sind.

Durch die Wahl einer Materialstarke der Verbindungsglieder 28 kann eine Breite (B,

Fig. 6b) der auszufrasenden Ausnehmung 11 bestimmt werden.

Fig. 6b zeigt einen Teilabschnitt der Fraskette 16 in einer Ansicht von oben. Gemaf
einem Ausfuhrungsbeispiel kann vorgesehen sein, dass sich die Hartmetallzédhne 18
in einer Blickrichtung 26 parallel zur Langsrichtung (L1) der Fraskette 16 einander

bereichsweise Uberlappen.

Die Hartmetallzdhne 18 kénnen jeweils eine auliere seitliche Schneidekante 27a,
27b aufweisen, wobei ein Abstand (X) der Schneidekanten 27a, 27b der
Hartmetallzédhne 18 eine Breite (B) der auszufrdsenden taschenférmigen
Ausnehmung 11 definiert, bevorzugt wobei der Abstand (X) 10,0 mm bis 15,0 mm
betragt, besonders bevorzugt wobei der Abstand (X) 12,5 mm betragt.

Innsbruck, am 29. April 2021
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Patentanspruche

Frasvorrichtung (13) zum Ausfrasen einer taschenférmigen Ausnehmung (11) in
einer Mébelplatte (6) zur Aufnahme eines Mébelbeschlages (4), umfassend:

— wenigstens eine Abstutzvorrichtung (19), an welcher die Mébelplatte (6)
wahrend des Frasvorganges abstutzbar ist,

— wenigstens eine Kettenfrase (14) zum Ausfrasen der Ausnehmung (11),

— wenigstens eine Linearfuhrung (22), durch welche die wenigstens eine
Kettenfrase (14) relativ zur wenigstens einen Abstutzvorrichtung (19) linear
und in einer senkrecht zu einer Stirnseite (6a) einer in der Abstutzvorrichtung
(19) anordenbaren Mébelplatte (6) verlaufenden Richtung bewegbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens eine Kettenfrase (14) wenigstens
eine Kettenfuhrung (15) aufweist, an welcher wenigstens eine Fraskette (16) mit
einer Vielzahl von miteinander gelenkig verbundenen Kettengliedern (17) und an
den Kettengliedern (17) angeordneten Hartmetallzdhnen (18) umlaufend

angeordnet ist.

Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 1, wobei die wenigstens eine KettenfUhrung
(15) eine Langsrichtung (L) aufweist, welche im Wesentlichen parallel zur

wenigstens einen Linearfuhrung (22) verlautt.

Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 1 oder 2, wobei an wenigstens einem ersten
Kettenglied (17) und an einem zweiten Kettenglied (17) jeweils ein Hartmetallzahn
(18) angeordnet ist, wobei der Hartmetallzahn (18) des ersten Kettengliedes (17)
in eine erste Richtung quer zu einer Langsrichtung (L1) der Fraskette (16) seitlich
versetzt am ersten Kettenglied (17) angeordnet ist und der Hartmetallzahn (18)
des zweiten Kettengliedes (17) in eine zweite, der ersten Richtung
entgegengesetzten Richtung quer zur Langsrichtung (L1) der Fraskette (16)

seitlich versetzt am zweiten Kettenglied (17) angeordnet ist.
Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 3, wobei sich die beiden Hartmetallzdhne (18)

in einer Blickrichtung (26) parallel zur Langsrichtung (L1) der Fraskette (16)

einander bereichsweise Uberlappen.
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Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 3 oder 4, wobei die beiden Hartmetallzdhne
(18) jeweils eine aulere seitliche Schneidekante (27a, 27b) aufweisen, wobei ein
Abstand (X) der Schneidekanten (27a, 27b) der beiden Hartmetallzahne (18) eine
Breite (B) der auszufrdsenden taschenférmigen Ausnehmung (11) definiert,
bevorzugt wobei der Abstand (X) 10,0 mm bis 15,0 mm betragt, besonders
bevorzugt wobei der Abstand (X) 12,5 mm betragt.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei die wenigstens
eine Kettenfrase (14) Uber einen Hub von mehr als 200 mm, vorzugsweise mehr
als 250 mm, entlang der wenigstens einen LinearflUhrung (22) bewegbar ist, wobei
der Hub der wenigstens einen Kettenfrase (14) eine Tiefe (T) der auszufrasenden

taschenférmigen Ausnehmung (11) definiert.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Frasvorrichtung
(13) wenigstens eine Hubvorrichtung (23) aufweist, mit welcher die wenigstens
eine Kettenfrase (14) mit einer Hubgeschwindigkeit zwischen 10 mm/s und 20
mm/s, vorzugsweise 15 mm/s, entlang der wenigstens einen Linearfuhrung (22)
bewegbar ist, vorzugsweise wobei die wenigstens eine Hubvorrichtung (23)

wenigstens einen Pneumatikantrieb (23a) aufweist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 7, wobei die wenigstens
eine auf der wenigstens einen Kettenfuhrung (15) angeordnete Fraskette (16) in
einer Ebene der KettenfUhrung (15) eine maximale Erstreckung senkrecht zur
Langsrichtung (L) der Kettenfuhrung (15) zwischen 100 mm und 130 mm,
vorzugsweise 120 mm, aufweist, wobei die maximale Erstreckung eine Héhe (H)

der auszufrasenden taschenférmigen Ausnehmung (11) definiert.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die Kettenglieder
(17) wenigstens zwel in einer quer zu einer Langsrichtung (L1) der Fraskette (16)
verlaufenden Richtung voneinander beabstandete Teilglieder (17a, 17b)
aufweisen, und/oder die Kettenglieder (17) Uber Verbindungsglieder (28) gelenkig

miteinander verbunden sind.
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Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 9, wobei die wenigstens
eine Kettenflhrung (15) eine der wenigstens einen Abstutzvorrichtung (19)
zugewandte Stirnseite (29) aufweist, wobei die Stirnseite (29) eine positive
Krummung und/oder eine Wélbung aufweist, wobei die Wélbung in einer Ebene
der wenigstens einen Kettenfuhrung (15) mittig an der Stirnseite (29) angeordnet

ist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 10, wobei die Kettenfrase

(14) genau eine Kettenfuhrung (15) und/oder genau eine Fraskette (16) aufweist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 11, wobei
— die Frasvorrichtung (13) wenigstens einen, vorzugsweise elektrischen,
Kettenantrieb (20) zum Bewegen der wenigstens einen Fraskette (16) um die
wenigstens eine KettenflUhrung (15) aufweist, und/oder
— die wenigstens eine Fraskette (16) direkt, d.h. ohne Flussigschmierung, an

der wenigstens einen Kettenfuhrung (15) umlaufend angeordnet ist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 12, wobei die
Hartmetallzahne (18) aus einem Carbidhartmetall, aus einem Metallmatrix-
Verbundwerkstoff und/oder aus wenigstens einem gesinterten Material gebildet

sind.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 13, wobei die
Frasvorrichtung (13) wenigstens ein Zahlwerk aufweist, mit welchem die Anzahl
der gefrasten taschenférmigen Ausnehmungen (11) zahlbar ist, sodass ein
Verschleil} der Hartmetallzdhne (18) der wenigstens einen Fraskette (16) nach

einer vorgegebenen Anzahl bestimmbar ist.

Anordnung mit wenigstens einer Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche
1 bis 14 und wenigstens einer in wenigstens einer Abstutzvorrichtung (19)
angeordneten Mdbelplatte (6), vorzugsweise wobei die wenigstens eine

Mébelplatte (6) aus einer Spanplatte gebildet ist.
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16. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer taschenférmigen Ausnehmung (11) in
einer Mdbelplatte (6) mittels einer Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche
1 bis 14, umfassend die folgenden Verfahrensschritte:

— Abstutzung der Mébelplatte (6) in der wenigstens einen Abstutzvorrichtung
(19),

— Bewegen der wenigstens einen Kettenfrase (14) entlang der wenigstens
einen Linearfuhrung (22) in einer senkrecht zu einer Stirnseite (6a) der
Mobelplatte (6) verlaufenden Richtung, wobei die wenigstens eine
taschenférmige Ausnehmung (11) von der Stirnseite (6a) der Mébelplatte (6)

aus in die Mébelplatte (6) eingefrast wird.

17. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer Wand fur einen Mébelkorpus (2),
umfassend das Verfahren nach Anspruch 16 zum Herstellen wenigstes einer
taschenférmigen Ausnehmung (11) in einer Mébelplatte (6), wobei in einem
weiteren Verfahrensschritt wenigstens ein Mébelbeschlag (4) zur bewegbaren
Lagerung eines Mébelteiles (3) in der wenigstens einen taschenférmigen

Ausnehmung (11) angeordnet wird.

Innsbruck, am 29. April 2021
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Geéanderte Patentanspriche

Frasvorrichtung (13) zum Ausfrasen einer taschenférmigen Ausnehmung (11) in
einer Mébelplatte (6) zur Aufnahme eines Mébelbeschlages (4), umfassend:

— wenigstens eine Abstutzvorrichtung (19), an welcher die Mébelplatte (6)
wahrend des Frasvorganges abstutzbar ist,

— wenigstens eine Kettenfrase (14) zum Ausfrasen der Ausnehmung (11),

— wenigstens eine LinearfUhrung (22), durch welche die wenigstens eine
Kettenfrase (14) relativ zur wenigstens einen Abstutzvorrichtung (19) linear
und in einer senkrecht zu einer Stirnseite (6a) einer in der Abstutzvorrichtung
(19) anordenbaren Mébelplatte (6) verlaufenden Richtung bewegbar ist,

— wobei die wenigstens eine Kettenfrase (14) wenigstens eine Kettenflhrung
(15) aufweist, an welcher wenigstens eine Fraskette (16) mit einer Vielzahl
von miteinander gelenkig verbundenen Kettengliedern (17) und an den
Kettengliedern (17) angeordneten Hartmetallzé&hnen (18) umlaufend
angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass an wenigstens einem ersten Kettenglied (17) und
an einem zweiten Kettenglied (17) jewells ein Hartmetallzahn (18) angeordnet ist,
wobei der Hartmetallzahn (18) des ersten Kettengliedes (17) in eine erste
Richtung quer zu einer Langsrichtung (L1) der Fraskette (16) seitlich versetzt am
ersten Kettenglied (17) angeordnet ist und der Hartmetallzahn (18) des zweiten
Kettengliedes (17) in eine zweite, der ersten Richtung entgegengesetzten
Richtung quer zur Langsrichtung (L1) der Fraskette (16) seitlich versetzt am

zweiten Kettenglied (17) angeordnet ist.

Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 1, wobei die wenigstens eine KettenfUhrung
(15) eine Langsrichtung (L) aufweist, welche im Wesentlichen parallel zur

wenigstens einen Linearfuhrung (22) verlauft.
Frasvorrichtung (13) nach Anspruch 1 oder 2, wobei sich die beiden

Hartmetallz&hne (18) in einer Blickrichtung (26) parallel zur Langsrichtung (L1) der

Fraskette (16) einander bereichsweise Uberlappen.
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Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei die beiden
Hartmetallzdhne (18) jeweils eine &ullere seitliche Schneidekante (27a, 27b)
aufweisen, wobei ein Abstand (X) der Schneidekanten (27a, 27b) der beiden
Hartmetallz&hne (18) eine Breite (B) der auszufrasenden taschenférmigen
Ausnehmung (11) definiert, bevorzugt wobei der Abstand (X) 10,0 mm bis 15,0

mm betragt, besonders bevorzugt wobei der Abstand (X) 12,5 mm betragt.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die wenigstens
eine Kettenfrase (14) Uber einen Hub von mehr als 200 mm, vorzugsweise mehr
als 250 mm, entlang der wenigstens einen LinearfUhrung (22) bewegbar ist, wobei
der Hub der wenigstens einen Kettenfrase (14) eine Tiefe (T) der auszufrasenden

taschenférmigen Ausnehmung (11) definiert.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei die Frasvorrichtung
(13) wenigstens eine Hubvorrichtung (23) aufweist, mit welcher die wenigstens
eine Kettenfrase (14) mit einer Hubgeschwindigkeit zwischen 10 mm/s und 20
mm/s, vorzugsweise 15 mm/s, entlang der wenigstens einen LinearflUhrung (22)
bewegbar ist, vorzugsweise wobei die wenigstens eine Hubvorrichtung (23)

wenigstens einen Pneumatikantrieb (23a) aufweist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche 1 bis 6, wobei die wenigstens
eine auf der wenigstens einen Kettenfuhrung (15) angeordnete Fraskette (16) in
einer Ebene der Kettenfuhrung (15) eine maximale Erstreckung senkrecht zur
Langsrichtung (L) der Kettenfuhrung (15) zwischen 100 mm und 130 mm,
vorzugsweise 120 mm, aufweist, wobei die maximale Erstreckung eine Héhe (H)

der auszufrasenden taschenférmigen Ausnehmung (11) definiert.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruche 1 bis 7, wobei die Kettenglieder
(17) wenigstens zwei in einer quer zu einer Langsrichtung (L1) der Fraskette (16)
verlaufenden Richtung voneinander beabstandete Teilglieder (17a, 17b)
aufweisen, und/oder die Kettenglieder (17) Uber Verbindungsglieder (28) gelenkig

miteinander verbunden sind.
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Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die wenigstens
eine KettenfUhrung (15) eine der wenigstens einen Abstutzvorrichtung (19)
zugewandte Stirnseite (29) aufweist, wobei die Stirnseite (29) eine positive
Krimmung und/oder eine Wélbung aufweist, wobei die Wélbung in einer Ebene
der wenigstens einen KettenfUhrung (15) mittig an der Stirnseite (29) angeordnet

ist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspruiche 1 bis 9, wobei die Kettenfrase

(14) genau eine Kettenfuhrung (15) und/oder genau eine Fraskette (16) aufweist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, wobei
— die Frasvorrichtung (13) wenigstens einen, vorzugsweise elektrischen,
Kettenantrieb (20) zum Bewegen der wenigstens einen Fraskette (16) um die
wenigstens eine KettenfUhrung (15) aufweist, und/oder
— die wenigstens eine Fraskette (16) direkt, d.h. ohne Flussigschmierung, an

der wenigstens einen KettenfUhrung (15) umlaufend angeordnet ist.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei die
Hartmetallzdhne (18) aus einem Carbidhartmetall, aus einem Metallmatrix-
Verbundwerkstoff und/oder aus wenigstens einem gesinterten Material gebildet

sind.

Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei die
Frasvorrichtung (13) wenigstens ein Zahlwerk aufweist, mit welchem die Anzahl
der gefrasten taschenférmigen Ausnehmungen (11) z&hlbar ist, sodass ein
Verschleil® der Hartmetallzahne (18) der wenigstens einen Fraskette (16) nach

einer vorgegebenen Anzahl bestimmbar ist.

Anordnung mit wenigstens einer Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche
1 bis 13 und wenigstens einer in wenigstens einer Abstutzvorrichtung (19)
angeordneten Mobelplatte (6), vorzugsweise wobei die wenigstens eine

Mébelplatte (6) aus einer Spanplatte gebildet ist.
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15. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer taschenférmigen Ausnehmung (11) in
einer Mébelplatte (6) mittels einer Frasvorrichtung (13) nach einem der Anspriche
1 bis 13, umfassend die folgenden Verfahrensschritte:

— Abstutzung der Mébelplatte (6) in der wenigstens einen Abstutzvorrichtung
(19),

— Bewegen der wenigstens einen Kettenfrase (14) entlang der wenigstens
einen Linearfuhrung (22) in einer senkrecht zu einer Stirnseite (6a) der
Mobelplatte (6) verlaufenden Richtung, wobei die wenigstens eine
taschenférmige Ausnehmung (11) von der Stirnseite (6a) der Mébelplatte (6)

aus in die Mébelplatte (6) eingefrast wird.

16. Verfahren zum Herstellen wenigstens einer Wand fur einen Mdbelkorpus (2),
umfassend das Verfahren nach Anspruch 15 zum Herstellen wenigstes einer
taschenférmigen Ausnehmung (11) in einer Mébelplatte (6), wobei in einem
weiteren Verfahrensschritt wenigstens ein Mdébelbeschlag (4) zur bewegbaren
Lagerung eines Mdébelteiles (3) in der wenigstens einen taschenférmigen

Ausnehmung (11) angeordnet wird.

Innsbruck, am 10. Janner 2022
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