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本发明涉及一种除尘灰回收利用系统，属于

除尘回收设备技术领域，本发明主要解决现有磁

性矿石破碎及磨矿给料系统的低压脉冲袋式除

尘器之后除尘灰处理困难、易造成二次污染等技

术问题。本发明的技术方案为：一种除尘灰回收

利用系统，所述除尘灰回收利用系统与低压脉冲

袋式除尘器连接，其中：所述除尘灰回收利用系

统包括正压浓相气力输送系统、调浆系统、分选

回收系统和若干输送管道。本发明具有设计合

理、可有效避免二次污染、操作简单、工作效率

高、成本低、矿产资源综合利用率高等优点。
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1.一种除尘灰回收利用系统，所述除尘灰回收利用系统与低压脉冲袋式除尘器（1）连

接，其特征在于：所述除尘灰回收利用系统包括正压浓相气力输送系统（2）、调浆系统（3）、

分选回收系统（4）和若干连接管道；

所述正压浓相气力输送系统（2）设在低压脉冲袋式除尘器（1）下方，所述正压浓相气力

输送系统（2）的进料口与所述低压脉冲袋式除尘器（1）的集灰斗的底部出料口连通；

所述调浆系统（3）由上至下依次包括总集灰库（3‑1）、螺旋输送机（3‑2）、灰水混合室

（3‑3）、灰水搅拌槽（3‑4）和若干连接管道；所述总集灰库（3‑1）顶部一侧设有进料口（3‑1‑

1），所述总集灰库（3‑1）底面设有出灰口（3‑1‑2），所述出灰口（3‑1‑2）处设有闸板阀（3‑5）；

所述螺旋输送机（3‑2）水平设置，所述螺旋输送机（3‑2）一端顶面设有输送进口（3‑2‑1），所

述螺旋输送机（3‑2）另一端底面设有输送出口（3‑2‑1），所述出灰口（3‑5）通过星型给料器

与输送进口（3‑1‑1）连通；所述灰水混合室（3‑3）设在输送出口（3‑1‑2）下方且所述输送出

口（3‑1‑2）通过连接管道与灰水混合室（3‑3）顶面左侧的混合室进灰口（3‑3‑1）连接，所述

灰水混合室（3‑3）左侧侧壁下部设有进水口（3‑3‑2），所述灰水混合室（3‑3）底面右侧设有

出浆口（3‑3‑3）；所述灰水搅拌槽（3‑4）设在出浆口（3‑3‑3）下方，所述出浆口（3‑3‑3）通过

连接管道与灰水搅拌槽（3‑4）顶面一侧的搅拌槽进料口（3‑4‑1）连接，所述灰水搅拌槽（3‑

4）内装有搅拌装置（3‑4‑2），所述灰水搅拌槽（3‑4）顶面设有灰水输送泵（3‑4‑3），所述灰水

输送泵（3‑4‑3）的进口通过连接管道与灰水搅拌槽（3‑4）内腔下部连通；

所述分选回收装置（4）包括灰水给入泵池（4‑1）、细筛装置（4‑2）、一段磁选机（4‑3）、二

段磁选机（4‑4）、浓缩磁选机（4‑5）、球磨机（4‑6）、精矿泵池（4‑7）、尾矿泵池（4‑8）和若干连

接管道；所述灰水给入泵池（4‑1）的出料口通过连接管道与细筛装置（4‑2）的顶部进料口连

接，所述细筛装置（4‑2）的筛上粗物料出口通过连接管道与浓缩磁选机（4‑5）的进料口连

通，所述浓缩磁选机（4‑5）的精矿出口通过连接管道与球磨机（4‑6）的进料口连通，所述浓

缩磁选机（4‑5）的尾矿出口通过连接管道与尾矿泵池（4‑8）的进料口连通，所述球磨机（4‑

6）的出料口通过连接管道与灰水给入泵池（4‑1）的进料口连通；所述细筛装置（4‑2）的筛下

细物料出口通过连接管道与一段磁选机（4‑3）的进料口连通，所述一段磁选机（4‑3）的精矿

出口通过连接管道与二段磁选机（4‑4）的进料口连通，所述一段磁选机（4‑3）的尾矿出口通

过连接管道与尾矿泵池（4‑8）的进料口连通，所述二段磁选机（4‑4）的精矿出口通过连接管

道与精矿泵池（4‑7）的进料口连通，所述二段磁选机（4‑4）的尾矿出口通过连接管道与尾矿

泵池（4‑8）的进料口连通；所述灰水给入泵池（4‑1）的出料口与细筛装置（4‑2）的顶部进料

口之间的连接管道上设有细筛给矿泵（4‑9），所述精矿泵池（4‑7）的出料口处设有精矿输送

泵（4‑10），所述尾矿泵池（4‑8）的出料口处设有尾矿输送泵（4‑11）；

所述正压浓相气力输送系统（2）的出料口通过输送管道与调浆系统（3）的总集灰库（3‑

1）顶面的进灰口（3‑1‑1）连通；所述调浆系统（3）中灰水输送泵的出口通过连接管道与分选

回收系统（4）的灰水给入泵池（4‑1）的进料口连通。

2.根据权利要求1所述的一种除尘灰回收利用系统，其特征在于：所述总集灰库（3‑1）

顶面装有除尘器，所述除尘器与总集灰库（3‑1）内腔连通。

3.根据权利要求1所述的一种除尘灰回收利用系统，其特征在于：所述总集灰库（3‑1）

外侧壁下部均匀设置有若干激振器（3‑6）。

4.根据权利要求1所述的一种除尘灰回收利用系统，其特征在于：所述灰水输送泵（3‑
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4‑3）为立式渣浆泵。
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一种除尘灰回收利用系统

技术领域

[0001] 本发明属于除尘回收设备技术领域，具体涉及的是一种除尘灰回收利用系统。

背景技术

[0002] 矿山生产过程中，矿石经过破碎、筛分及胶带输送、仓贮等流程，产生了大量粉尘，

影响环境、作业效率、员工健康和企业生产成本，已成为制约企业发展重要因素。为治理粉

尘，目前采取的措施有尘源密封、湿式雾化抑尘、机械降尘等，其中对选矿破碎工序除尘效

果较佳的是低压脉冲袋式除尘器。

[0003] 应用袋式除尘器后，企业生产环境、员工作业条件均显著改善，但对除尘灰处置普

遍存在不足之处，主要体现在：1、处置方案一：将除尘灰直接排放至生产流程就近环节（如

物料输送胶带和转运漏斗内）。缺陷是：除尘灰进入矿石生产流程后，因设备振动、物料转载

等因素会形成二次扬尘，导致粉尘在作业空间和周边环境持续累积，恶化了除尘效果，加重

了除尘设施负荷。2、处置方案二：将除尘灰使用专用密闭车辆运至专用的固废堆场掩埋堆

存。缺陷是：不仅需要占用土地资源，而且装卸及掩埋过程也会因二次扬尘导致污染环境，

同时加重了企业运营成本。3、处置方案三：将除尘灰直接用水冲排入选厂尾矿系统。缺陷

是：导致其中有价金属流失和水资源浪费。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于克服现有技术的缺点，提供一种除尘灰回收利用系统，解决现

有磁性矿石破碎及磨矿给料系统的低压脉冲袋式除尘器之后除尘灰处理困难、易造成二次

污染等技术问题。

[0005] 为了解决上述问题，本发明的技术方案为：一种除尘灰回收利用系统，所述除尘灰

回收利用系统与低压脉冲袋式除尘器连接，其中：所述除尘灰回收利用系统包括正压浓相

气力输送系统、调浆系统、分选回收系统和若干连接管道；

所述正压浓相气力输送系统设在低压脉冲袋式除尘器下方，所述正压浓相气力输

送系统的进料口与所述低压脉冲袋式除尘器的集灰斗的底部出料口连通；

所述调浆系统由上至下依次包括总集灰库、螺旋输送机、灰水混合室、灰水搅拌槽

和若干连接管道；所述总集灰库顶部一侧设有进料口，所述总集灰库底面设有出灰口，所述

出灰口处设有闸板阀；所述螺旋输送机水平设置，所述螺旋输送机一端顶面设有输送进口，

所述螺旋输送机另一端底面设有输送出口，所述出灰口通过星型给料器与输送进口连通；

所述灰水混合室设在输送出口下方且所述输送出口通过连接管道与灰水混合室顶面左侧

的混合室进灰口连接，所述灰水混合室左侧侧壁下部设有进水口，所述灰水混合室底面右

侧设有出浆口；所述灰水搅拌槽设在出浆口下方，所述出浆口通过连接管道与灰水搅拌槽

顶面一侧的搅拌槽进料口连接，所述灰水搅拌槽内装有搅拌装置，所述灰水搅拌槽顶面设

有灰水输送泵，所述灰水输送泵的进口通过连接管道与灰水搅拌槽内腔下部连通；

所述分选回收装置包括灰水给入泵池、细筛装置、一段磁选机、二段磁选机、浓缩
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磁选机、球磨机、精矿泵池、尾矿泵池和若干连接管道；所述灰水给入泵池的出料口通过连

接管道与细筛装置的顶部进料口连接，所述细筛装置的筛上粗物料出口通过连接管道与浓

缩磁选机的进料口连通，所述浓缩磁选机的精矿出口通过连接管道与球磨机的进料口连

通，所述浓缩磁选机的尾矿出口通过连接管道与尾矿泵池的进料口连通，所述球磨机的出

料口通过连接管道与灰水给入泵池的进料口连通；所述细筛装置的筛下细物料出口通过连

接管道与一段磁选机的进料口连通，所述一段磁选机的精矿出口通过连接管道与二段磁选

机的进料口连通，所述一段磁选机的尾矿出口通过连接管道与尾矿泵池的进料口连通，所

述二段磁选机的精矿出口通过连接管道与精矿泵池的进料口连通，所述二段磁选机的尾矿

出口通过连接管道与尾矿泵池的进料口连通；所述灰水给入泵池的出料口与细筛装置的顶

部进料口之间的连接管道上设有细筛给矿泵，所述精矿泵池的出料口处设有精矿输送泵，

所述尾矿泵池的出料口处设有尾矿输送泵；

所述正压浓相气力输送系统的出料口通过输送管道与调浆系统的总集灰库顶面

的进灰口连通；所述调浆系统中灰水输送泵的出口通过连接管道与分选回收系统的灰水给

入泵池的进料口连通。

[0006] 进一步，所述总集灰库顶面装有除尘器，所述除尘器与总集灰库内腔连通。

[0007] 进一步，所述总集灰库外侧壁下部均匀设置有若干激振器。

[0008] 进一步，所述灰水输送泵为立式渣浆泵。

[0009] 本发明采用了上述技术方案，避免了原有除尘灰进入系统后产生的二次扬尘，改

善了厂房及周边环境，同时减少了除尘灰排弃占用的土地资源；所述分选回收装置的设置

回收了除尘灰中的有价金属，提高了矿产资源综合利用率。

[0010] 与现有技术相比，本发明具有设计合理、可有效避免二次污染、操作简单、工作效

率高、成本低、矿产资源综合利用率高等优点。

附图说明

[0011] 图1为本发明的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步的详细描述。

[0013] 如图1所示的一种除尘灰回收利用系统，所述除尘灰回收利用系统与低压脉冲袋

式除尘器1连接，其中：所述除尘灰回收利用系统包括正压浓相气力输送系统2、调浆系统3、

分选回收系统4和若干连接管道；

所述正压浓相气力输送系统2设在低压脉冲袋式除尘器1下方，所述正压浓相气力

输送系统2的进料口与所述低压脉冲袋式除尘器1的集灰斗的底部出料口连通；

所述调浆系统3由上至下依次包括总集灰库3‑1、螺旋输送机3‑2、灰水混合室3‑3、

灰水搅拌槽3‑4和若干连接管道；所述总集灰库3‑1顶部一侧设有进料口3‑1‑1，所述总集灰

库3‑1底面设有出灰口3‑1‑2，所述出灰口3‑1‑2处设有闸板阀3‑5；所述螺旋输送机3‑2水平

设置，所述螺旋输送机3‑2一端顶面设有输送进口3‑2‑1，所述螺旋输送机3‑2另一端底面设

有输送出口3‑2‑1，所述出灰口3‑5通过星型给料器与输送进口3‑1‑1连通；所述灰水混合室

3‑3设在输送出口3‑1‑2下方且所述输送出口3‑1‑2通过连接管道与灰水混合室3‑3顶面左
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侧的混合室进灰口3‑3‑1连接，所述灰水混合室3‑3左侧侧壁下部设有进水口3‑3‑2，所述灰

水混合室3‑3底面右侧设有出浆口3‑3‑3；所述灰水搅拌槽3‑4设在出浆口3‑3‑3下方，所述

出浆口3‑3‑3通过连接管道与灰水搅拌槽3‑4顶面一侧的搅拌槽进料口3‑4‑1连接，所述灰

水搅拌槽3‑4内装有搅拌装置3‑4‑2，所述灰水搅拌槽3‑4顶面设有灰水输送泵3‑4‑3，所述

灰水输送泵3‑4‑3的进口通过连接管道与灰水搅拌槽3‑4内腔下部连通；

所述分选回收装置4包括灰水给入泵池4‑1、细筛装置4‑2、一段磁选机4‑3、二段磁

选机4‑4、浓缩磁选机4‑5、球磨机4‑6、精矿泵池4‑7、尾矿泵池4‑8和若干连接管道；所述灰

水给入泵池4‑1的出料口通过连接管道与细筛装置4‑2的顶部进料口连接，所述细筛装置4‑

2的筛上粗物料出口通过连接管道与浓缩磁选机4‑5的进料口连通，所述浓缩磁选机4‑5的

精矿出口通过连接管道与球磨机4‑6的进料口连通，所述浓缩磁选机4‑5的尾矿出口通过连

接管道与尾矿泵池4‑8的进料口连通，所述球磨机4‑6的出料口通过连接管道与灰水给入泵

池4‑1的进料口连通；所述细筛装置4‑2的筛下细物料出口通过连接管道与一段磁选机4‑3

的进料口连通，所述一段磁选机4‑3的精矿出口通过连接管道与二段磁选机4‑4的进料口连

通，所述一段磁选机4‑3的尾矿出口通过连接管道与尾矿泵池4‑8的进料口连通，所述二段

磁选机4‑4的精矿出口通过连接管道与精矿泵池4‑7的进料口连通，所述二段磁选机4‑4的

尾矿出口通过连接管道与尾矿泵池4‑8的进料口连通；所述灰水给入泵池4‑1的出料口与细

筛装置4‑2的顶部进料口之间的连接管道上设有细筛给矿泵4‑9，所述精矿泵池4‑7的出料

口处设有精矿输送泵4‑10，所述尾矿泵池4‑8的出料口处设有尾矿输送泵4‑11；

所述正压浓相气力输送系统2的出料口通过输送管道与调浆系统3的总集灰库3‑1

顶面的进灰口3‑1‑1连通；所述调浆系统3中灰水输送泵的出口通过连接管道与分选回收系

统4的灰水给入泵池4‑1的进料口连通。

[0014] 所述总集灰库3‑1顶面装有除尘器，所述除尘器与总集灰库3‑1内腔连通。

[0015] 所述总集灰库3‑1外侧壁下部均匀设置有若干激振器3‑6。

[0016] 所述灰水输送泵3‑4‑3为立式渣浆泵。

[0017] 本发明的工作过程及原理：

1）各低压脉冲袋式除尘器1集灰斗内除尘灰通过气力输送系统2输送至调浆系统3

的总集灰库3‑1，被输送的除尘灰到达总集灰库3‑1顶部的进料口后，在气流和重力作用下

实现固气分离后落入总集灰库3‑1中；

2）总集灰库3‑1底部配套的螺旋输送机3‑2将除尘灰送至灰水混合室3‑3，加水混

合后进入灰水搅拌槽3‑4，在灰水搅拌槽3‑4内搅拌形成一定浓度的除尘灰浆体，除尘灰浆

体通过灰水输送泵3‑4‑3输送至分选回收系统4的灰水给入泵池4‑1；

3）灰水给入泵池4‑1的除尘灰浆体通过细筛给矿泵4‑9扬送至细筛装置4‑2进行筛

网细筛分级；

4）经细筛装置4‑2的筛网细筛分级后，筛上粗粒进入浓缩磁选机4‑5进行磁选，浓

缩磁选机4‑5的精矿出口出来的物料进入球磨机4‑6球磨后回到灰水给入泵池4‑1，浓缩磁

选机4‑5的尾矿出口出来的物料进入尾矿泵池4‑8；

经细筛装置4‑2的筛网细筛分级后，筛下细粒进入一段磁选机4‑3进行磁选，一段

磁选机4‑3的精矿出口出来的物料进入二段磁选机4‑4，一段磁选机4‑3的尾矿出口出来的

物料进入尾矿泵池4‑8；二段磁选机4‑4的精矿出口出来的物料进入精矿泵池4‑7，二段磁选
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机4‑4的尾矿出口出来的物料进入尾矿泵池4‑8。

说　明　书 4/4 页

7

CN 112619886 A

7



图1
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