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Vorrichtung zum Sortieren von Gegenstiinden.

@ Die Vorrichtung weist einen Sammelbehilter (1) auf,

in den untereinander vermischt Flaschendeckel aus
Metall und aus Kunststoff eingefiillt werden. Diese wer-
den zwischen zwei Stauchwalzen (5a, 5b) gefithrt, von
denen alle Deckel flach zusammengedriickt werden. Da-
bei bleiben jedoch nur die Metalldeckel dauernd flach,
wihrend die Kunststoffdeckel infolge ihrer Elastizitit
nach dem Durchgang durch die Walzen wieder annihernd
ihre urspriingliche Form annehmen. In einer rotierenden
Sortiertrommel (10) mit Lingsschlitzen, zwischen denen
nur die flachgedriickten Metalideckel austreten kénnen,
werden dann die Kunststoffdeckel einem Auslaufkanal
(20) zugefithrt, wihrend die Metalldeckel in eine Sam-
melwanne (15) fallen.

Das Sortieren der Deckel erfolgt somit automatisch
nach Material getrennt, so dass die Vorrichtung das erste
Glied einer Anlage zur Riickgewinnung von Kunststoff
bilden kann.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Sortieren von gemeinsam in einem
Aufgabebehilter gelagerten, hohlkdrperartigen Gegenstéinden,
von denen ein Teil aus Metall und ein Teil aus Kunststoff be-
steht, in nach Material getrennte Gruppen, die separaten
Auffangbehiltern oder einer weiteren Verarbeitungsstation
zugefiihrt werden, dadurch gekennzeichnet, dass nach der
Auslassoffnung (1a) des Aufgabebehilters (1) eine Stauchvor-
richtung mit mindestens zwei rotierenden Stauchwalzen (5a,
5b) angeordnet ist, welche die metallischen Gegenstinde blei-
bend plastisch und die Gegensténde aus Kunststoff voriiberge-
hend elastisch verformt, dass an die Stauchwalzen (5a, 5b) ein
Auslauftrichter (9) anschliesst, der die Gegenstinde einer ro-
tierenden Sortiertrommel (10) zufiihst, welche an ihrer Innen-
seite profilierte Langsschienen (10a) aufweist, zwischen denen
Liangsschlitze (10b) angeordnet sind, die den Durchtritt der
plastisch verformten metallischen Gegenstinde in eine Aus-
laufwanne (15) ermdglichen, und dass die in der Trommel (10)
verbleibenden Gegenstéinde aus Kunststoff am ausgangsseiti-
gen Stirnende der Trommel (10) einem Auslaufkanal (20)
zugefiihrt werden. )

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Achsdistanz (a) der Stauchwalzen (Sa, 5b) einstellbar
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass auf der Innenseite der Sortiertrommel (10) Mischbleche
(17) und Forderbleche (18) angeordnet sind, welch letztere die
in der Trommel verbleibenden Gegenstinde in einen Sammel-
trichter (19) des Auslaufkanals (20) férdern.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Auslaufkanal (20) eine erste und eine zweite Aus-
trittsmiindung aufweist, und dass er eine Leitklappe enthilt,
welche die austretenden Gegenstinde wahlweise der einen
oder anderen Austrittsmiindung (20a) zufiihrt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leitklappe von einem am Auslaufkanal (20) angeord-
neten, induktiv arbeitenden Metalldetektor (22) gesteuert
wird, um bei eventuell noch vorhandenen metallischen Gegen-
stinden den Strom der austretenden Gegenstinde der zweiten
Austrittsmiindung (20a) zuzufiihren.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die zweite Austrittsmiindung (20a) in einen Sammelbe-
hilter (21) miindet, der iiber eine pneumatische Forderleitung
(23) mit dem Aufgabebehilter (1) verbunden ist.

7. Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 1 als erstes
Glied einer Anlage zur Riickgewinnung und Wiederverwen-
dung von Kunststoff.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Sortieren von
gemeinsam in einem Aufgabenbehilter gelagerten, hohlkorper-
artigen Gegenstidnden, von denen ein Teil aus Metall und ein
Teil aus Kunststoff besteht, in nach Material getrennte Grup-
pen, die separaten Auffangbehéltern oder einer weiteren
Verarbeitungsstation zugefiihrt werden.

Die Vorrichtung soll insbesondere zum Sortieren von Ver-.
schlussdeckeln von Flaschen geeignet sein. In Abfiillanlagen
fiir Getrinke werden an den von den Verbrauchern zuriick-
kommenden Flaschen durch eine Maschine automatisch die
Deckel entfernt; dann werden die Flaschen gereinigt, desinfi-
ziert, neu gefiillt und wieder verschlossen. Da gleiche Fla-
schentypen oft mit verschiedenen Schraubdeckeln, z. B. aus
Leichtmetall oder aus Kunststoff, versehen werden, fallen die
entfernten, gebrauchten Deckel in grossen Mengen und belie-
big gemischt an.
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Es ist nun Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zu
schaffen, die ein rasches, automatisches Sortieren der Gegen-
stdnde, insbesondere der genannten Deckel nach Material
getrennt ermdglicht. Eine solche Vorrichtung kann Teil einer
Anlage zur Wiedergewinnung von Kunststoffabfillen sein, in
der die aussortierten Kunststoffdeckel gewaschen, getrocknet,
gemahlen und anschliessend dem Aufnahmesilo einer Kunst-
stoffspritzmaschine zugefiihrt werden. Die letztere kann z. B.
zur Herstellung von Flaschenharassen benutzt werden, die in
Abfiillanlagen ebenfalls dauernd benftigt werden.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass nach der Auslass6ffnung des Aufgabebehilters
eine Stauchvorrichtung mit mindestens zwei rotierenden
Stauchwalzen angeordnet ist, welche die metallischen Gegen-
stdnde bleibend plastisch und die Gegenstiinde aus Kunststoff
voriibergehend elastisch verformt, dass an die Stauchwalzen
ein Auslauftrichter anschliesst, der die Gegenstinde einer ro-
tierenden Sortiertrommel zufiihrt, welche an ihrer Innenseite
profilierte Langsschienen aufweist, zwischen denen Lings-
schlitze angeordnet sind, die den Durchtritt der plastisch ver-
formten metallischen Gegenstinde in eine Auslaufwanne
ermdglichen, und dass die in der Trommel verbleibenden
Gegenstinde aus Kunststoff am ausgangsseitigen Stirnende der
Trommel einem Auslaufkanal zugefiihrt werden.

Die Erfindung niitzt somit die Tatsache aus, dass hohlkor-
perartige Gegenstéinde aus Metall beim Durchgang zwischen
Stauchwalzen bleibend flach zusammengepresst werden kon-
nen, wihrend etwa gleich grosse Gegenstinde aus Kunststoff
nach dem Zusammenstauchen infolge ihrer Elastizitit ihre
urspriingliche Form anndhernd wieder annehmen. Dies ermog-
licht ein Sortieren in einer an sich bekannten Sortiertrommel.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform der Vorrichtung ist
derart ausgebildet, dass der Auslaufkanal eine erste und eine
zweite Austrittsmiindung aufweist, und dass er eine Leitklappe
enthilt, welche die austretenden Gegenstiinde wahlweise der
einen oder anderen Austrittsmiindung zufiihrt. Dies erm&glicht
den Einbau einer zusitzlichen Sicherheitseinrichtung, um zu
verhindern, dass gelegentlich ein Metallgegenstand mit den
Kunststoffgegenstdnden in die fiir diese bestimmte Austritts-
miindung der Sortiertrommel gelangt. Dies kann dadurch er-
reicht werden, dass die Leitklappe von einem am Auslaufkanal
angeordneten, induktiv arbeitenden Metalldetektor gesteuert
wird, um bei eventuell noch vorhandenen metallischen Gegen-
standen, den Strom der austretenden Gegenstiinde der zweiten
Austrittsmiindung zuzufiihren. Die aus der zweiten Austritts-
miindung austretenden Gegenstinde unter denen sich jeweils
mindestens ein Metallgegenstand befinden wird, kénnen dann
itber eine pneumatische Forderleitung in den Aufgabebehilter
der Vorrichtung zuriickgefiihrt werden, so dass sie nochmals
dem Sortiervorgang unterworfen werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist in
der Zeichnung dargestellt. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung, teilweise im
Schnitt, und

Fig. 2 eine Ansicht der Vorrichtung zur Hilfte vom Aus-
trittsende der Sortiertrommel her gesehen, zur Hélfte geschnit-
ten.

Die zu sortierenden Gegenstinde, Verschlussdeckel fiir
Flaschen aus Leichtmetallblech und aus Kunststoff, werden
beliebig gemischt in den Aufgabebehilter 1 eingefiillt. In die-
sem ist ein von einem Motor 2 angetriebenes Riihrwerk 3
angeordnet, das fiir einen ungehinderten Auslauf der Gegen-
stinde aus der Miindung 1a sorgt. Die Gegenstiéinde werden
nun iiber einen Trichter 4 zwischen zwei Stauchwalzen 5a, 5b
geleitet, die von einem Motor 6 iiber einen Zahnriemen 7 mit
gegenldufigem Drehsinn angetrieben werden. Der Achsab-
stand a der Walzen 5a, 5b kann mittels Stellbolzen 8 beliebig
eingestellt werden. Beim Durchgang zwischen den beiden



Stauchwalzen Sa, 5b werden die Gegensténde flachgepresst.
Die Leichtmetalldeckel werden dabei bleibend zu einem schei-
benartigen Gebilde von wenigen Millimetern Hohe gepresst,
wihrend die elastischen Kunststoffdeckel nach dem Austritt
aus den Stauchwalzen ihre ungeféhre urspriingliche Form mit
einer Hohe von etwa 13 bis 17 mm wieder erlangen.

Die aus den Stauchwalzen 5a, 5b austretenden Gegen-
stinde werden iiber einen Auslauftrichter 9 einer Sortier-
trommel 10 zugefiihrt. Diese weist eine etwas geneigte Achse
13 auf, die von einem Motor 11 iiber ein Getriebe 11a und
Keilriemen 12 langsam in Rotation versetzt werden kann. Die
Trommel 10 weist an ihrem Umfang in Langsrichtung verlau-
fende Profilstdbe 10a auf, zwischen denen Lingsschlitze 10b
angeordnet sind, deren Breite etwas grosser als die Hohe der
zusammengepressten Leichtmetalldeckel, aber kleiner als die
Héhe der Kunststoffdeckel ist. Die Sortiertrommel 10 ist von
einem Gehéuse 14 umgeben, das unten eine Auslaufwanne 15
mit einer Auslaufoffnung 16 aufweist. Bei der Rotation der
Trommel 10 werden die flachgepressten Leichtmetalldeckel
von den Profilstdben 10a aufgestellt, so dass sie durch die
Schlitze 10b zwischen den Profilstdben hindurchtreten und in
die Auslaufwanne 15 fallen. Unter der Auslaufoffnung 16
werden sie in einem Behélter gesammelt und konnen der
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Die Trommel 10 enthélt Leitbleche 17 zum Umwélzen der
Gegenstinde. Am Auslaufende der Trommel 10 sind Férder-
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bleche 18 angeordnet, welche die verbleibenden Kunststoff-
deckel einem Sammeltrichter 19 zufiihren, an den ein Aus-
laufkanal 20 anschliesst. Dieser teilt sich in zwei Auslaufmiin-
dungen, von denen nur eine Miindung 20a dargestellt ist, die
in einen Auffangtrichter 21 miindet. An die andere Miindung
schliesst ein Sammelbehélter an oder es kann, wie eingangs
erwahnt, eine Vorrichtung zur Weiterverarbeitung der Kunst-
stoffdeckel, z. B. eine Waschvorrichtung, angeschlossen sein.

Der Auslaufkanal 20 enthélt eine nichtdargestellte Leit-
klappe, die von einem induktiv arbeitenden Metalldetektor 22
von an sich bekannter Bauart gesteuert wird und die austre-
tenden Deckel entweder der einen oder der anderen Auslauf-
miindung zufiihrt. Diese Ausbildung bietet eine zusitzliche
Sicherheit, um zu vermeiden, dass sich unter den aussortierten
Kunststoffdeckeln eventuell noch zusammengepresste Metall-
deckel befinden. Sobald der Metalldetektor 22 einen Metall-
deckel aufspiirt, wird die Leitklappe auf die Miindung 20a
umgestellt. Die Gegenstéinde werden dann dem Auffangtrich-
ter 21 zugefiihrt, bis der Metalldetektor 22 keine Metallgegen-
stdnde mehr aufspiirt. Dann wird die Léitklappe wieder umge-
stellt.

Der Auffangtrichter 21 ist iiber eine Saugleitung 23 mit
einem Sauggerét 24 verbunden, das die Gegensténde wieder
dem Aufgabebehilter 1 zufithrt. Im Auffangtrichter 21 ist
ebenfalls ein von einem Motor 25 angetriebenes Riihrwerk 26
angeordnet, um Stauungen zu vermeiden.

2 Blatt Zeichnungen
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2 Bldtter Nr.1

Fig.1
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2 Bldtter Nr.2

Fig. 2
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