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(54) WICKELVORRICHTUNG

{57) Eine Wickeivorrichtung (1) zum Umwickein langlicher

Gegenstiinde (W) mit biegeweichen Flachmaterialstiicken 15
{S) besteht aus einem eine im wesentlichen ebenflichige
Aufgabestslle (3) zum Aufiegen der Flachmaterialstiicke und
eine im wesentlichen hohizylinderfidchige Wickelstelle (4)
zur Aufnahme der zu umwickeinden Gegenstinde aufwei-
senden Gestell, wobel zum Emeichen eines automatischen
Wickelvorganges die Aufgabstelie (3) und die Wickelstelle
(4) nebeneinander zwischen zwei zur Wickelachse (A) nor-
malen Fihrungswangen (5) des Gestells (2) iegen und die
Fithrungswangen (5) paraliele, von der Aufgabestelle (3) zur
Wickelstelie (4) und hier von unten aufwérls und rickwarts
um die Wickslachse {A) herum verfaufende Seitenfihrungen
(6) fur ein Wickelband (7) besitzen, das mit einem von der
Aufgabestelle (3) zur Wickeistelle (4) hin gerichteten Wickel-
vorschub (V)-den Seitenfihrungen (6) entiang vorbewegbar
ist und im Aufgabestellenbereich die Auflegefiache fir die
Flachmaterialstiicke und im Wickelstellenbersich die Auf-
nahmefiéiche fir die 2u umwickeinden Gegenstande bildet.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Wickelvorrichtung zum Umwickeln lénglicher Gegenstédnde mit
biegeweichen Flachmaterialstiicken, insbesondere zum Speckumwickeln von Wirstchen, mit einem Wickel-
band, das von einer im wesentlichen ebenfiichigen Aufgabestelle zum Auflegen der Flachmaterialstlicke zu
einer im wesentlichen hohlzylinderflachigen Wickelstelle und hier von unten aufwérts und rickwérts um die
Wickelachse herum bewegbar ist.

Das Umwickeln einzelner stabférmiger Gegenstinde mit Hiillmaterial geh&rt in vielen Fertigungsberei-
chen zu einem wichtigen Verfahrensschritt im Zuge des Fertigungsablaufes. Dieses Umwickeln mit
vorgegebenen Materialstlicken ist beispielsweise in der Verpackungsindustrie und vor allem auch in der
Lebensmittelindustrie ein notwendiger Arbeitsvorgang, der bisher meist hdndisch durchgeflhrt werden mu8
und insbesondere in der Lebensmittelindustrie, etwa bei der Herstellung von sogenannten Berner Wrst-
chen, einer weitgehenden Automatisierung der Produktion im Wege steht.

Aus der DE 44 09 511 A ist zwar bereits prinzipiell ein Wickelvorgang mit Hilfe eines Wickelbandes
geoffenbart, doch geht es hiebei nicht direkt um das Umwickeln langlicher Gegenstdnde mit biegeweichen
Flachmaterialstiicken, sondern um das Zusammenrollen bzw. Einrollen von wickelbarem Gut, auf das eine
Fiillung aufgebracht ist. Dazu wird das Wickelband, hier eine flexible Platte oder ein endlos umlaufendes
Férderband, von einer schriggeneigten ebenen Lage, die eine Aufgabestelle zum Auflegen des Wickelgu-
tes mit der Fullung biidet, entweder durch einen Aufrollvorgang mittels Greifern oder durch ein entspre-
chend halbzylinderfrmig aufwidrts und rlickwirts geflihrtes FSrderband in sich eingerollt, was zum
Umwickein ldnglicher Gegenstdnde mit Flachmaterial ungeeignet ist, da das gleichzeitige Aufbringen von
Flachmaterial und zu umwickelndem Gegenstand auf einer Schrigfiiche zu einem Wegrollen des zu
umwickelnden Gegenstandes fihrt und damit den Wickelvorgang zu unkontrolliert ablaufen 138t. Dazu
kommt noch, daB ein automatisiertes Aufbringen des zu wickeinden Gutes kaum mdglich ist die Ausgabe
der fertig gewickelten Gegenstinde zusdtzliche Einrichtungen, wie einen Querférderer oder einen ab-
schwenkbaren Fdrderband-Endbereich, erfordert. Nicht zuletzt sind die konstruktiv-technischen Einrichtun-
gen recht aufwendig, wobei die Bewegung des Wickelbandes mittels Greifern und auch die bereichsweise
schwenkverstelibare Fdrderbandeinrichtung ohne Seitenleitvorrichtung bleiben und nur unbefriedigende
Wickelergebnisse mit sich bringen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Wickelvorrichtung der eingangs geschilderten Art
2u schaffen, die ein funktionssicheres, maschinelles Einwickeln ldnglicher Gegensténde, insbesondere auch

“von Wirstchen mit Speckscheiben, erlaubt und sich dabei durch ihre vergleichsweise einfache und

stérunanfillige Konstruktion auszeichnet.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe dadurch, da8 die Aufgabestelle und die zur Aufnahme der zu
umwickelnden Gegenstinde vorgesehene Wickelstelle nebeneinander zwischen zwei zur Wickelachse
normalen Fiihrungswangen eines Gestells liegen und die Filhrungswangen parallele Seitenfuhrungen fir
das Wickelband besitzen, das den Seitenfiilhrungen entlang vorbewegbar ist und im Aufgabestellenbereich
die Auflegefiiche fir die Flachmateriaistiicke und im Wickelstellenbereich die Aufnahmefldche fir die zu
umwickelnden Gegenstinde bildet. Wird ein Flachmaterialstiick, es kdnnen aber auch zwei oder mehrere
Flachmaterialstiicke nebeneinander sein, an der Aufgabestelle auf das Wickelband aufgelegt und befindet
sich in der Wickelstelle ein zu umwickelnder Gegenstand, kommt es bei einer Vorwirtsbewegung des
Wickelbandes entlang der Seitenfiihrungen zu einer Mitnahme des aufgelegten Fiachmaterialstiickes bis in
den Wickelbereich, wo es zusammen mit dem Wickelband um den Gegenstand herumgefiihrt und dabei auf
diesen aufgewickelt wird. Der Gegenstand wird im Bereich der Wickeistelle durch die Wickelbandbewegung
um die Wickelachse mitgedreht, so daB das Flachmaterialstiick, das mit einer der Wickelgeschwindigkeit
entsprechenden Geschwindigkeit zugefiihrt wird, zwangsweise auf den Gegenstand aufgelegt und dann
aufgerollt wird. Das Flachmaterialstiick fallt im Wickelstellenbereich oberhalb des Gegenstandes von der
sich riickwartskrimmenden Wickelbandoberfliche ab und gelangt unmittelbar auf den Gegenstand, mit
dem es eine einwandfreie, saubere Einwickelbewegung durchfiihrt. Wird der Gegenstand zusammen mit
dem Flachmaterialstiick durch das Wickelband wenigstens einmal rundum bewegt, ist bei auf den Umfang
des Werkstiickes abgestimmtem Flachmaterialstiick der Wickelvorgang beendet. Ein mehrmaliges Umwal-
zen erlaubt aber auch ein mehrlagiges Aufwickeln ldngerer Flachmaterialstiicke. Nach der Abnahme des
umwickelten Gegenstandes wird das Wickelband in die Ausgangsposition zurlickgebracht, so da8 nach
Neuauflage von Flachmaterialstiicken und Gegenstdnden ein neuer Wickelvorgang mdglich ist, wobei durch
entsprechende Antriebe und Steuerungseinrichtungen ein maschineller, vom Aufgabetakt der Flachmaterial-
stiicke und Gegenstdnde abhingiger Wickelvorgang erreicht werden kann.

Um zu verhindern, da8 beim Umwilzen der zu umwickelnden Gegenstinde in der Wickeistelle die
Gegenstdnde aus der Wickeistelle herausrollen, kann die Wickelstelle zur Aufgabestelle hin durch eine
entsprechends Begrenzung abgesichert sein. Besonders vorteilhaft ist es aber, wenn die Seitenfiihrungen
einen zulaufseitigen, tangential zur Wickelstelle sich erstrackenden Geradabschnitt, einen daran anschlie-
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Benden, ca. 270°igen Bogenabschnitt um die Wickelachse herum und einen auslaufseitigen, zurlick in
Richtung Aufgabestelle sich erstreckenden Geradabschnitt umfassen und die Ldnge des Wickelbandes etwa
der Hilfte der gesamten Seitenfiihrungslénge entspricht, wobei oberhalb der Wickelstelle ein Werkstiickzu-
bringer endet und unterhalb der Wickelstelle eine Ausgabedffnung vorgesehen ist. Durch den Bogenab-
schnitt der Seitenfiirrungen wird das Wickelband in einem so groBen Umfangsbereich um die Wickelstelle
herumgefiihrt, daB der zu umwickelnde Gegenstand in der Wickelstelle innerhalb des Bandes eingschlossen
ist und allein durch das Wickelband ein sicheres und ortsgebundenes Umwiizen des Gegenstandes
gewihrleistet wird. Dazu kommt noch, da8 die etwa rechtwinkelige Umlenkung des Wickelbandes beim
Ubergang vom Bogenabschnitt in den riickfihrenden Geradabschnitt ein zwangsweises Abwerfen eventuell
noch anhaftender Flachmaterialsticke mit sich bringt, was Voraussetzung flir ein ordnungsgem#Bes
Umwickeln ist. Darliber hinaus ergibt sich durch die Lingenabstimmung des Wickelbandes einerssits und
der Seitenfiihrungen anderseits von selbst eine Offnung der Wickelstelle bei Beginn des Wickelvorganges
nach oben und am Ende des Wickelvorganges nach unten, so da8 wihrend dieser Offnung die Wickelstelle
Uber einen Zubringer mit einem zu umwickeinden Gegenstand beschickt werden kann und dann der
umwickelte Gegenstand am Ende der Wickelband-Vorschubbewegung durch die unters, vom Wickelband
freigegebene - Ausgabedffnung abfiilt. Der Wickelvorgang kann so weiter automatisiert werden, da mittels
des Zubringers takiweise die zu umwickeinden Gegensténde in die Wickelvorrichtung eingebracht und nach
dem Wicksin die durch die Ausgabedffnung, beispielsweise auf einen Austragsfrderer, abfallenden
Gegenstdnde zur Weiterverarbeitung abtransportiert werden kdnnen.

Grundsétzlich ist es mdglich, das Wickelband innerhalb der Seitenfiihrungen mittels eines antsprechen—
den Hubantriebes hin- und herzubewegen, um das taktweise Umwickeln durchzufihren. Gehen aber die
beiden Geradabschnitte der Seitenflihrungen an der wickelstelienabgewandten Seite der Aufgabestelle
durch einen weiteren Bogenabschnitt ineinander Uber und ist das Wickelband umlaufend antreibbar, 148t
sich der Wickelvorgang auch mit einem einfachen Drehantrieb durchfiihren, wobei die Umlaufgeschwindig-
keit an den Beschickungstakt anzupassen ist.

ZweckmiBig ist es, wenn dem Wickelband mit einem etwa dem halben Wickslsteilenumfang entspre-
chenden Abstand eine Frontleiste vorgeordnet ist, da der Freiraum zwischen Frontleiste und Wickelband zu
Beginn des Wickelvorganges die Offnung fiir die Wickelstelie bildet und dabei die Frontleiste diese Offnung
begrenzt und einen neu in die Wickelstelle singebrachten Gegenstand auch sicher innerhalb der Wickeistel-
le hdlt. Bei Wickelbandbewegung wird dann mittels des Wickelbandes der Gegenstand in der Wickelstelle
eingeschlossen und der Wickelvorgang ausgefibhrt.

Das Wickelband soll die aufgelegten Flachmaterialstiicke beim Wickelvorschub sicher mitnehmen,
diese Flachmateriaistlicke aber auch beim Umwickeln der Gegenstinde wieder abgeben, so da8 das
Wickelband ausreichend tragféhig, biegsam und mit entsprechenden Halteigenschalten ausgebildet sein
muB. Besonders geeignet ist dafiir eine Stabkette mit sich zwischen den einander gegeniiberliegenden
Seitenflilrungen l8ngserstreckenden Stiben. Diese Stibe werden durch innerhalb der Seitenflihrungen
laufende Kettenzlige zusammengefaBt, womit sich eine sichere Flihrung und eine leichte Antriebsmdglich-
keit ergeben, die Stibe das Flachmaterial einwandfrei mitnehmen und abwerfen und das Wickeiband nicht
2uletzt einer sauberen Reinigung zugénglich ist.

Das Fachmaterial kann stiickweise an der Aufgabstelle auf das Wickelband aufgelegt werden, was
h&ndisch, aber auch maschinell méglich ist. Ist oberhalb der Aufgabestelle eine Schneideinrichtung zum
Abschneiden der Flachmaterialstlicke angeordnet, wobei vorzugsweise® die Schneidsinrichtung ein in einer
Paralielebene zur Aufgabestelle gefiihrtes Messer aufweist, 148t sich dieses Auflegen der Flachmaterialstik-
ke gleichzeitig mit deren Abschneiden von einem Materialbiock vornehmen, beispielsweise kdnnen so zur
Herstellung von Berner Wirsichen von einem ganzen Speckranken einzelne Scheibsn abgeschnitten und
gleich auf die Aufgabesteile abgeworfen werden. Ist der Zubringer zum Zifiihren von Wiirstchen geeignet,
kann durch entsprechende Abstimmung des Schneidvorganges und des Wirstchenzubringers auf den
Wickelbandantrieb ein vollautomatisches Speckumwickeln von Wiorstchen durchgefliht werden, wobei
durch die Ausgabedffnung der Umwickelvorrichtung fertig vorbereitete Berner Wirstchen ausgegeben
werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Wickslvorrichtung im schematischen Langsschnitt und die
Fig. 2bis 4  den Wickelvorgang an Hand dreier Arbeitspositionen der Wickelvorrichtung ifn Funktions-
schema.

Zum Speckumwickeln von Wirstchen oder zum Umwickeln anderer linglicher Gegenstinde mit
biegeweichen Flachmateriaistlicken gibt es eine Wickelvorrichtung 1 mit einem Gestell 2, das eine
ebenfiichige Aufgabestelis 3 zum Auflegen der Speckscheiben und eine im wesentlichen hohlzylinderfid-
chige Wickeistelle 4 zur Aufnahme der zu umwickelnden Wirstchen aufweist. Die Aufgabestelie 3 und die
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Wickeistelle 4 liegen nebeneinander zwischen zwei zur Wickelachse A normalen Fihrungswangen 5 des
Gestells, die parallele Seitenflihrungen 6 fir ein Wickelband 7 bilden. Die Seitenfiihrungen 6 setzen sich
aus einem von der Aufgabestelle 3 zur Wickelstelle 4 verlaufenden, zur Wickelstelle 4 tangential sich
erstreckenden Geradabschnitt 61, einen daran anschlieBenden, sich etwa um 270° um die Wickelachse A
herumerstreckenden Bogenabschnitt 62 und einen an den Bogenabschnitt 62 etwa rechtwinklig anschlieBen-
den, zurilick in Richtung der Aufgabestelle 3 sich erstreckenden Geradabschnitt 63 zusammen, wobei das
Wickelband 7 aus einer Stabkette mit zwischen den Seitenflihrungen 6 sich langserstreckenden Stiben 71
und innerhalb der Langsfiihrungen verlaufenden Kettenziigen 72 besteht. Das Wickelband 7 besitzt eine
etwa der halben Gesamtidnge der Seitenfiihrungen 6 entsprechende Linge, so da8 es in der Ausgangspo-
sition von der Aufgabestelle 3 bis in den Bersich der Wickelstelle 4 reicht. Eine Frontleiste 73 ist mit einem
etwa dem halben Wickelstellenumfang entsprechenden Abstand der Stabkette vorgeordnet.

Oberhalb der Wickelstelle 4 endet ein Zubringer 8 zur Wirstchenbeschickung der Wickelstelle 4 und
unterhalb der Wickeistelle 4 ist eine Ausgabedffnung @ vorgesehen, der ein Firderer 10 fiir den Abtransport
der umwickelten Wirstchen nachgeordnet ist. Oberhalb der Aufgabestelle 3 ist eine Schneideinrichtung 11
am Gestell 2 aufgesetzt, die einen parallel zur Aufgabestelle 3 verschiebbar gefiihrten Schneidschlitten 12
mit einem in einer Parallelebene zur Auflagestelle 3 schneidenden Messer 13 umfast. .

Zum Herstellen sogenannter Berner Wirstchen wird in den Schneidguthalter 14 der Schneideinrichtung
11 ein Speckstlick P eingespannt und der Zubringer 8 Uber ein Magazin 15 mit einzelnen Wirstchen W
bestlckt. Das Wickelband 7 ist in seiner Ausgangsposition, so da8 es sich in den Seitenflihrungen 6 entlang
des unteren Geradabschnittes 61 und bis etwa 90° aufwérts innerhalb des Bogenabschnittes 63 erstreckt,
die Frontleiste 73 hingegen bereits im Ubergang zwischen Bogenabschnitt 62 und oberen Geradabschnitt
63 liegt. In dieser Ausgangsposition bildet das Wickelband 7 unterhalb der Schneideinrichtung 11 die
Auflegefldche der Aufgabestelle 3 und im Bersich der Wickelstelle 4 schlieBt sie einerseits die Ausgabedff-
nung 9 und &ffnet anderseits die Wickelstelle 4 nach oben zum Zubringer 8 hin (Fig. 1).

Nun beginnt der Wickelvorgang dadurch, daB in der Schneideinrichtung 11 vom Speckstiick P durch
Betédtigen des Schneidschliittens 12 und des hin- und hergehenden Schneidmessers 13 eine Speckscheibe
S abgeschnitten und auf das Wickelband 7 aufgelegt wird. Gleichzeitig damit wirft der Zubringer 8 ein
Wirstchen W durch den Freiraum zwischen Wickelband 72 und Frontleiste 73 in die Wickelstelle 4 ab,
wobei die Frontleiste 73 ein Wegrollen des Wiirstchens W aus der Wickelstelle 4 verhindert (Fig. 2). Wird
jetzt das Wickelband 7 in Vorschubrichtung V vorwartsbewegt, bringt es das Wurstchen W in der
Wickelstelle 4 zu einer Wilzbewegung um die Wickelachse A und fordert gleichzeitig die abgelegte
Speckscheibe S von der Auflagestelle 3 in die Wickelstelle 4, wo es zu einem Aufwickeln der Speckscheibe
S auf das Wirstchen W auf Grund des Rundumbewegens des Wickelbandes um die Wickelstelle 4 kommt
(Fig. 3). Die Speckscheibe S |8st sich schwerkraftsbedingt bei der Umlaufbewegung des Band oberhalb des
Wirstchens vom Band ab und féilt auf das Wurstchen W, wobei der Umlenkbereich 64 zwischen dem
Bogenabschnitt 62 und dem oberen Geradabschnitt 63 fiir eine sichere Abgabe gegebeneballs anhaftender
Speckscheiben sorgt. Durch das Vorwirtsbewegen des Wickelbandes kommt es zu einem mehrfachen
Umwilzen des Wiirstchens W und damit zu einem ginzlichen Aufwickeln der Speckscheibe S auf das
Wirstchen, wobei flir dieses Aufwickeln das sich nun von dem unteren Geradabschnitt 61 {iber den
Bogenabschnitt 62 bis in den oberen Geradabschnitt 63 erstreckende Wickelband 7 eine geschiossene
Gehdusehtille bildet und einen ordnungsgeméBen Wickelvorgang garantiert. Am Ende der Wickelbandvor-
schubbewegung 8 gleitet das Wickelbandende lber die Ausgabedffnung 9 hinweg und gibt damit diese
Offnung frei, so daB das fertig gewickelte Wiirstchen durch die Ausgabedffnung 9 auf den darunter sich
befindenden F&rderer 10 abfillen und mit diesem abtransportiert werden kann (Fig. 4). Der Wickelvorgang
ist beendet und nach einem Zurlickbewegen des Wickelbandes in die Ausgangsposition kann durch ein
neuerliches Abschneiden einer Speckscheibe S vom Speckstiick P und einem neuen Wiirstchenbeschicken
der Wickelstelle 4 der nédchste Wickelvorgang beginnen. Es ist ein automatisches, einwandfreies und
funktionssicheres Umwickeln verschiedenster Gegenstidnde mit biegsamem Flachmaterialstiicken gewahrlei-
stet.

Patentanspriiche

1. Wickelvorrichtung zum Umwickeln |Znglicher Gegenstidnde mit biegeweichen Flachmaterialstiicken,
insbesondere zum Speckumwickeln von Wirstchen, mit einem Wickelband, das von einer im wesentli-
chen ebenflichigen Aufgabestelle zum Auflegen der Flachmaterialstiicke zu einer im wesentlichen
hohizylinderflichigen Wickelstelle und hier von unten aufwirts und riickwédrts um die Wickelachse
herum bewegbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufgabestelle (3) und die zur Aufnahme der
zu umwickelnden Gegenstédnde vorgesehene Wickelstelle (4) nebeneinander zwischen zwei zur Wickel-
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achse (A) normalen Flihrungswangen (5) eines Gestells (2) liegen und die Flihrungswangen (5)
parallsle Seitenflihrungen (6) fir das Wickelband (7) besitzen, das den Seitenflihrungen (6) entlang
vorbewegbar ist und im Aufgabestellenbereich die Auflegefliche fir die Flachmaterialstiicke und im
Wickelstellenbereich die Aufnahmefliiche fir die zu umwickeinden Gegensténde bildet.

Wickelivorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, da8 die Seitenfiihrungen (6) einen
zulaufseitigen, tangential zur Wickelstelle (4) sich erstreckenden Geradabschnitt (61), einen daran
anschiieBenden, ca. 270°igen Bogenabschnitt (62) um die Wickelachse (A) herum und sinen auslauf-
seitigen, zuriick in Richtung Aufgabestelle (3) sich erstreckenden Geradabschnitt (63) umfassen und die
Linge des Wickelbandes (7) etwa der Hilfte der gesamten Seitenflihrungsidnge entspricht, wobei
oberhalb der Wickelstelle (4) ein Zubringer (8) endet und unterhalb der Wickelstelle (4) eine Ausgabe-
Offnung (9) vorgesehen ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Geradabschnitte der
Seitenfiihrungen an der wickelstellenabgewandten Seite der Aufgabestelle durch einen weiteren Bogen-
abschnitt ineinander Ubergehen und das Wickelband umilaufend antreibbar ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Wickelband (7) mit
einem etwa dem halben Wickelstellenumfang entsprechenden Abstand eine Frontleiste (73) vorgeord-
net ist.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da3 das Wickelband
(7) aus einer Stabkette (71, 72) mit sich zwischen den einander gegeniberliegenden Seitenflhrungen
I&ngserstreckenden Stiben (71) besteht.

Wickelvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb der
Aufgabestelle (3) eine Schneideinrichtung (11) zum Abschneiden der Flachmaterialstiicke angeordnet
ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schneideinrichtung (11) ein in
einer Parallelebene zur Aufgabestelle (3) gefiihrtes Messer (13) aufweist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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