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bzw. groRstiickigen Schmelz- oder Sinterprodukten mit den Hauptkomponenten Koruad bzw. SiC fiir die Herstellung
von Schleif- und Strahlmitteln, feuerfesten Erzeugnissen sowie technischer Keramik. Sie ist dadurch gekennzeichnet,
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weiteren Brechstufe ein zweiter Teilmassestrom mit einer der Normsiebung direkt zufiihrbaren KorngroBenklasse
abgetrennt wird, ehe der Hauptmassestrom zur Mahlung und Normsiebung weitergefiihrt wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Gewinnung von Kérnungen unterschiedlicher Qualitit aus Schmelz- und
Sinterprodukten, welche groBvolumig bzw. groRstiickig sind und aus den Hauptkomponenten
Korund bzw. SiC bestehen, durch mehrstufige Zerkleinerung und Klassierung, gekennzeichnet
dadurch, da eine selektive Gewinnung mit einem Hauptmassestrom in der ersten Brechstufe
eingeleitet und dieser bis zu einer Brechstufs gefiihrt wird, nach der vom Hauptmassestrom ein
erster Teilmassestrom mit einer KorngréRenklasse abgetrennt wird, der einer Miihle mit
anschlieBender Normsiebung zugefiihrt wird, und nach einer weiteren Brechstufe ein zweiter
Teilmassestrom mit einer der Normsiebung direkt zufithrbaren KorngréBenklasse abgetrennt wird,
ehe der Hauptmassestrom zur Mahlung und Normsiebung weitergefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Normsiebung aller Massestrome mit

dem gleichen Ziel und unter gleichen Bedingungen durchgefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR alle drei Massestréme vor der
Normsiebung in bedarfsgerecht ausgewahlten Masseanteilen zu einem Massestrom vereinigt
werdaen, '

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daf alle drei Massestréme nach der
Normsiebung in bedarfsgerecht ausgewihlten Masseanteilen zu einem Massestrom vereinigt
werden,

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da zwei bedarfsgerecht ausgewdhilte
Massestréme vereinigt werden unter Beibehaltung der Kérnung aus dem dritten Massestrom.

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, gekenrzeichnet dadurch, daR entsprechend den Massestrémen
Fertigk6rnungen mit bestimmten Qualitdtsmerkmalen, insbesondere Kornfestigkeit, Kornform und
KorngréRenverteilung in einer Normreihe, gewonnen werden.

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daB genormte Schleifmittel-, Feuerfest-
bzw. Strahimittelkérnungen gewonnen werden.

g

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Gewinnung von K&rnungen unterschiedlicher Qualit4t aus groRvolumigen bzw.
groBstiickigen Schmelz- oder Sinterprodukten mitden Hauptkomponenten Korund bzw. Sic filr die Herstellung von Schleif-und
Strahimitteln, feusrfesten Erzeugnissen sowie technischer Keramik. :

Charakterislerung des hekannten Standes der Technik

Die Gewinnung von Kérnungen aus groBvolumigen bzw. groBstiickigen Schmelz- oder Sinterprodukten erfolgt tiblicherweise
durch Zerkleinerung und Klassierung in einer Produktionslinie mit einem Massestrom. Dabei gliedert sich die Zerkleinerung in
Brechen und Mahlen sowie die Klassierung in eine Siebklassierung nach einer Normraihe. Schmelzblécke aus Korund bzw. SiC
werden nach dem Zerlegen mittels einer oder mehrerer Brechstufen gebrochen, die von grob nach fein hintereinander
angeordnet sind. Dem Brechen schlieBt sich die Mahlung an, die wiederum in einer oder mehreren Stufen hintereinander
erfolgen kann und schlieBlich folgt die Siebklassierung des Mahlproduktes in einer Normsiebreihe,

Kennzeichnend ist allgemein, daR der EinfluB unterschiedlicher Brech- und Mahlaggregate auf die Qualitét der Endkdrnung
(Normkérnung) diskutiert wird. So wird durch eine Schlag- oder Prallbeanspruchung bsi der Zerkleinerung eine kubische
lisometrische) Kérnung erreicht (DE 1205882, DE 1918759, DE 2001728, DE 2227642), wohingegen in Walzenmiihlen
anisometrische Kérnungen erzeugt werden (DE 2227642, DE 2560066, US 2290876). Héufig wird bei derartigen
Aufgabenstellungen von ,Walzen- und Pralizerkleinerung” gesprochen (DE 333147, DE 2227642, DE 2519568, DE 2519569,
DE 2744573).

In DD 2420551 bzw. DD 117440 wird vorgeschlagen, das stlickig zerkleinerte Material in einer Kugel- oder Rohrmiihle siner
Mahlsortierung derartzu unterwerfen, ¢aR im wesentlichen nur die pordsen oder Stdrstellen aufweisenden ader grobkristallinen
Kérner zerkleinert und von dem ibrigen Gut abgetrennt werden. In diesem Falle wird erst in der letzten Zerkleinerungsstufe in
einer Mihle als zusatzlicher Verfahrensschritt eine Qualitétstrennung der nachfolgend zu klassierenden Kérnung vorgenommen.
Dieser Tatbestand kennzeichnet auch die vorher beschriebenen Fille, wo jewells die Qualitétsbeeinflussung der Endkérnung
erst in der letzten Zerkleinerungsstufe vor der Normsiebung erfolgt. '

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist, den aufgezeigten Nachteil der Gewinnung von Kérnungen aus einem Massestrom und ihre
Qualitétsbeeinflussung erst in der letzien Zerkleinerungsstufe auszuschlieBen und Kdrnungen aus unterschiedlichen
Aufbereitungsstufen mit 6konomischon Vorteilen zu gewinnen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung L}

Der Erfindung llegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Gewinnung von K8rnungen unterschiedlicher Qualitit aus
groBvolumigen bzw. groRstiickigen Schmelz- oder Sinterprodukten mit den Hauptkomponenten Korund bz, SiC durch
mehrstufige Zerkleinerung und Klassterung zu entwickeln, bei dem Kérnungen aus unterschiedlichen Aufbereitungsstufen des
Verfahrens gewonnen werden.

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch gelSst, daR eine selektive Gewinnung der Kérnungen unterschiedlicher Quaitat
aus einer mehrstufigen Zerkleinerung und Klassierung mit einem Hauptmassestrom in der ersten Brechstufe eingeleitet und
dieser bis 2u einer Brechstufe gefilhrt wird, nach der vom Hauptinassestrom eln erster Teilmassestrom mit einer
KorngrdBenklasse abgetrennt wird, der einer Mithle mit anschlisBender Normslebung zugefilhrt wird, und nach einer weiteren
Brechstufe ein zweiter Tellmassestrom mit einer dar Normsiebung direkt zufilhrbaren KorngréRenklasse abgetrennt wird, ehe
der Hauptmassestrom zur Mahlung und Normsiebung waitergefiihit wird.

Erfindungswesentlich ist, daB die Normsiebung aller Massestréme mit dem gleichen Ziel und unter gleichon Bedingungen
durchgefiihrt wird, um Unterschiede in den Kornqualitéten aus den einzelnen Massestrémen auch tatséchlich z2u erhalten,
Weiterhinlist erfindungswesentlich, daR alle drei Massestréme vor ader nach der Normsiebung in bedarfsgerecht ausgewihiten
Masseanteilen 2u elnem Massestrom vereinigt werden, oder daR zwel bedarfsgerecht ausgewihite Massestréme unter
Belbehaltung der K8rnung aus dem dritten Massestrom vereinigt werden, Folglich bietet die vorgeschlagene selektive
Gewinnung von Kérnungen eine wesentlich erweiterte Mdglichkeit, diese mit unterschiedlichen Qualititsmerkmalen,
insbesondsre Kornfestigkeit, Kornform und KorngréRenverteilung in einer gegebenen Normreihe herzustellen und diese
Qualitdtsmerkmale filr ihre Verwendung fir genormte Schleif- und Strahimittel, feuerfeste Erzeugnisse undtechnische Keramik
2u nutzen, Der Hauptmassestrom wird dabei bis zu einer KorngréBenvertellung gefiihrt, bel der eine massem#Big sinnvolle
Trennung in qualitétsunterschiedliche Teilmassestréme gegeben ist.

Die meist groBvolumigen bzw. groBstilckigen Schmelzblcke aus Korund ader SiC bis zu mehreren Tonnen Masse kilhlen tiber
ihren Blockquerschnitt unterschiedlich schnell ab, Dies fiihrt in Verbindung mit der heterogenen Vertsilung von Fremdphasen
zwangsléufig zu entsprechenden Kristallisationsunterschieden wihrend der Abkiihlung der Schmelze und diece zonaren
Unterschiede im Block fiihren wiederum zu einem unterschiedlichen Zerkleinerungsverhalten in den einzelnen Brechstufen und
bei der Mahlung und driicken sich schlieBlich auch in ihren Qualitétsmerkmalen der normgnsiebten Kérnungen aus, wie sie
bereits vorher baschrieben sind.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbeispielen niher eritiutert.

Ausfihrungsbeisplele

Ausfdhrungsbelspiel 1

Ein Schmelzblock aus Normalkorund mit einer Masse von 16t wird mittels siner Fallbirne zerlegt, Die dabei erhaltenen Brocken
einer StickgréBe 0 bis 400mm sind das Vorlaufmaterial fiir das entwickelte Verfahren nach Figur 1. Dle mehrstufige
Zerkleinerung und Klassierung mit dem Ziel der selektiven Korngewinnung beginnt als Hauptmassestrom mit der ersten
Brechstufe (KorngréBe 0 bis 140mm) und wird bis zur zweiten Brechstufe (KorngrdBe 0 bis 50 mm) weitergefiihrt. Nach dieser
zweiten Brechstufe wird ein erster Teilmassastrom durch eine Sisbklassierung (Trennschnitt 20mm) abgetrennt. Diesen ersten
Teilmassestrom bildet der Siebdurchgang 0-20mm, der einer Mahlung 0-3,16mm und anschlieBender Normsiebung zugefiihrt
wird, Demit besteht die Kdrnung des ersten Teilmassestromes aus Schmelzblockbereichen, die im Vergleich zu den welteren
Massestrtmen den geringsten Zerkleinerungswiderstand aufweisen.

Nach dem Abtrennen des ersten Teilmassestromes mit dem ersten Sieb wird der Siebilberlauf > 20 mm an einer dritten
Brechstufe (KorngréRe 0 bis 20mm) als verbleibender Hauptmassestrom zugefiihrt, dem ein zweites Sieb mit einem Trennschnitt
von 3,16 mm zur Gewinnung eines zweiten Tellmassestromes folgt. Dieser zweite Teilmassestrom besteht aus dem
Siebdurchgang 0 bis 3,15mm, der direkt der Normslebung zur K8rnungsgewinnung zugefihrt wird, Diese Kdrnung stellt folglich
ein Produkt dar, das in seinem Zerkleinerungswiderstand zwischen dem des ersten Tellmassestromes und des
Hauptmassestromes liegt.

Der nach dem 2, Sieb verbleibende Hauptmassestrom als Sisbiiberlauf >3,16mm erreicht dann die Mahlung 0 bis 3,15 mm und
schlieBlich die Normsiebung. Diese Kérnung aus dem Hauptmassestrom hat alle Brech- und Zerkleinerungsstufen durchlaufen
und besitzt folglich den héchsten Zerkleinerungswiderstand bzw. die héchste Kornfestigkeit und wird deshalb vorzugswaeise fiir
die Herstellung von Schleifmittsln verwendet.

Nach diesem Beispiel wurden aus urspriinglich elnem Massestrom drei Massestréme erzeugt, die zu drei gleichen
Normkdrnungen unterschiedlicher Kornfestigkeit gafilhrt haben. Zusatzlich treten Kornformunterschiede in dem Sinne auf, daf
die Kornisometrie bei den Kérnungen, die alle Brech- und Zerkleindrungsstufen durchlaufen haben (Hauptmassestrom), am
héchsten ist.

Normkérnungen mit festgelegten Toleranzen filr die Kornfestigkeit kénnen durch Zusammenfiihren von Masseanteilen aus den
drei einzelnen Normk&rnungen gewonnen und als Strahimittel eingesetzt werden,

Ausfithrungsbelsplel 2

Ein Schmelzblock aus SiC liegt nach seiner Zerlegungin StiickgréBen von 0 bis 300 mr:y vor und dient als Vorlaufmaterial fiir das
Verfahrensbeispiel nach Figur 2, Die mehrstufige Zerkleinerung und Klassierung mit dem Ziel der selektiven Korngewinnung
beginnt wie im Beispiel 1 mit der ersten und zweiten Brechstufe. Nach disser zweiten Brechstufe werden durch eine
Siebklassierung auf 2 Siebdecks (1. Siebdeck 20mm, 2. Siebdeck 3,15 mm) zwei Teilmassestréme vom Hauptmassestrom
{Siebiiberlauf >20mm) abgetrennt, Den ersten Teilmassestrom bildet die Mittelkérnung 3,15 bis 20 mm, die einer Mahlung 0 bis
3,55mm und anschiieBender Normsiebung zugefiihrt wird. Den zweiten Teilmassestrom bildet der Siebdurchgang
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0 bis 3,18mm, der direkt 2ur Normsiebung gelangt, Der Hauptmassestrom mit dem Siebtiberlauf >20mm wird ebenfalls der
Mahlung 0 bis 3,5 mm und der Normsiebung zugefihrt,

Damit werden aus einem anfénglichen einzelnen Hauptmassestrom drei
Normsiebung erhalten, die entsprechend Bels
masseanteiliges Mischen verarbeitet werden.

quantitativ unterschiedliche K&rnungen gleicher
piel 2 filr unterschiedliche Verwendungszwacke getrennt oder durch
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