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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para "ESCOVAS
DE DENTES".
CAMPO DA INVENGCAQ
A presente invencao refere-se, de maneira geral, ao campo de

escovas de dentes e a escovas de dentes que apresentam varias
caracteristicas que podem incluir um ou mais elementos de limpeza dos
dentes com uma variedade de formatos e tamanhos, um ou mais elementos
para tratamento de gengivas com uma variedade de formatos e tamanhos,
e/ou um ou mais elementos para tratamento de tecidos moles/lingua com
uma variedade de formatos e tamanhos.

ANTECEDENTES DA INVENGCAO

Embora as escovas de dentes que incorporam elementos de

limpeza dos dentes com uma variedade de formatos sejam conhecidas,
existe um desejo continuo de fornecer escovas de dentes ambas, manuais e
elétricas, com uma variedade de elementos de contato dos tecidos duros e
moles que possam oferecer um ou mais beneficios.
BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A figura 1 é uma vista em perspectiva de uma cabeca de

escova de dentes;

a figura 2 € uma vista superior da cabec¢a da figura 1;

a figura 3 &€ uma vista lateral da cabega da figura 1;

a figura 4 é uma vista inferior da cabega da figura 1;

a figura 5 € uma vista lateral da cabecga da figura 1 mostrando
uma das porgdes de cabega que se flexiona;

a figura 6 é uma vista superior da cabecga da figura 1 com as
duas porgdes de cabega separadas uma da outra;

a figura 7 é uma vista superior da cabecga da figura 1 depois
que as por¢des de cabega foram posicionadas proximas uma da outra,

a figura 8 é uma vista frontal de um tufo articulante;

a figura 9 é uma vista lateral do tufo articulante da figura 8;

a figura 10 é uma vista superior de um dos orificios na cabecga

para recepcao do tufo articulante (vide figura 6);
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a figura 11 é uma vista em corte da figura 10 tomada ao longo
das linhas 11-11;

a figura 12 é uma vista em corte da figura 10 tomada ao longo
das linhas 12-12;

a figura 13 é uma vista lateral da cabega da figura 1 (uma
porcao € removida para facilitar a visualizagdo) e um tufo articulante antes
da insergao na cabeca;

a figura 14 é uma vista lateral da cabeca da figura 1 (uma
porgao € removida para facilitar a visualizagdo) e um tufo articulante apds a
insergdo na cabeca;

a figura 15 & uma vista lateral do tufo articulante mostrando seu
movimento; .

as figuras 16A a 16C sao vistas em corte da figura 15 tomadas
ao longo das linhas 16A-C-16A-C;

a figura 17 é uma vista em perspectiva de um limpador de
dentes sob a forma de uma barbatana com nervuras;

a figura 18 é uma vista lateral da barbatana com nervuras da
figura 17;

a figura 19 € uma vista lateral em sec¢éo parcial de uma escova
de dentes apresentando outra modalidade da invengao;

a figura 20 é uma vista lateral de outra modalidade de uma
cabecga da presente invengao;

a figura 21 é uma vista em perspectiva de uma estrutura
composita da presente invengao;

a figura 22 é uma vista superior da cabeca da figura 20;

a figura 23 € uma vista superior da estrutura compdésita da
figura 21;

a figura 24 é uma vista lateral da estrutura compdsita da figura
21;

a figura 25 é uma vista frontal em secéo transversal da cabeca
da figura 20, tomada ao longo das linhas 25-25 da mesma;

a figura 26 € uma vista em perspectiva da dncora mostrada na
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figura 25;

a figura 27 € uma vista lateral de outra estrutura compoésita da
presente invencgédo, em que a vista lateral desse elemento compodsito é
mostrada como apareceria se fosse disposto na vista lateral da cabecga da
escova de dentes da figura 20;

a figura 28 € uma vista lateral de outra estrutura compésita da
presente invencdo, em que a vista lateral dessa estrutura compdsita é
mostrada como apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabeca da
escova de dentes da figura 20;

a figura 29 & uma vista lateral de outra estrutura compdsita da
presente invengdo, em que a vista lateral dessa estrutura composita é
mostrada como apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabeca da

escova de dentes da figura 20;

a figura 30 € uma vista lateral de outra estrutura compdsita da
presente invengdo, em que a vista lateral dessa estrutura compodsita é
mostrada apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabega da escova
de dentes da figura 20;

a figura 31 & uma vista lateral de outra estrutura composita da
presente invencdo, em que a vista lateral dessa estrutura compoédsita é
mostrada como apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabeca da
escova de dentes da figura 20;

a figura 32 é uma vista lateral de outra estrutura compédsita da
presente invencdo, em que a vista lateral dessa estrutura compdsita é
mostrada apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabeca da escova
de dentes da figura 20;

a figura 33 € uma vista lateral de outra estrutura compdsita da
presente invencdo, em que a vista lateral dessa estrutura composita é
mostrada como apareceria se fosse disposta na vista lateral da cabecga da
escova de dentes da figura 20;

a figura 34 é uma vista em perspectiva de outra estrutura
compdsita da presente invengéo;

a figura 35 é uma vista frontal de outra estrutura compdsita da
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presente invengao;

a figura 36 é uma vista frontal de outra estrutura compadsita da
presente invencao;

a figura 37 é uma vista lateral de outra estrutura compédsita da
presente invencgéo;

a figura 38 é uma vista lateral de outra estrutura compdsita da
presente invencéao;

as figuras 39 e 40 s&o vistas em perspectiva de outra estrutura
compdsita da presente invengao;

a figura 41 € uma vista em perspectiva de outra estrutura
compdsita da presente invengéao;

a figura 42 € uma vista em perspectiva de uma cabeca giratoria
da presente invencéo;

a figura 43 é uma vista em perspectiva em secgao transversal
da cabega giratoria da figura 42;

a figura 44 é uma vista em perspectiva de outra cabeca
giratéria da presente invencgao; ‘ '

a figura 45 € uma vista em perspectiva de outra cabeca
giratéria da presente invencéao; e

a figura 46 é uma vista lateral de uma cabega da presente
invengao incorporando uma pluralidade de elementos para tratamento de
tecidos na superficie posterior ou inferior da cabecga;

a figura 47 & uma vista inferior da cabecga da figura 46; e

a figura 48 é uma vista frontal em secio transversal da cabecga
de uma escova de dentes construida de acordo com a presente invencao,
sendo a linha de secéao similar aguela mostrada para a figura 20, tomada ao
longo das linhas 25-25 da mesma.
DESCRICAQO

O texto a seguir demonstra uma ampla descricdo de

numerosas modalidades diferentes da presente invengdo. A descrigao se
destina a ser interpretada como meramente exemplar € ndo descreve todas

as possiveis modalidades, ja que descreve todas as possiveis modalidades
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seria pouco pratico, sendo impossivel, devendo-se compreender que
qualquer recurso, caracteristica, componente, composi¢do, ingrediente, ,
produto, etapa ou metodologia aqui descrito pode ser total ou parcialmente
apagado, combinado com, ou substituido por, qualquer outro recurso,
caracteristica, componente, composicao, ingrediente, produto, etapa ou
metodologia aqui descritos. Poderiam ser implementadas numerosas
modalidades alternativas mediante o uso da tecnologia atual ou da
tecnologia desenvolvida apds a data de depésito desta patente, as quais
ainda estariam dentro do escopo das reivindicagcdes. Todas as publicacdes e
patentes citadas na presente invencdo estdo aqui incorporadas, a titulo de
referéncia.

Deve-se compreender, também, que a menos que um termo
seja expressamente definido nesta patente mediante o uso da sentenca
"Como usado aqui o termo * ’ & deste modo definido para significar.. "
ou uma sentenga similar, ndo ha intengdo de limitar o significado daquele
termo, seja expressamente ou por implicagdo, para além de seu significado
comum ou ordinario, e esse termo nao deve ser interpretado como sendo
limitado no escopo com base em qualquer afirmacao feita em qualquer
secdo desta patente (outra que ndo a linguagem das reivindicagoes).
Nenhum termo se destina a ser essencial a presente invencdo, exceto
quando assim for afirmado. Até o ponto em que qualquer termo mencionado
nas reivindicagbes ao final desta patente for mencionado nesta patente de
um modo consistente com um uUnico significado, isso & feito somente por
uma questdo de clareza de modo a ndo confundir o leitor, e ndo ha a
intengdo de que esse termo de reivindicagao seja limitado, por implicagdo ou
de outro modo, aquele uUnico significado. Finalmente, a menos que um
elemento da reivindicagdo seja definido pela mengao da palavra "significa" e
uma funcdo, sem a mencao de qualquer estrutura, ndo ha intengdo de que o
escopo de qualquer elemento de reivindicagdo seja interpretado com base
na aplicagdo do 35 USC, § 112, sexto paragrafo.

Comecgando com as figuras 1 a 5, € mostrada a cabega de uma

escova de dentes 16 que se estende a partir de um pescogco 14 que se
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estende a partir de um cabo (ndo mostrado) para formar uma escova de
dentes. A cabeca e o cabo sdo de preferéncia feitos de polipropileno. A
cabega tem uma divisdo sinuosa 18 que a divide em duas porgdes 20 e 22.
A extremidade da divisdo 13 proéxima do pescogo 14 é, de preferéncia, de
formato circular (vide figura 2). Conforme mostrado na figura 5, a divisdo na
cabeca permite que as porgdes 20 e 22 se flexionem ou se movam
independentemente uma da outra durante o uso da escova de dentes,
facilitando, dessa forma, a limpeza dos dentes.

A divisdo 18 pode ser definida também como uma abertura na
cabega entre as porgdes 20 e 22 da cabecga. Essa abertura permite que a
agua flua através da cabecga, melhorando, com isso, a limpeza da superficie
superior da cabecga, que tipicamente fica coberta com pasta dental apesar
dos esforgos de sua remogao.

v A porgédo de cabeca 20 inclui uma parte saliente 24 que
encaixa (ao menos parcialmente) em uma reentrancia 26 (vide figura 6)
definida pela porcdo 22. A parte saliente 24 tem varios tufos de cerdas
estendendo-se a partir da mesma (a ser descrita em detalhes mais adiante)
e € circundada em trés lados pela porgéo de cabega 22.

Com referéncia as figuras 2 e 3, sera descrito cada um dos
tufos de cerdas (elementos de limpeza dos dentes) na cabega 16. Um
primeiro par de tufos 28 esta localizado na extremidade livre da cabecga, um
tufo em cada porcdo de cabega 20 e 22. Cada tufo tem cerdas (limpadores
de dentes) feitas, de preferéncia, de tereftalato de polibutileno (PBT) e um
didmetro de 0,18 mm (0,007 polegada). As cerdas menores do tufo 28 tém
comprimento de 10,7 mm (0,420 polegada) com o tamanho das demais
cerdas aumentando de forma constante até a ponta do tufo. Cada tufo
inclina-se na diregdo oposta ao cabo em um angulo, de preferéncia, de cerca
de 12 graus em relagao a porgdo da superficie da cabega a partir da qual o
tufo se projeta. Conforme mostrado na figura 2, os tufos 28 tém uma segéo
transversal maior do que qualquer outro tufo na cabega.

Um segundo grupo de tufos sdo os tufos articulantes 30. Em

cada porgdo de cabeca 20 e 22, existem quatro tufos 30 localizados
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proximos da borda externa de cada porgdo. Cada tufo 30 pode articular até
cerca de 15 graus para qualquer lado em uma posigéo vertical na cabeca
podendo, com mais preferéncia, articular até cerca de 8 graus para qualquer
lado em uma posigédo vertical na cabega. A articulagdo dos tufos 30 &, a
grosso modo, feita na direcdo ou afastando-se do pescogo 14. Cada tufo 30
tem um suporte de base 32 feito de polipropileno. As cerdas séo feitas de
poliamida 6,12, tém diametro de 0,20 mm (0,008 polegada) e estendem-se
10,7 mm (0,420 polegada) acima do suporte de base.

Um terceiro grupo de tufos 34 estende-se perpendicularmente
a cabega. Existem quatro tufos 34 em cada porgdo de cabega 20 e 22 que
se alternam com os tufos 30. Quando vistos a partir do topo (figura 2), os
tufos tém formato oval (similares aos tufos 30, porém maiores). Em outras
palavras, os tufos 34 e 30 tém segbes transversais no formato oval. Cada
tufo 34 tem cerdas feitas de poliamida 6.12, diametro de 0,15 mm (0,006
polegada) e estende-se acima da cabeca por cerca de 9,78 mm (0,385
polegada). o

Ha um quarto grupo de tufos 36 localizado no lado interno da
cabeca. Existem dois desses tufos em cada porgao de cabecga 20 e 22. Cada
tufo 36 estende-se perpendicularmente a cabecga. As cerdas do tufo 36 tém
um didmetro de 0,15 mm (0,006 polegada), sdo feitas de poliamida 6.12 e
estendem-se cerca de 9,14 mm (0,360 polegada) acima da cabeca.

Um quinto e ultimo grupo de tufos 38 também se localizam no
lado interno da cabecga (afastado do perimetro 21 da cabega). Existem 4
pares de tufos 38. Em cada par, um tufo esta mais proximo do pescogo 14
do que o outro tufo. Em cada par de tufos 38, (a) a base de um tufo esta
mais proxima de um primeiro lado da cabega e esse tufo inclina-se em
direcdo a um segundo lado da cabega, e (b) a base do outro tufo esta mais
proxima do segundo lado da cabega e esse outro tufo inclina-se em diregdo
ao primeiro lado da cabeca. Dessa forma, os tufos em cada par inclinam-se
uns para os outros. O angulo de inclinagdo para o lado da cabeca é cerca de
cinco graus. As cerdas de cada tufo 38, as quais feitas de PBT, tém um

diametro de cerca de 0,18 mm (0,007 polegada) e estendem-se cerca de



10

15

20

25

30

11,7 mm (0,460 polegada) acima da cabega 16. Cada tufo 38 tem uma
segao transversal oval com a dimensdo longa da oval sendo orientada na
dire¢ao da inclinagéo.

As cerdas usadas na cabega podem ser franzidas (vide patente
US n° 6.058.541) ou entalhadas (vide patente US n° 6.018.840). Podem ser
utilizados outros tipos de limpadores de dentes além de cerdas. Por
exemplo, um tufo de cerdas poderia ser substituido por uma barbatana
elastomérica. As patentes US mencionadas neste paragrafo estdo aqui
incorporadas a titulo de referéncia.

Com referéncia a figura 6, sera fornecida uma descrigdo sobre
como é feita a escova de dentes (cabeca). Em uma primeira etapa, a
cabeca, o pescoco e o cabo da escova de dentes sao moldados por injegéo
em um molde. Durante essa etapa de moldagem por injecao, os tufos 28, 34,
36 e 38 séo fixados na cabecga através de um processo de formacgédo de tufos
a quente. Os processos de formacéo de tufos a quente sdo bem conhecidos
pelos versados na técnica (vide, por exemplo, as patentes US n° 4.635.313;e
6.361.120; o pedido de patente britdnico 2.330.791; e o pedido de patente
europeu 676.268 A1).

Resumidamente, a formagdo de tufos a quente envolve a
introducdo das extremidades de uma multiplicidade de grupos de filamentos
plasticos em um molde. Cada grupo de extremidades de filamentos no
interior do molde é opcionalmente derretido em uma gota. Cada grupo de
filamentos é cortado segundo um comprimento desejado (antes ou depois de
ser introduzido no molde) para formar um tufo de cerdas. O molde é fechado
e injeta-se entdo plastico derretido no molde. Quando se solidifica, o plastico
trava uma extremidade dos tufos de cerdas na cabega da escova de dentes.

Pode-se ver na figura 6 que a abertura 18 entre as por¢des de
cabeca 20 e 22 é bem mais larga nesse ponto do que na forma final da
cabega (vide figura 2). Em outras palavras, as por¢coes de cabega 20 e 22
sdo espacadas a uma disténcia predeterminada (de preferéncia ao menos
de cerca de 1 mm) uma da outra. Além disso, sdo criados orificios passantes

40 durante a etapa de moldagem para receber os tufos articulantes 30 em
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um ponto posterior do processo de fabricagdo. Os orificios 40 serdo
descritos com mais detalhes abaixo.

Referindo-se a figura 7, depois que a escova de dentes é
removida do molde, & aplicado calor 42 na cabega préoximo do pescogo e em
parte do pescogo (deste ponto em diante "pescogo"). O calor pode ser
aplicado em um numero de maneiras incluindo ar quente, aquecimento
radiante, ultrassbnico ou por conveccao (por exemplo, 6leo quente). Aqui o
calor é mostrado sendo aplicado nos lados do pescogo. E preferivel aplicar o
calor nas superficies superior e inferior do pescogo. O calor eleva a
temperatura de transi¢c&o vitrea do plastico até 1,0 a 1,12 vezes (quando as
temperaturas sdo medidas na escala Kelvin). O plastico ndo deve ser
aquecido acima de 1,12 vezes sua temperatura de transi¢cdo vitrea para
evitar que o mesmo seja danificado. Com mais preferéncia, o plastico é
aquecido a cerca de 1,03 a 1,06 vezes sua temperatura de transicdo vitrea
(medida em graus Kelvin). A temperatura de transicdo vitrea para o
polipropileno € de cerca de 100 graus Celsius, enquanto que a temperatura
de transigao vitrea para o copoliéster e o poliuretano é de cerca de 65 graus
Celsius.

Em seguida, € aplicada presséo 44 nas porgdes de cabega 20
e 22 para mové-las uma em diregao a outra. Quando as porgdes de cabega
20 e 22 estiverem na posicdo mostrada na figura 2, a por¢do aquecida da
cabeca/pescoco é resfriada, por exemplo, expondo-se a porgdo aquecida a
um gas ou liquido frio. Se for utilizado ar na temperatura ambiente para
resfriar o pescogo, esse ar devera se aplicado por cerca de 20 a 25
segundos. Isso tem o efeito de formar as duas por¢des de cabeca em suas
posigcoes finais.

Para se obter tempos de processamento curtos, deve ser
utilizada a temperatura mais alta da fonte de calor que ndo danifique o
plastico. Se for utilizada uma fonte de calor quente demais e/ou se o calor for
aplicado por um tempo excessivo, o plastico podera ser danificado. Se a
fonte de calor ndo for suficientemente quente, o processo sera muito

demorado e/ou as porges de cabecga 20 e 22 ndo assumirao suas posigoes
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finais desejadas. Se a cabega/pescogo forem feitos de polipropileno e for
utilizado ar quente para aquecer o pescogo, (a) o ar quente deve estar a
uma temperatura de cerca de 170 graus Celsius e aplicado no pescogo
durante cerca de 70 segundos, (b) o polipropileno deve ser elevado até uma
temperatura de cerca de 140 graus Celsius, e (c) um bocal que aplique o ar
quente no pescogo deve estar a cerca de 10 mm do pescogo.

Se for utilizado copoliéster ou poliuretano como o material para
a cabeca/pescogo, (a) o ar quente devera estar a uma temperatura de 250
graus Celsius e devera ser aplicado no pescogo por cerca de 10 segundos,
(b) o material devera ser elevado a uma temperatura, de preferéncia, de 95 a
100 graus Celsius, e (c) um bocal que aplica o ar quente no pescogo devera
estar a cerca de 15 a 20 mm do pescogo.

O aquecimento dos respectivos materiais acima durante o
tempo indicado permite que 0os mesmos sejam amaciados e entortados
mecanicamente em sua forma final. Se ultrapassados os tempos de
aquecimento acima, poderia fazer com que 0s materiais superaqueg¢am e
tenham a ser danificados.

Com referéncia as figuras 8 e 9, cada tufo articulante 30 tem
uma multiplicidade de cerdas 46, um suporte de base 48 e um pivd-ancora
50. As cerdas sdo fixadas em e estendem-se a partir de uma primeira
extremidade 52 do suporte de base, enquanto uma primeira extremidade 54
do pivé-ancora estende-se a partir de uma segunda extremidade 56 do
suporte de base. O suporte de base e o pivo-ancora sido de preferéncia uma
estrutura unitaria feita do mesmo material. O pivo-ancora 50 inclui uma
primeira porgdo 58 proxima da primeira extremidade 54 e uma segunda
porcdo 60 proxima de uma segunda extremidade 62 do pivo-ancora. A
primeira porgdo 58 € menor na dimensédo X e Y que a segunda porgédo 60. O
suporte de base 48 € maior em uma dimensdo X e Y que a segunda porgao
60 do suporte da ancora. A segunda porgao 60 inclui um par de labios 63. O
pivo-ancora define uma abertura 64 através do mesmo.

O tufo 30 também pode ser feito pelo processo de formagéo de

tufos a quente conforme descrito acima. Em vez da inje¢cdo de plastico no
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molde para formar o cabo, o pescogo e a cabeca da escova de dentes, o
plastico é injetado em um molde para formar o suporté de base 48 e o pivo-
ancora 50, prendendo as cerdas 46 quando o plastico injetado resfriar.

Com referéncia as figuras 10 a 12, os orificios passantes 40
(figura 6) serdo descritos agora. Cada orificio 40 estende-se a partir de uma
superficie superior 66 da cabega da escova através de uma superficie
inferior 68. O orificio 40 inclui as primeira e segunda porgdes, 70 e 72. A
porgdo 72 é substancialmente um paralelepipedo exceto pelo fato de que
parte de sua secdo inferior & arredondada (vide figura 11). A por¢cdo 70 é,
também, substancialmente um paralelepipedo exceto pelo fato de que dois
de seus lados sdo alargados para as laterais em cerca de 15 graus (vide
figura 12). A porg¢do 72 do orificio € mais longa em uma dimenséo A do que
a porgao 70 do orificio (figura 11). A porgdo 70 do orificio tem
aproximadamente a mesma largura em uma dimensao B que a porgao 72 do
orificio onde as porgdes 70 e 72 se encontram (figura 12). As dimensdes A e
B s3do substancialmente perpendiculares entre si nesta modalidade. Um par
de labios 73 é definido por esta disposicdo.

Dirigindo-se agora as figuras 13 a 16, sera descrita a insercao
de tufos articulantes 30 nos orificios 40. Um tufo 30 € posicionado sobre um
orificio 40 com a extremidade 62 do pivé-ancora 50 voltada para o orificio
(figura 13). Conforme mostrado nas figuras 16A a 16C, o tufo 30 € movido
em diregcdo ao orificio 40 até que a extremidade 62 comece a entrar no
orificio (figura 16A). O tufo 30 é entdo pressionado para dentro do orificio
fazendo as laterais da porcdo 70 do orificio apertar a segunda porgao 60 do
pivb-ancora. Consequentemente, o pivé-adncora 50 achata fazendo que a
abertura 64 torne-se temporariamente menor. O tufo 30 € entdo empurrado
até o fim de curso para dentro do orificio 40 (figura 16C), ponto em que o
pivo-ancora de plastico resiliente volta a forma mostrada na figura 16A. Este
paragrafo descreve a retencao de encaixe por pressao do tufo 30 na cabega.

Dirigindo-se a figura 16C, o suporte de base 48 & mais longo
na dimensdo A do que a porgdo 70 do orificio e, dessa forma, evita que o

tufo 30 seja mais pressionado para dentro do orificio 40. A segunda porcao
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60 &, também, mais longa na dimensao A do que a porgdo 70 do orificio e
assim evita que o tufo 30 saia do orificio 40. Isto se deve ao fato de que os
labios 63 (figura 8) se engatam nos labios 73 (figura 11). Essa disposicado
também evita que o tufo 30 gire em torno do eixo longo das cerdas.

Conforme mostrado na figura 15, o tufo 30 articula quando é
engatado, por exemplo, por por¢gdes da cavidade oral durante a escovagéo.
De preferéncia, cada tufo 30 pode articular até cerca de 15 graus para
qualquer lado de uma posicéao perpendicular a superficie 66. ‘

Com referéncia as figuras 17 e 18, & apresentado um outro tipo
de elemento de limpeza dos dentes sob a forma de barbatana 80. Cada
barbatana € suportada por um suporte de base 48 e um pivo-ancora 50
(ambos nao mostrados) conforme descrito acima, permitindo que a
barbatana articule sobre a cabeca da escova. Alternativamente, uma
barbatana pode ser firmemente fixada na cabeca de modo que nZo
apresente movimento articulado. A barbatana é feita de um elastébmero
termoplastico (TPE) por um processo de moldagem por inje¢cdo. Nesta
modalidade, uma superficie texturizada é fornecida por uma série de
nervuras 82. Essas nervuras melhoram a limpeza da cavidade oral. As
nervuras podem ser formadas modelando-se por inje¢do um TPE sobre a
barbatana. As nervuras sao, de preferéncia, mais macias que a barbatana,
mas podem ser moldadas a partir do mesmo material. Podem ser usadas
superficies texturizadas (por exemplo, cavidades) no lugar das nervuras.
Conforme mostrado na figura 18, a largura da barbatana varia entre cerca de
1 mm e cerca de 3 mm.

A figura 19 é uma vista em corte parcial de uma escova de
dentes mostrando uma outra modalidade da invengdo. Uma cabega 90 e
todos os elementos de limpeza dos dentes que se projetam da cabecga sao
0S mesmos que aqueles mostrados na figura 1. Um cabo 92 contém uma
bateria tripla tipo A de 1,5 volts 94 e um motor 96. Um peso montado
excentricamente 98 é preso a um eixo de acionamento 100 que se projeta a
partir do motor. Uma chave liga/desliga 102 projeta-se levemente para fora

do cabo.
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Quando a chave liga/desliga é pressionada uma primeira vez,
um circuito elétrico entre a bateria 94 e o motor 96 € fechado fazendo o
motor girar o eixo 100. O eixo, de preferéncia, gira entre cerca de 9700 a
12.400 rpm. Dessa forma, o peso 98 também é girado. Como o peso é
montado excentricamente, a rotagdo do peso causa uma vibracdo que é
transmitida ao cabo 92, & cabega 90 e aos elementos de limpeza dos dentes
na cabecga.

Um tipo de motor que pode ser usado é um P/N Q6DL-2,6A
com um contrapeso n° 17 acoplado. Esse motor foi adquirido junto a Jin
Long Machinery, 640 Dean Street, Brooklyn, NY 11238, EUA

(718.783.2328). Consulte também www.vibramotor.com.

Deve-se observar que os elementos de limpeza dos dentes 28
(figura 3) s&o orientados segundo um angulo agudo em relacdo a essa
por¢do de uma superficie superior da cabega 16 a partir da qual os
elementos 28 se projetam. Em outra modalidade da invencgdo, um ou mais
elementos de limpeza dos dentes 34, 36 e 38 podem, também, ser
orientados em um angulo agudo em relacido a superficie superior da cabega
16. Os elementos de limpeza dos dentes podem ser orientados em dois ou
mais angulos diferentes e podem, também, ser inclinados em direcoes
diferentes como ao longo do comprimento da cabec¢a, transversalmente a
largura da cabeca ou a meio caminho entre o comprimento e a largura da
cabeca (&dngulo composto). Os elementos de limpeza dos dentes estdo, de
preferéncia, em um angulo entre cerca de 65 a 85 graus medidos a partir de
uma linha paralela ou tangente z‘a‘ superficie superior da cabeca.

Todos os elementos de limpeza dos dentes 28, 30, 34, 36 € 38
também tém segbes transversais nao-circulares (vide figura 2). Os
elementos 30, 34 e 38 tém secdes transversais que podem ser descritas
como um elipsoide prolato com lados longos achatados. O elemento 28 tem
uma extremidade livre que define um plano 28A ndo-perpendicular a diregéo
28B na qual o elemento 28 estende-se para fora da porgdo de cabecga 20. A
extremidade livre do elemento 28 pode, alternativamente, ter um formato

nao-plano (por exemplo, curvo) que pode ser formado por meio de um
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processo de formagao de tufos a quente ou de um processo de fabricagdo
de tufos por alimentagéo de bobina.

Conforme mostrado na figura 3,- os varios elementos de
limpeza dos dentes 28, 30, 34, 36 e 38 estendem-se a diferentes alturas
acima da cabeca 16. Esses elementos também tém varias segbes
transversais diferentes. Em uma modalidade alternativa, os elementos
podem, também, estar em um numero de angulos agudos diferentes em
relacédo a superficie superior da cabecga.

Além disso, um ou mais desses elementos de limpeza dos
dentes pode ser substituido por um elemento de limpeza dos dentes que é
feito de um elastdmero termoplastico. O elemento de limpeza dos dentes de
elastdmero termoplastico pode ser uma estrutura unitaria, ou pode ser feito
de varias subestruturas. Por exemplo, o elemento de elastdmero
termoplastico poderia ser uma grande cerda unitaria (isto €, um nucleo), ou
pode ter um ndimero de cerdas menores (por exemplo, um tufo de cerdas). O
elemento poderia, também, ter o formato de uma barbatana (como na figura
18), taga (por exemplo, taca profilatica) ou parede (curva ou reta).

Os diferentes tipos de cerdas que podem ser usadas na escova
de dentes sdo cerdas que (a) sdo estreitadas em sua extremidade livre, (b)
s&o marcadas em sua extremidade livre, (c) sdo ocas (vide, por exemplo, a
patente US n° 5.836.769), (d) sdo franzidas (vide, por exemplo, a patente US
n° 6.058.541), (e) tém um formato transversal ou uma sec¢éo transversal
triangular, (f) sdo aglomeradas, ou (9) sédo entalhadas (vide, por exemplo, a
patente US n° 6.018.840). Algumas das cerdas podem incluir agentes
bactericidas, como ions metalicos (por exemplo, prata, zinco e zedlito de
prata) ou bactericidas catidnicos (por exemplo, digluconato de clorexidina e
cloreto de cetilpiridinio). Outro exemplo de cerda que poderia ser adequada
para uso € descrita na patente US n° 5.633.083. Os agentes antibacterianos
podem, também, ser dispostos em qualquer elemento formado a partir de
um elastdmero ou outro material plastico, incluindo barbatanas 80 e qualquer
uma das estruturas compdsitas descritas em seguida. Exemplos de alguns

agentes antibacterianos, e outros agentes e materiais, que podem ser
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usados para formar ou serem incorporados nas barbatanas e estruturas
compositas sdo descritos na patente US n° 2003/0162145.

Um tufo de cerdas pode, alternativamente, ter cerdas feitas de
materiais diferentes (por exemplo, algumas cerdas feitas de nailon e outras
cerdas feitas de tereftalato de polibutileno) ou cerdas possuindo didmetros
diferentes.

Além disso, a cabeca de plastico pode alternativamente ser
coberta parcial ou completamente em um elastdmero termoplastico que age
para proteger os dentes e as gengivas da cabega de plastico. Isso resulta
em uma cabega feita de dois materiais. Tipos adicionais de materiais
também poderiam ser fornecidos na cabecga.

Com referéncia as figuras 20, 21, 22 e 23, sera descrita agora
a cabeca de uma escova de dentes 105 feita de acordo com a presente
invencdo e adequada para uso com o cabo 92 da figura 19. A cabecga da
escova de dentes 105 compreende uma ou mais estruturas compositas 110.
A estrutura compésita 110 da cabega 105 pode compreender um primeiro
elemento vertical 112 para o contato com os dentes e um segundo elemento
vertical 114 espacgado ou deslocado do primeiro elemento vertical 112 para o
contato com a gengiva e outros tecidos moles adjacentes aos dentes. Em
uma modalidade, o segundo elemento vertical 114 é deslocado para fora do
primeiro elemento vertical 112 em uma direcdo que se afasta do eixo
longitudinal 124 da cabega 105. O segundo elemento vertical 114 pode ser
deslocado a uma distancia 126 maior que cerca de 0,4, 0,5, 0,6, 0,7, 0,8,
0,9, 1 ou 1,1 mm e/ou menos que cerca de 3, 2, 1,5, 1, 0,9 ou 0,8 mm. O
segundo elemento vertical 114 pode se estender além da superficie lateral
128 da cabecga 105 ao menos cerca de 0,2, 0,4, 0,6, 0,8 mm e/ou menos que'
cerca de 2, 1,6, 1,4, 1,2, 1 ou 0,8 mm, conforme mostrado na figura 22. Em
outras modalidades, o segundo elemento vertical 114 ndo se estende além
da superficie lateral 128. Os elementos verticais 112 e 114 estendem-se
para cima ou para fora da superficie superior 130 da cabega 105 conforme
se pode observar melhor na figura 20.

A estrutura composita 110 também pode compreender uma
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ancora 132, que pode ser igual ou similar as ancoras 50 descritas
anteriormente. As ancoras 132 podem ou nao ser dispostas de modo
articulante dentro de um orificio 134 da cabega 105. O orificio 134 pode se
estender completamente, ou apenas parcialmente, através da cabega 105 a
partir da superficie superior 130 para a supefrficie inferior 136, conforme
mostrado na figura 25.

O primeiro elemento vertical 112 pode ser fornecido em uma
ampla variedade de formatos e tamanhos. Em uma modalidade, o primeiro
elemento vertical 112 é fornecido em um formato que € o0 mesmo ou similar
ao dos tufos 30 (figura 13) ou da barbatana 80 (figura 17) que foram
descritos anteriormente. Por uma questdo de simplicidade de discussdo, as
estruturas compdsitas 110 discutidas futuramente compreendem um
primeiro elemento vertical 112 sob a forma de uma barbatana. O primeiro
elemento vertical 112 tem uma extremidade terminal estreitada 138 com
uma dimensao longa 140 (figura 23). Em uma modalidade, a dimensé&o longa
140 da extremidade terminal 138 é disposta geralmente transversal ou
perpendicular ao eixo longitudinal 124 da cabe§a 105. Essa disposig¢édo da
dimensado longa 140 do primeiro elemento vertical 112 pode auxiliar a
penetragdo da extremidade terminal 138 dentro dos espacgos intersticiais dos
dentes.

O segundo elemento vertical 114 também pode ser fornecido
em uma ampla variedade de formatos e tamanhos. Em uma modalidade, o
segundo elemento vertical 114 compreende uma primeira extensdo 144 e
uma segunda extensdo 146. As extensdes podem ser espagadas entre si de
modo que seja formado um vao 143 entre as mesmas. Conforme mostrado
na figura 25, o vdo pode ter uma profundidade 141 que & maior que cerca de
1,2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8 mm e/ou menor que cercade 12, 11, 10, 9, 8 ou 7 mm.
Embora o segundo elemento vertical 114 seja mostrado com duas
extensdes, 144 e 146, a presente invengdo contemplado que possam ser
fornecidas trés, quatro, cinco, seis ou mais extensoes.

As primeira e segunda extensdes 144 e 146 estendem-se a

partir de um elemento de conexao 148 do segundo elemento vertical 114. O
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elemento de conexdo 148 pode ser formado a partir do mesmo material ou
de um material diferente das extensbes (144 e 146) e/ou do primeiro
elebmento vertical 112. Embora o elemento de conexdo 148 possa ser-
formado como uma estrutura separada, deve-se compreender que O
elemento de conexdo 148 nao precisa ser uma pega formada
separadamente das extensdes e/ou do primeiro elemento vertical 112. Por
exemplo, conforme discutido abaixo, as extensdes 144 e 146, o elemento de
conexdo 148 e o primeiro elemento vertical 112 podem ser formados
integralmente a partir do mesmo material em uma ou mais etapas de
moldagem por inje¢do. O elemento de conexdo 148 e/ou a primeira e a
segunda extensoes, 146 e 148, podem proporcionar ao segundo elemento
vertical 114 um formato genérico de "Y" na vista Iéteral, conforme se pode
observar melhor na figura 20. A extremidade terminal do segundo elemento
vertical 114 tem uma dimensé&o longa 152 que € geralmente paralela ao eixo
longitudinal 124 da cabeca 105, e que é geralmenté perpendicular a
dimenséao longa 140 do primeiro elemento vertical 112.

Em algumas modalidades, o segundo elemento vertical 114
esta conectado ou fixado ao primeiro elemento vertical 112 acima da
superficie superior 130 da cabecga 105. Em uma modalidade, o elemento de
conexao 148 esta conectado ou fixado ao primeiro elemento vertical 112 e a
ancora 132. O elemento de conexdo 148 tem uma porgao 149 que pode ser
geralmente paralela‘é superficie superior 130 da cabeca 105, conforme
mostrado na figura 25. O elemento de conexdo 148 pode ser fixado ao
primeiro elemento vertical 112 por meios mecénicos, adesivos e/ou quimicos
conforme conhecido na técnica e pode ser uma pecga formada
separadamente ou formada integralmente com o primeiro e o segundo
elementos verticais. As extensdes e o elemento de conexdo 148 do segundo
elemento vertical 114 podem ser formados individualmente, como por
moldagem por injegcdo, a partir de um ou mais materiais. Alguns materiais
que podem ser adequados para uso sdo apresentados na patente US n°
5.987.688. Em uma modalidade, o elemento de conexdo 148 pode ser fixado

a ancora 132 modelando-se por injegdo o elemento de conexado 148 ao redor
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ou através de um ou mais orificios 153 e/ou protuberéncias da ancora 132,
conforme mostrado na figura 25.

O segundo elemento vertical 114 pode compreender, ainda,
uma ou mais porgoes esféricas. Uma porcéo esférica € qualquer por¢cdo no
formato genérico de ao menos uma porgcdo de uma esfera, como um
hemisfério, um quarto de esfera, um segmento esférico, etc. Como usado
aqui porgao esférica" visa compreender formatos que ndo sao perfeitamente
esféricos (isto &, cuja superficie externa &€ formada a partir de um raio
constante) mas que podem, por exemplo, ter uma superficie formada a partir
de raios de diferentes comprimentos de modo que uma superficie esférica
pura, ou porcdo da mesma, ndo seja formada. As 'porgc")es esféricas 155
podem estar situadas na extremidade terminal do segundo elemento vertical
114 (ou do primeiro elemento vertical 112), conformé mostrado, a titulo de
exemplo, nas figuras 20, 21 e 27, ou ao longo de um ou mais lados 156 das -
extensdes, conforme mostrado, a titulo de exemplo, na figura 29.

O segundo elemento vertical 114 pode, ainda, ser fornecido em
uma variedade de outros formatos e tamanhos. Conforme mostrado nas
figuras 30 e 31, o segundo elemento vertical 114 pode, também, ser
fornecido em um formato geral V ou U na vista lateral. Conforme visto na
figura 32, em outra modalidade, porgdes esféricas 155 podem formar uma
pluralidade de elementos opostos no formato de pilula 158 com uma porgéo
curva da extremidade terminal 160 disposta entre os mesmos. Em outras
modalidades ainda, uma ou mais das extensdes (por exemplo, 144 e 146)
pode ser inclinada na diregdo da extremidade livre 145 da cabega 105,
conforme mostrado nas figuras 20 e 27, e/ou na diregdo do cabo da escova
de dentes, conforme mostrado nas figuras 20 e 26. Uma ou mais das
extensdes 144 e 146 pode ser geral curva ou curvilinea, alguns exemplos
das quais sdo mostrados nas figuras 33 e 34, em que a extensao é curva na
direcdo (figura 34) ou afastada (figura 33) do primeiro elemento vertical 112.
Em uma outra instancia, o segundo elemento vertical 114 pode ser formado
com uma curva composta ou uma pluralidade de curvas, conforme

mostrado, a titulo de exemplo, nas figuras 39 e 40. Em outras modalidades
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ainda, uma ou mais das extensbes pode ser curva na diregdo da
extremidade livre da cabecga (figura 35) ou na diregéb do cabo (figura 36).
Em outras modalidades ainda, uma ou mais das extensdes pode ter um
formato geral de torta (na vista lateral), conforme mostrado, a titulo de
exemplo, nas figuras 28, 29 e 33. Os formatos de torta podem ter lados
retos, concavos, convexos e de outros formatos.

Os segundos elementos verticais 114 podem ser usados para o
contato dos tecidos moles das gengivas durante o uso da escova de dentes,
incluindo tecidos gengivais como a margem gengival, sulco gengival e a
gengiva interdental. Dessa forma, os segundos elementos verticais s&o
colocados adjacentes a superficie lateral 128 da cabega 105. Em algumas
modalidades, os segundos elementos verticais 114 tém uma altura 162 de
ao menos cercade 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 ou 13 mm e/ou menos que cerca
de 15, 14, 13, 12, 11, 10, 9 ou 8 mm. A porgao da extremidade terminal do
segundo elemento vertical 114 mais distante da superficie superior da
cabeca pode ser disposta a uma distancia 163 maior que cerca de 0,5, 0,75,
1, 1,25, 1,5, 1,75, 2, 2,25, 2,5 mm e/ou menor que cerca de 4, 3, 2,5 ou
2 mm abaixo da porcdo da extremidade terminal do primeiro elemento
vertical 112 mais distante da superficie superior da cabega.

Embora o primeiro elemento vertical 112 tenha sido mostrado
aqui como uma barbatana que tem uma porg¢ao texturizada ou bloco 157, é
contemplado que a barbatana pode ser fornecida com uma extensao 159,
conforme mostrado, a titulo de exemplo, nas figuras 39, 40 e 41. A extenséao
159 pode se estender da porgdo texturizada 157 ou de outro local no.
primeiro elemento vertical 112. A extensdo 159 pode, também, ser
texturizada, incluindo texturas como nervuras, protuberancias, pirdmides,
paralelepipedos, etc. As extensbes podem ter qualguer um dos formatos
discutidos anteriormente, incluindo reto, angulos, cilindrico, plano, curvo,
curvilineo, curvas compostas, etc. Em algumas modalidades, a extensdo 159
comega maior que cerca de 1, 2, 3, 4, 5 ou 6 mm e/ou menor que cerca de
8, 7, 6, 5 ou 4 mm a partir da extremidade terminal 138 do primeiro elemento

vertical 112. A extensdo 159 pode ser feita do mesmo, ou do material
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diferente, como o primeiro elemento vertical 112 e/ou a porgéao texturizada
157.

Embora os elementos compdsitos tenham sido aqui descritos
referindo-se a uma escova de dentes tendo um motor para vibrar a cabeca
105 (uma disposigao adequada para vibragdo da cabega sendo mostrada na
figura 19 e outras disposi¢des sdo descritas nas patentes US n°°6.766.548 e
2006/0156496), € contemplado que os elementos compoésitos podem ser
fornecidos em uma escova de dentes manual sem um motor.

Em outras modalidades ainda, contempla-se que os elementos
compositos da presente invengdo podem ser fornecidos em um elemento de
suporte giratério ou oscilante, como mostrado nas figuras 37 e 38. Uma
descricao geral dos elementos de suporte que podem ser usados com a
presente invengdo € apresentada nas patentes US n°® 2005/0060822;
2004/0154112; 5.867.856; 5.862.558; 5.974.615; 1003/0131427; 5.974.613;
6.195.828; e 6.367.108. Conforme mostrado nas figuras 37 e 38, a cabega
161 compreende um elemento de suporte giratério ou oscilante 162 que
suporta uma pluralidade de tufos de cerdas 164 e uma pluralidade de
estruturas compdsitas 110. As estruturas compdsitas 110 podem
compreender um primeiro elemento vertical 112 sob a forma de uma
barbatana e um segundo elemento vertical 114. O elemento de suporte 162
pode ser conectado de modo operacional a um eixo (ndo mostrado) no
pescogo 165, que pode ou néo incluir engrenagens. O eixo é conectado de
modo operacional a um motor no cabo para acionar o eixo, tal como é
conhecido na técnica. As estruturas compoésitas 110 podem circuhdar um ou
mais tufos de cerdas centrais 166. As estruturas compodsitas podem ser
montadas de maneira articulada nos orificios 134 conforme anteriormente
descrito.

Conforme mostrado nas figuras 39 e 40, os tufos de cerdas
centrais podem ser substituidos por um elemento em formato de bojo 168
(as estruturas compodsitas 110 foram omitidas para fins de clareza). O
elemento em formato de bojo 168 da cabeca 167 pode ser completamente,

substancialmente, ou parcialmente circundado por uma ou mais de qualquer
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das estruturas compésitas 110 descritas anteriormente. O elemento em
formato de bojo 168 inclui uma parede lateral 170 que define uma area
central 172. A parede lateral pode ser fornecida em uma variedade de
formatos e tamanhos, incluindo cilindrico, cdnico, frusto-conico, etc. Em
geral, a area central aberta 172 tem uma profundidade de cercade 2 a 5 mm
medida a partir do ponto mais alto da borda do elemento em formato de bojo
até o ponto mais baixo da area central aberta. Em uma modalidade, o
elemento em formato de bojo 168 inclui, também, uma pluralidade de
nervuras 174 que se estendem para dentro da area aberta 172. O elemento
em formato de bojo 168 &, de preferéncia, formado de um material resiliente
como um elastdmero (por exemplo, um elastdmero termoplastico). A dureza
do material para tais estruturas pode variar de 10 a 70 Shore A, com a
escolha de dureza preferencial dependendo do modelo e das dimensdes do
elemento em formato de bojo. O elemento de suporte 162 pode ser montado
de maneira giratoria de modo que o elemento em formato de bojo 168 possa
girar ou oscilar. |
Com referéncia as figuras 40 e 41, outra modalidade do
elemento em formato de bojo 168 é mostrada na cabega 173. A area central
172, que pode ser aberta ou fechada, tem uma pluralidade de elementos
geralmente cilindricos ou ciliares 176 que se estendem para cima a partir da
area central 172. Os elementos cilindricos podem ser formados a partir de
uma variedade de materiais, incluindo materiais elastoméricos. Eles podem
ser formados a partir do mesmo material que forma a parede lateral 170 do
elemento em formato de bojo 168. Em uma modalidade, as cabecas 167 e
173 das figuras 39 e 40 utilizam elementos de limpeza que sao formados
somente a partir de materiais elastoméricos e nao contém os tufos das
cerdas tradicionais (por exemplo, formados a partir de NAILON ou PBT). Os
elementos de limpeza elastoméricos podem ser fornecidos em uma
variedade de formatos e tamanhos e podem circundar parcial ou
completamente o elemento elastomérico em formato de bojo. Os elementos
de limpeza elastoméricos podem ser fornecidos em um formato conforme

descrito na presente invengdo (por exemplo, estruturas compdsitas 110 ou
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barbatana 80), ou podem ser fornecidos em outros formatos, alguns
exemplos dos quais sdo descritos nas patentes US n°°® 6.886.207 e
5.987.688. Em outra modalidade, as cabecas 167 e 173 mostradas nas
figuras 39 e 40 podem ser fornecidas com uma pluralidade de tufos de
cerdas tradicionais que podem, ou néo, ser fornecidas em combinagdo com
uma ou mais estruturas compésitas 110, tufos articulantes 30 (figura 9), e/ou
barbatana articulante 80 (figura 17). Outros elementos em formato de bojo
168 que podem ser adequados para uso sdo também descritos em detalhes
nas patentes US n° 2004/0154112.

As escovas de dentes da presente invencdo podem também
incorporar elementos de limpeza de tecidos na superficie posterior da
cabecga. Por exemplo, com referéncia a figura 41, a cabeca de uma escova
de dentes 178 tem um ou mais elementos para tratamento de tecidos moles
180, mostrados como elementos hemisféricos, na superficie posterior 182 da
cabeca 178. As estruturas para tratamento de tecidos moles podem ser
usadas para esfregar, raspar, estimular e/ou massagear as superficies da
lingua. Os elementos para tratamento de tecidos moles 180 podem ser
fornecidos em uma variedade de formatos e tamanhos, incluindo coénico,
piramidal, hemisférico, frusto-cbnico, etc. Alguns exemplos de outros
elementos para tratamento de tecidos ou de lingua s&do descritos nas
patentes US n° 2006/0195995 e 2006/0129171. A cabeca 178 pode
também, opcionalimente, incorporar uma ou mais estruturas compositas 110
(mostradas na figura 41), tufos articulantes 30, barbatanas articulantes 80
elou tufos de cerdas tradicionais que foram descritas anteriormente ou
conforme conhecidas na técnica. Essas superficies ou elementos podem ser
sobremoldados na cabecg¢a 178 para formar uma porg¢éo ou toda a superficie
posterior 182 da cabeca 178.

Com referéncia a figura 48, sdo contempladas modalidades
nas quais uma porgéo da estrutura compésita 110 estende-se através do
orificio 134 da cabecga 105. Conforme mostrado, em algumas modalidades,
uma extremidade terminal 450 da ancora 132 pode se estender através do

orificio 134 na cabeca 105 e formar uma porgado dos elementos para
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tratamento de tecidos moles 180 (mostrada nas figuras 46 e 47). As
extremidades terminais 450 da ancora 132 podem terminar em uma aba,
uma esfera, uma onda, um arco, ou em qualquer formato adequado. Além
disso, conforme mencionado anteriormente, as estruturas compdésitas 110
podem ser dispostas de maneira articulada em relagdo a cabega 105. Dessa
forma, em algumas modalidades, as extremidades terminais 450 podem, de
modo similar, ser articulaveis em relagdo a cabeca 105.

Embora os varios elementos de limpeza dos dentes, elementos
para tratamento de gengivas e elementos de limpeza de tecidos moles
tenham sido aqui ilustrados com uma cabecga fixada em um cabo da escova
de dentes, € contemplado que as cabecas de escova de dentes substituiveis
podem também incorporar uma ou mais dessas caracteristicas e ser
embaladas ou distribuidas sem o respectivo cabo da escova de dentes.

A invencdo foi descrita com referéncia a uma modalidade
prefererida. Entretanto, sera apreciado que variagdes e modificagdes podem
ser feitas por uma pessoa com conhecimento comum na técnica sem se
afastar do escopo da invengao.

Todos os documentos citados na descricao detalhada da
invengéo estdo, em sua parte relevante, aqui incorporados, a titulo de
referéncia; a citagdo de qualquer documento ndo deve ser interpretada como
admissado de que este represente técnica anterior com respeito a presente
invencdo. Se houver conflito entre qualquer significado ou definicdo de um
termo mencionado neste documento e o significado ou definicdo do mesmo
termo em um documento incorporado a titulo de referéncia, o significado ou .
definicdo atribuido a este termo mencionado neste documento devera
governar.

Embora modalidades particulares da presente invencao
tenham sido ilustradas e descritas, deveria ser ébvio a aqueles versados na
técnica que varias outras alteracoes e modificagdes podem ser feitas sem
que se desvie do carater e escopo da invencgao. Portanto, pretende-se cobrir
nas reivindicagdes anexas todas essas altera¢gdes e modificagdes que estao

no escopo da presente invengéo.



REIVINDICACOES

1. Escova de dentes, caracterizada pelo fato de que
compreende:

um cabo;

uma cabega conectada ao cabo;

ao menos uma estrutura compdsita que compreende um
primeiro elemento vertical € um segundo elemento vertical conectado ao
primeiro elemento vertical, em que o primeiro elemento vertical esta
deslocado em relagdo ao segundo elemento vertical; e

uma éncoi‘a estendendo-se a partir da estrutura compédsita que
€ ao menos parcialmente disposta dentro da cabega.

2. Escova de dentes de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizada pelo fato de que a cabega compreende uma superficie
superior, uma superficie lateral e um orificio disposto na superficie superior e
adjacente a superficie lateral, e que ao menos uma por¢do da ancora esta
inserida no orificio.

3. Escova de dentes de acordo com.a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que ao menos uma porgdo do segundo elemento
vertical se estende além da superficie lateral da cabega.

4. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizada pelo fato de que uma porgdo do segundo elemento vertical
esta disposta geralmente paralela a superficie superior da cabeca.

5. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o primeiro elemento vertical € uma barbatana,
e que o segundo elemento vertical é distinto do primeiro elemento vertical.

6. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizada pelo fato de que a ancora esta disposta de modo articulante
dentro do orificio.

7. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o primeiro elemento vertical tem uma
extremidade terminal com uma dimensdo longa que é geraimente

transversal a um eixo longitudinal da cabeca, e que o segundo elemento
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vertical tem uma extremidade terminal com uma dimensdo longa que é
geralmente paralela ao eixo longitudinal da cabeca.

8. Escova de dentes de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma pluralidade de
estruturas compadsitas.

9. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, um motor para mover ao
menos uma porgéo da cabeca.

10. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 9,
caracterizada pelo fato de que o motor vibra a cabecga.

11. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 9,
caracterizada pelo fato de que a porgdo da cabegca &€ um elemento de
suporte giratorio.

12. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical € inclinado em
diregdo a uma extremidade livre da cabecga.

13. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical € inclinado em
direcdo ao cabo.

14. Escova de dentes de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende
uma pluralidade de extensbes.

15. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende ao
menos Qma porgao esférica.

16. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 15,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma pluralidade de porgoes
esféricas. R _
17. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 16,
caracterizada pelo fato de que a pluralidade de por¢des esféricas estende-se

ao longo de um lado do segundo elemento vertical.
18. Escova de dentes de acordo com a reivindicacdo 1,
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caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical tem um formato
geralmente sob a formade Y, U ou V.

19. Escova de dentes caracterizada pelo fato de que
compreende:

um cabo;

uma cabega conectado ao cabo;

ao menos uma estrutura compodsita que compreende um
primeiro elemento vertical com uma extremidade terminal e um segundo
elemento vertical com uma extremidade terminal, em que o primeiro
elemento vertical estd conectado ao segundo elemento vertical e a
extremidade terminal do primeiro elemento vertical esta disposta acima da
extremidade terminal do segundo elemento vertical; e

uma ancora estendendo-se a partir da estrutura compésita que
€ ao menos parcialmente disposta dentro da cabecga.

20. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que a cabeca compreende uma superficie
superior, uma superficie lateral e um orificio disposto na superficie superior e
adjacente a superficie lateral, e que ao menos uma porgéo da ancora esta
inserida no orificio.

21. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que ao menos uma por¢do do segundo elemento
vertical estende-se além da superficie lateral da cabeca.

22. Escova de dentes de acordo com a reivindicagéo 19,
caracterizada pelo fato de que uma porgédo do segundo elemento vertical
esta disposta geralmente paralela a superficie superior da cabeca.

23. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que o primeiro elemento vertical € uma barbatana,
em que o primeiro elemento vertical & distinto do segundo elemento vertical.

24. Escova de dentes de acordo com a reivindicacdo 20,
caracterizada pelo fato de que a ancora esta disposta de modo articulante

dentro do orificio.
25. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
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caracterizada pelo fato de que a extremidade terminal do primeiro elemento
vertical tem uma dimens3o longa que € geralmente transversal a um eixo
longitudinal da cabeca e que a extremidade terminal do segundo elemento
vertical tem uma dimensdo longa que é geralmente paralela ao eixo
longitudinal da cabega.

26. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma pluralidade de
estruturas conﬁpésitas.

27. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, um motor para mover ao
menos uma por¢ao da cabeca.

28. Escova de dentes de acordo com a reivindicagéo 27,
caracterizada pelo fato de que o motor vibra a cabega.

29. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 27,
caracterizada pelo fato de que a porcdo da cabegca & um elemento de
suporte giratorio.

30. Escova de dentes de acordo com a reivindicagéo 19,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical € inclinado em
dire¢do a uma exiremidade livre da cabega.

31. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical € inclinado em
dire¢é@o ao cabo.

32. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende
uma pluralidade de extensoes.

33. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 19,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende ao
menos uma porgao esférica.

34. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 33,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma pluralidade de porcdes
esféricas.

35. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 34,
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caracterizada pelo fato de que a pluralidade de por¢des esféricas estende-se
ao longo de um lado do segundo elemento vertical.

36. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 24,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical tem um formato
geralmente sob a forma de Y, U ou V.

37. Escova de dentes caracterizada pelo fato de que
compreende:

um cabo;

uma cabeca conectada ao cabo;

ao menos uma estrutura composita que compreende um
primeiro elemento vertical com uma extremidade terminal e um segundo
elemento vertical com uma extremidade terminal, em que o primeiro
elemento vertical esta conectado ao segundo elemento vertical e a
extremidade terminal do primeiro elemento vertical tem uma dimensé&o longa
que € geralmente transversal a um eixo longitudinal da cabeca, e o segundo
elemento vertical tem uma dimensédo longa que é geralmente paralela ao
eixo longitudinal da cabecga; e

uma ancora estendendo-se a partir da estrutura compésita que
€ ao menos parcialmente disposta dentro da cabeca.

38. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de que a cabega compreende uma superficie
superior, uma superficie lateral e um orificio disposto na superficie superior e
adjacente a superficie lateral, e que ao menos uma porg¢do da ancora esta
inserida no orificio.

39. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de que ao menos uma porcao do segundo elemento
vertical estende-se além da superficie lateral da cabeca.

, 40. Escova de dentes de acordo com a reivindicagao 37~
caracterizada pelo fato de que ao menos uma por¢do do segundo elemento
vertical esta disposto geralmente paralelo a superficie superior da cabega.

41. Escova de denies de acordo com a reivindicagdo 37,

caracterizada pelo fato de que o primeiro elemento vertical € uma barbatana,
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€ que o primeiro elemento vertical € distinto do segundo elemento vertical.

42. Escova de dentes de acordo com a reivindicacdo 38,
caracterizada pelo fato de que a ancora esta disposta de modo articulante
dentro do orificio.

43. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma piuralidade de
estruturas compositas.

44. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, um motor para mover ao
menos uma porgao da cabega.

45. Escova de dentes de acérdo com a reivindicagdo 44,
caracterizada pelo fato de que o motor vibra a cabega.

‘ - 46. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 44,
caracterizada pelo fato de que uma porgdo da cabeca é um elemento de
suporte giratério. |

47. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical é inclinado em
diregcdo a uma extremidade livre da cabeca.

48. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 37,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical € inclinado em
diregao ao cabo.

49. Escova de dentes de acordo com a reivindicagao 37,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende

uma pluralidade de extensoes.
50. Escova de dentes de acordo com a reivindicagcdo 37,

caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical compreende ao

menos uma por¢ao esferica.
51. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 50,

caracterizada pelo fato de compreender, ainda, uma pluralidade de porg¢des

esféricas.
52. Escova de dentes de acordo com a reivindicagdo 51,

caracterizada pelo fato de que a pluralidade de por¢Ses esféricas estende-se



ao longo de um lado do segundo elemento vertical.

53. Escova de dentes de acordo com a reivindicacdo 47,
caracterizada pelo fato de que o segundo elemento vertical tem um formato
geralmente sob aforma de Y, U ou V.

54. Escova de dentes de acordo com a reivindicagao 37,
caracterizada pelo fato de compreender, ainda, um elemento elastomérico

em formato de bojo.
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RESUMO
Patente de Invengdo "ESCOVAS DE DENTES".

A presente invencdo refere-se a escovas de dentes que sdo
fornecidas com varias caracteristicas que podem incluir um ou mais
elementos de limpeza dos dentes com uma variedade de formatos e
tamanhos, um ou mais elementos para tratamento de gengivas com uma
variedade de formatos e tamanhos, e/ou um ou mais elementos para
tratamento de tecidos moles/lingua possuindo uma variedade de formatos e

tamanhos.
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