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La mise & la terre de certaines installations élec-
triques et notamment des pylones supportant les 1i-
gnes aériennes transportant ’énergie électrique s’ef-
fectue le plus souvent au moyen de grilles.

Certaines de ces grilles sont constituées par de
la tdle perforée ou découpée et sont raccordées aux
cibles de mise & la terre par soudage ou serrage
mécanique. Les grilles de ce genre sont bon marché,
mais présentent les inconvénients d’une conductibi-
lité insuffisante et d’une corrosion assez rapide
dans la zone de liaison entre la grille proprement
dite et son c@ble de raccordement.

D’autres grilles sont constituées par des fils ronds
assemblés par ligatures; elles présentent par rap-
port & celles précitées 'avantage d’assurer la con-
tinuité directe avec le fil de mise i la terre; mais
de par leur construction lente, elles sont onéreuses.

La présente invention vise & remédier & ces divers
inconvénients; & cet effet elle concerne une grille
pour la mise & la terre d’installations électriques.
grille congue de fagon & permettre une continuité
parfaite entre ses éléments constitutifs et le fil de
sortie de terre, tout en étant de construction simple,
rapide et donc peu onéreuse.

Cette grille est constituée par une pluralité de
fils présentant sur une partie de leur longueur un
profil polygonal sinusoidal, ces parties de fils étant
assemblées, entre elles et avec un cadre extérieur,
par application nouvelle 3 cette fin d’un procédé de
réalisation de torsades, connu pour I’assemblage des
liens d’emballages, ce procédé permettant d’assem-
bler ces parties de fils, et d’assurer une continuité
rigoureuse entre la grille et le conducteur de sortie
de terre formé par P’enroulage en hélice des par-
ties droites des différents fils.

De toute fagon, I'invention sera bien comprise
& Vaide de la description qui suit, en référence au
dessin schématique annexé représentant, i titre
d’exemple non limitatif, une forme d’exécution de
cette grille.
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Figure 1 est une vue montrant les différents
éléments constitutifs de la grille;

Figure 2 est une vue montrant la grille consti-
tuée & partir de ces éléments, mais avant torsion des
fils constituant le cable de sortie de terre;

Figures 3 et 4 sont des vues schématiques mon-
trant le principe de la formation d’une torsade;

Figure 5 est une vue en perspective, i échelle
agrandie de la grille terminée.

La grille 2 représentée dans ces figures est for-
mée & partir de quatre fils 3, 4, 5 et 6 convenable-
ment pliés et fagonnés de fagon 3 présenter les
formes montrées sur la figure 1.

Les extrémités A et B du fil 3 par exemple étant
mises cbte i cbte, ce fil est faconné sur une certaine
longueur prés de sa pliure 7, en vue de présenter
une suite de formes polygonales 8 espacées les unes
des autres par une zone 9 dans laquelle les deux
brins du fil 3 sont enroulés sur eux-mémes.

Il en est de méme pour le fil 5, dont les exiré-
mités sont désignées par D et E.

1 en est aussi de méme pour le fil 4, dont seule
Pextrémité C est conservée, son autre extrémité
étant arrétée au ras de la suite de formes polygo-
nales 8.

Tous ces éléments sont placés cdte & cote dans
un cadre métallique 10 formé par le fil 6 conve-
nablement plié, et dont les extrémités F et G sont
cote a cote et encadrent les extrémités 4, B, C,
D et E des autres fils, comme le montre 1a figure 2.
Chaque forme polygonale 8 est assemblée avec les
formes identiques I’entourant ou avec le cadre 10
par mise en ceuvre d’un procédé de réalisation de
torsades, connu en soi.

Ce procédé habituellement employé pour I'assem-
blage des liens d’emballages se concoit & la lec-
ture des figures 3 et 4.

Le c6té 12 d’une forme polygonale 8 est juxta-
posé au c6té I3 d’une autre forme; et ces deux
ctés pris & aide d’un outil spécial non représenté,
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sont enroulés sur eux-mémes, comme le montre la
fleche 14, ce qui assure leur liaison, comme le mon-
tre la figure 4.

Ce procédé présente I’avantage de ne pas nécessi-
ter de torsion du fil autour de son axe longitudinal,
tout en donnant une bonne liaison des é&léments
assemblés, et en permettant de conserver la continuité
entre Tes éléments de a grille 2 et le c@ble de sortie
de terre 15.

Ce cible de sortie de terre I5 est constitué par
Tenroulage en hélice des extrémités 4, B, C, D,
E, F et G des fils 3, 4, 5 et 6, comme le montre
la figure 5.

Comme il va de soi et comme il ressort de ce qui
précéde, la présente invention ne se limite pas 4 la
seule forme d’exécution de cette grille de terre qui
a été décrite ci-dessus 3 titre d’exemple; elle en
embrasse au contraire toutes les variantes de réali-
sation, quels que soient notamment le nombre de
fils et les formes polygonales employées données a
ces fils.
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RESUME

1o Grille pour mise i Ia terre d’installations éec-
triques caractérisée en ce qu'elle est constituée par
une pluralité de fils présentant sur une partie de
leur longueur un profil polygonal sinusoidal, ces
parties de fils étant assemblées, entre elles et avec
un cadre extérieur, par application nouvelle & cette
fin d’'un procédé de réalisation de forsades, connu
pour Iassemblage des liens d’emballages, ce procédé
permettant d’assembler ces parties de fils, et
d’assurer une continuité rigoureuse enire la
grille et le conducteur de sortie de terre formé
par Penroulage en hélice des parties droites des dif-
férents fils.

20 A titre de produit industriel nouvean, toute
grille tel que spécifié en 1°, ou comportant appli-
cation de semblables dispositions.
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