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69 Zahnradhobelmaschine.

@ Mit dieser- Zahnradhobelmaschine, auf welcher aus-

gehend von einem Stinder (28) und einem damit in
Verbindung stehenden Hobelschlitten (32) Werkstiicke
spanend bearbeitet werden, soll im wesentlichen auch
bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten eine erwiinschte
Verinderung des Verlaufs der Wilzkurve eines Werkstiik-
kes (10) mit grosser Genauigkeit durchgefiinrt werden
koénnen, Dabei setzt sich bei dieser Maschine die Arbeits-
bewegung aus einer Drehung (22) eines Werkstiicktisches
(14) und einer geradlinigen Verschiebung (24) eines
Wilzschlittens (16) zusammen. Am Hobelschlitten (32)
ist ferner ein Kammiriger (36) um eine waagrechte
Schwenkachse (38) schwenkbar gelagert. Am Werkstiick-
tisch (14) ist eine Schablone (44) befestigt, von der eine
Zusatzbewegung rechtwinklig zur Werkstiickachse (12)
abgeleitet wird, Diese Zusatzbewegung wird iiber einen
ersten (56) und einen zweiten (78) Winkeltrieb auf den
Kammtriger (36) iibertragen und bewirkt eine entspre-
chende Schwenkung um dessen Schwenkachse (38).
Durch diese Zusatzbewegung wird eine quer zur Wilzver-
schiebung (24) gerichtete Verinderung der Arbeitsstel-
lung eines Hobelkamms (40) erreicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zahnradhobelmaschine zum Herstellen von Werk-
stiicken, insbesondere Lenksegmenten, bei der zwischen
dem Werkstiick und einem Hobelkamm eine aus einer Wilz-
drehung um die Werkstiickachse und einer Wilzverschie-
bung quer zur Werkstiickachse zusammengesetzte Teilwlz-
bewegung sowie eine lings der Werkstiickachse hin- und
hergehende Hobelbewegung stattfindet, und eine von einer
Schablone gesteuerte, quer zur Werkstiickachse gerichtete
Zusatzbewegung den Verlauf der Wilzkurve des Werkstiicks
veriindert, dadurch gekennzeichnet, dass die von der Scha-
blone (44) gesteuerte Zusatzbewegung (42) eine quer zur
Wiilzverschiebung (24) gerichtete Verdnderung der Arbeits-
stellung des Hobelkamms (40) ist.

2. Zahnradhobelmaschine nach Anspruch 1, bei der das
Werkstiick und die Schablone an einem Werkstiicktisch be-
festigt sind, der fiir die Wilzdrehung um die Werkstiick-
achse drehbar auf einem die Wilzverschiebung ausfiihrenden
Wiilzschlitten gelagert ist, auf dem ein ebenfalls quer zur
Werkstiickachse bewegbarer, die Schablone abtastender
Taster gelagert ist, und der Hobelkamm an einem Hobel-
schlitten gelagert ist, der an einem Sténder parallel zur Werk-
stiickachse verschiebbar gefiihrt ist, dadurch gekennzeichnet,
dass der Taster (50) mit einer sich in Richtung der Wilzver-
schiebung (24) erstreckenden und quer dazu verstellbar am
Wilzschlitten (16) gelagerten ersten Leitschiene (68) ver-
bunden ist, die durch einen am Stinder (28) gelagerten
zweiten Taster (72) abtastbar ist, welcher durch einen Win-
keltrieb (78) mit einer sich in Richtung der Hobelbewegung
(34) erstreckenden und quer dazu am Sténder (28) gefiihrten
zweiten Leitschiene (84) verbunden ist, die ihrerseits durch
einen am Hobelschlitten (32) gelagerten dritten Taster (88)
abtastbar ist, der durch einen weiteren Winkeltrieb (97) mit
dem Hobelkamm (40) verbunden ist.

3. Zahnradhobelmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der unmittelbar mit der Schablone (44)
zusammenwirkende erste Taster (50) mit der ersten Leit-
schiene (68) durch einen Winkeltrieb (56) verbunden ist, der
die von der Schablone (44) hervorgerufenen, quer zur Werk-
stiickachse (12) verlaufenden Relativbewegungen des ersten
Tasters (50) in bezug auf den Wilzschlitten (16) in zur Werk-
stiickachse (12) parallele Relativbewegungen der ersten Leit-
schiene (68) in bezug auf den Wilzschlitten (16) umsetzt.

4, Zahnradhobelmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 3, bei welcher der Hobelkamm um eine zur Richtung
der Wiilzverschiebung parallele Schwenkachse in eine Ruhe-
stellung schwenkbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
von der Schablone (44) gesteuerte Veranderung der Arbeits-
stellung des Hobelkammes (40) eine Schwenkung um die
Schwenkachse (38) in Richtung auf die Ruhestellung ist.

5. Zahnradhobelmaschine nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Taster (50, 72, 88)
zur zugehdrigen Schablone (44) bzw. Leitschiene (68, 84)
hin vorgespannt sind und einer der Taster (88) mittels eines
einstellbaren Anschlags (100) von der Schablone bzw. Leit-
schiene (84) abhebbar ist.

6. Zahnradhobelmaschine nach einem der Anspriiche 2
bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der
Leitschienen (68, 84) eine Kurvenform zum Anbringen einer
zusiitzlichen Korrektur an der Verzahnung (10°, 10”) des
Werkstiicks (10) aufweist.

Die Erfindung betrifft eine Zahnradhobelmaschine zum
Herstellen von Werkstiicken, insbesondere Lenksegmenten,
bei der zwischen dem Werkstiick und einem Hobelkamm
eine aus einer Wilzdrehung um die Werkstiickachse und

einer Wilzverschiebung quer zur Werkstiickachse zusammen-
gesetzte Teilwilzbewegung sowie eine lings der Werkstick-
achse hin- und hergehende Hobelbewegung stattfindet und -
ferner eine von einer Schablone gesteuerte, quer zur Werk-

s stiickachse gerichtete Zusatzbewegung, die den Verlauf der
Wiilzkurve des Werkstiicks verdndert.

Bei einer bekannten Zahnradhobelmaschine dieser Gat-
tung (DE-PS 1 950 959) ist die von der Schablone gesteuer-
te Zusatzbewegung eine in oder entgegengesetzt zu der Rich-

10 tung der Wilzverschiebung stattfindende geradlinige Bewe-
gung, die der Wilzverschiebung tiberlagert ist und ebenso
wie diese von einem Wilzschlitten samt darauf um die Werk-
stiickachse drehbar gelagertem Werkstiicktisch ausgefiihrt
wird. Die triige Masse des Wilzschlittens samt Werkstiick-

15 tisch und Werkstiick ist erheblich und deshalb ist es schwie-

rig, die Zusatzbewegung, die fiir eine gewiinschte Verédnde-
rung des Verlaufs der Wilzkurve des Werkstiicks erforder-
lich ist, mit einer Genauigkeit auszufiihren, die den heutigen

Anforderungen an Verzahnungen, beispielsweise bei Lenk-

getrieben fiir Kraftfahrzeuge, entspricht. Diese Schwierig-
keit hat zur Folge, dass die Arbeitsgeschwindigkeit der be-
kannten Zahnradhobelmaschine begrenzt werden muss, da-
mit der ungiinstige Einfluss der genannten trigen Massen
auf die Arbeitsgenauigkeit im Rahmen der zuléissigen Tole-

,5 ranzen bleibt. Die Begrenzung der Arbeitsgeschwindigkeit
bleibt indessen eine Notldsung, vor allem beim Bearbeiten
von Werkstiicken, die wie Lenksegmente fiir Kraftfahrzeu-
ge, in grossen Stiickzahlen hergestellt werden.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine

10 Zahnradhobelmaschine der eingangs beschriebenen Gattung
derart zu gestalten, dass mit ihr auch bei hohen Arbeits-
geschwindigkeiten erwiinschte Verdnderungen des Verlaufs
der Wilzkurve des Werkstiicks mit grosser Genauigkeit
durchgefiihrt werden konnen. Eine solche Verdnderung ist

35 vor allem die bei Lenkgetrieben iibliche Profilverschiebung
eines oder mehrerer mittlerer Zdhne.

Die Aufgabe ist erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
die von der Schablone gesteuerte Zusaizbewegung eine quer
zur Wilzverschiebung gerichtete Verinderung der Arbeits-

40 stellung des Hobelkamms ist.

Die Massentriigheit des Hobelkamms wird bei iiblichen
Zahnradhobelmaschinen schon deshalb gering gehalten, weil
es iiblich ist, den Hobelkamm am Ende jedes Arbeitshubes
vom Werkstiick weg in eine Ruhestellung zu bewegen, da-

45 mit er wihrend des Riickhubes das Werkstiick nicht beriihrt.
Deshalb treten auch keine erheblichen Massentrigheitskréf-
te auf, wenn die Arbeitsstellung des Hobelkamms erfin-
dungsgemdss verdndert wird.

Es ist zwar auch schon eine Kopierfrasmaschine bekannt

50 (US-PS 2 856 823), auf der beispielsweise elliptische Zahn-
riider durch Abtasten einer elliptischen Schablone gefrést
werden kénnen. Dabei handelt es sich jedoch nicht um eine
nach dem Teilwilzverfahren arbeitende Maschine, sondern
das Werkstiick ist ortsfest gelagert und dreht sich stindig

ss um seine eigene Achse wihrend es von einem schneckenfdr-
migen Wilzfriser bearbeitet wird, der parallel zur Werk-
stiickachse auf- und abbewegbar sowie durch die Schablone
gesteuert entsprechend der Ellipsenform im rechten Winkel
zur Werkstiickachse zustellbar ist. Eine Wilzverschiebung,

¢o Wie sie fiir das Teilwilzverfahren typisch ist, findet nicht
statt.

Fiir die Ausfiihrung der erfindungsgemissen Maschine
ist es nicht entscheidend, ob die Komponenten der Teilwilz-
bewegung, nimlich die Wilzdrehung und die Wiilzverschie-

65 bung beide vom Werkstiick ausgefiihrt werden oder ob es
der Hobelkamm ist, der eine dieser Bewegungen oder sogar
beide ausfiihrt. Desgleichen ist es nicht entscheidend, ob
die hin- und hergehende Hobelbewegung vom Hobelkamm
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oder vom Werkstiick ausgefiihrt wird. Bei all diesen Bewe-
gungen handelt es sich um Relativbewegungen, die in ver-
schiedener Weise auf den Hobelkamm und das Werkstiick
verteilt werden kdnnen.

Zweckmissigerweise baut die Erfindung jedoch auf den
Merkmalen der bekannten gattungsgemissen Zahnradhobel-
maschine (DE-PS 1 950 959) auf, dass das Werkstiick und
die Schablone an einem Werkstiicktisch befestigt sind, der
fiir die Wilzdrehung um die Werkstiickachse drehbar auf
einem die Wilzverschiebung ausfiihrenden Wilzschlitten ge-
lagert ist, auf dem ein ebenfalls quer zur Werkstiickachse
bewegbarer, die Schablone abtastender Taster gelagert ist,
und dass der Hobelkamm an einem Hobelschlitten gelagert
ist, der an einem Stinder parallel zur Werkstiickachse ver-
schiebbar gefiibrt ist.

Diese bekannte Konstruktion ist gemass einer Ausfiih-
rungsform der Erfindung dadurch weitergebildet, dass der
Taster mit einer sich in Richtung der Wilzverschiebung er-
streckenden und quer dazu verstellbar am Wilzschlitten ge-
lagerten ersten Leitschiene verbunden ist, die durch einen
am Sténder gelagerten zweiten Taster abtastbar ist, welcher
durch einen Winkeltrieb mit einer sich in Richtung der Ho-
belbewegung erstreckenden und quer dazu am Stdnder ge-
fiihrten zweiten Leitschiene verbunden ist, die ihrerseits
durch einen am Hobelschlitten gelagerten dritten Taster ab-
tastbar ist, der durch einen weiteren Winkeltrieb mit dem
Hobelkamm verbunden ist.

Die im vorstehenden beschriebene Konstruktion Iésst
sich an vorhandene Zahnradhobelmaschinen der eingangs
beschriebenen Gattung vor allem dann leicht anbauen, wenn
der unmittelbar mit der Schablone zusammenwirkende erste
Taster mit der ersten Leitschiene ebenfalls durch einen Win-
keltrieb verbunden ist, der die von der Schablone hervorge-
rufenen, quer zur Werkstiickachse verlaufenden Relativbe-
wegungen des ersten Tasters in bezug auf den Wilzschlit-
ten in zur Werkstiickachse parallele Relativbewegungen der
ersten Leitschiene in bezug auf den Wilzschlitten umsetzt.

Bei Hobelmaschinen ist es, wie oben angedeutet, allge-
mein iiblich, dass das Hobelwerkzeug fiir jeden Riickhub in
eine Ruhestellung gebracht wird; bei Zahnradhobelmaschi-
nen ist zu diesem Zweck der Hobelkamm um eine zur Rich-
tung der Wiilzverschiebung parallele Schwenkachse in die
Ruhestellung schwenkbar. Die Erfindung lisst sich in be-
sonders einfacher Weise aufbauend auf dieser bekannten
Konstruktion dadurch weiter ausgestalten, dass die von der
Schablone gesteuerte Veranderung der Arbeitsstellung des
Hobelkamms eine Schwenkung um die Schwenkachse in
Richtung auf die Ruhestellung ist.

Es ist ferner zweckmissig, wenn die Taster zur zugehd-
rigen Schablone bzw. Leitschiene hin vorgespannt sind und
einer der Taster mittels eines einstellbaren Anschlags von
der Schablone bzw. Leitschiene abhebbar ist.

Schiiesslich lassen sich durch die Erfindung zusétzliche
Maglichkeiten zum Beeinflussen der Zahnform des Werk-
stiicks ohne zusitzlichen Aufwand dadurch gewinnen, dass
mindestens eine der Leitschienen eine Kurvenform zum An-
bringen einer zusitzlichen Korrektur an der Verzahnung des
Werkstiicks aufweist.

Ausfiithrungsbeispiele der Erfindung werden im folgen-
den anhand schematischer Zeichnungen erldutert.

Fig. 1 ist eine Schrigansicht eines ersten Ausfiihrungs-
beispiels einer erfindungsgemissen Zahnradhobelmaschine
und

Fig. 2 ist eine stark vereinfachte Draufsicht eines zwei-
ten Ausfithrungsbeispiels. .

Die in zwei Ausfiihrungsbeispielen dargestellte Zahnrad-
hobelmaschine hat die Aufgabe, an einem Werkstiick 10,

-beispielsweise einem Lenksegment, eine Verzahnung mit
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einem mittleren Zahn 10’ und vier (Fig. 1) bzw. zwei (Fig. 2)

weiteren Zihnen 10” herzustellen. Der mittlere Zahn 10°

weist im Vergleich mit den iibrigen Zéhnen 10” eine von

der Werkstiickachse 12 weg gerichtete Profilverschiebung
auf, die in Fig. 2 deutlich erkennbar ist und zur Folge hat,
dass der mittlere Zahn 10 dicker ist als die iibrigen Zéhne

10”. Solche Verzahnungen sind bei Lenkgetrieben iiblich, die

bei Geradeausfahrt ein direkteres Ubersetzungsverhdltnis

haben als bei stark eingeschlagenen Rédern.

10 Das Werkstiick 10 ist auf einem Werkstiicktisch 14 be-
festigt, der um die in beiden Beispielen senkrechte Werk-
stiickachse 12 drehbar auf einem Wilzschlitten 16 gelagert
ist. Der Wiilzschlitten 16 ist lings in beiden Beispielen waa-
gerechter Fithrungen 18 auf einem Unterschlitten 20 ver-

15 schiebbar gefiihrt. Eine Drehung des Werkstiicktisches 14
im Sinne des Doppelpfeils 22 wird im folgenden als Wilz-
drehung bezeichnet, wihrend eine geradlinige Verschiebung
des Wilzschlittens 16 im Sinne des Doppelpfeils 24 im fol-
genden als Wilzverschiebung bezeichnet wird.

20 Der in Fig. 1 nur andeutungsweise und in Fig. 2 nicht
dargestellte Unterschlitten 20 ist derart gefiihrt, dass er im
rechten Winkel zur Richtung der Wilzverschiebung 24 ver-
laufende Zustellbewegungen 26 in bezug auf einen Stinder
28 ausfithren kann. Der Stinder 28 weist senkrechte Fiih-

45 rungen 30 auf, an denen ein Hobelschlitten 32 verschiebbar
gefiihrt ist. Bewegungen des Hobelschlittens 32 lings der
Fiihrungen 30 werden im folgenden als Hobelbewegung 34
bezeichnet.

Am Hobelschlitten 32 ist ein Kammtréger 36 um eine

30 waagerechte Schwenkachse 38 schwenkbar gelagert. Die
Schwenkachse 38 erstreckt sich parallel zur Richtung der
Wilzverschiebung 24. Am Kammtréger 36 ist ein Hobel-
kamm 40 befestigt. Die Bewegungen, die der Hobelkamm
40 beim Schwenken des Kammtrigers 36 um die Schwenk-

35 achse 38 ausfiihrt, werden im folgenden als Zusatzbewegung
42 bezeichnet; der Schwenkbereich des Kammtrigers 36 ist
so begrenzt, dass die Zusatzbewegung 42 im wesentlichen
rechtwinklig zur Werkstiickachse 12 verlduft.

Am Werkstiicktisch 14 ist eine Schablone 44 befestigt,

40 die in ihrem mittleren Bereich einen Vorsprung 46 aufweist.
Auf der Schablone 44 liuft eine Rolle 48, die an einem er-
sten Taster 50 gelagert ist. Der erste Taster 50 ist parallel
zur Richtung der Wilzverschiebung 24 in einem am Wilz-
schlitten 16 befestigten ersten Geh#use 52 verschiebbar ge-

45 fiithrt und mit einem im rechten Winkel dazu im selben Ge-
hiuse 52 verschiebbar gefiihrten Stdssel 54 durch einen er-
sten Winkeltrieb 56 verbunden.

Der Stossel 54 ist beim Ausfiihrungsbeispiel geméss
Fig. 1 in der Senkrechten, also parallel zur Werkstiickachse
so 12 und zur Hobelbewegung 34 verschiebbar; beim Ausfiih-
rungsbeispiel gemiss Fig. 2 dagegen waagerecht, also im
rechten Winkel nicht nur zur Wilzverschiebung 24, sondern
auch zur Werkstiickachse 12 und Hobelbewegung 34.
Bei beiden Ausfithrungsbeispielen besteht der erste Win-
ss keltrieb 56 aus einer am ersten Taster 50 ausgebildeten
Zahnstangenverzahnung 58, einem damit kimmenden er-
sten Ritzel 60 sowie einem zweiten Ritzel 62, das mit dem
ersten gleichachsig und starr verbunden ist und mit einer
Zahnstangenverzahnung 64 am Stdssel 54 kimmt. Der Stos-

6o Sel 54 ist durch eine nur in Fig. 1 dargestellte Feder 66
derart vorgespannt, dass er stets bestrebt ist, den ersten
Taster 50 an der Schablone 44 anliegend zu halten.

Beiden dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ist ferner
gemeinsam, dass an dem vom Winkeltrieb 56 entfernten

¢s Ende des StOssels 54 eine erste Leitschiene 68 auswechsel-
bar befestigt ist, auf der eine Rolle 70 Huft. Die Rolle 70
ist an einem zweiten Taster 72 gelagert, der parallel zum
Stossel 54, also gemiss Fig. 1 senkrecht, gemdss Fig. 2 aber

w
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waagerecht verschiebbar in einem am Sténder 28 befestigten
zweiten Gehiuse 74 gefiihrt ist. Im zweiten Gehduse 74 ist
bei beiden Ausfithrungsbeispielen ein zweiter Stdssel 76 par-
allel zur Richtung der Wilzverschiebung 24 verschiebbar ge-
fithrt. Der zweite Taster 72 ist mit dem zweiten Stdssel 76
durch einen Winkeltrieb 78 verbunden, der in beiden dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispielen von einem am zweiten
Taster 72 befestigten schrigen Fithrungskorper 80 und einer
darauf laufenden, am zweiten Stossel 76 gelagerten Rolle 82
gebildet ist.

Am vom Winkeltrieb 78 abgewandten Ende des zweiten
Stossels 76 ist eine zweite Leitschiene 84 befestigt, die sich
im wesentlichen in der Senkrechten erstreckt. Auf der zwei-
ten Leitschiene 84 liuft eine Rolle 86, die an einem dritten
Taster 88 gelagert ist. Der dritte Taster ist in beiden darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielen ein zweiarmiger Hebel, der
etwa in der Mitte zwischen seinen beiden Enden auf einer
am Hobelschlitten 32 befestigten Kippachse 90 gelagert ist.
Die Kippachse 90 erstreckt sich gemiss Fig. 1 im rechten
Winkel zur Werkstiickachse 12 und zur Richtung der Wilz-
verschiebung 24, gemiss Fig. 2 dagegen parallel zur Werk-
stiickachse 12.

Das von der Rolle 86 abgewandte Ende des kippbaren
dritten Tasters 88 ist gelenkig mit einer Stange 92 verbun-
den, die parallel zur Richtung der Wilzverschiebung 24 ver-
schiebbar im Hobelschlitten 32 gefiihrt ist und einen schri-
gen Fithrungskérper 94 triigt, auf dem eine Rolle 96 liuft.
Die Rolle 96 ist auf einem im wesentlichen senkrechten
Achszapfen 98 drehbar am Kammtriger 36 gelagert und
bildet zusammen mit dem Fiihrungskorper 94 einen dritten
Winkeltrieb 97. Der Fithrungskdrper 94 ist durch eine Fe-
der 99 belastet, die bestrebt ist, die Rolle 86 an der zweiten
Leitschiene 84 anliegend zu halten.

Gemiiss Fig. 1 ldsst sich die Kippbewegung des dritten
Tasters 88 mit einem laschenartigen Anschlag 100 begren-
zen, der mittels eines Exzenters 102 einstellbar am Hobel-
schlitten 32 gelagert ist.

Die Arbeitsweise der Zahnradhobelmaschine ist bei bei-
den dargestellten Ausfithrungsbeispielen die folgende:

Die Wiilzdrehung 22 und die Wilzverschiebung 24 sind

durch ein nicht dargestelltes bekanntes Wilzgetriebe, bei-

spielsweise ein in der DE-PS 1 950 959 dargestelltes Wech-

selridergetriebe oder ein in ebenfalls bekannter Weise mit

Rollbogen und Rollbindern arbeitendes Wilzgetriebe auf-

einander abgestimmt und beide von einem gemeinsamen An-

trieb abgeleitet. Gleichzeitig mit der Wilzdrehung 22 und
der Wilzverschiebung 24 findet die Hobelbewegung 34 statt,
durch die der Hobelschlitten 32 rasch auf- und abbewegt
wird, wobei der Kammtréiger 36 samt Hobelkamm 40 wih-

10 Tend jeder Abwirtsbewegung eine Arbeitsstellung und wih-
rend jeder Aufwirtsbewegung eine Ruhestellung einnimmt.
Die Ruhestellung wird mittels eines nicht dargestellten, eben-
falls bekannten, beispielsweise elektromagnetischen oder hy-
draulischen Antriebs dadurch hergestellt, dass der Kammtra-

15 ger 36 um die Schwenkachse 38 von der Werkstiickachse 12
weggeschwenkt wird.

Wenn im Verlauf der Wilzdrehung die Rolle 48 des er-
sten Tasters 50 auf den Vorsprung 46 der Schablone 44 auf-
Iduft, wird der erste Taster 50 in Richtung von der Werk-

29 stiickachse 12 weg verschoben, wodurch eine Verschiebung
des ersten Stossels 54 in Fig. 1 nach oben bzw. in Fig. 2
nach links hervorgerufen wird. Die erste Leitschiene 68 ist
lang genug, um diese Verschiebung unabhéngig von der
Stellung des Wilzschlittens 16 auf den zweiten Taster 72

25 zu iibertragen, so dass der zweite Winkeltrieb 78 eine ent-
sprechende, zur Richtung der Wilzverschiebung 24 paralle-
le Verschiebung des zweiten Stdssels 76 hervorruft. Die zwei-
te Leitschiene 84 ist lang genug, um diese letztgenannte
Verschiebung unabhiingig von der Stellung des Hobelschlit-

1 tens 32 in eine Kippbewegung des dritten Tasters 88 um die
Kippachse 90 umzusetzen. Diese Kippbewegung hat eine
Verschiebung des Fiihrungskérpers 94 zur Folge, die ihrer-
seits tiber die Rolle 96 eine Schwenkung des Kammtrigers
36 um die Schwenkachse 38 hervorruft; diese Schwenkung

15 bedeutet, dass der Hobelkamm 40 eine von der Werkstiick-
achse 12 weg gerichtete Zusatzbewegung 42 ausfiihrt. Bei den
auf diese Zusatzbewegung folgenden, abwirtsgerichteten Ar-
beitshiiben des Hobelschlittens 32 entsteht der mittlere
Zahn 10’ mit einer von der Werkstiickachse 12 weg gerich-

40 teten, positiven Profilverschiebung.
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