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Sposéb jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania metali i ich stopéw
przy zastosowaniu przewoznych urzadzen wysokocisnieniowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania metali iich stopéw,
przy zastosowaniu wysokocisnieniowych przewozZnych urzadzen myjacych.

W ostatnim czasie duze zastosowanie do oczyszczania powierzchni pod powtoki malarskie, znalazta
technologia mycia przy pomocy przewoznych urzadzenn wysokocisnieniowych. Umozliwia ona mycie
z jednoczesnym fosforanowaniem takich duzych maszyn i urzadzen jak dZwigi, maszyny budowlane i drogowe,
okrety, samoloty, ciagniki, cysterny i podobne, na stanowisku ich wytwarzania oraz w terenie.

Znanych jest wiele preparatéw, stosowanych do mycia i fosforanowania powierzchni metalowych. Migdzy
innymi znany jest $rodek sktadajacy sig¢ z jedno- lub dwukwasnego ortofosforanu sodowego lub amonowego
i meta-polifosforanu sodowego wilosci 75 do 95% wagowych, molibdenianu amonowego w iloéci 0,3 do 2%
wagowych, chloranu iflub azotynu sodowego w ilosci 0,1 do 4%, azotanu zelazowego w ilosci do 2% wagowych,
mono- lub dwusacharydéw w ilosci 1 do 5% wagowych, nafty w ilosci 0,2 do 2,8 % wagowych, olejéw w ilosci do
2% wagowych oraz biologicznie rozktadalnych substancji powierzchniowo-czynnych wilosci 0,3 do 5%
w przeliczeniu na substancje 100%.

Znane srodki produkowane sa przewaznie w postaci proszkéw, dobrze rozpuszczalnych w wodzie o pH od
3,5 do 12,0. W zaleznosci od pH poszczegdlnych preparatéw, mozna je podzieli¢ na $rodki do odtiuszczania
z jednoczesnym fosforanowamem o zakresie pH od 3,5 do 5,2 i érodki tylko do odttuszczania o zakresie pH 6 do
12.

Elementy poddane obrébce chemicznej nie moga by¢ pokryte warstwa zgorzeliny walcowniczej, rdzy ani
posiadac zadnych innych nietrwale przylegajacych zanieczyszczen.

W przypadku blach stalowych atakze detali cynkowych aluminiowych oraz ich stopéw najczesciej
stosowane jest chemiczne przygotowanie powierzchni pod pow!oki malarskie.

Przez chemiczne przygotowanie powierzchni rozumie si¢ w tym przypadku oczyszczanie polegajace na
wstepnym odluszczaniu, ptukaniu, odttuszczaniu z jednoczesnym fosforanowaniem, plukaniu, pasywacji
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isuszeniu. Jak ztego wynika obrébka chemiczna jest wiclozabicgowa, sktadajaca si¢ z co najmniej 5 do 6
zabiegdow technologicznych. v

Dazeniem technologéw jest zmniejszenie liczby zabiegéw przy takim samym efekcie ekonomicznym, co
wiaze sie z obnizaniem kosztéw eksploatacyjnych, ktére przy stosowaniu tak rozbudowanej technologii sa bardzo
duze.

Mozliwe staje si¢ to przez taczne prowadzenie gtéwnych zabiegéw technologicznych. Opracowano szereg
technologii, przy czym najwigksze zastosowanie znalazt proces polegajacy na jednoczesnym odttuszczaniu
i fosforanowaniu, a nastgpnie ptukaniu woda, pasywacji i suszeniu, albo bez zabiegu pasywacji w zaleznosci od
wymogow stawianych wyrobom gotowym. Stosowanie tej technologii zmniejsza liczbe zabiegéw do czterech
a nawet trzech, co powoduje juz znaczne oszczgdnosci miejsca energii i czasu.

Celem wynalazku jes opracowanie sposobu jednoczesnego odttuszczania i fosforanowania stali, cynku
aluminium iich stopéw, umozliwiajacego przeprowadzenie w jednym zabiegu technologicznym catkowitego
przygotowania powierzchni pod powtloki malarskie przy zastosowaniu przewoznego urzadzenia do mycia
wysokocisnieniowego.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym, ze na powierzchni¢ metalowa rozpyla sj¢ za pomoca urzadzenia
wysokocisnieniowego, ciecz sktadajaca si¢ z dwdch roztwordw, ktére taczy sie ze soba tuz przed natozeniem na
‘powierzchni¢ metalowa, przy czym jeden z tych roztworéw zawiera 0,35 do 0,40 g/l kwasu fosforowego, 85%
0,3 do 0,64 g/l ortofosforanu sodowego oraz 0,02 do 0,2 g/l molibdenianu amonowego a drugi sktadnik stanowia
biologicznie rozktadane substancje powierzchniowo-czynne w ilosci 0,02 do 0,2 g/1.

Jako substancje powierzchniowo czynne stosuje si¢ etoksylowane lub siarczanowane alkohole ttuszczowe,
czy etoksylowane polisacharydy. Obydwa roztwory laczy si¢ ze sobg w stosunku wynoszacym do 4 do 6 czesci

wagowych pierwszego roztworu do 1 do 3 cz¢séci wagowych drugiego roztworu.

Srodek stosowany w sposobie wedtug wynalazku ma tak dobrane stosunki molowe poszczegélnych
reagentOw, ze roztwor myjaco-fosforanujacy sporzadzony na bazie tego §rodka nie powoduje pylenia powloki ani
zostawania wolnych nie zwigzanych z podtozem soli nieorganicznych. Wskazany jest jedynie odmuch cieptym
sprz¢zonym powietrzem i powierzchnie wediig tej technologii umyte nadaja si¢ do nakltadania powloki

malarskiej.
' Sposéb wedlug wynalazku moze by¢ stosowany w roznych gateziach przemystu iw zaktadach
przemystowych wréinym poziomie technicznym, poniewaz sporzadzanie roztworu jest bardzo proste i nie
wymaga wykonywania dodatkowych analiz chemicznych z uwagi na to, ze kapiel stuzy do jednorazowego
stosowania, po ktérym nastgpuje wyczerpanie fizyko-chemicznych stosowanego $rodka.

W wyniku stosowania sposobu wedfug wynalazku uzyskuje si¢ powloke fosforanowa, ktdrej masa
jednostkowa wynosi okoto 0,5 g/m?. Tak mata masa jednostkowa umozliwia uzyskiwanie dobrej przyczepnosci
materiatu malarskiego do podtoza idaje dobrg odporno$¢ na odksztalcenia mechaniczne przy zachowaniu
dobrych wiasciwosci antykorozyjnych utworzonej powloki fosforanowe;j.

Przyktad.Do mieszalnika kwasoodpornego wlano 85,7 kg wody i uruchomiono mieszadto, po czym
wsypywano 12 kg dwukwasnego ortofosforanu sodowego i dodawano powli 14 kg kwasu fosforowego 85% oraz
wsypano 0,8 kg molibdenianu amonowego. Wszystkie sktadniki mieszano przez 2 godziny. Nastepnie do drugiego
mieszalnika emaliowanego wlano 80,8 kg wody podgrzanej do 50°C i uruchomiono mieszadto, po czym dodano
20 kg etoksylowanych alkoholi tluszczowych i mieszano do czasu catkowitego ich rozpuszczenia. Nastgpnie
rozpylano na powierzchni¢ metalowg ciecz zlozong z 5% objetosciowych pierwszego roztworu, 2%
objetosciowych drugiego roztworu i uzupeiniona woda do 1 litra. Wyroby po myciu w tej kapieli poddawano
ocenie w wyniku ktérej ustalono dobra efektywno$é mycia i fosforanowanig. Wytworzona powtoka fosforanéw
i tlenkéw 2elaza miata r6wnomiernywyglad zewnetrzny oraz kolor stalowy o odcieniu niebiesko-ztocistym. Za-
barwienie powloki zalezy od podio2a metalu, ale nie ma ono bezposredniego wplywu na odpornosé korozyjna
otrzymanej powloki fosforanowej. ' ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposéb jednoczesnego odtluszczania i fosforanowania metali i ich stopéw przy zastosowaniu przewoznych
urzadzenhi wysokocisnieniowych, przed naktadaniem powlok malarskich, znamienny tym, Ze na
powierzchni¢ metalowsa rozpyla si¢ za pomoca urzadzenia wysokoci$nieniowego, ciecz sktadajaca sie z dwéch
roztworéw, ktére taczy si¢ ze soba tuz przed natozeniem na powierzchni¢ metalowa, w stosunku wynoszacym 4
do 6-czgéci wagowych pierwszego roztworu do 1 do 3 czgéci wagowych, drugiego roztworu, przy czym jeden
z tych roztworéw zawiera 0,35 do 0,40 g/l kwasu fosforowego 85% 0,3 do 0,64 g/1 ortofosforanu sodowego oraz
0,02 do 0,2 g/1 molibdenianu amonowego, a drugi roztwdr stanowia substancje powierzchniowo czynne, takie jak
etoksylowane lub siarczanowane alkohole ttuszczowe czy etoksylowane polisacharydy w ilosci 0,02 do 0,2 g/1.
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