AZ

FR 2 539 728

(v

REPUBLIQUE FRANCAISE

INSTITUT NATIONAL
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

PARIS

@ N° de publication :

@ N° d’enregistrement national :

DEMANDE DE CERTIFICAT D'ADDITION

2 539 728

{3 nutiliser que pour les

les de reprod

84 01011

(67) Int CI° : B 66 C 23/64.

A2

A UN BREVET D’INVENTION

Date de dépot : 23 janvier 1984,

® ®

Priorité GB, 24 janvier 1983, n® 8301860,

Date de la mise a disposition du public de la
demande : BOPI « Brevets » n® 30 du 27 juillet 1984.

Références a d'autres documents nationaux appa-
rentés : 1% addition au brevet n® 82 14213 pris le 17
aodt 1982. ’

(71) Demandeurls) : Société dite : COLES CRANES LIMITED.
— GB.

@ Inventeur(s) : Neville Muse.

@ Titulairels) :

Mandataire(s) : Simonnot.

Linvention concerne une fléche de grue comportant un
systéme perfectionné de renforcement, et une grue munie
d’une telle fléche.

La fleche 10 comprend quatre organes de renforcement
longitudinaux 16 reliés par quatre plateaux longitudinaux sensi-
blement plats 17 et bosselés aux niveaux d'intervalles variables
20, 'agencement étant tel que la fléche a une section sensi-
blement en forme de losange.

Par rapport aux fldches normales, de section rectangulaire,
et non bosselées, une telle réalisation présente des avantages
considérables en ce qui concerne la réduction des contraintes

dans les coins, 'dlimination de cordons de soudure interne, la .

réduction des déformations, une réalisation plus facile et meil-
teure de la fléche, ainsi quune réduction du poids de la fléche.
Application notamment aux fléches de grues télescopiques.

Fldche de grue comportant un systéme perfectionné de renforcement, et grue munie d’une telle fléche.

Vente des fascicules 2 I''MPRIMERIE NATIONALE. 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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Le présent premier Certificat d'Addition se rapporte
aux fléches de grues ou appareils analogues, en particulier
aux fléches ayant une configuratioﬁ en caissbn , qui font
1'objet du brevet principal n° 82 14 213, ' ' ‘

Des fléches du type en caissoh—, c'est—a—dire des
fléches formées par des panneaux (ce qui les distingue des
fléches du type & entretoisement métallique), sont bien connues
et sont utilisées dans des fléches télescopiques dont les
différents tronﬁons sont relativement courts. La forme de
réalisation en caisson est norﬁalementrde section rectangu-—
laire, bien que le brevet GB-1 564 509 délivré a la Demande-
resse illustre une forme de réalisation octogomale qui
présente certains avantages par rapport a la configuration
rectangulaire. Un certain nombre d'inconvénients de cette

configuration rectangulaire sont exposés dans le brevet

‘précité GB-1 564 509. Un inconvénient particulier propre &

la fois aux configurations rectangulaire et octogomale se

fait pazﬁiculiéreﬁent ressehtir lorsque la fléche est prolon-
gée. Dans ce cas, il est nécessaire»de la doter d'un renforce-
ment supplémentaire sous 1a,forme d'organés internes de
renforcement. Tout@féis, 1“assemblage des composaﬁts de la
fléche par un soudage normal requiert la présence de socudures
pour assurer une solidarisation ininterrompue d'une extrémité
a4 1'autre. 7 -

Une fléche qui atténue 1'un ou plusieurs des problémes
présentés ci-dessus, ou qui ¥y remédie, est décrite dans le
brevet principal n°® 82 14 213. Dans cette fléche, la résis-
rance et 1la rigidité sont les critéres principaux de concep-
tion. Cependant, un autre critére majeur est le poids de la
fléche. - 7 »

Cette invention a pour objet de proposer unerstructure
da fléche extrémement légére qui est érla fois rigide et

" résistante, et en conséquence, particuliérement utile dans

" la réalisation de plates-formes élévatrices de travail.

Une fléche de grue ou d'appareil analogue .selon la
présente invention comprend quatre organes longitudinaux de

renforcement espacés les uns des autres, et quatre panneaux
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longitudinaux et bosSelés, dont chacun est soudé entre de
tels organes de renforcement adjacents, pour donner naissance
4 une fléche dont la section est pour 1l'essentiel en forme
de losange.
-1 utlllsatlon de panneaux bosselés signifie que

'épaisseur des panneaux peut &tre réduite Jusqu 4 une valeur
mlnlmale, ce qui, de tout évidence, réduit le p01ds de la
fleche. Les panneaux sont de préférence bosselés selon un
modéle qui s'étend sur toute leur longueur, ce qui améliore
la rigidité du panneau et tend a éliminer toute tendance au
flambage de 1la fléche.

De préférence, la fléche est télescopique, des moyens
de palier étant montés entre des troncons adjacents de la
fléche.

De préférence, les organes de renforcement sont creux
et de section rectangulaire.

La solidarisation en bout entre les panneaux longitu-
dinaux et bosselés et les bords des organes de renforcement
permet de procéder a um pur et'simple'soudage externe par
rapprochement sur toute la longueur de la fléche, sams aucune
interruption. Ce soudage est aisé a réaliser, méme en présence
de flaches dont les longueurs mesurent 20 m ou plus.

_ Par rapport. a des fléches de section rectangulaire
et non bosselées, les avantages notables de la présente inven-
tion résident en une réduction des contraintes imposées aux
coins, en une élimination des cordons intermnes de soudure,
en une diminution de la défo:matibn, en un soudage plus facile
et meilleur lors de l‘'assemblage et en la réduction du poids
de la fléche.

Bien que la fléche soit éppropriée pour des grues
et des grues mobiles, ellerést particuliérement destinée
4 8tre utilisée dans des plates-formes d'accés (ascenseurs
aériens) ou dans d'autres appareillages utilisant des fleches
analogues, l'expression "grue et appareil analogue" devant
8tre interprétée dans ce sens.

L'invention va & présent &tre décrite a titre

d'exemple nullement limitatif en regard des dessins annexeés
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la figure 1 est une élévation latérale d'un exemple
d'une fléche selon l'inventionr;

la figure 2 est une coupe de la fléche de la figure
1 le long de la ligne 2-2 ;. ' i 7

la figure 3.est une coupe'd'un'mode de réalisation
d'une fléche conforme a la présente invention, et

la figure 4 est une coupe d'un autre mode de réaiisa—
tion d'une fléche conforme & 1'invention.

Les figures 1 et 2 représentent une fléche 10 ayant

un trong¢on externe 12 et un trongon interne 14 déplacable

télescopiquement dans le trongon 12.

La forme de réalisation de la fléche illustrée sur
la figure 2 est extrémement simple et elle comporte quatre
organes de renforcement 16, creux et de section'rectangulaire,
reliés entre eux par des panneaux bosselés 17 qui sont soudés
par rapprochement auxdits organes 16.grdce & des cordons
de soudure 18, sur la face externe de la fléche. Sur la
figure 2, on constate que les panneaux 17 délimitent umn
parallélogranme conformé en losange dont l'angle de base
ou d'extrémité mesure 65° et dont l'angle latéral mesure
de 115 a 120°. Ces angles peuvent toutefois varier en fonc-
tion des conditions de charge, l'angle minimal de base mesu-
rant 60°, mais étant compris normalement entre 62 et 69°.

' La répartition des contraintes dans la fléche est
illustrée sur la figure 4 du brevet prlnc1pal d'ou il
ressort que cette répartition de contraintes est sens1b1ement
symétrique, & la fois en ce qui concerne les contraintes
engendrées par le'battemenf de la fléche, c'est-a-dire les
contraintes latérales, et en ce qui concerne les contraintes
engendrées par une charge'nbrmalejde_la fleéche, c'est-a-
dire des contraintes dues au poids et & la charge de la
fléche. 7 o

Les panneaux 17 sont bosselés (voir 20) au niveau
de dlrferents 1ntervalles, sensiblement sur toute la longueur
de la fléche 10, afin de redulre le poids de la fleche tout

en conservant une rlgldlte et une re31stance Suffl antes.
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Les plateaux sont bosselés de préférence sur une surface
comprise entre 25 et 80 % de la surface des panneaux. Le
bosselage des panneaux élimine la tendance.de la fléche a
1a défaillance en raison d'un flambage local.

Entre les trongons 12 et 14, des moyens de palier
22 sont montés sur la face interne des organes 16 du trongon
12, afin de s'appliquer contre la,face externe des organes
16 du trongon l4. Les moyens de pallez comprennent une ‘paire
de patins de paliers "latéraux" 24 destinés-a reprendre les
forces horlzontales qui tendent & amener les trongons 12 et

14 1'un contre l'autre, et une paire de patins de palier

"yerticaux" 26 destinés & reprendre les forces verticales qui

tendent a amener les trongons 12 et 14 1'un contre 1'autre,
de sorte que le trongon interne 14 est capable de se déplacer

selon un mouvement télescopique dans le troncon externe 12.

Différents agencements de patins de palier latéraux
et verticaux sont représentés sur les figures 1, 3 et 4. Dans
les agencements représentés sur les figures 1 et 3, un patin
de palier latéral ou vertical est disposé sur chaque organe
de renforcement latéral ou d'extrémité 16, tandis qu'au
contraire, l'agencement de la figure 4 représente & la fois
un patin de palier latéral et un patin de palier vertical
disposés sur chacun des deux organes de renforcement lateraux
16 du trongon externe 12, )

_Sur les figures 3 et 4, les organes de renforcement
16 ont une configuration en forme de U ouvert, ‘de sorte .que
1'organe 16 du trongon interne 14 peut se loger dans l'organe
16 du trongcon externe 12. Ceci permet d'utiliser un tromngon
interne plus important, par comparaison avec 1l'agencement
représenté sur les figures 1l et 2. '

Les patins de palier 24 ou 26 peuvent &tre réglables
(par exemple voir 24 sur les figures 1 et 4) de sorte qu'un
patin peut: &tre amené a s'appliquer contre l'organe de renfor-
‘cement 16 aprés qu 'il se soit produit une certaine usure du
patin. De preference, les patins de palier sont réalisés en

une matiére plasthue résistant a l'usure, mais cependant

tout matériau résistant al' usure peut convenir.

11 va de soi que de nombreuses modifications peuvent
étre apportees a la fléche de grue décrite et représentée,

sans sortir du cadre de l'invention.
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REVENDICATIONS
1. Fléche de grue ou d'appareil analogue, selon la

revendication 1 du brevet principal, et comprenant quatre
organes longitudinaux de renforcement (16) espacés les uns
des autres, ainsi que quatre panneaux longitudinaux (17)
sensiblement plats, qui sont soudés entre des organes adja-
cents de renforcement (16) afin de former dne fléche dont

la section est sensiblement en forme de losange, caractérisée
en ce gque les panneaux {(17) sont bqsseléé (20).

2. Fléche selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les organes. de renforcement (16) sont creux et dé sec~
tion rectangulaire. ’

3, Fléche selon 1'une des revendications 1l et 2,

caractérisée en ce que les cordons de soudure (18) solidari-

sant chague panneau lomngitudinal (17) & des organes adjacents

de renforcement (16) sont des cordons externes de soudure -
20 boutrs“étendant sur la longueur de ladite fléche {(10).

4, Fléche selon 1l°une des revendications 1 a 3, carac-
térisée en ce qu'elle comporte deux ou plus de deux trongons
(12,14) déplacables télescopiguement 1'un par rapport a
1llautre. ' :

5. Fiéche selon la revendication 4, caractérisée ?n
ce gue des moyens dé palier (22) sont montés entre les orgénes
de renforcement (16) des trongons adjacents (12,14).

&. Fléche selon la revendication 5, caractérisée en
ce que les moyens de palier (22) comprennent une paifte de
patins de palier latéraux (24) et une paire de patins de
palier verticaux (26). A

7. Fléche selon 1'une des revendications 1 a 6,
caractérisée en ce que les panneaux (17) sont bosselés (20)
sensiblement sur toute la longueur de la fléche (10).

8. Fléche selon l'une des revendications 1az7,

caractérisée en ce que les panneaux (17) sont bosseles (20)

. sur une surface comprise entre 25 et 80 % de la surface des

panneaux (17). ]
0. Grue ou appareil analogue, caractérisé en ce

qu'elle ou il comprend au moins une fléché (10) selon l'une des

““revendications 'l a 8 précédentes.
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Fig 4.



