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Elektroda do lukowego spawania miedzi i stopow miedzi
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest elek-
troda do lukowego spawania miedzi i stopow
miedzi, skladajgca sie z rdzenia miedzianego lub
ze stopu miedzi oraz z grubej otuliny prasowanej,
zawierajacej réwnocze$nie skladniki stabilizujgce
tuk, odtleniajace spoing i zabezpieczajace ja przed
dostepem tlenu, wigzgce wodor oraz tworzace
reakcje egzotermiczne. Elektroda moze byé stoso-
wana do spawania miedzi i stopéw miedzi metods
na zimno jak réwniez i po uprzednim podgrzaniu
miedzi.

MiedZ spawa sie przewaznie metodg acetyleno-
wo-tlenowg oraz metodg spawania w atmosferze
argonu. Elektrodami otulonymi mozna bylo spa-
waé do niedawna wylacznie czeSci miedziane
o0 nieznacznych grubosciach. Spowodowane to by-
1o brakiem odpowiednich elektrod miedzianych do
spawania metodag na zimno blach o znacznych
gruboSciach. Znane elektrody, mimo, ze w rady-
kalny sposOb uproscily technologie spawania mie-
dzi, byly stosowane w ograniczonym stopniu ze
wzgledu na bardzo zlozony i pracochlonny sposéb
produkcji elektrod oraz konieczno$§¢ pakowania
elektrod do bezwzglednie hermetycznych opako-
wan.

Dzieki rozszerzonym badaniom udalo sie upros-
cié >technologie produkcji elektrod do spawania
miedzi i jej stopéw metoda na zimno przy czym
jako§¢ mowoopracowanej wedlug wynalazku elek-
trody ulegla dodatkowo znacznej poprawie. Opra-
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cowana wg wynalazku elektroda nie wymaga prze-
chowywania w hermetycznych opakowaniach, a
produkcja jej podobna jest do produkcji standar-
towych elektrod stalowych.

Zamijast stosowania podwoéjnych otulin, a to
pierwszej prasowanej i drugiej zanurzanej, dodat-
kowo zbrojonych drutem stosuje sie obecnie wy-
tacznie jedna otuline prasowang. Wlasciwosci
dwoéch otulin poprzednich elektrod do spawania
miedzi metoda na zimno skoncentrowano obecnie
w jednej otulinie. Uzyskano to przez zastosowanie
nowych skiadnikéw w otulinie o jeszcze skutecz-
niejszym dzialaniu metalurgiczno-fizycznym od
skladnikéw stosowanych do produkcji poprzednich
elektrod. Gt6wnymi skladnikami w otulinie, joni-
zujagcymi luk sg zwigzki cyrkonu na przykiad
krzemian cyrkonu w iloSci do 20° a ponadto
zwigzki potasu i sodu.

Gié6wnymi skladnikami wigzacymi wodor, osta-
niajacymi tuk przed dostepem tlenu i zabezpiecza-
jacymi spoine przed utlenieniem sg fluorki i fluo-
rokrzemiany na przykiad litu, sodu, potasu, alumi-
nium w iloSci do 90%. Skiladnikami egzotermicz-
nymi i metalurgicznymi sg proszki aluminium
i magnezu w iloéci do 30%o.

Technologia spawania miedzi i stopéw miedzi
za pomocg elektrody wediug wynalazku jest bar-
dzo prosta i zblizona do technologii spawania stali
elektrodami stalowymi glebokowtapiajgcymi. Duze
bowiem napigcie tuku przy spawaniu elektroda
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wedlug wynalazku, wynoszace powyzej 45 V po-
zwala na stosowanie glebokowtapiajacej techmiki
spawania. Elektroda wedlug wynalazku umozliwia
wykonanie spoin nie tylko czolowych ale i pa-
chwinowych, przy czym spoiny te nie wymagaja
kucia ani obrébki cieplnej.

Wydajno§¢ spawania miedzi elektroda wedlug
wynalazku jest okolo do 30 razy wieksza od wy-
dajnosci spawania gazowego. Elektroda wedlug
wynalazku nadaje sie¢ rowniez do spawania i na-
pawania réznych stopow z miedzi lgcznie z mosig-
dzami.

Wiasno$ci mechaniczne stopiwa elektrod wediug
wynalazku podobne sa do miedzi przerobionej pla-
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stycznie. Réwmniez przewodnictwo elektryczne
i cieplne stopiwa tych elektrod zblizone jest do
przewodnictwa cieplnego i elektrycznego miedzi.
Stopiwo elektrod miedzianych wedlug wynalazku
zawiera powyzej 99,8 Cu.

Zastrzezenie patentowe

Elektroda do lukowego spawania miedzi i stopéw
miedzi zlozona z rdzenia wykonanego z miedzi lub
ze stopéw miedzi znamienna tym, ze jej otulina za-
wiera 5 do 20%o krzemianu cyrkonu do 90%, fluor-
kow i fluorokrzemianéw litu, potasu, sodu i alumi-
nium oraz do 30%, proszku aluminium, magnezu lub
ich stopow.

WDA-1. Zam. 1505/67. Nakl. 430 egz.
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