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{67) Die Verstelleinrichtung fiir AnpreRBbéander findet
insbesondere bei Rundstapelanlegern Verwendung. Die
verstellbaren AnpreRbander wirken auf das vom Obertisch
(1) Gber Umlenktrommel (4) und Untartisch (11) zum
Vereinzelungselemeni (9) transportierte Stapelgut (2). Die
AnpreBbénder (6) sind Giber Bandrollen (28, 29, 34) gefiihrt,
welche auf einer Schwenkachse (20) umlaufen bzw. von
Schwenkhebelpaaren (22, 23) gehalten sind. Die
Verstellung der Anprefkraft wird Gber die Drehung der
Schwenkachse (20) herbeigefihrt, wozu auf diesar ein
Zahnrad (21) positioniert ist. Dieses Zahrrad {21) stakt mit
einem Schneckenrad (18} im Eingriff, we:ches Gber eine
Welle (15} von Hana ¢ *~r mittels eines Schrittmotors {16)
bewasgt wird. Der Mctc: (18] wird ven einer Schaitsinheit
(14) gestettart, die fir diesen Zweck mit zwei entlang des
Untertisches {11) tiber dem Stapelgut (2) positionierten
Sensoren (12, 13) verbunden ist. Zur Gew?hrleistung einer
das Stapelgutformat beriicksichtigenden Vorspannung ist
ein Schwenkhebel (23) jedes Hebelpaares iber eine
2ugfeder (39) mit dern Gestell (42) verbunden. Fig. 3
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Patentanspriiche:

1. Verstelleinrichtung fir AnpreRbander die insbesondere der Oberseite ties entlang der
Umlenktrommel eines Rundstapelanlegers transportierten, geschuppten Bogenstapsls zugeordnet
sind und die auf Bandrollen umlaufen, die tiber Hebel aus ihrer Position schwenkbar sind,
gekennzeichnet durch, paarweise hintereinander angeordnete, die Bandrollen (28, 29) tragende
Schweankhebel (22, 23) welche fest, bzw. entgeaen den Kraftwirkungen von Zugfeder (39), sowie
des AnpreRRbandes (6) verschwenkbar, auf einer Schwenkachse (20) gestiitzt sind, die gleichfalls
gine Randrolle (34), sowie ein Zahnrad (21) tragt, welches mit einem, auf einer von Hand oder dem
Schrittmotor (16) getriebenen Schneckenradwells (15) umlauferden Schneckenrad (19) im Eingriff
steht und daR der Schwenkhebel (23) liber die Zugfeder (39) mit dem Gestell (42) verbunden ist.

2. Verstelleinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf der Schrittmotor (16) von der,
mit den vor dem Vereinzeiungselement {9) liber der Transportbahn des Untertisches (11)
positionierten Sensoren (12, 13) versehenen Schalteinheit (14) angesteuert wird.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Yerstelleinrichtung ist insbesondere tir das Spannen meheeiea AnpreBbinder von Rundstapelanlegern vorgesehen,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die geschuppt ausgestricheren Bogenstapel, welche auf Rundstapelanlegerr zu einer Vereinzelungseinrichtung transportiert
werden, werden mit Hilfe von an der Oker- und Unterseite des Stapels gefihrten Bindern bewegt.

Wihrend der Férderung entlang der Umlenktrommel des Rundstapelanlegers werden infolge der von der Stapelhdhe
abhingigen Geschwindigkeitsdifferenz zwischen inne "er und duBerer Bahn, sowie beeinfluit durch die Papieroberfliche,
Spannungen wirksam, welche zu Beschadigungen bzw. 21tm AbreiBBen des Stapels fiihren. Solcha Stérungen haben
Unterbrechungen im Transport- und VereinzelungsprozeR zur Folge. Fiir eine ordnungsgemiRe Funktion des Stapalanlegers
sind daher Einrichtungen erforderl; h, welche die Anpassung der Spannung der AnpreBbénder an die Erfordernisse von
Stapelformat, Materialbeschaffenheit und AnpreRbandlénge gewihrleisten.

In der DE-PS 23.18.566 ist eine Spannvorrichtung beschrieben, bei welcher die auf Umlenkrollen umlaufenden Anpref3bander
iber zwei Langhebel um eine Welle verschwenkbar sind, wodurch der AnpreBdruck verandert werden kann. Die eingestellte
Position kann durch ein Halteglied arretiert werden.

Nachtailig wirki sich bei dieser Einrichtung aus, daB die unterschiedliche Lénge und Lage der Anpreibinder bei der Funktion
unberiicksichtigt bleibt.

Bekannte Lésungen, bei welchen die AnpreBbénder einzeln an positionsveranderliche Federn angelenkt sind, erfordern beim
Einstellen ebenfalls einen Stillstand des Anlegers und sind mit einem vergleichsweise hohen Einstellaufwand verbunden.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, daB die AnpreBbandspannung auf Rundstapelanlegsin bei Gewahrleistung einer hohen
Arbeitsproduktivitat und von einem breiten Formatbereich unbeeinfluft gewihlt werden kann,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Dazu ist dis Aufgabe zu ldsen, nine Einrichtung 2u schaffen, mittels derer die AnpreBspannung det AnpreRbinder automatisiert
verandert werden kann, wobei diese Einstellung unter Einbeziehung der verschiedenen Bandléngen und Verarbeitungsformate
erfolgt. Efindungsgemifs werden die AnpreRbander, welche den Bogenstapel gegen die Umlenktrommel pressen, Gber
Bandrollen geleitet, die euf einer Achse bzw. Hebelpaaren gelagert sind.

Diese Hebsl sind solcherart auf einar Achse gestiitzt, daR jeweils einer der paarweise angeordneten Bandrollenhebel fest mitder
Achse verbunden ist, wihrand der andere auf der Welle schwenkbar gelagert wird. Seine Lage wird durch die Zugkraft des
AnpreRBbandes, sowie die Kraft einer Zugfeder bestimmt, cie jeden schwenkbaren Bandrollenhebel mit dem Anlegargestell
verbindet. Auf der Achse sind addquat zu der Anzahl der AnpreBbénder Bandrollen und auf Bandrollenhebelpaaren gestiitzte
Bandrollen angeordnet. Eine Drehung der Achse filhrt Giber das Verschwenken des festen Hebels zu einer Verdnderung des
erzwungenen Weges des AnpreBbandes, wodurch sich seine Spannung und die durch jedes AnpreBband vermittelte
Streckenlast auf den Bogenstapel dndert.

Da disse Wegénderung fiir alle AnpreBbander im gleichen MaBe erfolgt, diese jedoch infolge von Fertigungstoleranzen
verschieden lang sind bzw. bedingt durch die Lage des Trans jortgutes in unterschiedlichem MaBe belastet sein kénnen, wird
eine etwa gleichmaRige AnpreRkraft jedes AnpreBbandes durch die am beweglichen Bandrollenhebel befestigte Zugfeder
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aufgebracht, die am Gestell angelenkt ist. Zum Zweck der AnpreRkraftverstellung ist die Achse mit einem Element zur
Drehmomenteniibertragung versehen, welches von einer untar der Achse befindlichen Welle abgenommen wird. Diese Welle st
vorzugsweise mit sinem Schneckenrad versehen und kann von Hand, aber auch mittels sines Schritimotors angetrisben werden.
Die Ansteuerung des Schrittmotors erfolgt duich eine Schalteinheit, welche die Signale zwaier Sensoren logisch verknipft. Dis
Sensorensind im Auslageberelch das Untertisches angeordnetund signalisieren Liicken baw. Uberhéhungen im Stapel, die auf
die Notwendigkeit der Veridnae-ung der AnpreBkraft hinweisen.

Ausfithrungsbelsplel
Die Erfindung soll an nachstehendem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werdan. Die nachstehenden Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Vorderansicht der Verstalleinrichtung mit Schwenkachse, Lagerstellen, Zahnrad, Schneckenrad, Welle und
Schwenkhebel gestiitzten Bandrollen, fir drei AnpreBbénder

Fig.2: Seitenansicht der Verstellsinrichtung mitden Schwenkhebel gestiitzten Bandrollen, fiir ein AnpreRband, Schwenkacise,
Zahnrad, Schneckenrad, Schneckenradwelle, Verstellelement und Zugfeder

Fig.3: Seitenansicht der Umlenktrommel des Rundstapellegers mit Stapelgut, Vereinzelungselement, Verstelleinrichtung,
Sensoren, Steusreinheit, Schrittmoter, Schneckenrad, Schwenkhebeln und Bandrollen

Das auf dem Obertisch 1 des Rundstapelanlegers ausgestrichene Stapelgut 2 wird mittels der Transportbénder 3, welche iber
die Umlenktrommel 4 und die fest angeordneten Bandra!len 5 gefihrt sind, abtransportiert, so daf8 sie in dzn Bereich der
Anprebinder 6,7, 8 gelangen. Diese AnpreBb#nder 8,7, 8 gewihrleisten ein fustes Anliegen des Stapels \n der
Umlenktrommael 4, was fiir eine qualitiatsgerechte Aus’age und Vereinzelung des Stapelgutes 2 durch das
Versinzelungselement 9 erfosderlich ist. Das Entstehssn einar Sackbildung im Bereich unter der Umlenktrommel 4 wird durzh
den verstelibaren Schwenktisch 10 verhindert, so dail das Stapelgut 2 kontinuierlich zu dem Vereinzelungselement 9 gelangen
kann. Voraussetzung dafiir ist eine dem Stapelgut 2 angumessene Spannkraft der AnpreBbander 6, 7, 8, waelche bei der
automatisieten Version durch die tiber dem Untertisch 11 angeordneten Sensoren 12, 13 angesteuert wird. Diese Sensoren 12,
13 sind dazu mit der Schalteinheit 14 verbunden, welche den mit der Schneckenradwells 16 verbundenen Schrittmotor 16
anstauert. Entsprechend den Steuerimpulsen treibt der Schrittmotor 16 das zwischen den Lagerstellen 17, 18 gelagerte
Schneckenrad 19, welches die Drehmomente auf das auf der Schwenkachse 20 gelagerte Zahnrad 21 Gbertrégt. Adédquat zu
dessen Drehung werden die auf der Schwenkachse 20 gestiitzten Paare der Schwenkhebel 22; 23; 24; 25, 26; 27 und die auf
ihnen gehaltenen Paare der Bandrollen 28; 29; 30; 31; 32; 33 geschwenkt bzw. ausgelenk(, so daB Uber die Weganderung der
AnpreRbéande 6,7,8deren AnpreBkraftveréndertwird. Die auf der Schwenkachse umlaufenden Bandrollen 34,35, 36 verandern
dabei ihre Lage nicht. Auf der Schwenkachse 20 zwischen den Lagerstellen 37, 38 kénnen AnpreBL.dnder nach Bedarf gefiihrt
waerden. Fiir die Vorspannung der AnpreRbénder 6,7, 8 sind die Schwenkhebel 23, 25, 27 (iber die Zugfedern 39, 40, 41 nitdem
Gestell 42 verbunden. Fiir den nicht automatisierten Betrieb kann die Schwenkachse 20 auch mittels des Handrades 43
geschwenkt werden.
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